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The tolerance class in accordance with ISO 2768­mK

LIITE 1/1

Water surface level (calculated)

Top surface of product

14602020

Lifting pin centerline
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The tolerance class in accordance with ISO 2768­mK

LIITE 1/2

6 x 20

12 x 10

After assembly, O40 hole
sizes should be enlarged
just enough to make the
grooved tubes (K00270­09)
slide well when fitted in place.

12 x 1012 x 10

G

G

SECTION G­G

35660 ±51215 ±5230 970

J

J

SECTION J­J

15
15

15
15

J

J

10 DIN 125 M16 A2 1
9 DIN 934 M16 A2 1
8 DIN 582 M16 AISI 304 or 316 1
7 K00270­16 Lift axis AISI 304 or 316 1
6 K00270­16 top end plate AISI 304 or 316 1
5 K00270­08 Support plate, type 5 AISI 304 or 316 1
4 K00270­08 Support plate, type 4 AISI 304 or 316 1
3 K00270­08 Support plate, type 3 AISI 304 or 316 4
2 K00270­08 Support plate, type 2 AISI 304 or 316 1
1 Ø76,1 x 1,5 x 3110 AISI 304 or 316 1

Item no. Reference Description Material Quantity

123

4

5

67
8

910
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The tolerance class in accordance with ISO 2768­mK

LIITE 1/3

12 x 10

NOTE: Be sure to check
the aligment is correct
between Centering head
and support plate.F

F
SECTION F­F

Note the aligment between camera and the centering head

7 DIN 933 M8 x 30 A2 2
6 DIN 915 M6 x 16 A4 2
5 K00270­008 Support plate, type 1 AISI 304 or 316 1
4 K00270­005 Centering head AISI 304 or 316 1
3 Tracer TS­506PSC camera 1
3 K00270­010 Camera support guide AISI 304 or 316 2
2 K00270­010 Camera support lifting loop AISI 304 or 316 1
1 K00270­010 Camera support AISI 304 or 316 1

Item no. Reference Description Material Quantity

12

3

45

6 7
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The tolerance class in accordance with ISO 2768­mK

LIITE 1/4
15°

The weld face
shall be ground
to surface level

E

E

SECTION E­E

11,75 ±0,1

10

This lenght shall be
checked prior to
welding to get the
P­shaped groove at
desired height 10

The weld face
shall be ground
to surface level

20

15°

18

H

H

SECTION H­H
1:1

10 10

4 x 8

10 KIPP, Novo Grip, Grip Ball, external thread M8 x 20 A2 1
9 Ø15 x 1,5 x 3230 AISI 304 or 316 1
8 K00270­07 Inner operating rod top end AISI 304 or 316 1
7 K00270­15 Groove pin base AISI 304 or 316 1
6 K00270­15 Prehensile hook mount AISI 304 or 316 1
5 K00270­15 Prehensile hook AISI 304 or 316 1
4 Ball knob female thread M8 1
3 K00270­15 Operating handle, shaft AISI 304 or 316 1
2 K00270­15 Operating handle, body AISI 304 or 316 1
1 K00270­06 Outer operating rod tube AISI 304 or 316 1

Item no. Reference Description Material Quantity

1

2

3

4

56

7

8 9
10
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The tolerance class in accordance with ISO 2768­mK

LIITE 1/5

35050

30° 12,5

3029

580

A

A SECTION A­A

60
°

6x

R 10

22
,5

42

Inside diameter for this depth (40mm) should
be the same (tolerance +0 ­0,5) as the actual
outside diameter of O76,1 tube.

180
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The tolerance class in accordance with ISO 2768­mK

LIITE 1/6

C

C

SECTION C­C

3,7

13,5

20

3570

15°

O 5

B

B

SECTION B­B

O 10

15°

10

O
19

,5

O
20

2

254
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The tolerance class in accordance with ISO 2768­mK

LIITE 1/7
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The tolerance class in accordance with ISO 2768­mK

LIITE 1/8
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The tolerance class in accordance with ISO 2768­mK

LIITE 1/9
D

D
SECTION D­D

45°

45
°

O
40

O 32

250

50160
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10
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10
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10
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VIEW E
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The tolerance class in accordance with ISO 2768­mK

LIITE 1/10
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The tolerance class in accordance with ISO 2768­mK

LIITE 1/11

6 DIN 125 M8 flat washer A2 24
5 DIN 934 M8 A2 12
4 DIN 931 M8 x 90 A2 12
3 K00270­012 Float support AISI 306 or 314 3
2 K00270­012 Float support body, 1/3 PE­1000 1
1 K00270­012 Float support body, 2/3 PE­1000 1

Item no. Reference Description Material Quantity

Note: Support shall be assembled surround with the main frame. Can't be installed in place, if assembled beforehand

1

2

3

4
56
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The tolerance class in accordance with ISO 2768­mK

LIITE 1/12

O
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O
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110,2
R 10

R 10 R 50

R 2
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Dimensioning similar to other half
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R7
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R 9
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100,9
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75
,4

87
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R 1
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R 4 60
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The tolerance class in accordance with ISO 2768­mK

LIITE 1/13

20 20

R 81

R71

90,2
5R 1

0

O 97,6(
)

50
,9

38
,8

92

R81

2 x 10 2 x 10

R 9

19
,8

34,5

200 x 120 x 1 (unbent)

200
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6 Bonded washer Ø4,8 x Ø16 A2+EPDM 2
5 DIN 933 M5 x 30 A2 2
4 cap for Ø160 pipe PVC 2
3 cap for Ø140 pipe PVC 2
2 pipe Ø160 x 1,8 x 1005 PVC 1
1 pipe Ø140 x 1,8 x 1025 PVC 1

Item no. Reference Description Material Quantity

1

2

3 3

4 4

5

6

5

6

Cap outside diameter
at both ends machined to O151

Cap outside diameter
at both ends machined to O171

NOTE: use Griffon 100­UNI for glueing the caps
Note: M5 hole shall be added to the other end
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