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I JOHDANTO

Resurssitehokkuus on keskeinen teema EU:n komission valmistelemassa 7. ym-
paristoohjelmassa. EU:n neuvosto haluaa asettaa tavoitteet resurssien kiytolle ja
jatteen vihentidmiselle. Asiaan on myos kansallinen tahto.

Resurssien tehokas kiytto tarkoittaa edullisempaa raaka-ainetta teollisuudelle,
maataloudelle ja rakentamiselle samalla kun jitehuollon kustannusten lasku ja
ympiristovaikutusten vihentiminen hyodyttivit niin kuntia kuin kuntalaisia-

kin.

Tissid raportissa on kuvattu Varsinais-Suomen materiaalivirtojen nykytilakartoi-
tuksen toteutus ja tulokset. Laatuaan ensimmiisessd kartoituksessa selvitettiin
sekd materiaalien tuottajia ettd nieluja. Selvityksessd on kuvattu hydtykiyton ny-
kytilaa ja tulevaisuuden mahdollisuuksia hyodyntéi erilaisia sivuvirtoja jalostus-
ketjujen raaka-aineena. Tyon tilasivat Lassila & Tikanoja sekd Turun Seudun
Jatehuolto. Tydn toteutuksesta vastasivat Turun ammattikorkeakoulu ja Gaia
Consulting. Hanke toteutettiin 12.11.2012-30.4.2013.

Tavoitteena on jatkossa luoda ensimmiistd kertaa Suomessa laaja resurssidlykis
alue (kaksi maakuntaa), jolle rakennetaan aktiivinen ja vuorovaikutteinen resurs-
sitchokkuusverkosto. Verkosto kokoaa yhteen lounaisrannikkoalueen (LOURA)
kaupungit (Turku, Uusikaupunki, Rauma ja Pori), korkeakoulut, alueen teolli-
suuden ja ympiristdhuollon palveluyritykset edistimain alueellista resurssialyk-
kyyttd.
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2 HANKKEEN TAVOITTEET JA
SISALTO

Hankkeen tavoitteena oli selvittdd Varsinais-Suomen alueella teollisuuden ja
kaupan jdte- ja sivuvirtoja. Jite- ja sivuvirroissa on iso hyddyntimispotentiaali,
mutta tiedot niiden midristi ja laadusta ovat puutteelliset. Hankkeessa pyrittiin
selvittimiin suurimpien virtojen méirid ja laatua.

Jatehierarkian eli jitelain etusijajirjestyksen mukaan jitteen loppusijoituksen
kaatopaikalle tulisi olla vasta viimeinen vaihtoehto. Lain mukaan kaikessa toi-
minnassa tulisi mahdollisuuksien mukaan noudattaa etusijajirjestystd. Etusija-
jarjestyksen toteuttamiseksi tarvitaan toimia jitteen mairin ja haitallisuuden vi-
hentimiseen, jitteen kierrityksen ja muun hyddyntimisen lisidmiseen seki jdt-
teen kaatopaikkakisittelyn vihentimiseen.

- 4
A4
CEE
M4

KUVIO 1. Jitteen etusijajirjestys eli jitehierarkia (Lihde: Ympiristoministerio.
Ajankohtaista jitelainuudistuksesta 5/2012).

Tissd raportissa kuvataan hydtykdyton nykytila ja tulevaisuuden mahdollisuudet

hyodyntid jitteitd ja sivuvirtoja materiaalina. Raporttiin liittyy karttatarkastelu
jdtteen tuottajista ja nieluista seki diasarja projektin keskeisimmisti tuloksista.

Varsinais-Suomen materiaalivirtojen kartoitus 5



3 TOTEUTUS

Tiérkein tiedonkeruumenetelmi hankkeessa oli yrityshaastattelut. Haastattelut
toteutettiin 2.1-28.2.2013 vilisend aikana. Haastattelut tehtiin pddsddntoises-
ti yrityksissd, mutta joitakin toteutettiin puhelinhaastatteluna aikataulullisista
syistd. Haastattelussa saatuja tietoja tiydennettiin usean yrityksen kohdalla myo-
hemmin vield sihkopostitse.

Varsinais- ja Vakka-Suomen alueelta haastateltiin yhteensd 15 yritystd. Haasta-
tellut yritykset ovat

* Bayer Oy

* Biovakka Oy

* Bunge Finland Oy

*  Coreplast Laitila Oy

* Felix-Abba Oy Ab

* Finnprotein Oy

* Loimaan Kivi Oy

* Neste Oil Oyj

* Nordkalk Oy Ab

« Raisio Oyj

* Salon lehtitehdas

* Kauppakeskus Skanssi
*  Turun Osuuskauppa
* Turun Tekstiilihuolto Oy
*  Yara Suomi Oy.

Lisiksi haastateltiin Liedon kunnan, Turun kaupungin ja Varsinais-Suomen lii-
ton edustajia. Yritykset pyrittiin valitsemaan monialaisesti ja eri toimintasektorit
huomioon ottaen. Painopiste oli jitteen tuottajissa.
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Yrityshaastattelut toteutettiin Turun ammattikorkeakoulun ja Gaia Consultingin
yhteisty6nd. Yrityksissd toteutetuissa haastatteluissa oli paikalla pddsidntdisesti
kaksi henkil6d: haastattelija ja kirjuri. Haastattelun aihepiirit ja kysymykset oli
valmisteltu etukiteen, ja kysymyksid muokattiin tarvittaessa yrityksen toimialan
ja toiminnan luonteen mukaan.

Haastatteluissa paneuduttiin yrityksissd talld hetkelld puutteellisesti hyodynnet-
tyihin jdtteisiin ja sivutuotteisiin. Tédssd raportissa haastattelutuloksia kisitellddn
organisaatio- ja sektorildhtdisen tarkastelun sijaan materiaalivirtojen nikokul-
masta.

Haastattelujen lisiksi raportin taustatietoina on hyddynnetty Lounais-Suomen
alueen ympiristélupavelvollisten ilmoittamia jdtetietoja. Saatuja tietoja tarkas-
tellaan raportissa kokonaisuutena ja materiaalivirtojen nikékulmasta. Alueen
materiaalivirrat on keritty karttapohjaan, ja ne on koottu kokonaisuudessaan
omaksi tiedostokseen. Kuvat tulevista ja lihtevistd jitevirroista on esitetty timin
raportin liitteissa.

Varsinais-Suomen materiaalivirtojen kartoitus 7



4 TULOKSET

4.1 HAASTATTELUJEN TULOKSET

Yrityshaastattelu tehtiin 15 yrityksessd. Haastateltavat olivat toimitusjohtajia,
ympdiristopaillikéitd ja tehtaan- tai tuotannonjohtajia. Haastattelukysymykset
ovat kokonaisuudessaan timin raportin liitteeni (liite 1).

Vastaajilta kysyttiin, onko yrityksessi selvitetty jitteiden ja sivutuotteiden hyo-
dyntimismahdollisuuksia aiemmin, ja minkilaisia selvityksid on mahdollisesti
tehty (kuvio 2). Yrityksistd yhdeksin oli selvittinyt asiaa. Tehdyt selvitykset oli-
vat joko omia selvityksid (mm. toimintajirjestelmiin liittyvid) tai laajempiin tut-

kimuksiin linkittyvid.

Onko yrityksessa selvitetty jatevirtojen
hyddyntamismahdollisuuksia aiemmin?

| Kylla
mEi
m Ei tietoa

KUVIO 2. Aiemmin tehdyt selvitykset jitteiden ja sivutuotteiden hyodyntimisesta.

Useimmissa yrityksissd oli ainakin yksi jae tai aine, jota olisi mahdollista hyo-
dyntdd nykyistd paremmin. Hyddyntimisen esteend mainittiin yleisimmin han-
kaluus erottaa ainetta omaksi virrakseen, lainsddddnnolliset esteet sekd nielun
puuttuminen.

Enemmisto yrityksistd (11) seuraa jitehuollon kustannuksia. Ne yritykset, joissa
kustannuksia ei seurata, kertovat syyksi kustannusten pienuuden.
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Yrityksiltd kysyttiin kiinnostusta kiyttdd omassa prosessissaan hyodyksi toisen
yrityksen jitemateriaalia (kuviot 3 ja 4). Viisi yritystd niki timin mahdolliseksi.
Niistd kolme kiyttdd nykyisinkin raaka-aineena muiden jitevirtoja. Kolme yri-
tystd kertoi hyddyntivinsid omassa prosessissaan syntyvid sivutuotteita. Valtaosa
yrityksistd kuitenkin koki, ettei jiteraaka-aineiden kiytt6 ole realistista nykyti-
lanteessa. Sen sijaan 13 yritystd kertoi, ettd yrityksessd syntyy jdtettd tai sivutuo-
tetta, jota joku muu voisi hyddyntdd toiminnassaan.

Voisitteko kdyttda omassa prosessissanne
hyodyksi toisen yrityksen sivutuotteita?

m Kylla

M Ei realistista
nykytilanteessa

W Kierratetadan omia
sivutuotteita

Syntyykd omassa prosessissanne jatettd /
sivutuotetta, jota olisi mahdollista myyda
raaka-aineeksi tai hyédyntaa itse?

W Kylla

mEi

KUVIOT 3 JA 4. Sivutuotteiden ja jitteiden hyodyntiminen raaka-aineena.

Suurimmat esteet jiteraaka-aineen kiytolle ovat seki lainsidddnnostd tulevat ettd
toimialaan liittyvit puhtausvaatimukset (kuvio 5). Esimerkiksi elintarviketeolli-
suudessa nimi rajoittavat merkittdvisti kierrdtysmateriaalien kiyttod pakkaus-
materiaaleina.

Varsinais-Suomen materiaalivirtojen kartoitus 9



Jiteraaka-aineen saatavuuden pitdisi my0s olla taattu ja erien laadultaan tasaisia.
Joidenkin yritysten kohdalla ympiristélupa estdd jitevirtojen vastaanoton.

Mitka ovat jateraaka-aineiden kdytdn suurimmat esteet
yrityksenne kannalta?

Materiaalin lujuusvaatimukset

Asiakkaat eivat ole kiinnostuneita jateraaka-
aineesta

Tietosuoja- ja turvallisuuskysymykset

Laatu ja saatavuus

Ymparistolupa

Lainsdadanto

Puhtausvaatimukset

KUVIO 5. Jiteraaka-aineiden kiyton suurimmat esteet.

Haastatteluissa selvitettiin my6s, mitkd ovat yritysten mielestd suurimmat jéte-
huoltoon liittyvit haasteet. Vaikka yritysten toimialat ovat erilaisia, haasteet ovat
kuitenkin varsin samanlaisia:

* eri jitejakeiden erottaminen toisistaan (esim. biojite pakkausmateriaa-
lista)

* veteen sekoittuneet jiteraaka-aineet

e vilivarastointipaikan puuttuminen

* ctiisyydet (kuljetusmatkat liian pitkid)

* kierrityskelpoisen materiaalin toimittaminen loppusijoituksen
* omalle tontille varastoidut sivutuotteet

* tarvittavan tekniikan puuttuminen

* hydtykidyttd6n toimittamisesta yritykselle aiheutuvat kustannukset.
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42  MATERIAALIVIRRAT

Nykytilanteessa Varsinais-Suomen alueen mairillisesti suurimmat sivuvirrat
syntyvit maamassoista ja sivukivestd. Haastattelujen perusteella puutteellisesti
hyodynnettyjd jitejakeita ovat edelld mainittujen lisiksi tuhkat, muovit, orgaani-
set jdtteet, tekstiilit sekd painetut pakkausmateriaalit. Edelld mainitut jitejakeet
ja sivuvirrat ovat joko méirillisesti tai laadullisesti potentiaalisia hyodyntimis-
kohteita.

4.2.1 Maamassat

Ylijadamimaiden mairi on kasvanut 67 % vuosien 1995-2003 aikana. Valtakun-
nallisessa jitesuunnitelmassa tavoitteena on, ettd neitseellisid maa- ja kiviainek-
sia korvataan maarakennuksessa jitemateriaaleilla 5 % vuoteen 2016 mennessi.
Nykyisin mairityissi maarakentamiskohteissa on mahdollista kiyttad tiettyjd ji-
temateriaaleja luonnon kiviaineksen sijasta (mm. betonimurska, tietyt tuhkat).
Jatemateriaaleja voidaan kiyttdd mm. katujen, pysikointialueiden, virkistysreit-
tien ja varastokenttien rakentamisessa. (Pirkanmaan ympiristdkeskuksen raport-

teja 3/2009.)

Varsinais-Suomen alueella syntyy rakentamistoiminnassa paljon savipitoisia
maamassoja, joita haastattelujen perusteella hyodynnetddn tilld hetkelld puut-
teellisesti. Kuntien maankaatopaikat tdyttyvit heikkolaatuisesta savimaasta, joka
ei kelpaa kenellekdin. Kaavoitettaessa alueita ei ole mydskddn systemaattisesti
vaadittu, ettd rakentamisessa syntyvit maamassat hyddynnettiisiin tontilla.

Tarkastelualueella syntyy eri toiminnoista sivukived. Sivukivelld on monesti omi-
naisuuksia, jotka hankaloittavat hyotykdyttod. Kivet saattavat olla esimerkiksi
pehmeidmpii, jolloin ne eivit lujuusarvoltaan sovellu kaikkeen kiytt6on. Toise-
na ongelmana haastatteluissa esiin nousi logistiikka. Neitseellistd kived on usein
saatavilla rakennuspaikalta tai sen vilittdmaistd liheisyydesti. Jos kidytetddn sivu-
kived, sitd joudutaan kuljettamaan kauempaa rakennuspaikalle. Sivukiven tuot-
teistaminen on monelta osin jadnyt puolitichen.

Maa-aineksia syntyy myos teollisuudessa. Esimerkiksi metalliteollisuudessa syn-
tyy vaaralliseksi jitteeksi luokiteltavaa rikastushiekkaa. Lounais-Suomessa rikas-
tushiekkaa sijoitetaan teollisuuden omille kaatopaikoille vuosittain 350 000 ton-
nia. (Jitem&drit ja jitteiden hyddyntiminen Varsinais-Suomessa.)

Mabhdollisuuksia/jatkosuunnitelmia:
* Kaavoituksessa velvoitettaisiin kdyttimiin maa-ainekset tontilla.

e Suomessa saa louhia neitseellisti kived -> hankaloittaa sivukivien

hyotykiyteod.

* Seudullisen yhteisty6n tiivistyminen (esim. maa-ainespankki).

Varsinais-Suomen materiaalivirtojen kartoitus 1



4.2.2 Tuhkat

Suomessa vuosittain syntyvistd jitteistd tuhkat ovat maarileadn merkittavi. Tuh-
kaa ja kuonaa syntyy suuria midrid energiantuotannon lisiksi jitteenpoltosta ja
metalliteollisuudesta. Ominaisuuksiltaan tuhkat ovat osittain ongelmallisia nii-
den sisiltimien ympiristdlle ja terveydelle haitallisten aineiden vuoksi. Tulevai-
suudessa tuhkien hyédyntimisen merkitys kasvaa entisestdin, kun jitteenpoltto,
bioenergian tuotanto ja seospoltto lisddntyy. (LOSra 9/2009. Taustaraportti.)

Tuhkien ominaisuudet vaihtelevat, ja timi vaikuttaa niiden hyodyntimismah-
dollisuuksiin. Osaa tuhkista ei ole mahdollista hyodyntdd, vaan ne on sijoitet-
tava ongelmajitteend kaatopaikalle. Nykyisin kaatopaikalle paityy kuitenkin
my&s hyodyntimiskelpoisia tuhkia. Loppusijoitustilaa on rajallisesti, ja tuhkien
vihentiminen on varsin haasteellista, joten tutkimus- ja kehitysty6td hyodynti-
misen lisadmiseksi tarvitaan. (LOSra 9/2009. Taustaraportti.)

Maarakentamisessa tuhkia voidaan kiyttdd joko sellaisenaan tai side- ja seosai-
neena. Maanparannuskiytolla tarkoitetaan lannoitusta ja kalkitusta, jolloin tuh-
kien on oltava lannoitevalmistelain mukaisia. Teollisuudessa tuhkalla voidaan
korvata kiviainesta tuotteiden valmistuksessa (mm. sementti, kevytsora, tiilet).

(LOSra 9/2009. Taustaraportti.)

Turun alueelle on suunnitteilla uusi jitevoimala. Voimalan maksimikapasiteetti
tulee olemaan 150 000 t/a. Jos voimalaa kiytetddn maksimikapasiteetilla, pohja-
kuonaa syntyy 30 000 t/a. Kuonaa voidaan hyddyntdd maarakennuksessa, kuten
tierakenteissa, meluesteissd, kaatopaikkarakenteissa ja maisemoinnissa. Pohja-
kuonan kiyt6lld voidaan saavuttaa noin 25 000 tonnin vuosittainen sidstd muis-
sa maarakennusaineissa. (TS] 2013. Jitteen energiahydtykiyton YVA.)

Nykytilanteessa jitteenpolton tuhkat viedddn padsddntoisesti kaatopaikalle.
Hy6tykdyton lisddminen on vélttimitontd, koska nykyinen loppusijoituskapasi-
teetti on pitkilld aikavililld todennikéisesti riittimaton. (LOSra 9/2009. Taus-
taraportti.)

Energiantuotannon tuhkia hyddynnetdin pdiasiassa maarakennuskiytossd. Tuh-
kan miird vaihtelee vuosittain voimalaitosten kidyttdasteen mukaan. Turun alu-
eella timi tarkoittaa kdytinnossd Naantalin kivihiilivoimalan kiyttoastetta. (Ja-
temddrit ja jitteiden hyodyntiminen Lounais-Suomessa. 2013.)

Mahdollisuuksia/jatkosuunnitelmia:

* Jitteiden materiaalihyotykiyton lisidminen -> vaikeasti
hyodynnettivi jitteenpolton tuhka vihenee.

* Soveltuvien tuhkien hyodyntiminen maarakennuksessa.

*  Uusien innovatiivisten tuhkan hydtykiyttdmahdollisuuksien
selvittiminen ja yhteisty6 toimijoiden vililld.
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4.2.3 Muovit

Muovin tuotannon kasvuvauhti on ollut 9 % vuodessa. Suurin osa nykyisin hyo-
dynnettivistd muovipakkausjitteestd on kaupan ja teollisuuden pakkausjitetti.
Bioperiisten, biohajoavien ja uusien innovaatioiden kasvusta huolimatta oljystd
ja maakaasusta valmistetun muovin ennustetaan hallitsevan markkinoita vield
2030. Kovamuovin oletetaan korvaavan pakkausmateriaalina lasia ja metallia,
joustomuovin paperi- ja kuitupakkauksia.

Uuden, vuonna 2012 voimaan astuneen jitelain mukaan pakkausjite (ml. muo-
vipakkaukset) kuuluvat tuottajavastuun piiriin. Uuden lain myotd tuottajavas-
tuun piiriin tulevat my6s kuluttajapakkaukset, joiden vastaanotto tuottajien on
tulevaisuudessa jirjestettivd. Kuluttajapakkausten kerddminen paitsi lisid volyy-
mejd, myds tuo mukanaan uusia haasteita. Suomen jitevolyymit ovat pienii ja
muovin osalta kierritysliiketoiminta vihiistd. Uusiomuovin kiyttdjid ovat tilld
hetkelld rakennus- ja kalvoteollisuus. Uusiomuovin kysynti ja tarjonta eivit ny-

kytilanteessa kohtaa. (TEM 11 /2012.)

Teollisuudessa syntyvit muovit ovat tasalaatuisia ja ne saattavat olla jopa tdysin
puhtaita. Yrityshaastatteluissa esimerkkini mainittiin muun muassa tuotepakka-
usten vaihtuminen, jolloin tuotannon ylosajovaiheessa syntyy huomattavia mii-
rid puhdasta muovijitettdi. Huomion arvoisena asiana tuotiin esiin myds, ettd
elintarviketeollisuudessa uusiomuovin kiyttod rajoittaa EU:n elintarvikelainsdi-
dinto, joka edellyttdd neitseellisen raaka-aineen kiyttd suorassa elintarvikekos-
ketuksessa.

Mahdollisuuksia/jatkosuunnitelmia:
* Biohajoavien muovien mahdollisuudet.
*  Muovin kiyttd komposiiteissa, esimerkiksi puumuovikomposiitti.

* Tasalaatuisen muovin kierritysmahdollisuudet.

4.2.4 Orgaaniset aineet

Haastatteluissa yritykset nostivat esiin mm. seuraavia teemoja: ravinteiden kier-
ritys, rasvatuotannon jitevedet, vesipitoinen biojite ja pakattu biojite. Nimi
ovat nykytilanteessa ongelmallisia ja ratkaisua vaativia asioita.

Haastattelujen perusteella rasvojen tuotannossa jitevesivirtaan padtyy nykytilan-
teessa aineita, jotka olisivat hyodyntimiskelpoisia. Tillaisia ovat esimerkiksi fos-
forihappo, tokoferolit ja saippua. Aineiden erottaminen jitevesivirrasta on yksi
hy6dyntimisen haasteista.

Varsinais-Suomen materiaalivirtojen kartoitus 13



Biojitteiden osalta ongelmallisia ovat pakattu biojite sekd vesipitoinen bioji-
te. Vesipitoinen biojite on monelle yritykselle rahallisesti merkittivi asia, koska
jatkokisittelyyn toimitettaessa maksetaan kisittelymaksu myos vedestd. Keinoja
veden erottamiseen biojitteesti ei aina ole tuotantopaikalla olemassa.

Biovakka suunnittelee Topinojan alueelle biokaasulaitosta, jonka YVA (ympi-
ristovaikutusten arviointi) on kidynnissd. Hankkeessa on tarkoitus laajentaa ny-
kyistd biokaasulaitosta siten, ettd kapasiteetti kasvaisi 240 000 — 360 000 ton-
niin vuodessa. Samalla vastaanotettavien materiaalien valikoimaa laajennetaan
teollisuuden, yhdyskuntien ja maatalouden sivutuotteisiin. (TS] 2013. Jdtteen
energiahyotykiyton YVA.)

Biohajoavia jitteitd kompostoitiin tai midatettiin Varsinais-Suomen alueella 36 210
tonnia vuonna 2011. Osa jitteistd tuotiin Varsinais-Suomen ulkopuolelta. Kaa-
topaikalle sijoitettiin 34 551 tonnia biohajoavaa yhdyskuntajitettd. (Jitemadrit
ja jatteiden hyddyntiminen Lounais-Suomessa. 2013.)

Mabhdollisuuksia/jatkosuunnitelmia:

* Elintarviketeollisuuden sivuvirtojen rehukiyton esteiden
purkaminen.

* Biojitteiden alueellinen hyddyntiminen.

4.2.5 Painetut pakkausmateriaalit

Yrityksissd jdd yli kdyttimidctomid, painettuja pakkausmateriaaleja esimerkiksi
kun tuotepakkaus vaihtuu, tuotteen tuotanto lopetetaan tai pakkauksiin tulee
painovirhe. Niiden materiaalien turvallinen hivitys on yrityksille tirkedd, jotta
alkuperiisid tuotepakkauksia ei paady vairiin kisiin.

Painetut pakkausmateriaalit voivat olla esimerkiksi pahvia, paperia, muovia ja
metallia. Usein pakkauksessa on useita materiaaleja, jotka olisivat erotettavissa
toisistaan. Nykytilanteessa painettua pakkausmateriaalia toimitetaan muun mu-
assa poltettavaksi. Osa yrityksistd lihettdid jatekuorman mukana tyontekijin val-
vomaan jitteiden havitystd. Tami lisdd osaltaan kisittelykustannuksia.

Materiaalina hyddynnettiville pakkauksille tulisi 1oytdd turvallinen jatkokisit-
telyvaihtoehto. Esimerkiksi materiaalien esikisittely repimailld, silppuamalla tai
sulattamalla voisi taata hyodyntimisketjun turvallisuuden. Esikisittelyn tulisi ta-
pahtua yrityksessi, jolloin siirrettidvi laitteisto voisi olla yksi ratkaisu asiaan.

Mahdollisuuksia/jatkosuunnitelmia:

* DPainettujen pakkausmateriaalien makulointi syntypaikalla.
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4.2.6 Tekstiilit

Suomen tekstiilivirrat ovat huomattavia, vaikka kotimainen tuotanto on nykyi-
sin vihiistd (kuvio 6). Halpatuonnin lisddntyminen on lisinnyt osaltaan poisto-
tekstiilien midrdd. Kotitaloudet tuottavat vuosittain arviolta 70 tonnia tekstiili-
jatettd. 2000-luvun alussa tekstiiliteollisuus tuotti arviolta 15 tonnia tekstiiliji-
tettd vuodessa. (Metsirinne, Vilma 2013.)

Tekstiilien tuonti 76 500 tonnia Kotimainen tuotanto 2400 tonnia

yht. 78 900 tonnia

Kotimainen kaytté 64 720 tonnia Tekstiilien vienti 14 150 tonnia

KUVIO 6. Suomen vuosittaiset tekstiilivirrat. Lihde: Tojo N., Kogg B., Kilrboe N.,
Kjaer B., Aalto K. Prevention of Textile Waste. Material flows of textiles in three Nordic
countries and suggestions on policy instruments. Nordic Council of Ministers 2012.

Tekstiileilld on hyvi kierrityspotentiaali, mutta kierrityksessd on nykyisin kes-
kitytty lahinnd ehjien tekstiilien hyodyntimiseen sellaisenaan. Tekstiilien kiytto
kierritysraaka-aineena on kuitenkin vihaista. Rikkindisten tekstiilien hyédynti-
minen teollisessa mittakaavassa on pddsddntoisesti pienimuotoista ja lopputuot-
teen lisdarvo alhainen.

Poistotekstiileistd tehdddn Suomessa mm. 6ljynimeytysmattoja, teollisuusritteji
ja viherrakentamisen tuotteita. Toisena haasteena on tuotteiden 6ydettivyys —
niitd pitdd osata erikseen etsid. (Metsirinne, Vilma 2013.)

Tuottajavastuuta on ehdotettu my6s tekstiileille, mutta se ei ole toistaiseksi to-
teutunut. Tuottajajirjestdjen mukaan tekstiilijitteelle tulisi olla ensin hyédynti-
mistapa ennen kuin tuottajavastuu asetetaan. Toisen nikokulman mukaan tuot-
tajavastuun puuttuminen nimenomaan aiheuttaa ongelmat, koska tuottajilla ei
ole intressid tehdi vaatteista helposti kierratettdvid. (Hinkkala 2011.)

Pesula-alan yritysten poistotekstiilien kierritys -projektissa (PESKI) tarkasteltiin
pesuloiden tekstiilipoistojen kierritysmahdollisuuksia. Hankkeessa tarkasteltiin
tekstiilipoistojen soveltuvuutta kuitukangastuotteiden materiaaliksi ja selvitet-
tiin, olisiko kierratyskuituisille tuotteille kysyntda. Hankkeen aikana saatiin tuo-
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tettua kiinnostavia kierrdtysmateriaaleja ja tuotekonsepteja, mutta myos todettiin
materiaalin prosessointiin sopivan konekannan puuttuminen Suomessa. Koneiden
hankkiminen edellyttiisi investointeja, joiden takaisinmaksuun tarvitaan volyymi-
tuotteita. Pelkkid pesuloiden raaka-aine ei timintyyppiseen tuotantoon riitd. (Ri-
sinen 2011, 13.)

Kiyttdimitontd tekstiilijitettd syntyy tekstiiliteollisuudesta ja vihittdiskaupasta.
Kaupan keskusliikkeiden mukaan vaatejitteen maird on niin pieni, ettei siitd
pidetd edes tilastoa. Osa kaupoista lahjoittaa myymitti jadneet tekstiilic hyvin-
tekeviisyyteen.

Tekstiilien kerdys (NGO) 25 000 tonnia

Kierratystekstiileja vientiin
6227 tonnia

Tekstiilien kierratys kotitalouksissa ja
kirpputorimyynti 25 000 tonnia (arvio) Kierratystekstiilien

tuonti 737 tonnia

KUVIO 7. Tekstiilien kierritys Suomessa. Lihde: Tojo N., Kogg B., Ki@rboe N., Kjaer B.,
Aalto K. Prevention of Iextile Waste. Material flows of textiles in three Nordic countries
and suggestions on policy instruments. Nordic Council of Ministers 2012.

Mahdollisuuksia/jatkosuunnitelmia:

* Poistotekstiilien jalostusasteen nostaminen.
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5 JATKOSUUNNITELMAT

Jatkossa tavoitteena on uusien resurssitehokkaiden liiketoimintamahdollisuuk-
sien luominen vahvistamalla systemaattisesti alueella sijaitsevien toimijoiden
(yritykset, viranomaiset, oppilaitokset) vilistd vuorovaikutusta. Yhteistyossd ta-
voitellaan toimijaverkoston laajenemista, synergiactujen 16ytimistd toimijoiden
vuorovaikutusmahdollisuuksia lisiamilld sekd uuden resurssitehokkuuteen pe-
rustuvan litketoiminnan syntymisti. Tarkoituksena on aluelihtdiseen resurssite-
hokkuuteen panostamalla luoda kestivid kasvua koko lounaisrannikon (LOU-
RA) alueelle. Kasvu toimii osaltaan kehitysalustana jite- ja sivuvirtojen tehok-
kaaseen sekd kannattavaan hyddyntimiseen alueen yrityksissd. Tavoitteena on
luoda uudenlaisia tuotteita ja palveluja, jotka resurssitehokkuuden parantumisen
myotd sddstdvit luonnonvaroja.

Jatkoty6ssd tullaan hyodyntimiddn tissi selvityksessd koottua materiaalivirtatie-
toa. Tarkoituksena on luoda yrityksistd teemaryhmii, joilla on potentiaalinen
yhteinen intressi jonkin tietyn materiaalin hyédyntdmisessi (kuva 2). Tavoittee-
na on jatkossa luoda yhteistydmahdollisuuksia materiaalivirtatietojen avulla tun-
nistettujen teemaryhmien vilille.

o

EISTYOTA RYHMIEN VALILLA

KUVIO 8. Alustavat resurssitehokkuus teemaryhmiit.
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Alueellisen resurssitehokkuusverkoston luomisprosessissa mukana ovat tuotta-
jat, hyddyntidjit, palveluntarjoajat, viranomaiset ja tutkimuslaitokset sekd asian-
tuntijatahot. Turun ammattikorkeakoulu voi toimia hankkeessa mahdollistaja-
na (fasilitoijana) seki verkoston rakentamisessa ettd resurssidlykkiin alueellisen
mallin luomisessa.

Tihidn alkavaan yhteistyohon liittyen Sitra ja Turun ammattikorkeakoulu jirjes-
tivit 17.5.2013. teollisten symbioosien aktivointipdivin "Arvoa ilman jitettd’.
Tilaisuudessa edellikivijayritykset kertoivat teollisen yhteistyon hyodyistd, ky-
syntddn perustuvasta litketoiminnasta ja konkreettisista tuloksista. Tilaisuuden
yhteni tavoitteena oli kiynnistad yhteistyo alueen yritysten vililla.

Etusijajarjestys % &J saastot €

vahemman

= CO,

kunnat, e e
ELY keskus, TEK. laboralonol, epinnintetydt

maakunialbot
4 il
Uudet uudet
tuotteet ja yritykset
palvelut

KUVIO 9. Yhteistyon tarjoamat mabdollisuuder.

Samaan aikaan Varsinais-Suomen liitto oli perustamassa toimintasuunnitelmaan
kirjatun maakunnan energia- ja luonnonvaraselvityksen tueksi maakunnallista
luonnonvarafoorumia, joka kokoaa yhteen alueelliset yritykset, viranomaistahot
ja asiantuntijaorganisaatiot. Asiantuntijafoorumin isintini ja veturina toimii
Varsinais-Suomen liitto. Tarkoituksena on kootusti ja kokonaisvaltaisesti suun-
nitella alueen luonnonvara-, bioenergia-, jite- ja sivutuotekierron tarpeet ja mah-
dollisuudet yhteen logistisesti toimivaksi resurssitehokkaaksi kokonaisuudeksi.
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10.

11.

12.

13.

14.

Onko yrityksessd selvitetty jitevirtojen hyodyntimismahdollisuuk-
sia alemmin?

Jos on, niin minkilaisissa tutkimuksissa/selvityksissi? Mitd tuloksia
on saatu?

Miti jitejakeita yrityksessd syntyy, madrit (kg/t) ja lajit?

Mitid sivutuotteita yrityksessd syntyy, madrit (kg/t) ja lajic?
Hyddyntiminen ja kisittely nyt

Ajatukset ja toiveet hyodyntimisestd ja kisittelystd tulevaisuudessa
Seurataanko jitehuollon kustannuksia ja milld mittareilla?

Onko mahdollista saada jitejakeittain kustannuksia esille (eroteltu-
na kuljetus ja kisittely)?

Mitid materiaaleja hankitte eniten?

Voisitteko kdyttdd omassa prosessissanne hyodyksi toisen yrityksen
sivutuotteita / jitteitd?

Voisitteko ajatella maksavanne tillaisesta materiaalista?

Syntyyko omassa prosessissanne jitettd / sivutuotetta, jota olisi mah-
dollista myyda raaka-aineeksi toiselle tai hyddyntdd omassa toimin-
nassa? Onko asiaa selvitetty?

Mitkd ovat jiteraaka-aineiden kiyton suurimmat esteet yrityksenne
kannalta?

Mitkd ovat suurimmat jitehuoltoon liittyvit haasteet? Oletteko yri-
tyksessd tunnistaneet nditd?
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LIITE 2 — VARSINAIS-SUOMEN YMPARISTOLUPAVELVOLLISTEN
JATEVIRTOJA

Alueella syntyvit, vastaanotettavat ja varastoitavat tuhkat

Tuhkajatteet Varsinais-Suomessa (2011)
l3tteitd yhteensd | Materiaalihyddyntdmine |Energiahyddy ntdminen Loppusijoitus
th tfv % /v % tfv %
Lahtevit 103143,59 85239,49 83 % o 0% 17904,1 17%
Tulevat 30900,73 237214 T7 % 0 0% 7179,33 3%
Varasto 260026

| Lahtevien uhkajatteiden matariaalinyadyntarminen :;-@5-""
- A {bustiagea)y =t :
+ 20000 - 100 000 {2) i s

G- 2000 {3 v 3

Lahtevien wuhkaatteidan loppusijenus
Ui {Puctiagen)

¥ 2000- 20000 (4)
0- 2000 (4)

Tulevien tuhkajatteiden matenaaihyddyntaminen
U {Pucttag)

& 2000- 20000 (2)
0= 2000 (4)

Tulevien tuhkajatteiden loppusijoitus
U {tucttaga)

W 2000- 20000 (1)
5 D- 2000 (&)

Warastoldut uhkajattest
1 {bucttagia)

W 200 000 - 1000 000 (1)
0- 20000 (1)
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Alueella syntyvat muovijitteet

22

Lahtevien muowvijdtteiden materiaalibyidyntidminen
v {tuoteajia)

& 200-1000 (1)

# 50 20 (5

& 0- 50 {18)

Lishtevien mucvijitteiden energiahyddymtiminen
v {tuottajia)

+ 200- 1000 (1}

w 50- 200 (1)

0. 5042

Lihtevien muovijtieiden loppusyoitus
U {usitajia)

W 200-1000 (1)

TO0- 008
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| 4tteet Varsinals- (2011}
lattelts yhteensd (L) | Tuotta)la | Materiaalibyadyntiminen | Energlahyddyntiminen Loppusljoitus El tiedosza
v kpl /v [ | B v | = th | %
Lihtevit 154,55 a7 107852 | 339 | 16% 30553 | 14% 255 | 0%
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Alueella vastaanotettavat ja varastoitavat muovijitteet

Muovijatteet Varsinal s-Su (2011)
Jatteita yhteensd | Tuottajia | Materiaalihyddyntaminen | Energiahyddyntaminen Loppls joi tus
tfv kpl tfv % tfv £ thv %%
Tulevat 114406 15 1081,62 5% 0 0% 6244 5%
Varasto 62,72 4
Lait |
iy " |
Lidrraa -
Diripdd
Perytypa
Py
oty Aur Hoaki T
Riuishio
Polawiiily Soms |
A Rk Tancasjohi
g ek o

Tulevien muovijdtteiden materaalihyddyniaminen
v (heotiaja)
& 00 - 1000 (2)
& 50. 200 (%)
¢ 0. B0 (Z)

Tulewien muovijdttelden loppusioitus
v (tuctiajia)
W 0-50 (6)

Varastoidut mucvigitteet
1 (buottajia)

[ 50-200 {1)

O 0- 50 {3)
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Alueella syntyvit orgaaniset aineet

Orgaanlset [3rreet Varsinals-Suomessa [2011)
Jatteita yhteensa (tiv) | Tuottajia | Materiaalihyddyntaminen | Energiahyodyntaminen Loppusijoitus
tfv kpl tfv E tiv ] tiv E
Lihtewit 234830,76 318 207055,4 BRE % 82511 BE 4% 18543,34 B%

Lithtevien orgaanisien jElleiden matenaalihybdyntiminen
v (tuottajiak

& 10000.50000 (3)
& 1000-10000 (38)
& 0- 1000 (101)

Lihtevien orgaanisten jilteiden enargiahysdyntaminen
Vv (tustiajia)

+ 1000-10000 (1)

+r 0- 1000 {15)

Lahtevien orgaanisten jitteiden loppusijoitus
v {tuctiajia)

T 1000-10000 (5

v O« 1000 (152)
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Alueella vastaanotettavat ja varastoitavat orgaaniset jatteet

Orgaanlset J3treet Varsinal s-Suomessa (2011)
latteitayhteensa| Tuottajia Materiaalihyddyntaminen | Energiahyddyntaminen Loppusi joitus
tiv kpl tiv % tfv k] tfv E
Tul evat 38E873,52 188 377282 85 98 % 3300 1% 6251 07 2%
Varasto 8076 9
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Tulevien orgaanistan jStbedden mat lihybdyntiminen

Uy (luetiaga)

4 10000 100000 (3)
& 1000- 10000 (81)
] 0- 1000 (52)

Tulevien orgaanisten jitleiden enargiatybdymtiminen
v (luottaga)

#1000 - 10000 (1)

Tulevien orgaanisten jEteiden loppusijonus

U (luotlaga)

¥ 1000- 10000 {2)
v 0- 1000 (35)

Varastoidul orgasnisel jalteel
1 {fuottajia)

[ 1000- 10000 (3)
O 0. 1000 (%)
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