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Esipuhe

Projekti aloitettiin vuonna 2008 kiinteistdissd juomaveden kanssa kosketuksissa olevien
tuotteiden  kartoituksella. Projektin  ensimméisen vaiheen ohjausryhméssd olivat
rakennusneuvos Matti J. Virtanen (puheenjohtaja) ja yli-insin6éri Kaisa Kauko
ymparistoministeriostd sekd kehittdmispééllikkd Tuija Kaunisto, johtaja Marja Luntamo ja
asiantuntija Aino Pelto-Huikko Vesi-Instituutista.

Projektin toisessa vaiheessa vuonna 2009 aineistoa laajennettiin koskemaan myds
vesilaitosten juomaveden jakeluverkkoa. Projektin ohjausryhmissd olivat vuonna 2009
rakennusneuvos Matti J. Virtanen (puheenjohtaja) ja yli-insinodri Kaisa Kauko
ympéristoministeriostd, vesihuoltoinsindori Riina Liikanen Vesi- ja
viemdrilaitosyhdistyksestd sekd kehittdmispaillikké Tuija Kaunisto, johtaja Martti Latva ja
asiantuntija Aino Pelto-Huikko Vesi-Instituutista.

Raportin  kirjoittamisessa rakennustuotedirektiivin ja tulevan rakennustuoteasetuksen
asiantuntijana sekd osuuden Kkirjoittajana oli rakennusneuvos Matti J. Virtanen
ympéristoministeriostd. Rakentamismédrdysten osan D1 asiantuntijana oli yli-insinddri Kaisa
Kauko ympdéristdministeriostid. Juomavesidirektiivin osalta asiantuntijoina olivat johtaja Jari
Keinédnen sosiaali- ja terveysministeriostd sekd vesihuoltoinsindri Riina Liikanen Vesi- ja
viemdrilaitosyhdistyksestd. Erityisalojen hankintalaista ja direktiivistdi neuvoa antoi
Kuntaliiton hankinta-asiantuntija Juha Kontkanen. Standardien osalta avustivat eri
toimialayhteisot: toimitusjohtaja Hanna Jarvenpéd, asiantuntija Carl-Gustaf Lindewald,
asiantuntija Jukka-Pekka Rapinoja ja asiantuntija Mika Vartiainen Metalliteollisuuden
Standardisointiyhdistys MetSta ry, asiamies Karl-Johan Strém Muoviteollisuusyhdistys ry:n
putkijaosto, erityisasiantuntija Tauno Hietanen Rakennusteollisuus ry sekéd toimitusjohtaja
Tuula Rantalaiho Kumiteollisuus ry. Standardien lainaukset on tehty Suomen
Standardisoimisliitto SFS ry:n luvalla.

Projektin ensimmadisen vaiheen rahoittajana oli ympéristoministerid ja toisen vaiheen
rahoittivat ymparistoministerio ja Vesihuoltolaitosten kehittdmisrahasto. Osa projektista on
rahoitettu Prizztech Oy:66n kuuluvan Vesi-Instituutti WANDERin rahoituksella. Raportti
julkaistiin 11.2.2010 seminaarissa Tavoitteena turvallinen juomavesi — Juomaveden kanssa
kosketuksissa olevien rakennustuotteiden standardisointi ja tuotehyvéksyntd. Seminaari
jérjestettiin yhteisty0ssd MetSta ry:n kanssa, ja jarjestdmiseen saatiin Standardisoimisliitto
SFS ry:n projektirahoitusta.

Kiitoksia kaikille rahoittajille ja asiantuntijoille sekd kaikille raporttia kommentoineille!
Kiitokset myds niille vesihuoltolaitosten sekd tuotevalmistajien ja -maahantuojien edustajille,
joilta saimme arvokasta lisdtietoa vesihuoltolaitosten tuotteista.

Raumalla 25.1.2010

Aino Pelto-Huikko






Tiivistelma

Suomalaiset ovat tottuneet hyvéddn ja turvalliseen talousveteen. EU:ssa juomaveden
terveydellinen laatu pyritddn varmistamaan juomavesidirektiivilld, mutta juomaveden kanssa
kosketuksissa olevien materiaalien kelpoisuuden varmistamiseksi ei toistaiseksi ole
yhtendisid eurooppalaisia menettelyjd. Joissakin Euroopan maissa on pakolliset
tuotehyvaksyntdmenettelyt kaikille juomavesijirjestelmien materiaaleille ja tuotteille
raakavedestd hanaan asti. Sen sijaan Suomessa ja monissa muissa EU:n jdsenmaissa ei
tdllaisia kattavia viranomaisvaatimuksia ole.

Vedenjakeluverkostojen ja kiinteistdjen vesijohdot, venttiilit ja hanat ovat rakennustuotteita.
Niitd koskevan EU:ssa rakennustuotedirektiivin olennaisiin vaatimuksiin siséltyviat myds
turvallisuutta ja terveellisyyttd koskevat juomavesikelpoisuusvaatimukset (Fitness for
Contact with Drinking Water). Hyvéksyntdmenettelyjen  yhtendistimiseksi ja
kayttoonottamiseksi kaikissa EU:n jdsenmaissa kaynnistettiin vuonna 1999 juomaveden
kanssa kosketuksissa olevien rakennustuotteiden tuotehyviksyntdmenettelyn (European
Acceptance Scheme, EAS) kehittdmisprosessi, jonka tavoitteena on myds EU:n
sisimarkkinoiden edistiminen. EAS-tuotehyviksyntdmenettelyn eteneminen on ollut
suunniteltua hitaampaa. Osasyynéd on testausmenetelmédstandardien laadinnan viivéstyminen
CENin ja komission erimielisyyksien vuoksi sekd edelleen jatkuva keskustelu EAS:n
kattavuudesta. Rakennustuotedirektiivi antaa laillisen pohjan vain rakennustuotteisiin
kohdistuville viranomaisléhtoisille hyvéksyntdmenettelyille, mik& korostamiseksi komissio
on luopunut EAS-termisti ja kdyttdd nyt tissd yhteydessa néistd tuotteista CPDW-lyhennetta
(Construction Products in Contact with Drinking Water).

Rakennustuotedirektiiviin mukaan tuotehyviksyntd toteutetaan CE-merkinnélla. Se edellyttda
tuotteille harmonisoituja EN-standardeja, joiden tulee sisdltdd kaikki EU:n jdsenmaissa
tuotteelta viranomaissdddoksin vaadittavat ominaisuudet. Tuotteissa saadaan kdyttdd vain
turvallisiksi todettuja materiaaleja, jotka kootaan hyvéksyttyjen materiaalien listoille.
Tuotteiden testauksessa otetaan kiyttoon yhtendiset harmonisoidut EN-standardien mukaiset
menettelyt, mutta hyviksymiskriteerit voivat vaihdella eri jisenmaissa kansallisten sdéddosten
mukaan. Kansallinen péiténtavalta ei siis tdysin poistu CE-merkinnin myota.

EN-standardit ovat tulleet erittdin tirkeiksi lainsddddnnon apuvélineiksi. Téssd projektissa
selvitettiin kiinteistdissd ja vesihuoltolaitosten jakeluverkostoissa talousvesijérjestelmissd
kaytettdvit rakennustuotteet seké kyseisten tuotteiden sdddos- ja standardisointitilanne.

Kiinteistéjen vesilaitteistoja koskee Suomen rakentamisméérdyskokoelman osan D1
médrdykset, joiden mukaan veden kanssa kosketuksissa olevista materiaaleista ei saa irrota tai
liueta veteen haitallisessa méirin terveydelle haitallisia tai vaarallisia aineita (maardys 2.3.3).
Talousvesikelpoisuudelle ei ole D1:n uusimisenkaan yhteydessd asetettu yksityiskohtaisia
vaatimuksia, koska on odotettu EAS-tuotehyvéiksyntimenettelyn valmistumista. DI1:n
ohjeiden = mukaan  materiaalin  kelpoisuus  voidaan  osoittaa  CE-merkinnalla,
tuotehyviksynnélld tai muulla luotettavalla tavalla (ohje 2.3.3.1). CE-merkintd on
mahdollinen jo monille rakennustuotteille, mutta ei vield talousvesikelpoisuuden suhteen.
Kiinteistdjen vesilaitteistojen tuotteille on jo pitkddn ollut kéytdssd kansallinen
tyyppihyviksyntd, ja ympdéristoministerion tyyppihyvéksyntdasetukset kattavat hyvin
Suomessa kéytetyt putket, vesikalusteet ja venttiilit. Tyyppihyvéaksyntidasetukset sisdltavit
myos tuotteisiin kohdistuvia hygieniavaatimuksia. Sitd mukaan kuin néille tuotteille saadaan
CE-merkintd, joka kattaa sekd rakennustuotedirektiivin ettd talousvesikelpoisuuden,
tyyppihyvaksyntd jad pois kaytosta.



Vesi- ja viemdrilaitokset ovat Suomessa kunnallisia toimijoita. Niiden toimintaa ei ole
sdddetty yksityiskohtaisesti. Vesihuoltolaitosten jakeluverkostoille ei ole suunnittelua ja
rakentamista koskevia viranomaismédrdyksid eikd myoOskddn mitddn kéytetyille
rakennustuotteille viranomaismidrdyksiin perustuvaa tuotehyviksyntdd. Kaytdnnossa
vesilaitokset paattavit itse, mitd tuotteita jakeluverkostoihin asennetaan, ja monesti tuotteen
kelpoisuus joudutaan arvioimaan ulkomaisten hyvéksyntdjen perusteella. Vesilaitokset ovat
erityisalan julkisia hankintayksikoitd. Laki erityisalojen julkisista hankinnoista ohjaa
kayttiméadn EN-standardeja, jos sellaisia on. Nykyisen lainsddddnnon kehityksen ja mm.
tulevan tuotehyvéksynnin vuoksi Suomessakin tulisi pohtia kansallisen lainsdddéantdtilanteen
muutostarpeita.

Tuotteiden talousvesikelpoisuuden arviointikriteerejd ei siis ole mdiaritetty nykyisissd
saddoksissd. Tuotestandardeissakin on yleensd vain todettu, ettd kdytetyt materiaalit eivét saa
heikentdd juomaveden laatua. Standardeissa on myds viitattu tuleviin eurooppalaisiin
arviointikriteereihin ja EAS-tuotehyviksyntimenettelyyn.

Vesilaitteistojen tuotteille on olemassa vain muutama harmonisoitu tuotestandardi, mutta
muuten standardeja on melko kattavasti. Tuotestandardien rakenne ja sisdltd vaihtelevat
tuotetyypeittdin. Tuotehyviksyntd 1dhtee hyviksyttyjen valmistusmateriaalien kadyttimisesta,
mutta standardien materiaalitiedot ovat usein puutteellisia. Erdissé standardissa todetaan vain,
ettd valmistaja valitsee ja maidrittelee materiaalit. Kaikkia standardeja ei myoskddn ole
paivitetty ajallaan. Standardeja ei kuitenkaan ole kaikille vesilaitteistoissa kaytettaville
tuotteille ja toisaalta niiden soveltuvuutta suomalaisiin olosuhteisiin ei ole arvioitu.

Kiinteistdjen vesilaitteistojen tuotteiden standardit tunnetaan ja niitd kaytetdén tuotteiden
kelpoisuuden arvioinnissa. Sen sijaan vesihuoltolaitoksissa standardien tuntemus on
vaihtelevaa, mutta ainakin isot vesilaitokset hyddyntdvdt niitd hankintaprosesseissaan.
Toisaalta standarditietoisuus vaihtelee myds tuotevalmistajilla. Laitoksilla kdytetdédn tuotteita,
joille on olemassa standardeja, mutta joita tuotevalmistajat eivdat ole nimenneet minkdin
standardin mukaisiksi. Téllaisia ovat esimerkiksi vesihuoltolaitosten verkostoissa kéytettavit
liittimet, satulat tms. osat sekd venttiilit. Myos pumppujen standardisointitilanne kaipaisi
selkiinnyttdmistd, silld niitd koskevia standardeja on olemassa useita ja esimerkiksi
pumppujen toiminnalliset ominaisuudet, kierteet ja liittimet mééritelldén eri standardeissa.

Tulevien CPDW-tuotehyvéksyntitestien korrelaatio todellisiin kayttoolosuhteisiin Suomessa
on selvitettdvd, jotta kansalliset vaatimustasot voidaan asettaa perustellusti. Suomessa
tarvitaan yhteisesti sovittavat menettelytavat talousveden sydvyttivyyden arviointiin ja
toimintaohjeet metallisten materiaalien ja veden yhteensopivuuden arvioimiseen. Suomessa
on selvitettdvd hyviksyntdmenettelyjen tarve myos muille talousveden kanssa kosketuksissa
oleville tuotteille ja materiaaleille. Paikalla tehtdvien vesijohtojen saneerauspinnoitusten sekd
sukitus- ja vastaavien tuotteiden turvallisuuden ja kestivyyden varmistamiseksi tulee kehittda
tarvittavat hyviksyntdmenettelyt materiaaleille, tuotteille ja tyosuoritukselle.

Talousvesijirjestelmissd kaytettdvid tuotteita voivat koskea muutkin direktiivit kuin
rakennustuotedirektiivi. Eri direktiiveihin pohjautuvan CE-merkinndn merkitys vaihtelee,
joten CE-merkintdd koskevaa informaatiota tulee liséta.



Lyhenteet ja kasitteet

AC-luokka tai AoC-luokka

CEN

CEN/TC

CE-merkKki

CPD

CPDW

Direktiivi

DWD

EAD

EAS

ECISS

EN-standardi

ETA

EU-asetus

Vaatimustenmukaisuuden osoittamismenettely -luokitus (Attestation of
Conformity)

eurooppalainen, kaikki muut paitsi sdhko- ja  telealan kattava
standardisoimisjarjestd (Comité FEuropéen de Normalisation/European
Committee for Standardization)

CENin tekninen komitea (Technical Committee)

merkinté, joka osoittaa, ettd tuote on EU:n direktiivien vaatimusten mukainen

EU:n rakennustuotedirektiivi, Construction Products Directive 89/106/EEC

juomaveden kanssa kosketuksissa olevat rakennustuotteet (Construction
Products in Contact with Drinking Water)

direktiivit ovat EU:n séddoksid, jotka velvoittavat jisenmaata muuttamaan
omaa kansallista lainsdddéntodadn direktiivin mukaiseksi midrdajan kuluessa.
Kansallinen lainsdddénto ei saa olla ristiriidassa direktiivin kanssa.

EU:n juomavesidirektiivi, Drinking Water Directive 98/83/EY

eurooppalainen arviointiasiakirja (European Assessment Document). Niitd
kaytetddn teknisid hyviaksyntdjd myonnettiessa.

European Acceptance Scheme, juomaveden kanssa kosketuksissa olevien
rakennustuotteiden tuotehyviksyntdmenettelyn kehittdmisprosessi. Prosessin
kehittely alkoi vuonna 1999.

terdsalan standardeja laativa toimialajérjestd (European Committee for Iron
and Steel Standardization)

eurooppalainen standardi (European Standard)

eurooppalainen tekninen arviointi (European Technical Assessment).

Annetaan eurooppalaisen arviointiasiakirjan (EAD) pohjalta

Asetukset ovat Euroopan parlamentin ja neuvoston asettamia sddadoksid, jotka
sellaisenaan sitovat kaikkia jisenvaltioita. Ne astuvat voimaan kaikissa
jasenvaltioissa samanaikaisesti ja niitd sovelletaan yhdenmukaisesti.

harmonisoitu standardi

katso hEN-standardi (Harmonized European Standard)

hEN-standardi

CENin tai CENELECin Euroopan komission toimeksiannosta laatima
yhdenmukaistettu tuotestandardi (hEN), josta on julkaistu ilmoitus komission



juomavesi

Mandaatti

liite ZA

PED

positiivilista

SCC

SFS

virallisessa lehdessd. On kéytossd koko FEuroopan talousalueella, ja
mahdollistaa tuotteen CE-merkinnén.

ithmisten kéyttoon tarkoitetulla vedelld tarkoitetaan juomavesidirektiivin
(98/83/EY) mukaisesti

a) kaikkea wvettd, joka alkuperdisessd tilassaan tai késittelyn jialkeen on
tarkoitettu juomavedeksi, ruoanlaittoon, ruoanvalmistukseen tai muihin
kotitaloustarkoituksiin riippumatta sen alkuperdstd tai siitd, toimitetaanko se
jakeluverkon kautta, tankeista, pulloissa tai séilidissé;

b) jota kéytetddn elintarvikkeita valmistavassa yrityksessd ihmisten kayttoon
tarkoitettujen tuotteiden tai aineiden valmistukseen, jalostukseen, sdilytykseen
ja markkinoille saattamiseen, paitsi mikdli toimivaltaiset kansalliset
viranomaiset ovat vakuuttuneita siitd, ettd veden laatu ei voi vaikuttaa
valmiiden elintarvikkeiden terveellisyyteen.

Komissio kéynnistdd tiettyjen (harmonisoitujen) standardien valmistelun
antamalla eurooppalaisille standardisointijérjestdille toimeksiannon eli
mandaatin niiden laatimiseksi.

Harmonisoidun tuotestandardin opastava liite, jossa maédritetddn CE-
merkinnidn edellytykset ko. tuotteelle. Méérittelee miltd osin standardia tulee
noudattaa, jotta tuote voidaan CE-merkité.

EU:n painelaitedirektiivi, Pressure Equipment Directive 97/23/EC

hyvéksyttyjen aineiden/kemikaalien/materiaalien lista, jota voidaan kéyttia
tuotehyvéksynnéssi

EU:n rakennusalan pysyvéan komitea (Standing Committee on Construction)

Suomen Standardisoimisliitto SFS ry, Standardisoinnin keskusjirjesto
Suomessa

SFS-EN-standardi

EN-standardi, joka on julkaistu kansallisena standardina

SFS-1S0 tai SFS-EN ISO -standardi

on kansainvilinen standardi, joka on julkaistu kansallisena standardina
Suomessa.

SFS-standardi

kansallisesti vahvistettu standardi.

STD erityisasiakirja (Specific Technical Documentation). STD voi korvata
harmonisoidun tuotestandardin mairittelemét alkutestaukset tai -laskelmat,
kun tuotestandardi harmonisoidaan rakennustuotedirektiivin mukaiseksi.

STM sosiaali- ja terveysministerio

rakennustuote

kaikki tuotteet, jotka on pysyvisti kiinnitetty rakennuskohteeseen, joka voi olla
talonrakentamisen liséksi myds maa- tai vesirakennuskohde



RDT

talousvesi

TOC

WSP

VVY

YM

WG

random  daytime sampling.  Vesindytteen =~ RDT-néytteenotto  eli
ndytteenottotapa

juomavesi sekd elintarvikkeiden tuotannon, valmistuksen, jalostuksen,
séilyttimisen tai kaupanpidon yhteydessa kaytettdva vesi
(terveydensuojelulaki 763/1994 5. luku 16 §)

orgaanisen hiilen kokonaismééari (total organic carbon)

Water Safety Plan. WHO:n lanseeraama konsepti vesihuoltolaitosten
riskienhallintaan raakavedesté kuluttajan hanaan.

Vesi- ja viemdrilaitosyhdistys. Vesihuoltolaitosten yhteisjéirjesto
ympéristoministerid

Working Group. Eurooppalaisia standardeja valmisteleva tydryhmd, joka
toimii teknisen komitean (CEN/TC) alla
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1 Johdanto

Suomalaiset ovat saaneet tottua hyvddn ja turvalliseen talousveteen. Talousveden
mikrobiologisen laadun varmistaminen on itsestidn selvdd, ja talousvesivilitteisid
epidemioita seurataan ja tilastoidaan sekd pyritddn viranomaisohjeistuksin minimoimaan.
Talousveden tulee olla turvallista myos pitkdaikaisessa kdytdssd. Putkistomateriaaleista ei saa
liueta veteen terveydelle haitallisia aineita edes sellaisina pienind méiirind, ettd aineiden
hetkellisestd vaikutuksesta ei ole haittaa, mutta jatkuva altistus néille aineille voi ajan mittaan
aiheuttaa terveyshaittoja. EU:ssa juomaveden terveydellinen laatu pyritddn varmistamaan
juomavesidirektiivilld, mutta juomaveden kanssa kosketuksissa olevien materiaalien
kelpoisuuden varmistamiseksi ei toistaiseksi ole yhtendisid eurooppalaisia menettelyja.
Erdissi EU:n jasenvaltioissa on Kkyseisid materiaaleja ja tuotteita koskevat kansalliset
hyvaksyntdmenettelyt, mutta eri maiden menettelyt poikkeavat toisistaan merkittavasti.
Suomessa on kiinteistojen osalta vaatimuksia rakentamisméiridyskokoelman osassa DI ja
sithen perustuvissa tyyppihyvéksyntiasetuksissa. Monissa maissa, kuten Suomessa, vesi- ja
viemdrilaitosten jirjestelmille ei ole viranomaisldhtdisid vaatimuksia ndiden tuotteiden
turvallisuuden osoittamiseksi.

Vedenjakeluverkostojen ja kiinteistdjen vesijohdot, venttiilit ja hanat ovat rakennustuotteita,
joita koskee EU:ssa rakennustuotedirektiivi. Rakennustuotteita ovat siis kaikki ne tuotteet,
jotka on pysyvisti kiinnitetty rakennuskohteeseen, joka voi olla talonrakentamisen liséksi
myds maa- tai vesirakennuskohde. Rakennustuotedirektiivin olennaisiin vaatimuksiin
siséltyvdt my0s turvallisuutta ja terveellisyyttd koskevat juomavesikelpoisuusvaatimukset
(Fitness for Contact with Drinking Water), joiden yhtendistdmiseksi ja kdyttdonottamiseksi
kaikissa EU:n jisenvaltioissa kdynnistettiin vuonna 1999 juomaveden kanssa kosketuksissa
olevien rakennustuotteiden tuotehyviksyntimenettelyn (European Acceptance Scheme, EAS)
kehittdmisprosessi.

EU:n lainsdddanndssé on siirrytty monien teknisten sddddsten suhteen toimintatapaan, jossa
ns. New Approach -direktiiveissd esitetdin  vain  yleiset terveellisyys- ja
turvallisuusvaatimukset ~ ja yksityiskohtaiset tekniset vaatimukset esitetddn
yhdenmukaistetuissa eli harmonisoiduissa tuotekohtaisissa standardeissa. Standardit ovat siis
tulleet erittdin tirkeiksi lainsddddnnon apuvélineiksi. Komissio kdynnistdd harmonisoitujen
standardien valmistelun antamalla eurooppalaisille standardisointijirjestoille toimeksiannon
eli mandaatin niiden laatimiseksi. Standardisointity0 tapahtuu siis pitkdlti eurooppalaisissa
elimissd, ja eurooppalaiset standardit otetaan kdyttoon myods Suomessa osana direktiivien
implementointia.

Rakennustuotedirektiiviin pohjautuva tuotehyviksyntd toteutetaan CE-merkinnélld, joka
edellyttdd tuotteille harmonisoituja EN-standardeja. Periaatteessa eurooppalainen tekninen
hyviaksyntd (ETA) on toinen mahdollisuus CE-merkintéén, jos tuote ei kuulu harmonisoitujen
tuotestandardien soveltamisalueeseen. EN-standardien tulee siséltdd kaikki EU:n
jésenvaltioissa tuotteelta viranomaissdddoksin vaadittavat ominaisuudet. Jasenvaltioissa ei
kuitenkaan tarvitse vaatia tuotteelta kaikkia ominaisuuksia, vaan kansallisesti paitetddn, mité
harmonisoituja ominaisuuksia tuotteen eri kayttokohteissa CE-merkinnédssd vaaditaan ja
mitkd ovat vaatimustasot. Kansallinen pditdntdvalta ei siis tdysin poistu CE-merkinnin
myotd, joten CE-merkintd ei yleensd suoraan osoita tuotteen tdyttdvin tietyn maan
viranomaisvaatimuksia.
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Meiddn on varmistettava, ettd EU:ssa tehtdvdt pddtokset ovat hyoddyllisid ja jirkevid ja
toteutettavissa myds Suomessa. Standardisointiin tuleekin osallistua aktiivisesti, jotta
hyvéksytyt standardit voidaan ottaa helposti kdyttoon Suomessa ja jotta ne kattavat
suomalaiset tarpeet ja olosuhteet. Standardisointity0ssd on oltava vaikuttamassa kaikissa
vaiheissa, ja tarvittavaan taustatyohon tulee 16ytéa resurssit.

Tamén projektin tarkoituksena oli selvittdd, onko talousveden kanssa kosketuksissa oleville
tuotteille olemassa harmonisoituja tuotestandardeja riittdvan kattavasti ja onko ndissd esitetyt
vaatimukset riittdvdt suomalaisissa olosuhteissa vai pitdisikd niihin saada muutoksia.
Projektissa on selvitetty vesihuoltolaitosten jakeluverkostoissa ja kiinteistdissd talousveden
kanssa kontaktissa kéytettdvdt rakennustuotteet sekd kartoitettu kyseisten tuotteiden
standardisointitilanne seuraavasti:

- mistd materiaaleista ja tuotteista on kdyt6ssd harmonisoituja EN-standardeja, EN-
standardeja tai SFS-standardeja

- mistd materiaaleista ja tuotteista on valmisteilla harmonisoituja EN-standardeja tai
EN-standardeja

- mistd materiaaleista ja tuotteista ei ole teknistd ohjeistusta sekd mitd ohjeistusta
silloin sovelletaan.

Standardien sisdllon osalta on tarkasteltu 1dhinnd materiaalitietoja ja juomavesikelpoisuuden
toteamistapoja.

Projektin aikana pyrittiin siis my0s tunnistamaan sellaiset kdytdssé olevat tuotteet, joille ei
ole olemassa standardeja.
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2 Lainsaadanto

Euroopan unionin lainsdddantod ovat asetukset, direktiivit, paatokset ja muunlaiset sdéadokset.
Asetukset ovat sdddoksid, jotka ovat sellaisenaan sovellettavaa lainsdddint6d kaikissa
jasenvaltioissa. Ne astuvat voimaan kaikissa jdsenvaltioissa samanaikaisesti ja niitd
sovelletaan yhdenmukaisesti. Kansallinen lainsdddanté ei saa olla ristiriidassa asetuksen
kanssa. Direktiivit ovat sdddoksid, jotka velvoittavat jdsenmaata muuttamaan omaa
kansallista lainsddddntddan direktiivin mukaiseksi méérdajan kuluessa. Direktiivi siis
implementoidaan kansalliseen lainsdddéntoon, ja direktiivin tavoitteet voidaan vapaasti
kirjoittaa kansalliseen lainsddddnt6on. Direktiivit eivdt yleensd ole sovellettavaa
lainsdddidntdd jdsenmaissa, vaan niissd noudatetaan kansallisia sdddoksid, joilla direktiivi on
implementoitu.

2.1 Rakennustuotedirektiivi

Rakennustuotedirektiivilld (Construction Products Directive, CPD, 89/106/EEC), joka on
hyvéksytty jo vuonna 1988, pyritiin luomaan EU:n rakennustuotteiden toimivat
sisimarkkinat. Rakennustuotteita ovat kaikki tuotteet, jotka on pysyvisti kiinnitetty
rakennuskohteeseen, joka voi olla talonrakentamisen lisdksi myds maa- tai
vesirakennuskohde. Rakennustuotedirektiivi ei ole sellaisenaan voimassa jisenmaissa, vaan
se on implementoitava jdsenmaan lakiin. Suomessa rakennustuotedirektiivi on saatettu
voimaan maankdytto- ja rakennuslailla sekd rakennustuotteiden tuotehyviksyntilailla.
Lahinnd tienrakentamisen tuotteiden osalta vastaava laki on laki liikenneviylien ja yleisten
alueiden rakennustuotteiden hyviksynndstd. Erdiden pelastusalan tuotteiden kohdalla
vastaava laki on pelastuslaitteiden laitelaki.

Direktiivin mainitsemat rakennuskohteen olennaiset vaatimukset on ilmoitettu maankaytto- ja
rakennusasetuksen 50 pykéldssd. Tuotteiden ominaisuudet ilmoitetaan CE-merkinnill4.
Rakennustuotteiden on oltava sellaisia, ettd oikein suunnittelemalla ja asianmukaisesti
kayttdmalla tdytetddn rakennuksille asetetut olennaiset vaatimukset koskien mm. hygieniaa ja
terveytta.

Sisdmarkkinoiden paddperiaate on, ettd tuote testataan, tarvittaessa tarkastetaan ja tarvittaessa
varmennetaan kerran yhdelld yhteisesti hyviksytylld tavalla, joka on ilmoitettu
harmonisoidussa tuotestandardissa tai eurooppalaisessa teknisessd hyvéksynndssd. Tama
osoitetaan CE-merkinnalla.

Kuvassa 2.1. on kaaviokuva rakennustuotedirektiivijarjestelméstd. Kaaviokuvassa on
osoitettu kaksi mahdollista reittida CE-merkintddn: harmonisoitu tuotestandardi ja
eurooppalainen tekninen hyvéksynta.

Harmonisoidut tuotestandardit ovat piéreitti CE-merkintddn. Yleinen politiikka on
toistaiseksi ollut, ettei eurooppalaisia teknisid hyvaksyntojd ole sallittu juomaveden kanssa
kosketuksissa oleville tuotteille, vaan on odotettu eurooppalaisen EAS-jarjestelmén ja sen
yhteisen pohjan syntymista.
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Kuva 2.1. Rakennustuotedirektiivin jérjestelma.

Kuvassa  2.2.  on  kuvattu  rakennustuotedirektiivin  vaatimustenmukaisuuden
osoittamismenettelyt. Juomaveden kanssa kosketuksissa olevien tuotteiden ominaisuuksille
on sovittu vaatimustenmukaisuuden osoittamisen luokka AC 1+. Harmonisoiduissa
tuotestandardeissa voi olla muita ominaisuuksia, jotka eivdt suoraan liity juomaveden kanssa
kosketuksissa olevien tuotteiden hygieniaominaisuuksiin. Naiille omaisuuksille voi
vaatimustenmukaisuuden osoittamisluokka olla jokin muu.
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Kuva 2.2. Rakennustuotedirektiivin vaatimustenmukaisuuden osoittamismenettelyt.

Suomessa CE-merkintd ei ole pakollinen toisin kuin tilanne on 23 muussa EU-maassa.
Suomessa CE-merkintd on ensisijainen. Kéytdnndssa tdmé on kuitenkin merkinnyt sité, ettd
kansalliset ~ hyvdksynndt kuten  tyyppihyvéiksyntd  korvautuvat  CE-merkinnéll.
Tyyppihyvéksyntoja ei siis endd myonnetd, jos CE-merkintd on mahdollinen.

2.1.1 Rakentamismaarayskokoelman osa D1: Kiinteistdjen vesi- jJa
viemarilaitteistot

Suomen rakentamisméadrdyskokoelmassa annetaan rakentamiselle miérdyksid ja ohjeita
maankéytto- ja rakennuslain nojalla ministerion asetuksina. Méérdykset ovat velvoittavia.
Ohjeiden esittimien ratkaisujen sijasta voidaan kayttd4d muitakin ratkaisuja, kunhan
rakentaminen tdyttdd asetetut vaatimukset. Rakentamisméardyksissd voidaan tuotteilta vaatia
vain niitd ominaisuuksia, joita on mainittu harmonisoiduissa tuotestandardeissa, mutta
jdsenmaan ei tarvitse vaatia kaikkia standardissa mainittuja ominaisuuksia. Jisenmaat voivat
yleensi asettaa ndille ominaisuuksille vaatimustasoja.

Rakentamisméérdayskokoelman osassa D1 annetaan maidrdykset ja ohjeet kiinteistdihin
asennettavista vesi- ja viemadrilaitteistoista. Ensimmaéiset viranomaisméadrdykset annettiin jo
vuonna 1975, ja sittemmin osaa D1 on uusittu vuosina 1987 ja 2007. Osaan D1 ollaan
parhaillaan valmistelemassa muutosta, jonka myo6td huoneistokohtaiset vesimittarit tullevat
pakollisiksi. Rakentamismiirdyskokoelman osassa D1 on esitetty hyvéksyttavit
putkimateriaalit ja liitostavat eri olosuhteissa sekd suurin hyviksytty veden virtausnopeus
kuparijohdoissa. Liséksi todetaan, ettd putkistovarusteiden kuten venttiilien, putkiliittimien,
pumppujen ja vesimittareiden materiaalien on oltava syopymisté kestavid (ohje 2.6.3.1).
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Edelleen rakentamismaiérdyksissd velvoitetaan, ettd vesilaitteiston tiiviys on varmistettava
painekokeella ja vesilaitteisto on ennen kéyttdon ottamista huuhdeltava talousvedells.
Maérdyksissd on annettu ohjeet tiiviyskokeen ja huuhtelun suorittamisesta. Vesilaitteiston
paine ja vesikalusteiden virtaamat on mitattava, sdddettivd ja todettava suunnitelman
mukaisiksi ennen rakennuksen kéyttoonottoa. Samoin ldmpimén kéyttoveden lampdétila ja
kiertojohdon virtaama sdiddetdin ennen rakennuksen kayttoonottoa. Kuuman veden
lampotiloista ja virtausnopeudesta on sdddetty miadrdyksessd 2.3.8 sekd ohjeessa 2.8.5.1.
Vesikalusteista saatavan veden lampoétilan tulee olla yli 55 °C ja virtausnopeus kiertojohdon
missddn osassa el saa ylittdd arvoa 1,0 m/s. Maidrdyksen 2.3.9 mukaan
lamminvesijérjestelmén tulee olla sellainen, ettd véltytdén liian korkean veden ldmpdétilan
aiheuttamilta tapaturmilta. Veden ldmpdétila ei saa olla yli 65 °C. Maiirdyksessd 2.8.6
velvoitetaan, ettd selvitys kdyttdonottoa koskevista toimenpiteistd on liitettiva rakennustyon
tarkastusasiakirjaan.

Rakentamismddrayksissd on my0s maddritty vesimittarin sijoittamisesta ja suojaamisesta.
Kiinteiston vesilaitteisto tulee suunnitella siten, ettd varaudutaan vesimédrin
asuntokohtaiseen mittaukseen. Vesimittareille tulee varata riittdvé tila, johon ne voidaan
helposti asentaa. (Ohje 2.4.2.2)

Maédrdysten mukaan vesilaitteisto on tehtdvd sellaiseksi, ettd torjutaan veden
takaisinimeytymisestd sekd nesteiden ja kaasujen sisddn tunkeutumisesta johtuva
saastumisvaara. Jos vesijohto asennetaan pilaantuneeseen maaperdin, on kaytettdva
diffuusiotiivistd ~ putkimateriaalia  (maidrdys  2.3.4). Ohjeen 2.3.4.1  mukaan
takaisinimusuojauksessa kdytetddn ensisijaisesti ilmavélid, kun se on teknisesti mahdollista.
Muita takaisinimusuojaustapoja ovat tyhjoventtiili yhdessd yksisuuntaventtiilin kanssa,
tyhjoventtiili, yksisuuntaventtiili tai vaihdinjuoksuputki. Maérdysten liitteessd 1 esitetddn
ohjeita takaisinimusuojauksesta ja viitteend on mainittu standardi SFS-EN 1717.

Tuoteryhmikohtaiset madrdykset ja ohjeet on esitetty kappaleessa 10.

2.1.2 Rakennustuotedirektiivin uudistus (tilanne marraskuussa 2009)

Komissio antoi esityksen rakennustuotedirektiivin uudistamiseksi toukokuussa 2008. Vaikka
ehdotuksessa direktiivi on kirjoitettu kokonaan uusiksi, on kuitenkin kysymys nykyisen
jéarjestelmén parantamisesta. Ehdotus on EU-asetus, joka olisi voimassa sellaisenaan ilman
kansallista implementointia. EU-asetus olisi tullut voimaan 2011, jos komission ehdotus olisi
hyvéksytty viime Euroopan Parlamentin aikana. Néin ei kdynyt ja asetuksen voimaantulo
tulee siirtyméddn 1-2 vuotta. Monia asioita on nyt sovittu mm. Guidance Papereissa, jotka
ovat komission ja rakennusalan pysyvin komitean hyviaksymid dokumentteja. Niissd olevia
asioita on nyt nostettu asetustasolle. Moni asia pysyy samana, vaikka joitakin nimetdin
jatkossa eri tavalla. Témé jatkumo onkin luonnollista, koska nykyjérjestelmdén (mm.
standardisointiin) on investoitu todella suuria summia. Siksi nykyisid kehittimistoimia ja
standardisointia on syytd jatkaa entistd voimakkaammin. Nykyisid harmonisoituja
tuotestandardeja CE-merkintdineen voidaan kayttdd myos EU-asetuksen aikana.

Harmonisoidut tuotestandardit pysyvét paireittind CE-merkintddn. Eurooppalaisia teknisid
hyvéksyntdja koskeva jarjestelmd muuttuu kokonaan. Teknisid hyvaksyntdja tullaan jatkossa
kutsumaan eurooppalaisiksi teknisiksi arvioinneiksi (European Technical Assessment ETA),
jotka annetaan eurooppalaisen arviointiasiakirjan pohjalta (European Assessment Document
EAD).
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Uudistuksen mukaan valmistajan on tehtdvd tuotteen ominaisuuksien suoritustasoilmoitus
(declaration of performance), jos tuotetta koskeva harmonisoitu tuotestandardi on olemassa
ja kyseisessd maassa on asiaa koskevia mairdyksid.! Suoritustasoilmoitusvaatimus on uutta
verrattuna nykyiseen direktiiviin. Vaikka maassa ei ole viranomaismaérayksié, voi valmistaja
silti tehdd ilmoituksen. Jos valmistajalla on ETA-hyvéiksyntd, on valmistajan tehtdvi
ilmoitus. ETA/EAD ei luo pakkoa muille saman tuotteen valmistajille hakea ETA-
hyviksyntaa.

Jos valmistaja on tehnyt suoritustasoilmoituksen, on hénen kiinnitettivdi CE-merkinta
tuotteeseen. Taméa CE-merkintdpakkoperiaate on periaatteessa ldhes sama kuin nykyisinkin
komission ja 23 jdsenmaan tulkinnan mukaan. Ehdotus kieltdd kaikki muut
vaatimustenmukaisuuden merkinnit paitsi CE-merkinnén. Pitkét keskustelut kiytdneen vield,
mitkd muut vapaachtoiset merkinndt ovat sallittuja ja mitkd kiellettyjd. Tama kysymys on
keskeinen koko uudistuksen onnistumisen kannalta. On selvéd, ettd kansalliset merkinnét
kuten Suomen tyyppihyvéksyntd ovat sallittuja silloin, kun harmonisoitu tuotestandardi ei
kata kyseisid tuotteita. Toisaalta voidaan kysyd, miksi suomalaisia verorahoja laitetaan
tyyppihyvaksyntdasetusten laatimiseen, kun nditd tuotteita varten on olemassa ETA-
mahdollisuus.  Ympéristoministeri6  on  valtuuttanut VTT:n  rakennustuotteiden
tyyppihyvaksynt6jd sekd ETA-hyvéksyntdja antavaksi laitokseksi.

Vaatimustenmukaisuuden osoittamismenettelyt ja niiden méadrdytymiskriteerit pysyvit
samoina. Ainoastaan luokka AC 2 poistuu, mutta timd on koskenut vain yhtd tuotetta.
Rakennuskohteen  olennaisia ~ vaatimuksia  kutsutaan  jatkossa  rakennuskohteen
perusvaatimuksiksi (basic works requirements). Ne ovat samat kuin aikaisemmin, mutta
numero 3 hieman tarkentuu. On haluttu selventdd mm. sitd, ettd juomaveden kanssa
kosketuksissa olevat rakennustuotteet ovat rakennustuoteasetuksen alaisia. Uutena
vaatimuksena on numero 7 koskien rakennusmateriaalien kestivaa kayttod (sustainable use of
natural resources). Luultavasti rakennustuotteen (ja rakennuskohteen)
ympéristbominaisuuksia joudutaan ilmoittamaan standardien pohjalta, joita CEN/TC 350
(Sustainability of construction works) on valmistelemassa, jos ympéristdasioista halutaan
viranomaissdddoksié ja -vaatimuksia.

Uusi elementti direktiivissd on erityisasiakirja (Specific Technical Documentation STD), jolle
on kolme kéyttokohdetta. STD voi korvata harmonisoidun tuotestandardin miérittelemat
alkutestaukset tai -laskelmat. Valmistaja voi my0s nojautua toisen valmistajan testeihin.
Tuote voi olla my0s rakennusjéarjestelmd (systeemi), jolloin tuotteen kokoaja voi nojautua
systeemin valmistajan testeihin. Niilld tavoin on haluttu vihenté turhia testauskustannuksia.

Toinen STD:n kéyttokohde on rajattu vain mikroyrityksille, joilla tarkoitetaan alle 10 hengen
yrityksid. Témé on aiheuttanut hdmmennysti, silli suomalainen ja monen muun maan
sdddosmaailma ei tunne téllaista erottelua. Téltd osin tulee saada selvennystd, mitd STD:1la
tdssd yhteydessd tarkoitetaan. STD-erityisasiakirjaa voidaan soveltaa myds yksilollisille
tuotteille.

Direktiivin uudistus parantaa jasenmaiden markkinavalvonnan resursseja. Suomessa
markkinavalvonta on hoidettu tyydyttavélld tasolla, mutta puuttuu lihes kokonaan monista
maista. Uudistus luo myds tuoteyhteyspisteet (Product Contact Points). Tuoteyhteyspisteiden
tulee palvella mm. valmistajia, jotka haluavat selvittid toisen maan tuotetta koskevia
vaatimuksia. Namé pisteet perustetaan toisen EU-asetuksen nojalla. Tuoteyhteyspisteiden

' On myos keskusteltu ehdotuksesta, jossa suoritustasoilmoituksen ja CE-merkinnin pakollisuuden
aiheuttaa pelkéstdan tuotetta koskeva harmonisoitu tuotestandardi.
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olisi pitdnyt alkaa toimia 13.5.2009 ldhtien. Tuoteyhteyspisteiden organisointi on tyo- ja
elinkeinoministerion vastuulla.

Direktiivin uudistus maédrittelee velvollisuuksia taloudellisille toimijoille, joita ovat
valmistajan lisdksi valtuutettu edustaja, maahantuoja ja jélleenmyyjd. Niiden on
huolehdittava, ettd vaadittava suoritustasoilmoitus on tehty ja tuote on CE-merkitty. Heidin
on myos sdilytettdvd ndma asiakirjat komission méérittelemén ajan.

Ehdotus sisdltda ilmoitettujen laitosten hyvéksymistd ja notifiointia koskevia vaatimuksia.
Niéisséd ei ole kovin paljon uutta, mutta ndin on haluttu lisdti jérjestelmdn luotettavuutta.
Aikaisemmin ndméi asiat olivat komission ohjeissa (Guidance papers), jotka eivit ole
juridisesti sitovia.

Vaikka direktiivin uudistus on kokonaisuutena kannatettava, on monissa yksityiskohdissa
hiomista. Jotkut yksityiskohdat saattavat hieman muuttua, mutta suurin osa toteutuu
ehdotetussa muodossa. Rakennustuoteasetuksen tuloon pakollisine CE-merkintdineen on
jokaisen syytd alkaa varautua. Internetin kautta saa tulostettua ehdotuksen myds
suomenkielisend, mutta on varmempi kéyttdd englanninkielistd versiota, koska
suomenkielisessd versiossa on asiasisdltdd muuttavia kddnnosvirheitd. Internet-osoite on
http://eur-lex.europa.eu/fi/prep/index.htm.

2.2 Juomavesidirektiivi

EU:n juomavesidirektiivi (Drinking Water Directive, DWD, 98/83/EY) médrittelee
juomaveden terveydellisen laadun minimivaatimukset. Direktiivin tavoitteena on suojella
ihmisten terveyttd juomaveden saastumisesta aiheutuvilta vaikutuksilta varmistamalla, ettd
vesi on terveellistd ja puhdasta eikd siind ole epamiellyttivdd makua, hajua tai viria.
Juomavesidirektiivissd on yhteensd 48 mikrobiologista ja kemiallista muuttujaa, joita tulee
seurata ja mitata sddnnollisesti. Juomavesidirektiivin muuttujien laatuvaatimukset ja
-suositukset on wvalittu siten, ettd juomavettid voidaan turvallisesti kéyttdd koko ihmisen
elinidan ajan. Muuttujille asetettuja vaatimuksia on noudatettava siind kohdassa, missd
juomavesi saatetaan kuluttajan kéyttoon eli kdytinnossd kuluttajan hanasta otettavassa
vedessd. Jasenvaltioiden juomaveden tulee tdyttdd vidhintddn direktiivissd asetetut
vaatimukset ja suositukset. Kansallisesti voidaan asettaa tiukempiakin vaatimuksia eli lisdta
muuttujia tai tiukentaa raja-arvoa, jos se on tarpeen ihmisten terveyden turvaamiseksi.

Direktiivin artiklan 10 mukaan “jidsenvaltioiden on toteuttava kaikki tarvittavat toimenpiteet
sen varmistamiseksi, ettei mitdédn ihmisten kéyttoon tarkoitetun veden késittelyssd tai
jakelussa kiytettyjd aineita tai mitddn uusissa laitteissa kéytettyjd materiaaleja tai sellaisissa
aineissa tai uusissa laitteissa kéytetyissd materiaaleissa olevia epdpuhtauksia jaa kayttdjille
toimitettuun veteen suurempia maérid kuin niiden kayttotarkoituksen mukaan on tarpeellista
ja etteivit ne vilittomasti tai vilillisesti heikennéd ihmisten terveyden suojelemista”. Tdmén
artiklan tulkinta vaihtelee eri maissa. Joissakin maissa on tiukat vaatimukset ja
hyvéiksymismenettely raakavedesti hanaan asti kaikille materiaaleille ja tuotteille, mutta
monissa maissa ei ole erityisid hyviaksymismenettelyjd. Juomaveden kanssa kosketuksissa
oleville rakennustuotteille on tulossa rakennustuotedirektiiviin perustuva
tuotehyviaksyntdmenettely, mutta muiden tuotteiden suhteen vastaavaa ei ole kehitteilld.
Komission on mahdotonta arvioida direktiivin vaatimusten tiyttymistd ja kuluttajan suojelun
tasoa eri maissa.

Juomavesidirektiivid on tarkoitus uudistaa, ja komission ehdotus uudeksi direktiiviksi
saataneen vuoden 2010 kesdkuun loppuun mennessd. Merkittdvin muutos uudessa
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juomavesidirektiivissd on riskinarviointimenettely eli Water Safety Plan (WSP), joka on
WHO:n lanseeraama turvallisuussuunnitelma juomavedelle. WSP:n avulla on tarkoitus
varmistaa, ettd talousvesi ei aiheuta terveysriskid kuluttajille. WSP perustuu koko
talousvesiketjun (raakavedestd kuluttajan hanaan) kattavaan riskien arviointiin ja niiden
hallintaan. My®0s direktiivin kemiallisten muuttujien raja-arvoihin tai tavoitetasoihin saattaa
tulla muutoksia.

Tulevaan juomavesidirektiiviin on suunnitteilla vesindytteen RDT-ndytteenotto (random
daytime sampling), jossa juomaveden metallipitoisuudet méadritetddn hanasta juoksuttamatta
otetusta vedestd. Suomessa vesindyte otetaan juoksutetusta vedestd, ja suomalaista
ndytteenottokdytintdd joudutaan siis todennédkoisesti muuttamaan. Suomen nykyiset
vedenlaatutilastot perustuvat juoksutetun veden tutkimiseen, mutta suunnitteilla olevien
médrdysten mukaan otetuissa vesindytteissd voi olla enemmén liuenneita metalleja. Metallien
liukeneminen riippuu vesikalusteissa kaytetystd metalliseostyypistd ja veden laadusta.
Useimpien kayttometallien liukeneminen kiihtyy pH-arvon, alkaliteetin ja kovuuden
laskiessa. Sosiaali- ja terveysministerion talousvesiasetuksen mukaan vesi “ei saa aiheuttaa
haitallista syOpymistd tai haitallisten saostumien syntymistd vesijohdoissa tai
vedenkdisittelylaitteissa”. Télle lauseelle tulisi saada méaéaritelmd siten, ettd siind mainitaan
mitattavat muuttujat ja niiden tavoitepitoisuudet. Selkeiden raja-arvojen asettaminen on
vaikeaa, silld vaikka yksittdisten vedenlaatumuuttujien ja metallien sydopymisnopeuden
vilisid riippuvuuksia onkin tutkittu, veden syovyttdvyyteen vaikuttavat myos yksittiisten
laatumuuttujien keskindiset suhteet. Vesi- ja viemaérilaitosyhdistyksen ja Suomen Kuntaliiton
vuonna 2001 julkaisemassa soveltamisoppaassa talousvesiasetukseen on annettu
vesijohtoveden laadun syovyttivyyden vihentdmiseksi arviointiperusteet pH-arvolle (yli 7,5),
alkaliteetille (yli 0,6 mmol/l), kovuuteen wvaikuttavalle kalsiumille (yli 10 mg/l) ja
happipitoisuudelle (yli 2 mg/l). Vesi pitiisi siis késitelld sellaiseksi, ettd se ei aiheuta
haitallista syOpymistd, mutta kéytettdvien materiaalien kestdvyyteen on toki myds
kiinnitettdva huomiota. Kuhunkin kéyttokohteeseen tulisi valita niihin soveltuvat materiaalit.

Komissiolle on myos esitetty, ettd uudistetun juomavesidirektiivin artikla 10 sisdltiisi
nykyistd selkedmmin vaatimuksen jdsenvaltioille hyvédksyntdmenettelyistd kaikille
juomaveden kanssa kosketuksissa oleville aineille ja materiaaleille. Tdméa edellyttdisi myds
Suomessa kattavien viranomaisléhtdisten hyvéiksyntdmenettelyjen kdyttoon ottamista.

2.2.1 Talousvesiasetus

Terveydensuojelulaki (763/1994) siséltda talousvettd koskevan luvun 5, jonka 21 §:n
perusteella on annettu sosiaali- ja terveysministerion asetus talousveden laatuvaatimuksista ja
valvontatutkimuksista (STM 461/2000). Juomavesidirektiivi on saatettu voimaan
talousvesiasetuksella. Asetus siséltdid muun muassa talousveden laatuvaatimukset ja
-suositukset,  ndytteenottomenettelyt, = mahdollisuudet  poiketa  laatuvaatimuksista,
valvontamenettelyt, kunnan terveydensuojeluviranomaisen velvoitteet, veden késittelyn,
laitteiden ja materiaalien laadun varmistamisen seké tiedottamisvelvoitteen. Asetus ei anna
vesilaitosten ja jakeluverkoston suunnittelua ja rakentamista koskevia yksityiskohtaisia
saddoksid.

Terveydensuojelulain mukaan talousvedelld tarkoitetaan:

1) kaikkea vettd, joka on tarkoitettu juomavedeksi, ruoan valmistukseen tai muihin
kotitaloustarkoituksiin riippumatta siitd, toimitetaanko vesi jakeluverkon kautta,
tankeissa, pulloissa tai sdilidissd; sekd

2) kaikkea wvettd, jota elintarvikealan yrityksessd kéytetddn elintarvikkeiden
valmistukseen, jalostukseen, sdilytykseen ja markkinoille saattamiseen.
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Talousvetend ei kuitenkaan pidetd vettd, jota kéytetddn yksinomaan peseytymiseen,
pyykinpesuun, siivoukseen, saniteettitarkoitukseen tai muuhun vastaavaan tarkoitukseen.
Luonnon kivenniisvedet ja lddkinnéllisiin tarkoituksiin kéytettdvéd vesi eivit mydskédédn ole
talousvetta.

Talousvesiasetuksen soveltamisoppaan (2000) mukaan ldmmitettyd vesijohtovettd ei tule
kayttdd talousvetend. Siten talousvesiasetuksen vaatimukset eivdt koske ldmmitettyd
vesijohtovettd. Lammitetty vesi ei silti saa aiheuttaa terveyshaittaa kuluttajalle.

Talousvesiasetus maédrittelee veden laadun vdhimmaéisvaatimukset ja se sisdltda
laatuvaatimuksia ja -suosituksia niin mikrobiologisille, kemiallisille, teknisille kuin
radioaktiivisille muuttujille. Laatuvaatimusten tdyttymistd tarkastellaan talousvettd
toimittavan laitoksen jakeluverkostossa siind kohtaa, jossa vesi otetaan kdyttdjin hanasta.
Talousvettd toimittava laitos on vastuussa laatuvaatimusten tiyttymisestd kiinteiston
vesijohtoon liittdmiskohtaan saakka. Kiinteiston omistaja vastaa siitd, ettd veden laatu ei
heikkene kiinteiston verkostossa siind maérin, ettd vesi ei laadultaan ole méadrdykset
tayttdvad. Talousvesiasetuksessa olevissa huomautuksissa suositellaan veden syovyttivyyden
vahentdmiseksi kloridille ja sulfaatille juomavesidirektiivissd esitettyd alhaisempia
pitoisuuksia. Laatusuositusten enimmaiisarvot ovat kuitenkin direktiivin mukaiset. Muille
veden syovyttivyyteen vaikuttaville laatumuuttujille (esim. alkaliteetti, kovuus) ei ole
asetettu suosituksia.

Kunnan terveydensuojeluviranomaisen on varmistettava, ettd talousveden valmistukseen
kaytetty vedenkésittely on asianmukainen ja raakaveden laatuun ndhden riittdvdn tehokas.
Juomavesidirektiivin artikla 10 siséltyy talousvesiasetuksen 15 §:44n késittelyn, laitteiden ja
materiaalien laadun varmistamisesta. Sen mukaan “talousveden kisittelyssd tai jakelussa
kiytetyistd aineista tai uusissa laitteissa kdytetyistd materiaaleista ei saa joutua talousveteen
epdpuhtauksia suurempia méérid, kuin niiden kdytdon mahdollistamiseksi on valttiméatonta,
eivitkd ne saa vaarantaa tdméin asetuksen mukaisten talousveden laatuvaatimusten
tayttymistd. Talousveden késittelyssd kéytettdvien aineiden on tdytettdvd vihintddan SFS-EN-
standardien mukaiset vaatimukset. Ellei aineelle ole vahvistettua standardia, sen on taytettdva
vastaavat vaatimukset kuin sellaisten aineiden, joille standardi on vahvistettu.”

Terveydensuojelulakiin tehtiin vuonna 2006 muutos (285/2006), jolla pyrittiin parantamaan
talousvesihygieenistd osaamista vesilaitoksilla. Yli 50 henkilon tarpeisiin tai yli 10
kuutiometrid talousvettd pdivédssd toimittavassa laitoksessa tyOskentelevilld ja talousveden
laatuun vaikuttavia toimenpiteitd tekevilld tulee olla laitosteknistd ja talousvesihygieenistd
osaamista osoittava Sosiaali- ja terveysalan lupa- ja valvontaviraston (Valvira) antama
todistus. Todistus annetaan henkildlle, joka on suorittanut hyviaksytysti laitosteknistd ja
talousvesihygieenistd osaamista arvioivan testin. Tdmé nk. vesihygieniapassi on voimassa
viisi vuotta.

Juomavesidirektiivin ulkopuolelle rajatuille pienille talousvettd toimittaville yksikoille on
Suomessa oma asetuksensa, sosiaali- ja terveysministerion asetus (401/2001) pienten
yksikoiden talousveden laatuvaatimuksista ja valvontatutkimuksista. Pienten yksikdiden
asetuksen laatuvaatimukset ja -suositukset koskevat myds yksittdisten talouksien kaivoja,
vaikkakin kaivovedelle on l0yhemmat kriteerit kuin muille pienille vettd toimittaville
laitoksille. Kunnan terveydensuojeluviranomaisella ei kuitenkaan ole velvollisuutta valvoa
saannollisesti yksittdisten talouksien kaivojen veden laatua.
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2.3 Jakeluverkostojen saadostilanne

Vuonna 1977 rakennuslaista poistettiin vesi- ja viemérilaitoksia koskevat sdadokset, jotka
tulivat samana vuonna annettuun lakiin yleisistd vesi- ja viemarilaitoksista (982/1977). Laissa
vesi- ja viemdrilaitoksista ei annettu méérdyksid laitosten suunnittelusta ja rakentamisesta.
Lain soveltamisalasta oli poistettu kiinteistdjen laitteistot, joita varten oli ilmestynyt
rakentamisméirdyskokoelman osa D1.

Laki yleisistd vesi- ja viemdrilaitoksista kumottiin vuonna 2001, jolloin sen korvasi
vesihuoltolaki (119/2001). Vesihuoltolakia sovelletaan asutuksen vesihuoltoon seki, jollei
toisin sdddetd, asutukseen rinnastuvan elinkeino- ja vapaa-ajantoiminnan vesihuoltoon.

Vesihuoltolaissa sdddetddn muun muassa vesihuollon jirjestdmisvastuista, liittymisehdoista
vesihuoltolaitokseen, vesihuollon maksuista ja kustannuksista, sopimuksista vesihuollosta,
vesihuoltolaitoksen  velvollisuudesta  huolehtia talousveden laadusta ja  kunnan
valvontavelvollisuudesta. Tamén lain pohjalta vesihuoltolaitokset tekevit
kiinteistonomistajan kanssa liittymis- ja kédyttosopimuksen, jonka liitteend on yleiset
vesihuollon toimitusehdot.

Vesihuoltolain 13 §:n mukaan vesihuoltolaitoksen verkostoon liitettdvén kiinteiston omistaja
tai haltija vastaa kiinteiston vesihuoltolaitteistosta liittimiskohtaan saakka. Laitteisto tulee
suunnitella, sijoittaa ja rakentaa niin, ettd se on yhteensopiva vesihuoltolaitoksen laitteiston
kanssa. Kiinteiston vesihuoltolaitteisto tulee pitdd sellaisessa kunnossa ja sitd tulee kayttad
siten, ettd siitd ei aiheudu vaaraa tai haittaa vesihuoltolaitoksen laitteiston kaytolle eikd
terveydelle tai ympdristolle. Edelleen 13 §:n mukaan vesihuoltolaitoksen verkostoon liitetyn
kiinteiston omistajan ja haltijan tulee sallia, ettd vesihuoltolaitoksen edustaja tarkastaa
laitoksen laitteistoon liitetyn tai liitettédvén laitteiston laadun, kunnon ja toiminnan. Lain 16
§:n mukaan vesihuoltolaitoksen ja asiakkaan on pyydettiessd annettava toisilleen
vesihuoltolaitoksen verkostoon liittimisen sekéd vesihuollon hoitamisen kannalta tarpeelliset
tiedot.

Maankéytto- ja rakennuslaissa (132/1999) sdddetddn muun muassa kaavoituksesta, katujen ja
muiden yleisten alueiden rakentamisesta ja kaytostd sekd talonrakentamisesta,
rakennusvalvonnasta ja rakennusten kéytostd. Tuotteiden soveltuvuus kéyttokohteeseen on
tirkedd varmistaa sekd terveyden ettd materiaalien kestidvyyden ja tarkoituksenmukaisuuden
kannalta. Koska jakeluverkostolle ei ole olemassa viranomaismééridyksid, niiden
komponenteille ei mydskddn ole mitdén virallista tuotehyviksyntdd. Jakeluverkostoissa
ohjeistetaan rakennusalan oman ohjeistuksen mukaan (InfraRYL 2006) kayttdmdin CE-
merkittyjéd tuotteita, kun kansalliset vaatimustasot tuotteessa tiytetddn. Mikdli CE-merkintia
ei ole, voidaan tarkoituksenmukaisuus osoittaa  tuotehyvéksynnalld tai
rakennuspaikkakohtaisilla kokeilla, mutta asia voidaan ndyttdé toteen myds vapaaehtoisella
tuotesertifioinnilla.

Jakeluverkostoille ei siis ole edelld kuvatun mukaisesti suunnittelua ja rakentamista koskevia
viranomaismaérayksid  eikd  mydskddn  mitddn  kédytetyille  rakennustuotteille
viranomaismadrdyksiin perustuvaa tuotehyvédksyntdd. Vesi- ja viemdrilaitokset ovat
Suomessa kunnallisia toimijoita ja niiden toimintaa ei ole ldhdetty sdédtdmédn
yksityiskohtaisesti. Kaytdnnossd vesilaitokset padttavét itse, mitd tuotteita jakeluverkostoihin
asennetaan. Monesti tuotteen kelpoisuus joudutaan arvioimaan ulkomaisten hyvéiksyntoja
myontivien organisaatioiden arvioiden perusteella. N&itd ei vélttdméttd ole saatavilla
suomeksi eivitkd ne yleensd sisdlld yksityiskohtaista kuvausta suoritetuista testauksista ja
niiden tuloksista. Nykyinen lainsdddidnndn kehitys ja Euroopan unionin vaikutus mm.
tuotehyviksynnin osalta asettaa Suomelle tarpeen pohtia kansallisen lainsdddéantdtilanteen
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muutostarpeita. Kansallinen lainsdédinto auttaisi selkiyttiméddn toimintatapoja (erityisesti
pienissd) vesihuoltolaitoksissa.

Vesilaitokset ovat julkisia hankintayksikoitd. Laki julkisista hankinnoista ohjaa kiyttdmaéin
EN-standardeja, jos sellaisia on. Standardeja ei kuitenkaan ole kaikille tuotteille ja toisaalta
niiden soveltuvuutta suomalaisiin olosuhteisiin ei ole arvioitu.

2.4  Muut direktiivit

2.4.1 Painelaitedirektiivi

Suomessa painelaitedirektiivi (Pressure Equipment Directive, PED, 97/23/EC) on
implementoitu kauppa- ja teollisuusministerion paitokselld painelaitteista (938/1999).

Padtoksen ensimmaisessa luvussa madritellddn, mitd laitteita padtds koskee.
H1§
Markkinoille  saatettavien ja  kdyttdOnotettavien painelaitteiden ja
laitekokonaisuuksien on tdytettdvd tdmén péddtoksen mukaiset vaatimukset
niin, ettd painelaitteet ja laitekokonaisuudet eivit asianmukaisesti asennettuina
ja huollettuina ja tarkoitustaan vastaavalla tavalla kéytettyind vaaranna
kenenkéddn terveyttd, turvallisuutta tai omaisuutta.
Tétd padtostd sovelletaan sellaisten painelaitteiden ja laitekokonaisuuksien
suunnitteluun, valmistukseen ja vaatimustenmukaisuuden arviointiin, joiden
suurin sallittu kdyttopaine on yli 0,5 bar.
2§
Tamaén paatoksen soveltamisalaan ei kuulu:
2) verkostot veden hankintaa, jakelua ja poistoa varten ja niihin liittyvét
laitteet  sekd  painevesitiet, kuten  painevesijohdot,  painetunnelit,
vesivoimalaitosten tasaussiilidt ja niiden erityiset lisdvarusteet;

20) lamminta vetti siséltdvin ldmmitysjérjestelman lampdpatterit ja putket;"

Paitoksen mukaan vesilaitoksen verkosto ei kuulu pditdksen soveltamisen piiriin. PED:n
soveltamisohjeen mukaan verkon katsotaan ulottuvan rakennusten ja teollisuuslaitosten
kayttopisteeseen saakka, ja se sisdltdd sithen kiintedsti kuuluvat laitteet, esim. vesimittarit ja
linjoissa olevat wventtiilit. Painesdiliditd, esim. paisunta-astioita, ei kuitenkaan lasketa
kuuluvaksi téllaisiin verkostoihin ja niihin liittyviin laitteisiin, joten ne kuuluvat direktiivin
soveltamisalaan.

Painelaitedirektiivin vaatimusten mukaiset tuotteet merkitddn CE-merkilla.

2.4.2 Mittauslaitedirektiivi

Mittauslaitedirektiivi (Measuring Instruments Directive, MID, 2004/22/EC) koskee siind
mainittujen mittauslaitteiden markkinoille saattamista ja kdyttoonottoa. Tallaisia laitteita ovat
esim. vesimittarit, jotka on tarkoitettu kylméin tai kuuman puhtaan veden tilavuuden
mittaamiseen. Direktiivi kumoaa aiemmat direktiivit koskien kylméin ja ldmpimin veden
mittausta (79/830/EEC hot-water meters ja 75/33/EEC cold water meters). Direktiivin
tdydellisessd implementoinnissa ollaan myohédssd. Direktiivi tullaan implementoimaan
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mittauslaitelakiin sekd useisiin asetuksiin, joita valmistellaan virkamiestyoryhmassa.
Kaytdnndssé direktiivid jo sovelletaan, vaikka lainsdddanto ei olekaan valmis.

MID jattdd jasenvaltioiden harkintaan mille laiteryhmille asetetaan vaatimuksia.
Lahtokohtaisesti mittauslaitedirektiivin mukaisia mittauksia tulisi sdddelld, ja sddnteleméttd
jattdminen pitdd perustella. Mittauslaitteille asetettujen vaatimusten tulee olla direktiivin
mukaisia ja muita kuin direktiivissa esitettyjd vaatimuksia ei saa asettaa. MID on ns. uuden
lahestymistavan (New Approach) mukainen direktiivi eli tarkemmat tekniset vaatimukset
esitetdén harmonisoiduissa EN-standardeissa. EN-standardien rinnalle MID nostaa OIML:n
(Organisation Internationale de Métrologie Légale) suosituksiin perustuvat harmonisoidut
dokumentit.

2.4.3 Konedirektiivi

Uusi  konedirektiivi  (Machinery  Directive, 2006/42/EY) kumoaa aikaisemman
konedirektiivin 98/37/EY. Konedirektiivi koskee yksittdisten koneiden lisdksi joitakin koneen
osaksi tarkoitettuja koneita (puolivalmisteita). Konedirektiivin liitteessd I on esitetty
olennaiset terveys- ja turvallisuusvaatimukset. Uusi direktiivi saatettiin Suomen kansalliseen
lainsddddntdon valtioneuvoston asetuksena koneiden turvallisuudesta (400/2008), joka
vahvistettiin 12.6.2008 ja jota tuli noudattaa 29.12.2009 alkaen. Asetuksessa sdddetddn
koneiden  suunnitteluun ja rakentamiseen liittyvistd olennaisista terveys- ja
turvallisuusvaatimuksista sekéd niiden vaatimuksenmukaisuuden osoittamisesta, markkinoille
saattamisesta ja kiyttoon otosta. Konedirektiivin mukainen CE-merkintd edellyttdd teknista
rakennetiedostoa, vaatimustenmukaisuusvakuutusta sekd joissain tapauksissa ilmoitetun
laitoksen testausta. Vesihuollossa kiytettdvid tuotteita, joita direktiivi koskee, ovat
esimerkiksi pumput.

2.4.4 Sahkomagneettinen vastaavuus -direktiivi

Sdhkomagneettinen  vastaavuus  -direktiivi  eli  EMC-direktiivi ~ (Electromagnetic
Compatibility, 2004/108/EY) koskee suurta osaa laitteistoja, kuten sdhko- ja
elektroniikkalaitteita, jérjestelmid ja asennuksia. EMC-direktiivi koskee samaan
kayttoympéristoon tarkoitettujen laitteiden sdhkdomagneettista yhteensopivuutta, eli laitteiden
padstimad sihkomagneettista hdirioti ja kykyé sietdd muiden laitteiden padstimid hairioita.
Direktiivi 2004/108/EY korvaa aiemman direktiivin 89/336/EY.

EMC-direktiivi on saatettu Suomessa voimaan lailla sdhkoturvallisuuslain muuttamisesta
1465/2007 sekd valtioneuvoston asetuksella 1466/2007 ja lailla radiotaajuuksista ja
telelaitteista 1015/2001 sekd Viestintdviraston médrdykselld 22 G/2007 M.

EMC-direktiivi edellyttdd vaatimustenmukaisuusvakuutusta ja CE-merkintaa.

2.4.5 Pienjannitedirektiivi

Uusi kodifioitu (ts. kaikki muutokset on koottu yhteen asiakirjaan ja direktiiville on annettu
uusi numero) pienjannitedirektiivi (Low Voltage Directive, LVD, 2006/95/EY) korvaa
direktiivin ~ 73/23/EY.  Kodifioinnissa ei  tehdd  muutoksia  siséltédn, joten
vaatimustenmukaisuusvakuutuksissa on pitinyt viitata uuteen direktiiviin 16.1.2007 alkaen.
Direktiivid sovelletaan kaikkiin sdhkolaitteisiin, jotka on suunniteltu kaytettdviksi
vaihtovirralla nimellisjdnnitealueella 50-1000 V ja tasavirralla nimellisjannite-alueella 75—
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1500 V. Direktiivi késittelee terveys- ja turvallisuusriskejd ja sitd sovelletaan kaikkiin
sdhkolaitteen kaytosta aiheutuviin vaaroihin. Direktiivi edellyttda
vaatimustenmukaisuusvakuutusta ja CE-merkintéa.

2.4.6 Tuotteiden ekosuunnitteludirektiivi

Kesdkuussa 2005 hyvéksyttiin EU:n ensimméinen tuotesuunnittelun ja ympéristdasiat
toisiinsa kytkeva direktiivi. Direktiivid kutsutaan yleisesti EuP-direktiiviksi (Energy-using
Products, EuP, 2005/32/EC), mutta myds Eco-design-direktiiviksi. Tamé direktiivi koskee
energiaa kdyttivien tuotteiden ekologiselle suunnittelulle asetettavia vaatimuksia. Direktiivid
on muutettu muutosdirektiivilld 2008/28/EY. Nyt direktiivi on uusittu ja samalla sithen on
sisédllytetty muutosdirektiivi seké laajennettu direktiivin soveltamisalaa siten, ettd energiaan
liittyvien tuotteiden ekologiselle suunnittelulle asetettuja vaatimuksia sovelletaan kaikkiin
energiaan liittyviin tuotteisiin. Uuden direktiivin numero on 2009/125/EY ja se on julkaistu
31.10.20009.

EuP-direktiivin toimeenpanemiseksi Suomessa on tehty laki tuotteiden ekologiselle
suunnittelulle ja energiamerkinnille asetettavista vaatimuksista (1005/2008), joka on astunut
voimaan 1.1.2009. Lailla pyritddn parantamaan tuotteiden energiatehokkuutta,
ympéristonsuojelullista tasoa ja energiahuoltovarmuutta. Suomen puitelakiin tulevat
sddannokset energiaa kiyttdvien tuotteiden vaatimustenmukaisuuden arvioinnista ja siitd
annettavasta todistuksesta, CE-merkinnéstd ja markkinavalvonnasta. Lisdksi laki sisdltdd
energiamerkintdd ja energiatehokkuutta sekd siihen liittyvad tarkastustoimintaa koskevat
sddnndkset. Laki tulee muuttumaan, silld wuusi direktiivi tullaan implementoimaan
kansalliseen lainsdddantoon.

Laki koskee myds joitakin rakennustuotteita. Komission julkaiseman tydsuunnitelman
mukaan mm. vettd kdyttivien laitteiden kehitysté tullaan kohdistamaan veden kulutuksen ja
kdyton véhentdmiseen. Veden kanssa kosketuksissa olevista tuotteista mainitaan mm.
lamminvesivaraajat sekd kiertovesipumput. Ldmminvesivaraajien ekotehokkuusvaatimuksia
ei ole vield asetettu (tilanne 11/2009). Kiertovesipumppujen vaatimukset on jo julkaistu.
Naéitd vaatimuksia ei sovelleta talousvesipumppuihin, joilla tarkoitetaan kiertovesipumppuja,
jotka on nimenomaisesti suunniteltu kaytettdviksi juomavesidirektiivissd 98/83/EY
tarkoitetun juomaveden kiertoon. Talousvesipumppuihin sovelletaan vain asetuksen
kiertovesipumpuille (641/2009) liitteen I kohdan 2 mukaisia tuotetietovaatimuksia.
Talousvesipumppujen pakkauksessa ja teknisissd asiakirjoissa on annettava seuraava tieto:
"Tama kiertovesipumppu soveltuu ainoastaan talousvedelle."

Direktiivin uusimisen eli soveltamisalan laajentamisen myo6td mukaan tulee tuotteita, jotka
vaikuttavat energiankulutukseen kéyttdmattd itse energiaa, kuten ikkunat, hanat,
eristemateriaalit jne.

2.5 Erityisalojen julkiset hankinnat ja hankintamenettelyt

Julkisia hankintoja koskeva hankintadirektiivi 2004/18/EY on implementoitu ns.
hankintalakina (348/2007). Erityisaloille, joihin vesihuolto kuuluu, on oma sééntelynsa
viljemmailld menettelylld tapahtuvalle kilpailutukselle. Erityisalojen hankintadirektiivi
2004/17/EY on implementoitu lakiin vesi- ja energianhuollon, liikenteen ja postipalvelujen
alalla toimivien yksikdiden hankinnoista (349/2007) eli ns. erityisalojen hankintalakiin.
Lisdksi erityisalojen hankintoja koskee valtioneuvoston asetus julkisista hankinnoista
(614/2007). Erityisalojen hankintalakia sovelletaan vain EU-kynnysarvot ylittdviin
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hankintoihin. Kynnysarvot eivit ole vakioita, vaan ne muuttuvat kahden vuoden vilein.
Vuoden 2010 alusta EU-kynnysarvot ovat 387 000 euroa tavaroita ja palveluja seka
4 845 000 euroa rakennusurakoita koskevissa hankinnoissa. Néitd pienemmissé hankinnoissa
ei tarvitse noudattaa erityisalojen hankintalakia (eikd hankintalakia), mutta hankinnat tulee
kuitenkin tehdé yleisten hankintaperiaatteiden mukaisesti ja markkinoita hyddyntiden. Yleinen
suositus on, ettd kynnysarvot alittavissa eli ns. pienhankinnoissa kéytettdisiin my0s omia
hankintaohjeistuksia, mikéli tdllaiset on laadittu.

Erityisalojen hankintadirektiivissd tarjousten tekniset eritelmit on esitetty artiklassa 34.
Teknisten eritelmien tarkemmat mééritelmit on esitetty direktiivin liitteessd XXI. Néama
samat asiat l0ytyvét luonnollisesti myos erityisalojen hankintalain 4 §:sté, silla direktiivihdn
on implementoitu erityisalojen hankintalakiin. Tekniselld eritelmélla tarkoitetaan hankinnan
kohteena olevan tuotteen, palvelun tai materiaalien ominaisuuksien maéérittelya.
Ominaisuuksia, joita teknisessd erittelyssd voidaan kuvata, ovat laadun taso,
ympéristonsuojelun  taso, suunnitteluvaatimukset, vaatimustenmukaisuuden arviointi,
suorituskyky, tuotteen kdyttd, turvallisuus tai mitat, mukaan lukien tuotteeseen kohdistuvat
vaatimukset myyntinimityksen, termiston, tunnusten, testauksen ja testausmenetelmien,
pakkauksen, merkitsemisen, etiketdinnin, kdyttdohjeiden, tuotantoprosessien ja -menetelmien
osalta sekd vaatimustenmukaisuuden arviointimenetelmat.

Hankinnan tekniset maédrittelyt ovat kuvattu 40 §:ssd. Tekniset eritelmét on laadittava
ensisijaisesti viittaamalla standardiin (SFS-EN tai SFS(-EN) ISO), eurooppalaiseen tekniseen
hyvéksyntéén tai viralliseen tekniseen méérittelyyn, kansainvéliseen standardiin tai tekniseen
viitteeseen. Mikéli nditd ei ole, voidaan kéyttdd kansallisia dokumentteja (standardeja,
teknistd hyvaksyntdd tai teknisid asiakirjoja). Tekninen eritelmid voidaan laatia myos
sellaisten suorituskykyé tai toiminnallisia ominaisuuksia koskevien vaatimusten perusteella,
jotka ovat riittdvéan tdsméllisid. Teknisissd eritelmissé ei saa mainita tiettyd valmistajaa tai
tiettyd alkuperdd olevia tavaroita. Teknisessd eritelmdssd ei saa viitata tavaramerkkiin,
patenttiin, tuotetyyppiin, alkuperdén, erityiseen menetelmaén tai tuotantoon siten, ettd viittaus
suosii tai syrjii tiettyjé tarjoajia tai tavaroita.

Jotta kilpailua ei rajoiteta, my0s sellaiset tuotteet, palvelut tai materiaalit, jotka eivit ole
viitatun standardin tai muun teknisen hyviksynnidn mukaisia, mutta tiyttavat niissd asetetut,
hankinnan kohteeseen liittyvit vaatimukset, on hyvéksyttdvd. Tdméan vuoksi tarjoukseen on
liitettdva ilmaisu "tai vastaava". Tarjoajan tulee osoittaa, ettd tuote vastaa tarjouspyynnossa
esitettyjd vaatimuksia. Tarjoukseen tulee siis huolellisesti kirjata kaikki olennaisimmat
tekniset vaatimukset ja viittaukset, jotta tuote sopii tarkoitukseensa.

Teknisessd maédrittelyssd standardeina voidaan kéyttdd eurooppalaisia, kansainvilisid tai
kansallisia standardeja. Eurooppalainen tekninen hyvidksyntd tarkoittaa tuotteen
kelpoisuudesta annettua myoOnteistd teknistd lausuntoa, joka perustuu rakennustydssd
sovellettavien olennaisten vaatimusten tdyttymiseen ottaen huomioon tuotteen
perusominaisuudet ja sen nimenomaiset kéyttd- ja soveltamisolosuhteet. Yhteiset tekniset
eritelmdt tarkoittavat Euroopan unionin virallisessa lehdessd julkaistuja, jdsenvaltioiden
kesken sovittua menettelyd noudattaen laadittuja teknisié eritelmid. Tekninen viite tarkoittaa
Euroopan standardointielimen laatimia asiakirjoja, jotka ovat muita kuin virallisia standardeja
ja jotka laaditaan markkinoiden kehittymiseen mukautettuja menettelyja noudattaen.

Tarjouksista hyvéksytddn kokonaistaloudellisesti edullisin  tai hinnaltaan halvin
tarjouspyynndssd  esitetyn mukaisesti. Kokonaistaloudellisesti edullisinta tarjousta
vertailtaessa vertailuperusteet ja niiden suhteellinen painotus (poikkeustapauksissa
tarkeysjirjestys riittdd) tulee esittdd tarjouspyynnossd. Vertailuperusteina voidaan pitdéd
esimerkiksi laatua, hintaa, teknisid ansioita, esteettisid ja toiminnallisia ominaisuuksia,
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ympdristoystavallisyyttd, kayttokustannuksia, kustannustehokkuutta, myynnin jilkeistd
palvelua ja teknistd tukea, huoltopalveluja, toimituspdivdd tai toimitus- tai toteutusaikaa
taikka elinkaarikustannuksia.

Hankintamenettelyja erityisaloilla EU-kynnysarvot ylittdvissd hankinnoissa ovat avoin,
rajoitettu tai neuvottelumenettely. Lisdksi voidaan kéyttdd suorahankintaa laissa erikseen
mainituissa tilanteissa. Mahdollista on my0s toimittajarekisterin perustaminen seké
tarjouskilpailuun kutsuminen kausi-ilmoituksella. EU-kynnysarvon alittavissa hankinnoissa
kaytetddn padsddntoisesti saatuihin tarjouksiin perustuvaa avointa tai rajoitettua menettelya.
Valtioneuvoston asetuksen julkisista hankinnoista (24.5.2007/614) mukaan hankinnasta on
ilmoitettava Internet-sivustolla www.hankintailmoitukset.fi. Tdmi on julkisten hankintojen
sdhkdinen ilmoitusportaali HILMA, jota ty6- ja elinkeinoministerid yllépitaa.

Avoimessa hankintamenettelyssd kaikki halukkaat voivat tehdi tarjouksen. Avoin menettely
sopii, jos hankittava tuote tai palvelu on selkedsti maériteltdva, valinta voidaan tehdd hinnan
perusteella ja/tai jos potentiaalisten tarjousten tekijoiden mééra on suuri.

Rajoitetussa hankintamenettelyssd hankinnasta kiinnostuneiden yritysten tulee ilmoittautua
(osallistumishakemus). Ilmoittautuneiden joukosta hankintayksikko valitsee yritykset, jotka
tayttavét hankintalain mukaisesti asetetut vaatimukset. Osallistujien méarééd voidaan rajoittaa
ennakolta, mutta tdstd on ilmoitettava hankintailmoituksessa. Osallistujia on kuitenkin oltava
riittdvasti (vahintdén viisi) todellisen kilpailun takaamiseksi.

Suorahankintaa tai neuvottelumenettelyd voidaan myos kayttdd, jos tavanmukainen
kilpailutus ei ole perusteltua esimerkiksi kustannusten tai sithen kuluvan ajan johdosta
hankkeen erityisen laadun tai véhédisyyden huomioon ottaen. Suorahankinta on mahdollista
vain laissa erikseen mainituissa tilanteissa.

Neuvottelumenettelyd voidaan kdyttdd itsendisend valintamenettelynd, jos kayttdmisesti
julkaistaan hankintailmoitus. Tyypillinen hankinta neuvottelumenettelylld on konsultin
valinta ja tietoliikenteen edellyttimét hankinnat. Neuvottelumenettelyd voidaan kayttds myds
avoimen tai rajoitetun hankintamenettelyn lisdnd, kun yhtidk#ddn saatua tarjousta ei voida
sellaisenaan hyvéksyd tai ilman neuvotteluja ei péédstd tyydyttdvddn lopputulokseen
esimerkiksi madrirahojen vihdisyydesti johtuvasta projektin rajoittamisessa.

Hankintayksikkd voi ylldpitdd toimittajarekisterid ja hankinnoissaan hyddyntdd toisen
toimittajarekisterid. Toimittajarekisteri on rekisteri tai luettelo toimittajista, jotka ovat
ilmoittaneet halukkuutensa tarjota tietyn tyyppisissd hankinnoissa ja jotka tdyttdvit ennalta
asetetut vaatimukset. Toimittajarekisteriin voi ilmoittautua koska tahansa, ja sen ehdot on
oltava syrjiméttomid ja tasapuolisia. Niihin voi sisdltyd my0s poissulkemisperusteet. Jos
tarjouskilpailussa ilmoitetaan toimittajarekisterin kaytostd, osallistujat tiytyy valita rekisteriin
merkittyjen joukosta.

Suunnittelukilpailu on menettely, jossa hankintayksikko voi hankkia suunnitelman tai mallin,
jonka erityinen tuomaristo valitsee kilpailun perusteella. Osallistujien méaidrdd voidaan
rajoittaa noudattamalla ennalta ilmoitettuja syrjiméttomid perusteita. Suunnittelukilpailuun on
kuitenkin kutsuttava riittivd médrd ehdokkaita, jotta syntyy todellista kilpailua.
Suunnittelukilpailun jédlkeen voidaan toteutussuunnittelusta vastaava suunnittelija valita
suorahankintana.

Suunnitteluhankinnassa suunnittelutehtdvd (esim. kaavoitus- ja rakennussuunnittelu)
kilpailutetaan ilman erityisti tuomaristoa.
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Puitejdrjestelyt vastaavat puitesopimusten kilpailuttamista. Olemassa olevan puitejérjestelyn
hankintasopimukset on tehtdvd puitejarjestelyn alkuperdisten osapuolten kesken.
Puitejarjestelyn ehtoihin ei saa tehdd huomattavia muutoksia sen voimassaoloaikana.
Puitejarjestelyn mukaisiin hankintasopimuksiin voi soveltaa suorahankintaa.

Suorahankinta on mahdollista vain laissa erikseen mainituissa tapauksissa. Niitd ovat

esimerkiksi tutkimusta, kokeilua tai tuotekehitystd varten, raaka-aineporssisté, pesédnhoitajalta
tai selvittdjiltd, suunnittelukilpailun tai puitejirjestelyn pohjalta tehtavat hankinnat.
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3 Muu ohjeistus

Kiinteistdjen vesilaitteistoja koskevien viranomaisméadrdysten liséksi suunnittelijoilla ja
rakentajilla on kéytossd alan toimijoiden laatimat TalotekniikkaRYL ja RT-kortistot, jotka
sisdltdvat hyvin rakentamistavan maédrityksid ja kuvauksia. Vesihuoltolaitoksilla ei ole
rakentamiseen liittyvid viranomaisméadrdyksid, mutta téllekin sektorille on tehty ohjeistoja
kuten InfraRYL 2006.

Vesilaitteistojen suunnitteluun, asentamiseen ja kdytt6on on olemassa standardit SFS-EN 805
vesihuoltolaitoksille ja SFS-EN 806 kiinteistdjen vesilaitteistoille. Standardi SFS-EN 806
koostuu viidestéd osasta, joista kaikki eivit ole vield valmiina. Ndiden standardien kayttd on
mahdollista ainakin epédvirallisessa ohjeistuksessa. Viranomaissaddoksid kehitettdessd taytyy
harkita ndiden standardien kéyttdmista.

3.1 Kiinteistoverkosto

3.1.1 SFS-EN 806 Rakennusten talousvesijarjestelmien asennusten erittely

Standardi SFS-EN 806 Rakennusten talousvesijarjestelmien asennusten erittely
(Specifications for installations inside buildings conveying water for human consumption)
(CEN/TC 164 Water Supply) koskee rakennusten kédyttovesijirjestelmid. Se siséltdd viisi
osaa, joista ensimmdinen antaa yleisid ohjeita ja seuraavat suunnitteluun, putkien
mitoitukseen, asennukseen sekd kéyttoon ja huoltoon liittyvid vaatimuksia ja suosituksia.
Ohjeistuksen tavoitteena on varmistaa veden fysikaalisen, kemiallisen ja mikrobiologisen
laadun sdilyminen hyvéné sekd varmistaa verkoston pitkdikéisyys ja toimintakyky oikeiden
asennustapojen sekd huolto- ja kunnossapitokdytdntdjen avulla. Standardia ei ole kddnnetty
suomeksi.

Standardi SFS-EN 806-1 on vahvistettu suomalaiseksi kansalliseksi standardiksi vuonna
2000. Standardia voidaan soveltaa uusiin laitteistoihin sekd vanhojen laitteistojen
muutoksissa ja korjauksissa. Téssd osassa annetaan termit ja miéritelmét sekd piirustuksissa
kéytettdvit verkostokomponenttien piirrossymbolit ja lyhenteet. Symbolien osalta viitataan
standardiin ISO 14617. Todettakoon, etti Suomessa kéytetyt LVI-piirrosmerkit poikkeavat
standardin SFS-EN 806-1:n esittdmista.

Standardi SFS-EN 806-2 on vahvistettu suomalaiseksi kansalliseksi standardiksi vuonna
2005. Esipuheen huomautuksena todetaan, ettd kansallisia sdddoksid ja testausmenettelyji
tulee noudattaa, kunnes EU:n komission mandaatin M136 perusteella valmisteltava
juomaveden kanssa kontaktissa olevien tuotteiden hyviksyntimenettely (EAS) tulee
voimaan. Standardissa annetaan ohjeita ja vaatimuksia vesilaitteiston suunnitteluun uusien
asennusten sekd muutos- ja korjaustdiden osalta. Komponenttien tulee kestdd paikallisten
sdddosten mukaiset koepaineet, mutta koepaineen tulee olla vihintddn 1,5-kertainen
verrattuna sallittuun maksimikéyttopaineeseen. Verkoston suunniteltu kiyttdaika on 50
vuotta. Ellei EN-standardeissa toisin méadritelld, limpimén veden verkoston komponenttien ja
materiaalien tulee kestdd aina 95°C:n ldmpoétiloja. Muoviputkille on esitetty
kayttoolosuhteiden luokittelu, jossa luokassa 1 on 60 °C:n lamminvesijérjestelmit ja luokassa
2 70 °C:n lamminvesijarjestelmit. Liséksi todetaan, ettd kaikki muoviputket, jotka kestdvét
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taulukossa esitetyt kuormitusolosuhteet, soveltuvat myos kylmivesijarjestelmiin 20 °C:n
lampatiloihin ja 10 barin suunnittelupaineeseen 50 vuoden kayttdajaksi.

Kylmén veden ldmpdtila ei saa olla yli 25°C eikd ldmpimin veden alle 60 °C, ellei
kansallisissa sdddoksissd toisin todeta. Lamminvesijirjestelmissé pitdisi olla mahdollisuus
nostaa ldmpotila aina 70 °C:seen asti desinfiointitarkoituksissa. Standardissa esitetyt
kayttolampotilat poikkeavat Suomen rakentamismiirdyskokoelman osan D1 mukaisista
madrdyksistd ja ohjeista sekd tuotteiden EN-standardeissa esitetyistd lampdétiloista. Myds
standardissa kuvatut vedenldmmitystavat eivit kaikilta osin vastaa Suomen olosuhteita.

Materiaalien valinnassa on otettava huomioon mm. veden laatu, sisd- ja ulkopuolinen
korroosio sekd eri materiaalien yhteensopivuus. Lyijyputkia tai -yhteitd ei saa kayttda.
Standardissa on erilliset taulukot metalli- ja muoviputkiin soveltuvista liittdmistavoista ja
taulukoissa viitataan kyseisid komponentteja ja materiaaleja koskeviin EN-standardeihin.
Metallisia materiaaleja ovat pallografiittirauta, ruostumaton terds, kuumasinkitty terds ja
kupari. Muovimateriaaleja ovat PE-X, PE ja PVC-U.

Standardi SFS-EN 806-2 sisdltdid myds ohjeita ja vaatimuksia Kkiinteistokohtaiseen
vedenkdsittelyyn tarkoitetuille laitteistoille. Vedenkésittelylld voidaan pyrkid vdhentimédin
veden kiintoainepitoisuutta, korroosion todennikoisyyttd ja kerrostumien muodostumista.
Suomen rakentamismédrdyskokoelman osan D1 mukaan vesilaitteistoon ei saa yleensd
kytked laitteita, jotka muuttavat veden mikrobiologista tai kemiallista laatua (maarays 2.3.1).
Ohjeessa 2.3.1.1 sanotaan kuitenkin, ettd jos johdettu vesi on sopimatonta tarkoitukseensa,
voidaan vesilaitteistoon kytked vedenkésittelylaite mahdollisimman ldhelle kayttopistettd.”
Esimerkkina mainitaan pesu- tai astianpesukonekéyttoon tarkoitetut
vedenpehmennyssuodattimet tai vastaavat sekd mekaaniset suodattimet.

Vuonna 2006 kansalliseksi standardiksi vahvistettu osa SFS-EN 806-3 koskee putkiston
mitoitusta.

Standardin neljédnnestd osasta on ollut CENin déinestyksessd jo asennusta koskeva ehdotus
prEN 806-4. Standardiehdotus tuli syksylld 2009 uudelleen &énestykseen siind olleiden
virheiden ja epatdsmaéllisten sanontojen korjausten vuoksi. Ohjeita annetaan mm. liittimiseen,
asennustyon suorittamiseen, kayttdonottovaiheeseen ja painekokeen suorittamiseen,
verkoston huuhteluun sekéd desinfiointiin. Velvoittavaksi mééritetyssa liitteessd A annetaan
materiaalispesifikaatioita sekd erityyppisten materiaalien liittdmistd koskevia ohjeita.
Opastava liite B tarkastelee ldmpovaikutuksia sekd niiden laskelmia ja kompensointia.
Samoin opastava liite C antaa suosituksia metalliputkien (kupari ja pallografiittirauta)
kiinnityksille.

Standardin viides osa prEN 806-5 on ollut vasta CEN-lausuntokisittelyssd. Tamé osa
kisittelee vesilaitteiston kadyttoa ja huoltoa.

Standardi EN 806 kattaa kokonaisuuden aina vesilaitteiston suunnittelusta kayttoon ja
huoltoon saakka niin uudisrakentamisessa, muutostdissd ja korjausrakentamisessa. Standardi
EN 806 wvoisi tidydentdd tai osittain jopa korvata kansallisia rakentamissdddoksia.
Nykyisellddn siind on kuitenkin ristiriitaisuuksia Suomen sddddsten ja toimintakulttuurin
vélilla.

32



3.1.2 SFS-EN 1717 \Vesilaitteistoissa olevan talousveden suojaaminen
saastumiselta ja laitteille asetetut yleiset vaatimukset takaisinvirtauksen
aiheuttaman saastumisen estamiseksi

Standardi SFS-EN 1717 Vesilaitteistoissa olevan talousveden suojaaminen saastumiselta ja
laitteille asetetut yleiset vaatimukset takaisinvirtauksen aiheuttaman saastumisen estamiseksi
(Protection against pollution of potable water in water installations and general
requirements of devices to prevent pollution by backflow) (CEN/TC 164) on vahvistettu
suomalaiseksi standardiksi vuonna 2000 ja suomennettu vuonna 2008. Takaisinimusuoja on
madritelmdn mukaan laite tai muihin paineellisiin osiin yhdistetty laite, joka muodostaa
suojan  takaisinvirtausta  vastaan.  Standardi = méérittelee = vdhimmaéaisvaatimukset
takaisinimusuojia koskeville tuoteperhestandardeille. Standardissa viitataan standardiin EN
806 Rakennusten talousvesijarjestelmien asennusten erittely.

Standardissa SFS-EN 1717 todetaan, ettid vesilaitteistoissa kdytettdvien materiaalien kuten
my0s talousveden kanssa kosketuksissa olevien takaisinimusuojien materiaalien tulee tayttda
eurooppalaiset standardit ja kansalliset hyviksyntdvaatimukset ja/tai kansalliset
kayttorajoitukset, jotka ovat tdlld hetkelld voimassa EU:ssa ja EFTA:ssa. Takaisinimusuojien
sadnndllisestd kunnossapidosta tulee huolehtia kansallisten tai paikallisten méadrdysten
mukaisesti.

Nesteen  takaisinvirtaus  talousvesilaitteistossa ~ voi  johtua  paineen  laskusta
talousvesilaitteistossa tai talousvesilaitteiston ulkopuolisesta vastapaineesta, joka ylittdd
talousvesilaitteiston paineen. Takaisinvirtaus edellyttdd yhteyttd talousveden ja toisen nesteen
valilld nesteiden sekoittumiseksi sekd paine-eroa, joka aiheuttaa normaalin virtaussuunnan
vaihtumisen. Takaisinimusuojat tulee tehdé niin, ettd ne varmasti estivit epdpuhtaan veden
takaisinvirtauksen talousvesilaitteistoon takaiskussa ja/tai alipaineessa.

Standardi mdérittelee nesteluokat nesteille, jotka ovat tai saattavat olla yhteydessd
talousveteen. Luokkia on viisi, joista luokka 1 on suoraan talousvesijéirjestelmin lamminta tai
kylméaa vettd. Myoskddn luokan 2 mukainen neste ei aiheuta ihmisille terveydellistd vaaraa.
Tdhdn luokkaan kuuluu siis ihmisten kdyttoon tarkoitettu vesi ja myds aistinvaraiselta
laadultaan (maku, haju, véri) tai [impétilaltaan muuttunut talousvesi.

Luokka 3 kuvaa nestettd, joka aiheuttaa ihmiselle vdhidisen terveydellisen vaaran sisaltimalla
yhden tai useamman haitallisen aineen. Luokkaan 4 kuuluu neste, joka aiheuttaa ihmiselle
terveydellisen vaaran sisdltdimélld yhden tai useamman myrkyllisen tai hyvin myrkyllisen
aineen tai yhden tai useamman radioaktiivisen, mutageenisen tai karsinogeenisen aineen.
Haitallisen tai myrkyllisen aineen kohdalla viitataan EU:n direktiiviin 93/21/EEC ja todetaan,
ettd raja luokkien 3 ja 4 vililld on teoriassa LDsy, = 200 mg/kg ruumiin painossa. Kyseinen
direktiivi koskee haitallisten aineiden luokitusta (Classification, packaging and labelling of
dangerous substances), jota koskevaan EU:n lainsdddant6on on standardin laatimisen jélkeen
tullut muutoksia. Direktiivi on uusittu asetukseksi ja CLP-asetus (EY) No 1272/2008
(Classification, Labelling and Packaging of substances and mixtures) on tullut voimaan
20.1.2009.

Luokkaan 5 kuuluu neste, joka aiheuttaa ihmiselle terveydellisen vaaran sisdltimalla
mikrobiologisia tai virusperiisié aineita.

Opastavan liitteen B taulukossa B.1 annetaan luokitteluesimerkkeja niistd nesteistd, joilta

talousvesi suojataan. IThmisten kéyttoon tarkoitettu vesi kuuluu siis luokkiin 1 tai 2, vaikkakin
seisovassa vedessd riski voi kasvaa. Thmisten kayttoon tarkoitettu “kisitelty vesi
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rakennuksissa (ei laitteisto)” kuuluu luokkaan 2, mutta késittelyn tarkoitusta tai menetelmaé
ei kuvata. Toisaalta myds steriili tai ”demineralisoitu” vesi kuuluvat luokkaan 2. Luokassa 2
on my0s vesi, johon on lisitty nestemdisid elintarvikeraaka-aineita (hedelmdmehu, kahvi
tms.) tai kiinteitd elintarvikkeita tai alkoholijuomia samoin kuin ruuan keittovesi. Sen sijaan
pesuainetta, pinta-aktiivista ainetta, kylmaainetta, levinestoainetta tai pakkasnestettd sisaltava
vesi on joko luokassa 3 tai 4. Luokkaan 3 kuuluvat mm. astioiden huuhteluvesi ja
kasitteleméton keskusldmmitysvesi ja WC:n huuhtelusiilion vesi. Laitoskeittion hedelmien ja
vihannesten esipesu- ja pesuvesi on luokassa 5, mutta huuhteluvesi luokassa 3. Luokassa 5 on
taulukon mukaan astioiden ja keittiovélineiden esipesu- ja pesuvesi, jatevesi, kylpyvesi, WC-
kulhon vesi, eldinten juomavesi, pyykinpesuvesi seké uima-allasvesi.

Talousvesilaitteiston suojaustaso ja laitteen toimintatapa (ilmavilijarjestely, ilman
sisddntuloaukko tai mekaaninen jérjestely) riippuvat epédpuhtaan veden nesteluokasta.
Standardin taulukossa 2 esitetdin eri nesteluokkiin soveltuvat takaisinimusuojatyypit
(22 kpl). Nesteluokka 5 vaatii aina ilmavilin, mutta paineettomassa tilassa myds putkikatkos
kiintedlld ilma-aukolla on mahdollinen.

Velvoittava liite A kuvailee takaisinimusuojien tuoteperheet, joita ovat
ilmavili

koestettavissa oleva avoin yhteys

ei-koestettavissa oleva avoin yhteys
ilmaanpurkautumisen periaate

saastumisen estivit yksisuuntaventtiilit

koestettavissa oleva mekaaninen avoin yhteys

avoin yhteys poisto- tai juoksuputkessa

paineella toimiva tyhjoventtiili, joka avautuu alipaineessa

CEQEmUOw»

Standardissa ei oteta suoraa kantaa luonnonvesien luokitteluun. Pintavedet eli jérvi- ja
jokivedet siséltidvit kuitenkin aina jossain méiérin mikrobeja, joten niiden voisi arvioida
kuuluvan luokkaan 5, ellei niiden hygieenistd laatua ole tutkittu. Pohjavesien suhteen tilanne
on tulkinnanvarainen. Suomessa pohjavesien hygieeninen laatu on yleensd parempi kuin
pintavesien ja niitd kaytetddn talousvetend myoOs késittelemittominé, joten niiden voisi
arvioida kuuluvan luokkiin 1 tai 2. Toisaalta rakentamismiirdyskokoelman osassa D1
(middrdys 2.3.2) todetaan, ettd “vesihuoltolaitokseen liitetylld vesilaitteistolla ei saa olla
suoraa yhteyttdi muusta vesildhteesti vetensd saavaan vesilaitteistoon." Tarkentavassa
ohjeessa (2.3.2.1) mainitaan, ettd mikéli liittiminen on valttdmatontd, se tulee tehdd sdiliolla
ja vahintddn 50 mm ilmavalilli. Oman kaivon ja kunnan vesihuoltolaitoksen toimittama vesi
eivdt saa kiertdd samassa jarjestelmdssd, vaan sielld pitdd siis olla ilmavéli. Vaatimus
kansallisessa lainsdddannossa on tiukempi kuin standardissa SFS-EN 1717.

3.1.3 TalotekniikkaRYL ja RT-kortistot

Rakennustietosddtio RTS:n julkaisema TalotekniikkaRYL 2002 -késikirja méadrittadd yleisesti
noudatettavan hyvén talotekniikan rakentamistavan. Osa 1 koskee LVI-jarjestelmid.
Késikirjan ilmestymisen jilkeen rakentamisméérdyksid on mm. D1:n osalta uudistettu ja
standardeissa on muutoksia. Késikirjan paivittdiminen onkin suunnitteilla, mutta aikataulua ei
ole vield paétetty.

TalotekniikkaRYL:n mukaan vesijohtoputket asennetaan vaihdettaviksi ja niiden on

toimittava elinkaarensa ajan sopivalla ddnitasolla ja virtaamalla sekd korroosion kestdvini ja
ilman vesivuotoja. Tonttivesijohdoissa kéytetddn vesijohdoksi hyviksyttyjd putkimateriaaleja
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ja liitostapoja. Venttiilit tulee asentaa putkiin avattavin liittimin tai laipoin ja sellaisiin
paikkoihin, ettd niitd voidaan helposti kdyttdd, tarkastaa, huoltaa ja vaihtaa. Venttiili ei saa
aiheuttaa ympér6ivaén tilaan haitallista d8nta.

TalotekniikkaRYL:n mukaan ldmpiméidn kéyttovesiverkostoon asennettavien pumppujen on
oltava vidhintddn kyseiseen kayttotarkoitukseen valmistettuja ja korroosionkestivia.
Pumppujen ddnitason on oltava sellainen, ettd rakennuksen kaikissa huonetiloissa saavutetaan
madrdysten mukainen ddnitaso. Pumppujen virtaussuunta on voitava todeta helposti. Pumpun
rakennepaineen on oltava vahintddn 1000 kPa. Pumppu on voitava helposti huoltaa ja irrottaa
korjausta varten. Pumpun molemmille puolille asennetaan pumpun liitosmittaa vastaavat
sulkuventtiilit.

TalotekniikkaRYL:ssd todetaan kiinteistokohtaisesta veden mittauksesta, ettd vakauslain
mukaisesti tyyppitarkastettu vesimittari tulee asentaa vesilaitoksen ja valmistajan ohjeiden
mukaan. Huoneistokohtaisessa veden mittauksessa vesimittari asennetaan huoneistossa
valmistajan ohjeita noudattaen ja paikkaan, jossa se on helppo lukea, huoltaa ja vaihtaa.
Veden virtaussuunnassa ennen vesimittaria tulee asentaa sulkuventtiili ja jos rakenne
edellyttdd, mudanerotin. Vesimittaria ei saa asentaa paikkaan, jossa se voi jddtyé tai sithen voi
kohdistua ilkivaltaa.

Rakennustietosdétio RTS:n kokoamassa RT-kortistossa on tutkittuun tietoon ja kiytinnon
kokemuksiin perustuvia sddnndsten mukaisia ratkaisuja suunnittelun ja rakentamisen tueksi.
LVI-kortisto siséltdad keskeiset tiedot LVI-suunnitteluun, rakentamiseen ja asentamiseen seké
sopimuksiin, sdédnnoksiin, tarvikevalintoihin ja hyvién talotekniikan rakennustapaan.

3.2 Jakeluverkosto

3.2.1 SFS-EN 805 Water supply. Requirements for systems and components
outside buildings (CEN/TC 164 Water Supply)

Standardi SFS-EN 805 Water supply. Requirements for systems and components outside
buildings (CEN/TC 164 Water Supply) on vahvistettu suomalaiseksi kansalliseksi
standardiksi vuonna 2000, mutta sitd ei ole kddnnetty suomeksi. Standardia kaytetdin
vesilaitoksilla hankinta-asiakirjana.

Standardissa SFS-EN 805 spesifioidaan yleiset vaatimukset rakennusten ulkopuolisille
vesijarjestelmille, joihin kuuluvat runko- ja jakeluputkistot, varastosiiliot ja raakavesijohdot.
Vedenkdisittelylaitos jdid tarkastelun ulkopuolelle. Standardin vaatimuksia sovelletaan sekd
uusien jdrjestelmien suunnittelussa ja rakentamisessa ettd olemassa olevien jérjestelmien
laajennuksissa tai merkittdvissd muutos- tai kunnostustoissd. Itse standardissa annetaan vain
yleisid ohjeita, mutta standardin opastavassa A-liitteessd (Guidance to EN 805) on
yksityiskohtaisempia ohjeita mm. mitoitukseen.

Vesijarjestelmille asetetuissa vaatimuksissa todetaan, ettd veden laadun tulee tdyttdd EU-
direktiivien ja kansallisten sdddosten vaatimukset ja ettd jarjestelmien tulee olla suunniteltu ja
rakennettu sellaisista komponenteista ja materiaaleista, ettd ne tdyttdvit asianmukaiset
vaatimukset ja ettd ne eivdt heikennd veden laatua. Takaisinvirtaus on estettivd eikd
vesijirjestelméstd saa olla suoraa liitosta muihin putkistoihin, joissa on muuta kuin
juomavetté tai jotain muuta nestettd tai kaasua. Vesijirjestelmit on suunniteltava, asennettava
ja niitd on kiytettiva siten, ettd vesi ei seiso putkistossa niin pitkdédn, ettd sen laatu voi
huonontua. Jirjestelmien suunnitteluikd on vahintddn 50 vuotta, mutta erddt komponentit,
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kuten pumput ja tietyt mittaus- ja valvontalaitteet voivat edellyttdd kunnostusta tai uusimista
jo lyhyemmén kayttéidn jalkeen. Standardissa annetaan ohjeita myds vedenkulutuksen

arviointiin sekd jérjestelmén turvallisuuden varmistamiseen.

Vesijarjestelméin mitoituksesta, virtausteknisistd seikoista sekd rakennesuunnittelun pohjana

olevista paineluokista annetaan ohjeita A-liitteessd (opastava).

Taulukko 3.1. Standardin SFS-EN 805 Water supply. Requirements for systems and

components outside buildings mukaiset vaatimukset tuotestandardien siséll6lle.

Vaatimus

Materiaalit

Soveltuu kéyttotarkoitukseen
Ei saa aiheuttaa veden laadun huonontumista

Dimensiot

Nimelliskoko
Sisdhalkaisija ja toleranssit
Pituus ja seindménpaksuus

Geometria

Putkien tulee olla suoria (paitsi kiepeissd toimitettavat)

Suositeltavat kulmat lueteltu

Sisépinnan laatu

Tuotestandardin tulee mééritelld hyvéksyttavét
poikkeamat

Ulkonakd ja virheettomyys

Ei virheitd, jotka vaikuttavat tuotteen kayttoon

Rakenteellinen suunnittelu

Lampotilarajoitukset
Pitkaaikaiskestidvyys
Lisédksi standardin taulukko A.2

Mekaaniset ominaisuudet

Kehansuuntainen (poikittaissuuntainen) kestavyys
Pituussuuntainen kestavyys

Vesitiiviys Testausmenetelma

Liittdminen Liitostavat ja tarvittavat testit

Suojaukset Sisd- ja ulkopuoliset korroosionestomenetelmat
Testausmenetelméit

Kestavyys Vaatimukset
Testausmenetelmait

Tyyppitestaus ja Halkaisijan ja seindimdpaksuuden mittaus

laadunvalvontatestaus

Sylinterin suoruuspoikkeaman mittaus
Taivutuskoe (putken pituussuuntainen kestiavyys)
Murtumistestaus (jaykét putket)
Rengasjaykkyyden testaus (joustavat putket)
Painetesti

Laadunvalvonta

Vaatimukset laadunvalvonnalle

Merkinta

Vaatimukset tuotteen merkinnille
Tuotestandardin numero
Valmistaja ja paikkakunta
Valmistusvuosi

Serfiointitaho (jos on)

Luokat

Soveltuvuus juomavesikéyttoon

Standardissa on oma kappaleensa tuotestandardien yleisille vaatimuksille (taulukko 3.1).
Tuotestandardissa pitdd esittdd vaadittujen ominaisuuksien lisdksi my0s testausmenetelmait
(tyyppitestit ja/tai laadunvalvontatestit) samoin kuin kaikki tuotteen kuljetukseen,
sdilytykseen, asentamiseen ja huoltoon liittyvd olennainen tieto. Kaikkien materiaalien
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(mukaan lukien pinnoitteet ja tiivisteet) tulee olla kéyttotarkoitukseen sopivia eivitkd ne saa
aiheuttaa liiallista laadun heikentymisti vedelle, jonka kanssa ne ovat kontaktissa. Tuotteiden
mitoitusta koskevassa kohdassa annetaan joko sisdhalkaisijaan (DN/ID: 20...4000) tai
ulkohalkaisijaan (DN/OD: 25...4000) perustuvat ominaishalkaisijasarjat. Sisdhalkaisijan
toleranssit on esitetty eri putkikokoluokille. Seindménpaksuuden ja tuotteen pituuden
toleranssit on madritettdvd standardissa, vaikka itse seindménpaksuutta tai pituutta ei olisi
madritettykddn. Téssd tapauksessa valmistajan tulee ilmoittaa ne. Tuotestandardin tulee myds
madritelld sisdpinnan laatuvaatimukset ja hyviaksyttdvit poikkeamat. Tuotestandardin tulee
madritelld standardissa ilmoitettujen paineiden suhde sallittuun kéyttGpaineeseen,
maksimikéyttopaineeseen sekéd painekokeessa kéytettdva maksimipaine.

Rakennesuunnittelun kannalta oleelliset tiedot on esitetty standardissa EN 1295-1 (Structural
design of buried pipelines under various conditions of loading — Part 1: General
requirements). Esimerkkeja tarvittavasta tiedosta siséltyy kuitenkin myds standardin SFS-EN
805 A-liitteen taulukkoon A2, jota suositellaan kéytettdviksi tarkistuslistana erityisesti uusien
tuotteiden ja materiaalien ominaisuuksien kirjaamisessa standardiin. Tuotestandardien tulee
my0s siséltdd olennaisten mekaanisten ominaisuuksien vaatimukset ja testausmenettelyt.

Kaikkien komponenttien ja liitosten tulee olla suunniteltu, valmistettu ja testattu siten, ettd ne
ovat vesitiiviitd olennaisissa kuormitusolosuhteissa koko suunnitellun kéyttdajan.
Tuotestandardeissa tulee esittdd liitoksia koskevat vaatimukset sekéd tarvittavat testit.
Standardissa SFS-EN 805 liitokset on jaoteltu jaykiksi, sdddettdviksi ja joustaviksi.

Mikéli standardissa maééritellddn sisd- tai ulkopuolisia suojauksia, tuotteita koskevat
kayttorajoitukset on myos esitettdvd. Testausmenetelmét tulisi myOs maérittdd seké
menettelyt suojauksen riittdvyyden arvioimiseksi.

Tuotestandardin tulisi my0s antaa kaikki vaatimukset ja testausmenetelmit, jotta
komponenttien toiminnallisten vaatimusten tayttymisestd voidaan varmistua.

Putkien  korroosioneston suhteen asetetaan  yleisten  vaatimusten liséksi
korroosionestomenetelmén tarkastukseen liittyvid vaatimuksia. Metallisten komponenttien
sisdpinnan pinnoitteiden tai vuorausten tulee tdyttdd juomaveden kanssa kontaktissa oleville
materiaaleille asetetut kansalliset standardit, jotka korvautuvat kéytettivissd olevilla
eurooppalaisilla standardeilla.

Standardissa SFS-EN 805 annetaan yleisid vaatimuksia asennuksesta ja valmiin putkilinjan
testauksesta painekokeella sekd desinfioinnista. Myods kayttoon, monitorointiin ja
kunnossapitoon on lyhyet ohjeet.

3.2.2 InfraRYL 2006

Infrarakentamisen yleiset laatuvaatimukset InfraRYL 2006 -julkaisu on laadittu
Rakennustietoséddtiossd yhteistyossd alan asiantuntijoiden, jirjestdjen ja yritysten kanssa.
Julkaisun toisessa osassa (Osa 2 Jérjestelmdt ja tdydentédvit rakenteet) maédritellddn
vesihuollon yleiset laatuvaatimukset, jotka esitetdéin rakentamisen teknisind vaatimuksina.
Toimivuusvaatimukset eivit sisdlly tdhdn julkaisuun. InfraRYL 2006 otetaan kayttoon
hankekohtaisesti suunnittelua ja rakentamista koskevien tarjouspyyntdjen kautta.

InfraRYL 2006 sisdltdd vesijohtoputkistoja, tiivisteitd, venttiileitd, paloposteja ja

vesijohtolinjan laitteita ja tarvikkeita koskevia vaatimuksia. My0s vesijohdon rakentamiseen,
putkien ja komponenttien asennukseen, liitosten tekemiseen sekéd putkilinjan huuhteluun ja
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desinfiointiin on annettu vaatimuksia ja ohjeistusta. Valmiille vesijohtorakenteelle
asetettuihin vaatimuksiin sisdltyviat mm. sijaintipoikkeamat ja hyvéksytty vesipainekoe seka
vaatimustenmukaisuuden osoittamismenettelyt asennusalustalle, vesijohdolle ja laitteille seké
vesijohdon desinfioinnille.

Tuotteen kelpoisuus tulee osoittaa ensisijaisesti kansallisen sertifiointilaitoksen laatumerkilld
tai  valmistajan  vaatimustenmukaisuusvakuutuksella.  Vesijohdon tuotteiden laatu
varmistetaan toimituserittdin niissd olevien merkintdjen ja toimitusasiakirjojen perusteella.
Vesijohtoputkina tulee kéyttdd suunnitelma-asiakirjojen vaatimusten mukaisia uusia,
laadultaan hyvid ja jatkuvan laadunvalvonnan piirissdé olevien valmistajien putkia,
putkiyhteitd, laitteita ja tarvikkeita. Putkijérjestelmdn komponenttien tulee noudattaa
standardin SFS-EN 805 (Water Supply. Requirements for systems and components outside
buildings) médritteiti ja vaatimuksia.

3.2.3 RIL 124 Vesihuolto

Suomen Rakennusinsinddrien liitto RIL ry on julkaissut vuosina 2003-2004 vesihuoltoa
laajasti  késittelevdn  kaksiosaisen késikirjan, jota kéytetddn myds oppikirjana
korkeakouluissa. Kaésikirjassa esitetddn vesihuollon yleisten taustatietojen lisdksi vesien
késittelyn prosessit sekd suunnittelun ja rakentamisen perustiedot.

Vesijohtoverkon materiaaleja ja varusteita koskevassa kappaleessa todetaan, ettd
vesijohtoverkon laitteiden ja niiden osien tulee olla suomalaisten standardien mukaisia.
Késikirjassa ei kuitenkaan esitetd kyseisid standardeja. Verkostoon liitettdvien laitteiden tulee
paineenkestivyydeltddn vastata vesijohtoputkea, johon ne liitetdén. Elleivét kayttdolosuhteet
muuta edellytd, laitteiden tulee olla mitoitettuja vahintdan 10 barin nimellispaineelle.

Materiaalit tulee valita siten, ettd liitoskohdissa ei tapahdu korroosiota tai muita vaurioita.
Laitteista ei saa irrota tai liueta vesijohtoveteen terveydelle haitallisia aineita eivitkd ne saa
aiheuttaa veteen hajua, makua tai vérid. Laitteet, joita kiytetddn veden ottamiseksi
vesijohtoverkosta, kuten tonttivesijohdot, tulisi varustaa yksisuuntaventtiilein.

Jakeluverkon putkimateriaaleja ovat muovi (PVC ja PE), valurauta, terds, asbestisementti ja
betoni.

3.2.4 Kaupunkiliiton julkaisu B63

Kaupunkiliiton julkaisu B63 Vesijohtojen ja viemireiden suunnittelu on vuodelta 1979,
jolloin Kaupunkiliitto suositteli julkaisun kayttdéd suunnitteluohjeena kaupungeissa ja
kaupunkien toimeksiannoissa. Julkaisu siséltia yleistd vesihuoltoon  ja
yhdyskuntasuunnitteluun liittyvdd kuvausta, vedenjakelujirjestelmdn ja viemérdinnin
mitoitusperusteita  ja  yleissuunnitelman laatimista  koskevaa  ohjeistusta  sekd
yksityiskohtaisempia vesijohtojen ja viemérdinnin suunnitteluohjeita.

RIL ry:ssi laaditaan parhaillaan julkaisua RIL 237-2010 Vesihuoltoverkostojen
suunnitteluohje. Ohjeessa on suunnittelu- ja toteutusprosessia sekd mitoitusta ja suunnittelua
koskevat osat. Julkaisun tarkoitus on toimia vesihuoltoverkostojen kaytinnon
suunnitteluohjeena ja korvata Kaupunkiliiton julkaisu B63. Julkaisu on nyt
lausuntovaiheessa.
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B63:n mukaan vesijohtojen laitteiden ja niiden osien tulee olla suomalaisten standardien
mukaisia. Mikili tuotteille ei ole olemassa tai siihen ei voida soveltaa suomalaista normitusta,
noudatetaan kansainvilisesti kéytettyjd normeja. Vesijohtoputkeen liitettévien laitteiden tulee
painekestivyydeltdin vastata vesijohtoputkea, johon ne liitetddn. Elleivit kayttdolosuhteet
muuta edellyti, tulee laitteiden olla vihintddn NP 10 nimellispaineelle mitoitettuja. Laitteiden
materiaalit tulee valita siten, ettd liitoskohdissa ei péddse syntymiddn korroosiota tai muita
vaurioita. Laitteista ei saa irrota tai liueta vesijohtoveteen terveydelle haitallisia aineita eiké
aiheutua veteen hajua, makua tai vérid eikd muutakaan veden laadun huonontumista.
Laitteiden suunnittelussa tulee ottaa huomioon tuotteen valmistajan ohjeet ja suositukset.

Vesijohtoverkostossa tulisi olla riittdvén tihedsti paine- ja virtaamamittareita.
Venttiilit

Sulkuventtiilit ovat julkaisun mukaan joko luisti- tai ldppéventtiileitd. Luistiventtiilit ovat
muhvilla varustettuja tai laipallisia. Lappaventtiilit ovat laipoin varustettuja tai putkilaippojen
véliin asennettavia ns. lyhyitd malleja. Venttiilityypin valinnassa otetaan huomioon
kayttotapa, venttiilin kdytettdvyys, mm. vaadittava vddntdmomentti, ja tilantarve. Venttiilit
voidaan asentaa joko venttiilikaivoon tai maahan. Venttiilin kéyton ja huollon
helpottamiseksi kaivoihin tulisi asentaa ainakin tirkeét sulkuventtiilit, suuret venttiilit (NS >
400) ja lappaventtiilit.

Paineenalennusventtiilin avulla voidaan alueellisesti laskea jakeluverkostossa vallitsevaa
painetta, jonka ei tulisi ylittdd 700 kPa. Paineenalennusventtiilin molemmille puolille
asennetaan sulkuventtiilit ja liitinnit painemittareille.

Laitteet, joita kéytetddn veden ottamiseksi vesijohtoverkosta eli ldhinnd tonttivesijohdot ja
sammutusveden ottolaitteet, tulisi varustaa yksisuuntaventtiilein. Laitteet eivét saa aiheuttaa
haitallisia paineiskuja vesijohtoverkkoon.

Putkimateriaalit

Vesijohtomateriaalien tulee olla vesilaitoksen kayttoon hyvidksymid ja voimassaolevien
suomalaisten normien ja maiédrdysten mukaisia. Mikdli tuotteelle ei ole suomalaista
normitusta, noudatetaan kansainvélisesti kdytettyjd normeja. Putkista, jotka voivat joutua
yhteyteen vesijohtoveden kanssa, ei saa irrota tai liueta terveydelle haitallisia aineita tai
aiheutua veteen hajua, makua tai vérid eikd muutakaan veden laadun huonontumista.
Vaadittaessa tulee tarvikkeen toimittajalta vaatia todistus tarvikkeiden soveltuvuudesta.

Putkimateriaalin valintaa tehtdessé tulee tarkastella teknisid ja taloudellisia ndkokohtia, kuten
putken todellinen  kiyttoikd, paineen, alipaineen ja paineiskujen kestdvyys,
korroosionkestdvyys, tiiviys (materiaalit ja liitokset), kuljetus- ja varastointikestavyys,
maaperdn aiheuttamien ja litkennekuormien kestdvyys, jadtymisvaurioiden kestivyys ja
sulatusmahdollisuus, kokovalikoima ja wvalittavissa olevat paineluokat, toimitusaika,
vaatimukset perustamistoille ja sijoituspaikalle sekd asennettavuusndkdkohdat.

Yleisind putkimateriaaleina esitetddn asbestisementti, betoni, kupari, PVC-, PEH- ja PEL-
muovit sekd terds ja valurauta (harmaa ja pallografiitti). Ndiden materiaalien fysikaalisia ja

mekaanisia ominaisuuksia on vertailtu julkaisun B63 taulukossa IV-1.

Terésputkien korroosionestopinnoitteiksi suositellaan julkaisussa sisdpuolista
betonivuorausta, bitumi- tai muovipinnoitetta. Ulkopuoliseksi pinnoitteeksi suositellaan
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kuumabitumia, jonka péélle tulee kaksinkertainen kuumaan bitumiin kastettu lasikuitukangas.
Tamin jilkeen pinta sivellddn vield kalkki- tai sementtivellilla.

Harmaan valuraudan todetaan jéineen ldhes kokonaan kéytostd pallografiittiraudan tultua
markkinoille. Pallografiittiraudan korroosionkestdvyys on samanlainen kuin harmaan
valuraudan, mutta dynaamisten rasitusten kestdvyys on hyvé ja paineenkestivyys saavutetaan
pienemmilld seindménpaksuuksilla kuin tavallisessa valurautaputkessa. Putkien sisépuolisen
betonivuorauksen todetaan olevan yleistyméssd samoin kuin muovipinnoitteiden.

Muita putkimateriaaleja saattavat olla erikoistilanteissa kdytettdvit putket (mm. ruostumaton
terds), uudet muovilaadut (mm. polypropeeni), lasikuituputket ja eri materiaalien yhdistelmit.
Julkaisun mukaan sinkittyjd terdsputkia ei yleisessd vesijohdossa saa kéayttaa.

Vesijohtoon liitettdvind tonttijohtoina kéytetddn kunnassa tehdyn paédtoksen mukaisia
materiaaleja ottaen soveltuvasti huomioon Suomen rakentamisméérdyskokoelman julkaisun
D1 maédrdykset.

3.2.5 Vesi- ja viemarilaitosyhdistyksen julkaisut

Vesi- ja viemdrilaitosyhdistys (VVY) on vesihuoltolaitosten yhteisjarjestd. VVY:n
julkaisusarjassa esitetdin mm. yhdistyksen antamia suosituksia ja yhdistyksen kannanottoja
viranomaispéétoksistd. VVY:n monistesarjassa julkaistaan erillisid selvityksié, jotka eivét
sisdlld yhdistyksen kannanottoja eivétkd suosituksia. Jakeluverkostoihin liittyvid asioita
sisdltyy mm. seuraaviin julkaisuihin.

Vesihuollon verkostojen yllapidon perusteet. Annukka Forss (toim.)

Helsinki 2005. Vesi- ja viemarilaitosyhdistyksen monistesarja Nro 17, 77 s.

Julkaisu on tehty opetusmateriaaliksi ammatti- ja tiedekorkeakoulujen vesihuoltoverkostoa
késittelevddn koulutukseen. Siithen on koottu aineistoa vesihuollon verkostojen sijainnin ja
ominaisuustietojen ylldpidosta, verkostojen kaytostd, kunnossapidosta, peruskorjauksesta
sekd uusimisesta. Korjaus- ja saneerausmenetelmien kuvausten lisdksi annetaan perustiedot
toteuttamisvaiheeseen urakkamuodoista, hankintamenettelyisti sekd tyon valvonnasta ja
vastaanotosta.

Muovisten vesijohtojen pitk&aikaiskestavyys. Satu Rintala

Helsinki 2003. Vesi- ja viemarilaitosyhdistyksen monistesarja Nro 10, 84 s + 6 liites.
Tampereen teknillisessd korkeakoulussa diplomityond tehdyssd tutkimuksessa selvitettiin
paineellisten muoviputkien pitkédaikaiskestédvyyttd sekd muoviputkien vaurioiden syité.
Muoviputkien kestdvyyteen vaikuttaa olennaisesti putkien asennustapa. Kyselytutkimuksen
perusteella yleisimmit vauriosyyt olivat kiven tai kallion aiheuttama painauma seké virheet
alkutdytossd. Kokeellisesti  tutkittiin -~ 1960-luvulla  asennettujen  polyeteeniputkien
materiaaliominaisuuksissa tapahtuneita muutoksia, joiden perusteella pyrittiin arvioimaan
putkien jéljelld olevaa kayttoikd4. Tutkitut putkindytteet todettiin jossain maarin vasyneiksi ja
loviherkiksi, ja putkilinjan toimivuuden todettiin riippuvan vallitsevista kdyttdolosuhteista.

Kiinteist6jen tonttivesijohtojen ja -vieméreiden saneeraus. KTVVS-tutkimus 2001

Helsinki 2002. Vesi- ja viemarilaitosyhdistyksen monistesarja Nro 9, 95 s + 9 liites.

Tutkimus tehtiin Tekesin Vesihuolto 2001 -teknologiaohjelman projektina, jota rahoittivat
Tekesin lisdksi vesilaitokset, VVY ja yritykset. Hankkeen tarkoituksena oli selvittda
valtakunnallisesti kiinteistdjen tonttivesijohtojen ja -vieméreiden méa&drdd, materiaaleja,
kuntoa ja saneeraukseen liittyvid ongelmia.
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Tonttivesijohdoksi méiéritettiin runkojohdon ja kiinteiston vesimittarin vilinen johto-osuus,
joka on kiinteiston omaisuutta ja kiinteiston kunnossapitovastuulla. Vesihuoltolaitokselle
kuuluu kokonaisvastuu toiminta-alueensa verkoston toimivuudesta, minkd perusteella
vesihuoltolaitoksella on oikeus tarkastaa kiinteistdjen vesilaitteistojen toimivuus.
Tonttijohtojen suhteen tdméa on jopa toivottavaa, silld kiinteistdjen omistajat eivdt yleensd
pysty tarkastamaan niiden kuntoa, eivdtkd ne kuulu mydskddn normaalisti kiinteiston
kuntotutkimuksiin. Julkaisussa viitataan useasti Suomen rakentamisméaridyskokoelman osaan
D1, joka koskee kiinteistdjen vesi- ja viemadrilaitteistoja.

Tutkimuksessa tehtiin vesihuoltolaitoksille kysely, ja saatujen vastausten mukaan
tonttivesijohtojen materiaalit yli 40 vuotta vanhoissa tonttijohdoissa olivat valurauta ja terés,
mutta alle 20 vuotta vanhojen tonttijohtojen materiaalina on péddasiassa polyeteeni.
Tonttivesijohtojen kuntoa pidettiin padsdéntoisesti hyvina tai tyydyttidvéni ja vain noin 14 %
johdoista  arvioitiin = huonokuntoisiksi.  Yleisimpid vikoja olivat  sulkuventtiilin
toimimattomuus sekd terdsputkien puhkisyOpymét ja valurautaputkien murtumat seki
metalliputkien tukkeutuminen saostumien vuoksi.

Julkaisussa kisitellddn tonttijohtojen saneerausmenetelmid sekd niihin liittyvid sopimus- ja
vastuukysymyksid. Kenttitutkimuksissa selvitettiin kolmella alueella tonttijohtojen kuntoa.
Tonttivesijohdoille tehtiin vuototutkimuksia &aniloggeritekniikalla, mutta tarkastelluissa
kohteissa ei todettu vuotoja. Tonttiviemédrijohtojen TV-kuvauksissa sen sijaan todettiin
saneeraustarvetta erityisesti betoniputkissa.

Saneerausmenetelmistd kaivattaisiin lisdd tietoa, ja tulevat saneeraukset pitdisi ottaa
huomioon jo putkien mitoituksessa. Vesihuoltolaitosten runkoputkille kdyttdimét menetelmét
eivit valttdmatti sovellu tonttijohdoille.

Talousveden laadun parantaminen verkostossa tehtdvin toimenpitein. Jorma P&akkdnen &
Reijo Kuivamaki.

Helsinki 1999. Vesi- ja viemérilaitosyhdistyksen monistesarja Nro 7, 52 s.

Julkaisu on osa laajaa tutkimusta, jossa selvitettiin vesijohtoverkoston veden laadun
muuttumisen ilmioitd ja niiden syitd sekd verkostotoimenpiteiden vaikutusta veden laatuun.
Tassd kirjallisuuskatsauksessa kasitellddn mm. mikrobiologista toimintaa, korroosiota ja
saostumien muodostumista seké yleiselld tasolla putkimateriaalien vaikutusta veden laatuun.
Lisédksi kuvataan veden laadun tutkimusmenetelmid ja veden véri-, haju- ja makuongelmien
syiden selvittdmistd. Veden laadun mallintamisen avulla voitaisiin arvioida esimerkiksi veden
ikda eli viipyméé vesilaitokselta kiinteistoihin. Julkaisussa esitetdin my0ds veden laadun
parantamistoimenpiteitd vesilaitoksella, vesijohtojen sisdpuolista puhdistamista sekd veden
kasittelyd verkostossa.
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4 Standardisointi

Standardi on toistuvaan tapaukseen tarkoitettu yhdenmukainen ratkaisu eli mééritelma siité,
miten joku asia pitdisi tehdéd. Standardien laadinta perustuu yhteistyohon, ja standardit voivat
olla kansallisia tai kansainvilisid. Standardit ovat periaatteessa vapaachtoisia. EU:n uuden
lahestymistavan (New Approach) direktiivien perusteella tehdyt standardit osoittavat yhden
hyvaksytyn tavan tiyttdd direktiivin vaatimukset. Rakennustuotedirektiivi on poikkeus, koska
sen mukaan harmonisoidut tuotestandardit ovat de facto pakollisia, jos tuote kuuluu
harmonisoidun tuotestandardin soveltamisalueeseen.

4.1 Suomalainen standardisointi

Monissa  maissa  kaikki standardisointi ~ tehdddn  keskitetysti  kansallisessa
standardisointiyhdistyksessd, mutta Suomessa standardisoinnissa on hajautettu jarjestelma.
Standardisoinnista ja standardien julkaisemisesta vastaa kokonaisuudessaan Suomen
Standardisoimisliitto SFS ry, mutta varsinainen standardien laadinta tapahtuu
toimialayhteisoissa.

Suomi on jdsen eurooppalaisessa standardisointijirjestossé CENissd. Kaikki CENin
julkaisemat EN-standardit ovat yhteiseurooppalaisia standardeja, jotka tulevat voimaan
kaikissa jdsenmaissa ja kansalliset vastaavat standardit tulee kumota. Suomessakin EN-
standardit vahvistetaan kansallisiksi standardeiksi ja ne julkaistaan SFS-EN-standardeina
joko englanniksi ja/tai suomeksi.

Kansallisia SFS-standardejakin vield tehdéén, mutta niitd on vahén julkaistavien standardien
kokonaismédrdin verrattuna. Vuonna 2008 vahvistetuista SFS-standardeista oli 56 % EN-
standardeja, 36 % ISO-standardeja ja loput SFS-standardeja.

4.2 Eurooppalainen standardisointi

Standardisointityd tapahtuu nykyisin pitkélti eurooppalaisissa elimissd, ja talousvesialan
materiaaleja ja tuotteita koskeva standardisointi kuuluu siis CENille. Eurooppalaisia
standardisointijarjestdjad ovat myos CENELEC (sdhkoalan standardisointi) ja ETSI (telealan
standardisointi).

EN-standardit valmistellaan CENin teknisissd komiteoissa (CEN/TC, Technical Committee)
ja ndiden alla toimivissa tyoryhmissd (WG, Working Group). Standardien laatimiseen on
aikaa kolme wvuotta. Standardien sisdltodon voi parhaiten vaikuttaa valmisteluvaiheessa
osallistumalla asiantuntijana tyéryhmétoimintaan. Asiantuntijat nimeéé toimialayhteisé. Kun
standardista on valmiina luonnos, se tulee kansallisille standardisointiyhteisdille
lausuntokierrokselle. Tdmén jilkeen tyoryhmi tekee luonnokseen tarvittavat muutokset, ja
valmis standardiehdotus tulee vieli #4inestykseen. Ainestysvaiheessa standardiehdotukseen ei
voida endd esittdd muutoksia, vaan ainoastaan ottaa kantaa sen hyviksymiseen tai
hylkdidmiseen. Standardit otetaan uusinta- eli revisiointitarkasteluun viiden vuoden vilein,
mutta tarvittaessa niitd voidaan kisitelld aikaisemmin. Standardin késittelyn vaiheita CENissd
on esitelty tarkemmin kuvassa 4.1.
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Standardien laadinnan aikana ei saa aloittaa vastaavia kansallisia hankkeita. Julkaistut EN-
standardit vahvistetaan jdsenvaltioissa sellaisenaan ja/tai kansallisena kadnnoksena.
Standardit ovat luonteeltaan vapaaehtoisia.

CENin ja CENin tai
CENELECin CENELECin Eggﬁs\?&'}; TOIMINTA
KASITTELY- LAATIMA STANDARDI ? KANSALLI-
VAIHE STANDARDI SESTI
ALOITE . . - . .
10 - 10.20 Komitean tekemé& aloite tai jasenmaiden aloitteet
* * Mahdollisuus
ehdottaa
PROJEKTIN uutta
HYVAKSY- Teknisen valiokunnan (BT) kasittely tydkohdetta ja
MINEN oftaa kantaa
11-> 10.99 [ aloitteisiin
Harmoni-
sointikysely
| A Y i
VALMISTELU Komitea- Komitea- Komitea- ggiigl.?t?ga
1 . & tydskentel A
31— 20.99 tyoskentely y y tydskentely ehdotuksen
sisaltoon
\ y Y { Y ]
LAUSUNTO- Lausunto- Yhdistetty Yhdistetty Adnestys Lausunto- Kansallinen
VAIHE kierros lausunto ja| | |lausunto ja| | (Formal kierros lausunto-
41— 40.20 [Enquiry) Aénestys- afnestys- Vote) (Enguiry) kierros
¥ kierros kierros ¥
- (UAP) (UAP) ”
K & Aanestys Aanestys Aanestys
gfﬁiizgs (Formal (Formal KYLLA / ElV
: Vote) Vote) El KANTAA
A Y Y Y
VAHVISTUS o ) . . Valmis
53 5 55.00 Saantdjen mukainen hyvaksynta eurooppalainen
VALMIS standardi
* ‘ ‘ ‘ ‘ vahvistettava
kansallisesti
STANDARDI a ; aciaking @ ja ristiriitaiset
o4 50.60 EN-standardi tai HD-asiakirja kumottava

! Vanhat ja uudet CENissi, CENELECissd, ISOssa, IEC:ssi ja ETSIssd hyviksytyt harmonisoidut kisittelyvaihekoodit: xx
(vanhakoodi) xx.xx (uusi koodi)

? Esimerkki ISO-standardiin perustuva EN-standardi

> CENissd PQ (primary questionnaire tai UQ (updating questionnaire) -kyselykierros, CENELECissd HQ (harmonisation
questionnaire)-kysely, joka voi olla joko PQ- tai UQ-kyselykierros.

*HD vain CENELECissa.

Kuva 4.1. CENin valmistelemien standardien késittelyvaiheet (SFS-OPAS 5. 2009. s. 6)

4.2.1 Harmonisoidut EN-standardit

Direktiivien toteuttamisessa standardit ovat tulleet entistd tdrkedmmiksi, silld direktiivit
siséltdvit usein vaatimuksia vain oleellisimmille, turvallisuuteen, terveyteen ja ymparistoon
vaikuttaville tekijoille.  Tuotteisiin  kohdistuvat  tekniset vaatimukset esitetddn
harmonisoiduissa standardeissa (harmonised standard, hEN), jolloin standardien
noudattaminen on usein kdytdnndssd pakollista. EUmn komissio kéynnistdd prosessin
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antamalla  eurooppalaisille standardisointijirjestoille toimeksiannon eli mandaatin
harmonisoitujen tuote- ja testausmenetelméstandardien laatimiseksi. Standardisointijérjestot
hyvéksyvét mandaatin ja laativat tydohjelman standardien valmisteluun. Standardit laaditaan
asianomaisen teknisen komitean tySryhmissa.

4.2.2 Talousvesialaan liittyvat CENin tekniset komiteat ja niista vastaavat
toimialayhteisot Suomessa

CENin tekniset komiteat on Suomessa jaettu 13 toimialayhteisolle, joista talousveden kanssa
kosketuksissa olevien rakennustuotteiden kannalta olennaisimmat ovat Metalliteollisuuden
Standardisointiyhdistys MetSta ry ja Muoviteollisuus ry:n Putkijaosto (taulukko 4.1).

Sementtipohjaisten materiaalien ja betonituotteiden standardisointi kuuluu péidsadintoisesti
teknisiin komiteoihin CEN/TC 104, CEN/TC 51 ja CEN/TC 229, joista vastaa
Rakennusteollisuus ry. Betoniputkistandardit kuuluvat kuitenkin tekniseen komiteaan
CEN/TC 164 eli ne ovat MetSta ry:n vastuulla.

Eri toimialayhteisGjen resurssit ja toimintaperiaatteet vaihtelevat. Kaikille térkeiksi
arvioiduille teknisille komiteoille pyritddn kokoamaan kansallinen tukiryhmi, johon
toivotaan 10ytyvdn maan parhaat asiantuntijat yrityksistd, tutkimuslaitoksista ja muista alan
toimijoista. Osallistuminen toimintaan on vapaachtoista. Kansalliset nikemykset
standardiehdotuksiin  annettavista lausunnoista ja ddnestyksestd pddtetddn ndissd
tukiryhmissa.

CEN/TC 164 on keskeisessi asemassa juomaveden kanssa kosketuksissa olevien
rakennustuotteiden tuotehyviksyntdmenettelyn kehittimisessd, silld sen tyoryhméssd WG3
laaditaan tarvittavat testausmenetelmistandardit. Tdmin teknisen komitean kansallisen
tukiryhmén toiminta alkoi vuonna 2008. Tukiryhmén puheenjohtajan toimii Tuija Kaunisto
Prizztech Oy:n Vesi-Instituutti WANDERIista. TC 164 kokouksissa Suomen edustajana on
Hanna Jarvenpéda MetSta ry:sté.
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Taulukko 4.1. Talousveden kanssa kosketuksissa olevien rakennustuotteiden
standardisointiin liittyvia CENin teknisid komiteoita ja niiden toimialayhteis6t Suomessa
sekd tukiryhmén toiminta.

TC Nimi Toimialayhteiso Y hteyshenkild

Tauno Hietanen
Rakennusteollisuus ry | tauno.hietanen@
rakennusteollisuus.fi

Cement and building
limes

CEN/TC ST Feamentti ja rakennuskalkki

Kansallinen tukiryhmé on olemassa. Jasenina on yrityksia, toimialayhteisoja,
viranomaisia, tutkimuslaitoksia.

Jukka-Pekka Rapinoja
Industrial valves MetSta ry jukka-pekka.rapinoja
(@metsta.fi

CEN/TC 69 | Teolliset venttiilit

Kansallinen seurantarynma on Teollisuusventtiilikomitea K3. Siin& on
edustettuna suurimmat venttiilivalmistajat seké prosessiteollisuutta. Ryhméa
toimii aktiivisesti.

Carl-Gustaf Lindewald
MetSta ry carl-gustaf.lindewald
(@metsta.fi

Flanges and their
joints

CEN/TC 74 | Laipat ja niiden liitokset

Kansallinen seurantaryhma on aktiivinen. Ryhmassa on mukana
laitostoimittajia, jarjestelmatoimittajia sekd alan tarkastustoimintaa
tarjoavia yrityksia ja valvovia viranomaisia.

Jorma Railio
Water meters MetSta ry jorma.railio
@teknologiateollisuus.fi

CEN/TC 92 | Vesimittarit

Aktiivista kansallista tukiryhmaa ei ole téalla hetkella. Tukiryhmén
perustamiselle ei kuitenkaan ole mitaén estetta, jos kentalla on tarvetta
sellainen saada.

Tauno Hietanen
Rakennusteollisuus ry | tauno.hietanen@
rakennusteollisuus.fi

Concrete and related
products

CEN/TC 104 Betoni ja siihen liittyvat tuotteet

Kansallinen tukiryhmé on olemassa. Jaseniné on yrityksi&, toimialayhteistja,
viranomaisia, tutkimuslaitoksia ja korkeakouluja.

Mika Vartiainen
mika.vartiainen@metsta.fi

Copper and copper

alloys MetSta ry

CEN/TC 133 17 iari ja kupariseokset

Kansallinen tukiryhma on toiminnassa. Ryhmassa ovat mukana alan johtavat

yritykset.
Plastics piping systems | Muoviteollisuus ry Karl-Johan Strom
and ducting systems Putkijaosto karl-johan.strom@plastics.fi

CEN/TC 155 | Muoviset putket ja putkijarjestelmat

Kansallinen tukiryhma toimii aktiivisesti. Ryhméassa mukana alan johtavat
yritykset.

CEN/TC 155 puheenjohtajana toimii Karl-Johan Strém Putkijaostosta.
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CEN/TC 164

Hanna Jarvenpia
hanna.jarvenpaa@metsta.fi

Water supply MetSta ry

Vesijarjestelmat
Kansallisessa tukiryhméassa ovat mukana alan yrityksia, etujarjestoja seka
viranomaisia.

CEN/TC 197

Jukka-Pekka Rapinoja
Pumps MetSta ry jukka-
pekka.rapinoja@metsta.fi

Pumput

Kansallinen tukiryhmé on nimeltdan pumppukomitea K14. Pumppukomitea
toimii aktiivisesti ja siind on edustettuna Suomen merkittavimmat
pumppuvalmistajat.

CEN/TC 203

Mika Vartiainen
mika.vartiainen@metsta.fi

Cast iron pipes, their

Valurautaiset putket, putkiyhteet ja liitokset
Kansallista tukiryhmaa ei ole.

CEN/TC 208

Elastomeric seals for Yleinen
joints in pipework and | Teollisuusliitto
pipelines (Kumiteollisuus)

Pentti Isoniemi
pentti.isoniemi@ytl.fi

Elastomeeriset tiivisteet putkiliitoksiin

Kansallisena tukiryhména toimii kumiteollisuuden standardisointitoimi-
kunta, joka kokoontuu kaksi kertaa vuodessa. Ryhmassa on mukana alan
yrityksid.

CEN/TC 229

Tauno Hietanen
Rakennus-teollisuus ry | tauno.hietanen@
rakennusteollisuus.fi

Precast concrete
products

Betonivalmisosat
Kansallisessa tukiryhméassa toimii yrityksia, toimialayhteisgja, viranomaisia,
tutkimuslaitoksia.

ECISS/TC
29

Steel tubes and fittings
for steel tubes

Mika Vartiainen

MetSta ry mika.vartiainen@metsta.fi

Teraksiset putket ja liitokset terasputkille
Kansallisessa tukiryhméssa toimii alan yrityksia.
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5 Tuotteen kelpoisuuden osoittaminen eli tuotehyvaksynta

Tuotteiden  kelpoisuus  tarkoittaa  tuotteen  sopivuutta  kéyttotarkoitukseensa.
Talousvesilaitteistoja koskeva lainsdddanto on kirjoitettu Suomen
rakentamisméardyskokoelman osaan DI1. Sen maédrdyksessd kohdassa 2.3.3 sanotaan
talousvesilaitteistoja koskien: "Vesilaitteiston materiaaleina on kéytettdvé kayttotarkoitukseen
sopivia laadultaan testattuja ja tarkastettuja materiaaleja." Tamén lisdksi asiasta on annettu
ohje 2.3.3.1: "Materiaalin kelpoisuus voidaan osoittaa CE-merkinnalla, tyyppihyvéksynnalla
tai muulla luotettavalla tavalla." Téassd kohtaa materiaali-sana sisdltdd koko tuotteen eli
materiaalin kelpoisuus osoitetaan tuotteen kelpoisuuden kautta.Tuotteen kelpoisuuden voi
osoittaa rakentamismadrdysten mukaan kolmella eri tavalla (kuva 5.1). Tuotteen kelpoisuus
talousveden kanssa kosketuksiin tulee aina osoittaa, joten jotakin ndistd kolmesta tavasta
taytyy kayttaa.

D1:n mukaiset materiaalin kelpoisuuden osoittamistavat

I T . Muu luotettava
( CE-merkintd J [ Tyyppihyvaksynta ] { asiantuntija-arviointi J
-Harmonisoitu -Olemassa e wns ..
tuotestandardi t ihyvaksyntdasetus -Ei madritelty D1:ss
(hEN) YYPRInY Y -Kaytannossa esim. VTT:n
"ETA (valmistajan arviointeja kaytetaan
haettava)

Kuva 5.1. Tuotehyviksyntimenettelyt Suomen rakentamisméérdyskokoelman osan DI
mukaan talousvesilaitteistolle.

5.1 CE-merkinta

5.1.1 CE-merkint yleisesti

CE-merkinta liittyy Euroopan sisdmarkkinoiden avautumiseen. Sen tarkoituksena on
helpottaa tuotteiden vapaata liikkkumista. CE-merkinnin vaatimukset voivat koskea kuluttajan
turvallisuutta tai terveyttd sekd ympdristod koskevia asioita. CE-merkintd on valmistajan
vakuutus, ettd tuote tdyttdd sitd koskevien direktiivien vaatimukset ja on ldpikdynyt
asianmukaiset vaatimustenmukaisuuden osoittamismenettelyt. CE-merkinnidn tulee kattaa
kaikki tuotetta koskevat relevantit direktiivit, joita voi olla useita (esimerkki kuvassa 5.2.).
Valmistajan tulee selvittdd kaikki direktiivit, jotka koskevat tuotetta. Sen jdlkeen on
selvitettavé eri direktiivien vaatimukset sekéd vaatimustenmukaisuuden osoittamismenettelyt.
Direktiivien tuotekohtaiset vaatimukset esitetdén yleensd harmonisoidussa tuotestandardissa.
Vaadittavat testaukset tekee joko valmistaja itse tai ulkopuolinen testauslaitos. Valmistaja
laatii vaatimustenmukaisuuden vakuutuksen seké kiinnittdd tuotteeseen CE-merkinnén.
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TP ) o Pienjannite- Rakennustuote- Ekotehokkuus- )
Konedirektiivi EMC-direktiivi . .. . . L . o
[ ) [ { direktiivi J direktiivi direktiivi2
™ 4 ™ .
; N Tuoteryhma—\
Koneiden e b Juomave-
) Laitteistojen Sédhkdlaitteen kohtaiset
turvallisuus- s3hké- turvalli den kanssa
maaraykset . urvatlisuus kontaktis- tUO_tE'
magneettinen sa olevat suunnittelun
Yht?en‘ materiaalit ymparisto-
sopivuus (mandaatti ? vaatimukset?
M136)!
Tuote: Pumppu }

CE-merkinta
Pumpussa olevan CE-merkinndn tulisi kattaa kaikkien ndiden direktiivien vaatimukset, jotka
koskevat ko. kdyttotarkoitusta.

" CEN ei ole hyviksynyt mandaattia, joten harmonisointi M136 rev alla ei ole vield mahdollinen
? tuotekohtaisia vaatimuksia pumpuille ei ole vield asetettu
3 on epaselvii, koskeeko mandaatti M131 myds pumppuja

Kuva 5.2. Esimerkki tuotteesta, jonka CE-merkinnin tulee kattaa useamman direktiivin
vaatimukset.

5.1.2 Rakennustuotteiden CE-merkinté ja kansalliset soveltamisstandardit

Rakennustuotteiden CE-merkintd eroaa muista direktiivistd. Koska eri EU-maiden kansalliset
rakentamismadrdykset vaihtelevat, myos rakennustuotteille asetetut turvallisuusvaatimukset
voivat vaihdella eri maissa. Rakennustuotteen CE-merkintd ei siis automaattisesti takaa
kansallisten médrdysten tdyttymistd. Siksi tuotteiden kéyttdjien/rakennusvalvonnan tehtavani
on tarkistaa, ettd tuote tdyttdd viranomaisten asettamat vihimméaisvaatimukset aiotussa
kayttokohteessa. CE-merkittyd rakennustuotetta ei voida aina kdyttdd samaan tarkoitukseen
eri Euroopan maissa.

Komissio paattdd kunkin tuoteryhmin ja kéyttokohteen osalta erikseen, mitd
vaatimustenmukaisuuden osoittamismenettelyd (AC-luokka) kiytetdén. Rakennustuotteiden
osalta eri AC-luokat on esitelty kappaleessa 2.1. (Rakennustuotedirektiivi). Komission péétos
osoittamismenettelystd julkaistaan Euroopan virallisessa lehdessd. Tieto l0ytyy myos
harmonisoidun standardin ZA-liitteestd. Vaatimustenmukaisuuden arvioinnilla tarkoitetaan
sekd valmistajan omaa laadunvalvontaa ettd ilmoitetun laitoksen tekemid toimenpiteitd
(esimerkiksi tyyppitestaus, tehtaan laadunvalvonnan alkutarkastus seka jatkuva valvonta).

Rakennustuotedirektiivin mukaisista tuotteista voidaan kansallisesti padttas, mité vaatimuksia
tuotteen toiminnalle asetetaan kayttokohde huomioon ottaen. Muissa CE-merkintdin
velvoittavissa  direktiiveissd téllaista kansallista valinnan mahdollisuutta ei ole.
Rakennustuotteen harmonisoidussa standardissa maédritellddn direktiivin edellyttdmaét
ominaisuudet ja kukin jdsenmaa pdittdd omalta osaltaan, vaaditaanko tuotteelta kaikki
madritetyt ominaisuudet ja mitkd vaatimustasot niille ominaisuuksille vaaditaan. Jisenmaa ei
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voi kuitenkaan asettaa muita tai standardista poikkeavia viranomaisvaatimuksia tuotteille.
Taméa hankaloittaa rakennustuotteiden CE-merkinndn tulkintaa, silld vaikeutena on 10ytda
viranomaisten asettamat vihimmaisvaatimukset CE-merkinndssé esitetyille ominaisuuksille.
Jos kéyttoon otetaan CE-merkitty tuote, joka ominaisuudet eivit ole riittdvét, pahimmassa
tapauksessa tdmai tuote joudutaan vaihtamaan.

Nykyisin viranomaisméérayksissa ei juurikaan esitetd rakennustuotteille vaatimustasoja siind
muodossa, ettd niitd voitaisiin verrata CE-merkinnésséd esitettyihin tietoihin. Tdméin asian
korjaamiseksi Suomen Standardisoimisliitto SFS ry:n toimialayhteisdt ovat ryhtyneet
laatimaan rakennustuotteiden harmonisoituja tuotestandardeja tdydentdvid kansallisia
soveltamisstandardeja, jotka julkaistaan SFS 7000 -sarjassa. MyOs muihin EU-maihin
toivottaisiin  vastaavaa jarjestelmdd, silli se auttaisi merkittdvdsti suomalaisten
rakennustuotteiden vientiyrityksié.

5.2 Rakennustuotedirektiiviin perustuva tuotehyvaksyntd juomaveden kanssa
kosketuksissa oleville rakennustuotteille (CPDW)

Juomaveden kanssa kontaktiin tuleville rakennustuotteille on FEU:ssa kehitteilld
tuotehyviaksyntdmenettely, jonka avulla varmistetaan tuotteiden turvallinen elinikdinen kaytto
juomavesijérjestelmissd. Tavoitteena on myds EU:n sisdmarkkinoiden ja vapaan kilpailun
edistdiminen. Joissakin Euroopan maissa on pakolliset tuotehyvéksyntdmenettelyt kaikille
juomavesijarjestelmien materiaaleille ja tuotteille raakavedesti hanaan asti. Sen sijaan
Suomessa ja monissa muissa EU:n jasenmaissa ei tillaisia kattavia viranomaisvaatimuksia
ole.

Nykyisissd ~ standardeissa  viitataan  tdhdn  kehitteilld olevaan  eurooppalaiseen
hyvaksyntdmenettelyyn pédédsddntoisesti kahdella tavalla. Yleisimmin asia todetaan
seuraavasti:

”Koskien standardin mukaisten tuotteiden mahdollisesti aiheuttamia haitallisia vaikutuksia
juomaveden laatuun:
1) tdmad jdrjestelmédstandardi ei siséllé tietoa, mikdli EU:n tai EFTAn jdsenvaltioissa on
tuotteelle asetettu kayttorajoituksia
2) on huomioitava, ettd kunnes eurooppalaiset arviointikriteerit valmistuvat,
noudatetaan voimassa olevia kansallisia madrayksii, jotka koskevat ndiden tuotteiden
kayttda ja/tai ominaisuuksia.

In respect of potential adverse effects on the quality of water intended for human
consumption, caused by the products covered by this standard:
1) this standard provides no information as to whether the product may be used without
restriction in any of the Member States of the EU or EFTA;
2) it should be noted that, while awaiting the adoption of verifiable European criteria,
existing national regulations concerning the use and/or the characteristics of this
product remain in force.”

Joissakin standardeissa on seuraavanlainen lausunto:

”Témén eurooppalaisen standardin  mukaisten tuotteiden katsotaan soveltuvan
juomavesikdyttoon edellyttden, ettd
a) kohdemaan kansalliset méddraykset tayttyvit tai
b) mydhemmin kéyttoonotettavan eurooppalaisen tuotehyvéksyntdmenettelyn (EAS)
vaatimukset tiyttyvdt, jolla voimaansaatetaan yhteiset testausvaatimukset EU:n
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alueella  koskien soveltuvuutta  juomavesikdyttoon. Kun eurooppalainen
tuotehyviksyntdmenettely on saatettu voimaan, tihdn eurooppalaiseen standardiin
lisdtdén erityinen liite (Z/EAS), jolla Euroopan komission mandaatin M/136
vaatimukset sisdllytetdédn standardiin ja vaihtoehtoa a) ei endd sovelleta.

Products in conformity with this European Standard are considered suitable for drinking
water applications subject to either
a) compliance with any national regulations in the country of intended destination; or
b) compliance in due course with the proposed European Acceptance Scheme (EAS)
that will introduce common EU requirements for testing for fitness for contact with
drinking water. When the EAS is implemented, this European Standard will have
added to it a special Annex (Z/EAS) to incorporate the provisions of the EC mandate
M/136 and a) will no longer be applicable.”

Viimeksi mainittu lausunto sisdltdd virheellisen ilmaisun kansallisten médardysten suhteen,
silli kansallisia viranomaispddatoksid tarvitaan myds jatkossa. Tuleva tuotehyvéksyntd
edellyttdd kansallisesti pédtettdvaksi, mitd harmonisoituja ominaisuuksia ja millaiset
vaatimustasot maassa vaaditaan.

Oikeansiséltoinen lausunto voisi olla esimerkiksi seuraava:

”Tatd harmonisoitua eurooppalaista standardia on kéytettivd kansallisten médrdysten
pohjana, jos jisenmaalla on sellaisia, liittyen standardin kattamiin tuotteisiin. Jdsenmaalla on
oikeus asettaa omia lisdvaatimuksia tdimén standardin kattamien tuotteiden ominaisuudelle
"fitness for contact with drinking water", jos se katsoo ne tarpeelliseksi, ennen kuin
eurooppalainen systeemi juomaveden kanssa kosketuksissa oleville tuotteille on hyvaksytty
ja tille standardille asetettu siirtymdaika liittyen ominaisuuteen "fitness for contact with
drinking water” on alkanut. Kun kyseinen siirtyméaika on alkanut, kansallisten vaatimusten,
jos sellaisia on olemassa, tulee perustua kokonaan tdhin muutettuun standardiin.”

Juomavesidirektiiviin ja rakennustuotedirektiiviin pohjautuvaa tuotehyviksyntimenettelyé
alettiin valmistella EU:ssa jo vuonna 1999, ja tuolloin menettelyd kutsuttiin EAS-
jarjestelméksi (European Acceptance Scheme). Se tulee siis koskemaan asennettavia,
juomaveden kanssa kosketuksissa olevia rakennustuotteita (materiaaleja).

EAS:n kattavuudesta on ollut erilaisia ndkemyksid, ja joidenkin tahojen toiveena on ollut
harmonisoida kaikkien juomaveden kanssa kontaktissa olevien materiaalien ja tuotteiden
hyvéksyntdmenettelyt EU:ssa. Vuonna 2006 komission rakennustuotedirektiivistd vastaava
yritystoiminnan padosasto (DG Enterprise) kuitenkin totesi, ettd rakennustuotedirektiivi ei
anna laillista pohjaa téllaiseen kattavaan harmonisointiin. Laajan hyviksyntimenettelyn
toteuttaminen olisi mahdollista juomavesidirektiivin kautta, mutta tdstd direktiivistd vastaava
EU:n ympéristéasioiden péddosasto (DG Environment) ei ainakaan toistaiseksi ole ryhtynyt
valmistelemaan kattavan tuotehyvéksynnén siséllyttdmistd uusittavaan juomavesidirektiiviin.
Tdmén laillisuusongelman toteamisen jidlkeen yritystoiminnan padosasto on jatkanut
tuotehyviksyntdmenettelyn valmistelua puhtaasti rakennustuotedirektiivin pohjalta. EAS-
nimestd luovuttiin tdssd vaiheessa, ja nyt tuotehyviksyntimenettelyn yhteydessd kéytetdan
lyhennettda CPDW (Construction Products in Contact with Drinking Water).

Rakennustuotedirektiivin mukaisesti hyvédksyntd tullaan toteuttamaan tuotteiden CE-
merkinnilld, jonka edellytyksend ovat harmonisoidut eurooppalaiset standardit (hEN-
standardit). Tuotestandardiin tulevassa opastavassa liitteessd ZA kuvataan tuotteelle asetetut
vaatimukset ja niiden hyvidksymisluokat, joista EU:n jidsenmaat valitsevat omiin
hallinnollisiin sdddoksiinsd sopivan tason. Rakennustuotedirektiivin mukaisessa menettelyssi
siis harmonisoidaan testausmenettelyt ja tuotteilta vaadittavat ominaisuudet, mutta jaisenmaat
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saavat itse paittdd, mitd ominaisuuksia ko. maassa vaaditaan ja millaiset vaatimustasot ndille
ominaisuuksille vaaditaan.

Tuotehyvéksyntddn tarvittavien eurooppalaisten harmonisoitujen standardien valmistelua on
tehty CENissd komission antaman mandaatin M136 perusteella. Mandaattia on pdivitetty
vuonna 2006 (M136 rev), mutta tuolloin CEN totesi hyvaksyvénsid uusitun mandaatin vasta
sen jilkeen, kun komissio on antanut sille mandaatin edellyttimidn tuotetestauksessa
tarvittavan hallinnollisen ohjeistuksen. Komissio on antanut ohjeistusta vuoden 2009 aikana
ja liséksi pdivittinyt mandaattia siten, ettd kaikki maininnat EAS-jérjestelmiin on poistettu.
Péivitetty mandaatti (M136 rev. 2) tulee EU:n rakennusalan pysyvin komitean (SCC)
késittelyyn tammikuussa 2010. Tuotehyviksyntdmenettelyn valmisteluprosessia ovat siis
viime vuosina hidastaneet EU:n komission ja CENin viliset erimielisyydet. Komission
resursseja on sitonut rakennustuoteasetuksen valmistelu.

Tuotteissa saadaan kéyttdd vain turvallisiksi todettuja materiaaleja, ja itse tuote testataan
standardisoiduilla menetelmilld ja testivesilld mm. haitallisten aineiden liukenemisen tai
biofilmien muodostumisen toteamiseksi. Testausmenettelyt eivédt ole samanlaiset kaikille
tuotteille, vaan tarvittavat testaukset péitetddn tuote- ja materiaalikohtaisesti suoritetun
riskinarvioinnin perusteella. Orgaanisille materiaaleille tehddén haju- ja makutestaukset sekd
migraatiotesti mahdollisesti liukenevien haitallisten aineiden toteamiseksi. Orgaanisista
materiaaleista liukenevalle orgaanisen hiilen kokonaisméérille (TOC) pyritddn asettamaan
enimmaispitoisuus. Lisdksi mikrobien kasvupotentiaalia orgaanisilla materiaaleilla tullaan
mittaamaan. Metallisista tuotteista messinkituotteille on tulossa testausmenettelyt, joiden
avulla varmistetaan, etti tuotteista ei liukene juomaveteen liikaa lyijyé tai nikkelid. Tulevia
testausmenetelmid on késitelty yksityiskohtaisemmin kappaleessa 11.

Komissio on luvannut antaa hyvéksyttyjen materiaalien listat (positiivilistat) ja
hyviaksyntdmenettelyjen kuvaukset jisenmaiden késiteltdviksi vuoden 2009 aikana. Mitddn
aineistoa ei kuitenkaan ole toimitettu jisenmaille vuonna 2009, joten késittely siirtyy vuoden
2010 puolelle. Aineiden ja materiaalien hyviksynnéstd positiivi-, koostumus- ja
ainesosalistoille vastaa perustettava tekninen komitea, johon tulee kuulumaan juomavesialan
asiantuntijoita ja joka pyrkii kéyttdmddn riskinarviointiselvityksissd jo toimivia EU-
asiantuntijatahoja. Komissio on luvannut informaatiota komitearakenteesta vuoden 2009
aikana, mutta tdmékin asia siirtyy vuoteen 2010. Kaikissa jidsenmaissa pitdisi pohtia
kysymystd, miten suhtautua sellaisiin materiaaleihin, joita ei 16ydy em. materiaalilistoilta
mutta jotka on kokemuksen perusteella arvioitu turvallisiksi kayttaa.

5.3 Tyyppihyvaksynta

Tyyppihyvéksyntd on vanha kansallinen tuotehyvaksyntd. Tyyppihyvéksyntd voidaan antaa
rakennustuotteille, joille on annettu vaatimuksia rakentamisméardyskokoelmassa, mutta joille
ei ole harmonisoitua tuotestandardia. Tyyppihyviksyntd on kansallinen hyviksyntdmenettely
ja sen hakeminen on vapaaehtoista. Ympéristoministerio laatii tyyppihyvaksyntdasetukset ja
tyyppihyvaksynndn ~ myontdd  VTT.  Tyyppihyvédksyntddn  kuuluu  ulkopuolinen
laadunvalvonta, joka sisdltidé tuotantolaitoksen alkutarkastuksen, tuotteen tyyppitestauksen ja
erikseen méiritetyt laadunvalvontaan liittyvét tarkastukset ja tuotetestaukset.

Talousvesilaitteistoja koskevat seuraavat tyyppihyvédksyntiasetukset, joiden siséltod on
esitetty kappaleessa 10:

— Kupariputket - Tyyppihyviksyntdohjeet 2006

— Vesikalusteet - Tyyppihyviksyntidohjeet 2006
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—  Sulkuventtiilit - Tyyppihyvéksyntidohjeet 2006

— PEX-putket - Tyyppihyviksyntédohjeet 2007

— Kupariputkien puserrusliittimet - Tyyppihyviksyntidohjeet 2007

— PEX-putkien liittimet - Tyyppihyviksyntdohjeet 2008

— PE-putkien liittimet - Tyyppihyviksyntidohjeet 2008

— Messinkiset ja kupariset putkiyhteet - Tyyppihyvéksyntdohjeet 2008
— Yksisuuntaventtiilit - Tyyppihyvéksyntaohjeet 2008

— Monikerrosputket ja niiden liittimet - Tyyppihyviksyntidohjeet 2009

5.4 Muu luotettava tapa tuotteen kelpoisuuden osoittamiseksi

Jos talousveden kanssa kosketuksissa olevan tuotteen ei ole mahdollista saada
tuotehyviksyntdd eli sille ei ole olemassa harmonisoitua tuotestandardia tai
tyyppihyviksyntdasetusta eikd sille myonnetd ETA-hyviksyntdd, tuotteen kelpoisuuden
osoittaminen edellyttdd asiantuntija-arviota. Niitd arvioita on Suomessa antanut esimerkiksi
VTT. Asiantuntija-arviot ovat aina tuotekohtaisia, eikd niissé ole laadunvalvontaan liittyvia
vaatimuksia tai velvoitteita. Asiantuntija-arviot voivat pohjautua esimerkiksi muiden maiden
tuotehyvaksyntdihin  ja positiivilistoihin  sekd elintarviketeollisuudessa kéytettyihin
vaatimuksiin,

Rakentamismiirdyskokoelmassa mainitaan muuna tapana kelpoisuuden osoittamiseksi
varmennettu kdyttoseloste. Se tarkoittaa tuoteohjetta, joka laaditaan rakennusaineille ja
-tarvikkeille sekd kantavien rakenteiden valmistuksessa kaytettiville menetelmille. Se sisaltda
tiedot ominaisuuksista, kdyttotavoista ja sopivuudesta eri kayttotilanteisiin. Kayttoselosteen
varmentaa ymparistoministerion hyvéksyma toimielin, joita ovat Suomen Betoniyhdistys ry,
Terdsrakenneyhdistys ry sekd Suomen Rakennusinsindérien Liitto ry. Varmennettua
kayttoselostetta ei kiytetd talousveden kanssa kosketuksissa oleville tuotteille.
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6 Markkinalahtoiset laatumerkit

Joillekin vesilaitteistojen tuotteille on kéytdsséd markkinaldhtdisid laatumerkkejd, joilla ei siis
ole viranomaissdddosten antamaa sitovuutta. Niissd tapauksissa tuotteen valmistaja ja sen
ostaja ovat halunneet menettelyjd, joilla tuotteen laatu voidaan varmistaa. Niiden
vapaachtoisten laatumerkkien vaatimukset eivdt saa olla paillekkdin CE-merkin kanssa.
Markkinaldhtoisten laatumerkkien vaatimuksissa ei siis saa olla samoja tai tiukempia
vaatimuksia kuin mitd CE-merkinta edellyttia.

6.1 FIl-tuotesertifiointi

Fl-merkkid saa kayttdd tuotteissa, joilla on voimassaoleva Inspecta Sertifiointi Oy:n
myontdma FI-tuotesertifikaatti. Tuotesertifikaatti on todistus tuotteen standardin tai muiden
velvoittavien asiakirjojen (viranomaisméadrdykset ja -ohjeet) mukaisuudesta. Sertifiointiin
kuuluu kolmannen osapuolen suorittama jatkuva ulkoinen laadunvalvonta, johon siséltyy
tuotantolaitoksen alkutarkastus, tuotteen testaus ja tuotteen varmentaminen. Sertifiointia
pidetddn ylld sdanndllisilld tuotteiden testauksilla ja tuotantolaitosten tarkastuskdynneilla.
Sertifioidut tuotteet voivat kéyttdd FI-merkkié tuotteessa, pakkauksessa tai kuormakirjassa.

6.2 Nordic Poly Mark

Nordic Poly Mark -laatumerkki on riippumattoman INSTA-CERT ryhmén kehittdma
sertifiointimenettely. INSTA-CERT-ryhmé on pohjoismainen toimija, jossa ovat mukana DS
Certification (Tanska), Inspecta Sertifiointi Oy (Suomi), Nemko Certificationin (Norja) ja SP
Certificationin (Ruotsi). Sertifiointi on aloitettu vesi- ja viemdrikdyttoon tarkoitetuista
muoviputkijarjestelmisti, joille voidaan myontdd Nordic Poly Mark -laatumerkki. Merkin
myontdmisen edellytyksend on tdyttdd tuotekohtaisen EN-standardin lisdksi muitakin
vaatimuksia, joiden avulla voidaan varmistaa tuotteen sopivuus pohjoismaiseen kiyttoon ja
hyvd laatu jatkossa. Sertifioinnissa annetaan tyyppitestausta, sisdistd ja ulkoista
laadunvalvontaa ja tarkastuksia koskevat yksityiskohtaiset ohjeet.

Muuhun kuin juomavesikdyttoon tuleville rakennustuotteille vaatimustenmukaisuuden
osoittamismenettely on AC 3 tai 4, miké ei siis edellytd jatkuvaa ulkoista laadunvalvontaa.
Pohjoismaissa on kuitenkin haluttu tiukempaa varmennusta, jossa riippumaton taho varmistaa
vaatimusten tdyttymisen. Sama sertifiointi toimii kaikissa pohjoismaissa.
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7 Kiinteistojen ja vesihuoltolaitosten tuotteet

Kiinteistdjen ja vesilaitosten verkostot ovat kiintedssd yhteydessé toisiinsa. Standardi SFS-
EN 806 Rakennusten talousvesijarjestelmien asennusten erittely koskee kiinteistdjen
verkostoja ja SFS-EN 805 Water supply. Requirements for systems and components outside
buildings puolestaan vesihuoltolaitosten verkostoja. Kuvassa 7.1. on esitetty ndissd
standardeissa tehty rajanveto standardien soveltamisalassa eli kiinteistdjen ja
vesihuoltolaitosten vélille. Suomen Rakennusinsinddrien Liiton RILin vesihuoltoverkostojen
suunnitteluun avuksi tarkoitetun julkaisuluonnoksen mukainen jako on esitetty kuvassa 7.2.
Rajanveto kiinteistdjen ja vesihuoltolaitosten tuotteiden vélilla ei ole yksiselitteinen.

=== —TT=T=m ATT=TT=T=

. 5122, ijkﬂ . 2&1 & .

]

EN80S*! A EN806-1"") EN80S® EN806-1"") ENBOS®?

*) jossain tapauksissa lisdvaatimuksia EN 805:1999 esimerkiksi putkikoot
**) prEN 806-1:1999, prEN 806-2:1996, prEN 806-3:1997 muut osat valmisteilla

Kuva 7.1. Kiinteistdjen ja vesihuoltolaitosten verkostojen rajanveto (lihde: SFS-EN 806-
1:2000).
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Kuva 7.2. Vesijohtoverkoston osat, joista kiinteiston ja vesilaitoksen verkostoja erottaa
sulkuventtiili (1ahde: Vesihuoltoverkostojen suunnittelu. Osa 1 Yleiset perusteet. RIL 237-
2008 luonnos).

Kiinteistdjen ja vesihuoltolaitosten tuotteita on jaoteltu rakentamisessa kaytetyn ohjeistuksen
ja lainsddaddnnén mukaan. Taulukossa 7.1. on lueteltu kussakin ohjeistuksessa mainitut
standardit. Taulukosta huomataan, ettd kiinteistjen vesilaitteistojen rakentamiseen on
annettu enemmén viitestandardeja kéytettdville tuotteille kuin vesihuoltolaitoksien
verkostojen rakentamiseen. Toisaalta viittaukset mainituissa ldhteissd eivét ole kdytettyjen
tuotteiden osalta tdysin kattavia. Ainakin standardi SFS-EN 15091 Sanitary tapware.
Electronic opening and closing sanitary tapware puuttuu taulukosta.
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Taulukko 7.1. Eri vesihuollon rakentamiseen liittyvissd ohjeistuksissa mainitut standardit.
Taulukossa x tarkoittaa, ettd ko. standardi on mainittu ohjeistuksessa.
Kiinteistdja koskevista ohjeistuksista mukana ovat:

SFS-EN 806 Rakennusten talousvesijarjestelmien asennusten erittely. Standardi
kattaa osat 1...5. Osat 4 ja 5 ovat standardiluonnoksia.

RakMkD1 tarkoittaa Suomen rakentamismairdyskokoelman osaa D1 Kiinteistdjen
vesi- ja viemdrilaitteistot. Madrdykset ja ohjeet 2007

Tyyppihyvéaksynnét ovat ympéristoministerion asetusten mukaisia
tyyppihyviaksyntdja. Luettelo kdytetyistd tyyppihyvaksynnoistd on kappaleessa 5.3
TalotekniikkaRYL 2002. Talotekniikan rakentamisen yleiset laatuvaatimukset 2002.
Osa 1.

Vesihuoltolaitoksille suunnatuista ohjeistuksista mukana ovat:

Huom.

SFS-EN 805 Water supply. Requirements for systems and components outside
buildings

InfraRYL 2006 osa 2 Jarjestelmét ja tidydentdvdt osat. Kappale vesihuollon
vaatimukset infrarakentamisessa.

Standardin tyyppiluokitus on tehty osasta standardeja vain standardin nimen

perusteella ja saattaa sisdltdd virheita.

Standardin numero Standar- SFS- |RakMk | Tyyppi | Talo- | SFS- | Infra

din tyyppi EN 806 D1 hyvak- | tekniik | EN 805 | RYL
synnét | kaRYL

SFS-ISO 7-1 Tuote X

SFS-EN 26 Tuote X

1SO 48 Testi X

SFS-EN 89 Tuote X

ISO 161-1 Tuote

SFS-EN 200 Tuote X X X

SFS-EN ISO 228-1 Tuote

SFS-EN 246 Tuote X

SFS-EN 287-1 Pétevyys- X
koe

SFS-EN 485-2 Tuote X

SFS-EN 545 Tuote X X

SFS-EN 625 Tuote

SFS-EN 681-1 Tuote X

SFS-EN 681-2 Tuote X

SFS-EN 681-3 Tuote X

SFS-EN 681-4 Tuote X

SFS-EN 712 Testi

SFS-EN 713 Testi

SFS-EN 715 Testi

SFS-EN 751-1 Tuote X

SFS-EN 751-2 Tuote X

SFS-EN 751-3 Tuote X

SFS-EN 805 Jarjestelma X X

SFS-EN 806-1 Jarjestelma X
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Standardin numero Standar- SFS- |RakMk | Tyyppi | Talo- SFS- Infra

din tyyppi EN 806 D1 hyvak- | tekniik | EN 805 | RYL
synnat | kaRYL

SFS-EN 806-2 Jéarjestelma X

SFS-EN 806-3 Jérjestelma X

prEN 806-4 Jérjestelma X

prEN 806-5 Jarjestelma X

SFS-EN 816 Tuote X

SFS-EN 817 Tuote

SFS-EN 911 Testi

SFS-EN 973 Kemikaali

SFS-EN 1044 Jarjestelmé

SFS-EN 1057 Tuote X X

SFS-EN 1074-1 Tuote X X

SFS-EN 1074-2 Tuote X X

SFS-EN 1074-3 Tuote X X

SFS-EN 1074-4 Tuote X X

SFS-EN 1074-5 Tuote X

SFS-EN 1074-6 Tuote X

SFS-EN 1092-1 Tuote X X

SFS-EN 1092-2 Tuote X X

SFS-EN 1092-3 Tuote X X

SFS-EN 1092-4 Tuote X X

SFS-EN 1111 Tuote X X

SFS-EN 1112 Tuote

SFS-EN 1113 Tuote

SFS-EN ISO 1127 Tuote x*

SFS-EN ISO 1167-1  Testi X

SFS-EN 1213 Tuote X X

SFS-EN 1254-1 Tuote X X

SFS-EN 1254-2 Tuote X X

SFS-EN 1254-3 Tuote X X

SFS-EN 1254-4 Tuote X X

SFS-EN 1254-5 Tuote X X

SFS-EN 1254-7 Tuote X

SFS-EN 1267 Testi X

SFS-EN 1286 Tuote

SFS-EN 1287 Tuote

SFS-EN 1295-1 Jarjestelma X

SFS-EN 1420-1 Testi X

SFS-EN 1452-1 Jérjestelma X

SFS-EN 1452-2 Tuote

SFS-EN 1452-3 Tuote X

57



Standardin numero Standar- SFS- |RakMk | Tyyppi | Talo- SFS- Infra

din tyyppi EN 806 D1 hyvak- | tekniik | EN 805 | RYL
synnat | kaRYL

SFS-EN 1452-4 Tuote

SFS-EN 1452-5 Jérjestelma X

ENV 1452-7 Jarjestelma X

SFS-EN 1487 Tuote X X

SFS-EN 1488 Tuote X X

SFS-EN 1489 Tuote X X

SFS-EN 1490 Tuote X X

SFS-EN 1491 Tuote X X

SFS-EN 1508 Jarjestelma X

SFS-EN 1514-1 Jarjestelma X

SFS-EN 1567 Tuote x* X

SFS-EN 1717 Jarjestelma X X X

ISO 2016 Jérjestelma

SFS 2335 Tuote X

DIN 2880 Pinnoite

SFS 3115 Testi

SFS 3701 Symboli X

SFS-EN ISO 3822-1  Testi X X

SFS-EN ISO 3822-2  Testi X

SFS-EN ISO 3822-3  Testi X X

SFS-EN ISO 3822-4  Testi X

SFS-EN ISO 4016 Tuote X

SFS-EN ISO 4034 Symboli X

SFS-EN ISO 4063 Symboli X

ISO 6412-1 Symboli X

SFS-EN ISO 6509 Testi X

ISO 6957 Testi

SFS-EN ISO 7091 Tuote X

SFS-EN ISO 8795 Testi X

SFS-EN ISO 9001 Laatu

SFS-EN ISO 9002 Laatu

SFS-EN ISO 9453 Tuote X

SFS-EN 10088-1 Materiaali X

SFS-EN 10088-2 Jarjestelmé X

SFS-EN 10217-1 Tuote X

SFS-EN 10220 Tuote

SFS-EN 10226-1 Tuote X

SFS-EN 10226-2 Tuote

SFS-EN 10226-3 Jérjestelma X
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Standardin numero Standar- SFS- |RakMk | Tyyppi | Talo- SFS- Infra

din tyyppi EN 806 D1 hyvak- | tekniik | EN 805 | RYL
synnat | kaRYL

SFS-EN 10240 Pinnoite X

SFS-EN 10242 Tuote X

SFS-EN 10255 Tuote X

SFS-EN 10284 Tuote X

SFS-EN 10288 Pinnoite

SFS-EN 10298 Pinnoite

SFS-EN 10312 Tuote X

SFS-EN 12201-1 Jérjestelma X X

SFS-EN 12201-2 Tuote X X

SFS-EN 12201-3 Tuote X X

SFS-EN 12201-4 Tuote X

SFS-EN 12201-5 Tuote X X

CEN/TS 12201-7 Jérjestelma X X

SFS-EN 12293 Testi X

SFS-EN 12294 Testi X

SFS-EN 12295 Testi X

SFS-EN 12502-1 Jarjestelmé X

SFS-EN 12502-2 Jérjestelma X

SFS-EN 12502-3 Jarjestelma X

SFS-EN 12502-4 Jérjestelma X

SFS-EN 12502-5 Jarjestelmé X

SFS-EN 12729 Tuote x*

SFS-EN 12842 Tuote X

SFS-EN 12897 Tuote x*

SFS-EN 13076 Tuote x*

SFS-EN 13077 Tuote x*

SFS-EN 13078 Tuote x*

SFS-EN 13079 Tuote x*

CEN/TS 13388 Tuote X

SFS-EN 13433-1 Tuote x*

SFS-EN 13434 Tuote x*

SFS-EN 13443-1 Tuote

SFS-EN 13443-2 Tuote X

SFS-EN 13445-3 Jarjestelmé X

SFS-EN 13959 Tuote x* X

SFS-EN 14095 Tuote X

SFS-EN 14367 Tuote x*

SFS-EN 14451 Tuote x*

SFS-EN 14452 Tuote x*
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Standardin numero Standar- SFS- |RakMk | Tyyppi | Talo- SFS- Infra

din tyyppi EN 806 D1 hyvak- | tekniik | EN 805 | RYL
synnat | kaRYL

SFS-EN 14453 Tuote x*

SFS-EN 14454 Tuote x*

SFS-EN 14455 Tuote x*

SFS-EN 14506 Tuote x*

SFS-EN 14525 Tuote X

ISO 14617-3 Symboli X

ISO 14617-4 Symboli X

ISO 14617-5 Symboli X

ISO 14617-21 Symboli X

ISO 14617-22 Symboli X

SFS-EN 14622 Tuote x*

SFS-EN 14623 Tuote x*

SFS-EN 14652 Tuote X

SFS-EN 14743 Tuote X

SFS-EN 14812 Tuote X

SFS-EN 14897 Tuote X

SFS-EN 14898 Tuote X

SFS-EN 15092 Tuote x*

SFS-EN 15096 Tuote x*

SFS-EN 15161 Tuote X

SFS-EN 15219 Tuote X

SFS-EN 15848 Tuote X

SFS-EN ISO 15874-1  Jérjestelma X X

SFS-EN ISO 15874-2  Tuote X

SFS-EN ISO 15874-3  Tuote X

SFS-EN ISO 15874-5  Jérjestelméa X

SFS-EN ISO/TS Jarjestelma X

15874-7

SFS-EN ISO 15875-1  Jarjestelma X X

SFS-EN ISO 15875-2  Tuote X X

SFS-EN ISO 15875-3  Tuote X X

SFS-EN ISO 15875-5  Jérjestelméa X X

CEN ISO/TS 15875-7 Jarjestelma X X

SFS-EN ISO 15876-1  Jarjestelma X

SFS-EN ISO 15876-2  Tuote X

SFS-EN ISO 15876-3  Tuote X

SFS-EN ISO 15876-5  Jarjestelma X

SFS-EN ISO/TS Jarjestelma X

15876-7

SFS-EN ISO 15877-1  Jérjestelméa X
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Standardin numero Standar- SFS- |RakMk | Tyyppi | Talo- SFS- Infra

din tyyppi EN 806 D1 hyvak- | tekniik | EN 805 | RYL
synnat | kaRYL

SFS-EN ISO 15877-2  Tuote X

SFS-EN ISO 15877-3  Tuote X

SFS-EN ISO 15877-5  Jérjestelméa X

CEN ISO/TS 15877-7  Jarjestelma X

ISO 17454 Testi X

ISO 17456 Testi X

SFS-EN ISO 21003-1 Jarjestelma X

SFS-EN ISO 21003-2  Tuote X

SFS-EN ISO 21003-3  Tuote X X

SFS-EN ISO 21003-5  Jarjestelma X

CEN ISO/TS 21003-7  Jérjestelma X

SFS-EN 29453 Jarjestelmé

SFS-EN 29454-1 Tuote

DIN 30670 Pinnoite X

SFS-EN 45011 Laatu

SFS-EN 45012 Laatu X

IEC 60064-5-54 Jarjestelma X

SFS-EN 60335-1 Jérjestelma X

SFS-EN 60335-2-21  Tuote X

SFS-EN 60335-2-35  Tuote X

IEC 60449 Jérjestelma X

SFS-EN 60534-8-4 Tuote X

SFS-EN 60617-2 Symboli X

SFS-EN 60617-4 Symboli X

SFS-EN 60617-6 Symboli X

SFS-EN 60730-1 Jarjestelmé X

SFS-EN 60730-2-8 Jérjestelma X

EN 1.4401, AISI316  Tuote X

Yhteensa 147 13 51 26 7 37

x* on mainittu standardissa, mutta ei velvoittavissa viittauksissa
Standardin tyypit on luokiteltu seuraavien otsikoiden alle:
Jéarjestelmd: Johonkin jérjestelmédn liittyva standardi (osittain padllekkédinen laatu-merkinnén kanssa)
Laatu: Laadunhallintaan liittyva standardi (osittain paéllekkéinen jérjestelmé-merkinnén kanssa)

Materiaali: Standardisoi kdytettdvid materiaaleja

Pinnoite: Standardisoi pinnoitteen ja/tai pinnoitusmenetelmén

Patevyyskoe: Médrittelee tyontekijan patevyysvaatimuksen ja/tai -testauksen
Testi: Testausmenetelméstandardi

Tuote: Tuotestandardi
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7.1 Kiinteistdjen tuotteet

Kiinteistdissd kylmén ja ldmpimén veden kanssa kosketuksissa olevia rakennustuotteita ovat
esimerkiksi putket, liittimet, venttiilit, hanat, vesimittarit, sdiliét ja limminvesivaraajat.
Nykyisin Suomessa asennetaan Kkiinteistjen talousvesijohdoiksi kaytdnndssd vain
kupariputkia (SFS-EN 1057) ja muoviputkia, jotka ovat suurimmaksi osaksi ristisilloitettua
polyeteenid (PEX) (SFS-EN ISO 15875-2) ja komposiitti- eli monikerrosputkia (SFS-EN ISO
21003-2). Liittimiad kaytetddn putkien vélisten suorien liitosten lisdksi mm. hanajatkoihin,
kulma- ja t-yhteisiin, erilaisiin nippoihin, tulppiin, hanamuhveihin ja -kulmiin. Venttiilejd
kédytetd&in mm. varo-, tyhjennys-, sekoitus- ja sulkuventtiileina.

Vesihuoltolaitos tuo kiinteistoon vesimittarin ja huolehtii mittarin uusimisesta ja
tarkastamisesta. Mahdolliset huoneistokohtaiset vesimittarit ovat osa kiinteiston
vesilaitteistoa ja vastuu niistd kuuluu rakennuksen omistajalle. On mahdollista, ettd
huoneistokohtaiset ~ vesimittarit  tulevat  pakollisiksi ~ uudisrakentamisessa  yhtend
energiatehokkuuden parantamistoimenpiteend. Huoneistokohtaiset vesimittarit voidaan
asentaa kylméén veteen, limpiméén veteen tai sekd kylméén ettd 1ampiméén veteen.

7.2 Vesihuoltolaitosten tuotteet

Vesihuoltolaitosten talousvesiverkostoon kuuluvia rakennustuotteita ovat esimerkiksi putket,
liittimet ja muut liitoskappaleet, venttiilit, séiliot, pumput ja paikkasatulat sekd erilaiset
tiivisteet. Jakeluverkoston venttiilit voivat olla sulkuventtiilejd, yksisuuntaventtiileja,
tyhjennys- ja huuhteluventtiilejd, ilmanpoistoventtiilejd ja paineenalennusventtiileja.
Sulkuventtiileind on kéaytetty paljon luistiventtiileitd, mutta myds lédppaventtiilit ja
palloventtiilit ovat yleisid. Vesisdiliot voivat olla maanalaisia, maanvaraisia tai vesitorneja.

Kéaytdnnosséd vesihuoltolaitos hoitaa tonttijohdon rakentamisen taajama-alueella, vaikka
kiinteiston omistaja vastaakin tonttijohdon kunnossapidosta.

Vesihuoltolaitosten verkostoissa kiytetdén valurauta- ja terdsputkia, polyeteeniputkia (PE)
sekd polyvinyylikloridiputkia (PVC) ja jossain méddrin my0s ruostumatonta terdstd.
Valurautaputket ovat joko harmaata valurautaa tai SG- eli pallografiittirautaa. Nykyisissi
valurautaputkissa on sisépuolinen pinnoite, joka on yleensd sementtilaastia. Valurautaisissa
liitoskappaleissa pinnoite saattaa olla myos epoksia. Asbestisementtiéd ja pinnoittamatonta tai
bitumoitua terdstd ja harmaata valurautaa ei enii kéytetd uudisrakennuksessa, mutta niitd on
edelleen merkittdvid méérid verkostoissa.

Projektin  aikana  kéytiin  haastattelemassa  viiden  erikokoisen  vesilaitoksen
verkostomateriaaleista ja tuotteiden hankinnasta vastaavia henkilditd, jotta saatiin selville
vesilaitosten nykyisin kayttdmait tuotteet ja materiaalit sekd késitykset tulevaisuudessa
tarvittavista tuotteista. Lisétietoa tuotteista saatiin valmistajilta ja maahantuojilta. Taulukossa
7.2. esitetddn yleisimpien talousvesiverkostoon liittyvien tuoteryhmien materiaali- ja
standarditiedot haastattelujen ja tuotevalmistajien antamien tietojen pohjalta.
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Taulukko 7.2. Vesihuoltolaitosten talousvesiverkostojen rakennustuotteet ja niiden
standardit. Tuote- ja materiaalitiedot perustuvat vesihuoltolaitosten ja tuotevalmistajien
haastatteluissa antamiin tietoihin.

Tuote Materiaali Standardi
Putki PE SFS-EN 12201-2
Putki PVC SFS-EN ISO 1452-2 (PVC-U)
Putki SG-valurauta SFS-EN 545
Venttiilit Ruostumaton tai haponkestévi terds Standardeja on, mutta niiden
sekd SG-valurauta vastaavuutta kaytettdviin
tuotteisiin ei tunneta.
Liittimet Usein samaa materiaalia kuin
putket
Pumput Terds tai valurauta, pinnoitteet eivit Standardeja on, mutta niiden
tiedossa (mikaéli ei epoksointi) vastaavuutta kéytettidviin
tuotteisiin ei tunneta.
Tiivisteet EPDM- tai nitriilikumi SFS-EN 681-1, muita ei tiedetd
Vesimittarit Standardi on, mutta vesimittarien

vastaavuutta standardiin ei tiedeti.

Materiaalivalinnoissa ohjaavia tekijoitd ovat kokemukset eli tietyn materiaalityypin tuntemus
sekd varaston hallinta eli eri materiaalityyppien rajaaminen mahdollisimman pieneksi.
Haastattelujen perusteella PE- ja PVC-muoviputkia kéaytetddn erityisesti pienilld
vesilaitoksilla. Yhtend syynd on valurautaputkien raskaus ja siten niiden késittelyn vaatimat
kalusteet. Valurautaputkia kiytetdén erityisesti paikoissa, joissa putkilinjaan kohdistuu
ulkoisia rasituksia, esimerkiksi katuvéylien alla. Liittimet ja laipat ovat usein samaa
materiaalia kuin putket.

Venttiilit valitaan yleensé tietyn luotettavaksi koetun tuotemerkin perusteella, eiké venttiilien
materiaaleista aina ollut tietoa. Yleisimpid materiaaleja ovat ruostumaton ja haponkestiva
terds sekd SG-valurauta.

Pumppujen materiaalit ovat terdstd ja valurautaa, mutta niiden pinnoitteet eivét ole tiedossa.
Naissi asioissa luotetaan pumpun toimittajaan.

Vesimittarien materiaaleja ei tunneta. Useimmiten vesimittarien runko on messinkid ja
koneisto muovia. Tuotetiedoista ei kdy selville, mitd muovilaatuja tuotteissa kédytetdan.

Tiivisteet ovat usein kumia, mutta kumilaatua ei kaikissa tapauksissa tiedetty. Yleisimmin
mainitut kumilaadut olivat EPDM- ja nitriilikumi.

Vesihuoltolaitoksilla on kéytdssd myos betonirakenteita, mutta talousvesipuolella niitd on
lahinnd vesiséilidissd ja mahdollisesti raakavesijohdoissa. Paineellisten betoniputkien
standardit SFS-EN 639, SFS-EN 640, SFS-EN 641 ja SFS-EN 642 on vahvistettu
Suomessakin jo vuonna 1995, mutta SFS ry ei ole julkaissut niitd. Betonielementeille on
olemassa harmonisoidut tuotestandardit, mutta ndma tuotteet eivit yleenséd ole juomaveden
kanssa kosketuksissa. Betonin osa-aineille, esimerkiksi sementille (SFS-EN 197-1),
kiviaineksille (SFS-EN 12620) ja lisdaineille (SFS-EN 934-2), on olemassa harmonisoidut
tuotestandardit. Sen sijaan betonia koskevan standardin SFS-EN 206-1 harmonisointia
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edellyttivdd mandaattia ei ole. Naissd standardeissa ei ole menettelyjd
juomavesikelpoisuuden selvittimiseksi.

Keskusteluissa selvisi, ettd vesilaitoksilla ollaan tietoisia hankintalaista ja erityisalojen
hankintalaista. Hankintaprosessit ovat kuitenkin varsin erilaisia. Erityisesti "pienempien"
tuotteiden kuten venttiilien ja liittimien osalta hankinnassa halutaan kéyttdd vanhoja hyvéksi
koettuja  yhteistyokumppaneita. =~ Hankinnoissa  pyritddn  kustannustehokkuuteen.
Tarjouspyyntdihin voidaan sisdllyttdd laatukriteerejd, mutta ongelmana on kokemusperdisen
tiedon muokkaaminen sellaiseksi, ettd se ei ole kilpailun rajoittamista. Mikili tuotteita
kilpailutetaan, hankinta-asiakirjassa usein viitataan tuotestandardiin erityisesti selkeiden
tuotteiden kuten putkien osalta. My6s CE-merkkié vaadittiin kilpailutusasiakirjoissa, vaikka
kaikille tuotteille CE-merkki ei ole mahdollinen till4 hetkell.

Standardien siséltdd ei vesilaitoksilla juurikaan tunneta. Myds vesilaitosten tuotteiden CE-
merkinnéstd tarvittaisiin lisdd tietoa ja konkreettisia esimerkkejd. Lisdksi koettiin, ettd
rakennusvalvonta tulee olemaan ldhes mahdottoman tehtdvin edessd asennettujen tuotteiden
CE-merkinnén tarkastusten kanssa.

Talousveden kanssa kosketuksissa olevista tuotteista herétti huolenaihetta niiden sopivuus
talousvesikdyttoon. Ei ole selvdd, mitkd ovat riittdvdt vaatimukset ja miten
talousvesikelpoisuuden voi osoittaa. Erilaisten hyvéksyntojen ja sertifikaattien luotettavuutta
ei tunneta, ja erityisesti ulkomaalaisten sertifikaattien ymmartdminen ja arviointi on vaikeaa.

Talousvesikelpoisuuden lisdksi huolta herdtti tuotteiden pitkdaikaiskestivyys, silld
kestdvyydestd ei ole riittdvasti tutkimustietoa saatavilla ja muualla tehtyjen tutkimusten
tuloksia ei aina voi soveltaa suoraan Suomen olosuhteisiin. Suurin omaisuusmassa on
luonnollisesti vesihuoltolaitosten maanalaisissa putkistoissa, joiden kunnossapito ja saneeraus
vaativat huomattavia panostuksia tulevina vuosina. Saneeraus voidaan tehdi joko erilaisilla
sujutuksilla ja paikalla tehtdvilld pinnoituksilla eli nk. kaivamattomilla tekniikoilla tai
rakentamalla putkilinja kokonaan uudestaan. Kokonaiskustannusten sijaan paitdksenteon
pitdisi perustua kunkin saneerausmenetelmédn elinkaaritarkasteluun, joka edellyttdd
pitkdaikaiskestdvyyden arviointia. Erdin kommentin mukaan vanhoihin putkiin sujutettavien
PE-putkien seindménpaksuuksia on pienennetty liikaa. Putket ovat herkkid naarmuille ja
liittimet eivét pysy kovissa putkissa ilman tukiholkkia. Muista tuotteista mainittiin erityisesti
kumiluistiventtiilit, joiden kumipinnoitteiden pitkdaikaiskestdvyydestd kaivattaisiin tietoa.
Pelkona on, ettd venttiili voi alkaa jossain vaiheessa vuotaa kumin haurastuttua.

Asennus- ja muiden tyOkdytdntdjen muuttuminen tulisi ottaa huomioon myds
tuotekehityksessd. Tyotd ei endd valttdimattd voi tehdd pareittain, ja esimerkiksi liittimien
asentamisen tulisi olla mahdollista yhdella késiparilla.

7.3 Tuotteet, joiden standardisointitilanne on epaselva

Kiinteistoissd ja vesihuoltolaitoksissa kdytetddn myds tuotteita, joiden standardisointitilanne
on epéselvd. Kéytossd on rakennustuotteiksi luokiteltuja tuotteita, joille ei ole mitéén
tuotestandardia olemassa. Téllaisia tuotteita ovat esimerkiksi kylmévesijohtoihin asennettavat
jaatymistd estdvit ldmmityskaapelit sekd pumppujen kaapelit esimerkiksi porakaivoissa.
Vesihuoltolaitoksilla kdytetdin my0s monenlaisia antureita ja mittareita, mutta niitd ei
luokitella  rakennustuotteiksi, mikdli  niidden  voidaan  katsoa  olevan  osa
vedenkasittelyprosessilaitteistoa. Kiinteistoissa voi olla painemittareita,
paineenkorotuslaitteistoja ja suodattimia, ja erilaiset anturit (mm. vuodonilmaisimet) ja
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mahdollisesti jopa kiinteistokohtaiset vedenkésittelylaitteet ovat yleistyméssd. Néiden
tuotteiden suhteen tulisi selvittdd standardisoinnin tarvetta.

On myos tuotteita, kuten vesihuoltolaitosten verkostoissa kdytettivit liittimet, satulat, tms.
osat, sekd venttiilit, joille on olemassa standardeja, mutta joita tuotevalmistajat eivét ole
nimenneet minkdin standardin mukaisiksi.

Vesilaitoksilla kdytetddn pumppuja, samoin kuin kiinteistdissd voi olla omia pumppuja.
Pumppuja koskevia standardeja on olemassa useita. Yhtéd tuotestandardia pumppuja koskien
on kuitenkin vaikea 10ytd4, silld eri standardeissa mééritellddn eri asioita pumppuihin liittyen.
Tallaisia ovat esimerkiksi toiminnalliset ominaisuudet, kierteet ja liittimet. Materiaalitietoja
standardeissa ei yleensd ole, vaan materiaalivalinnan tekee valmistaja/ostaja yleensa
kestidvyyden perusteella.

Erillinen selvitys tarvittaisiin putkistojen saneerauksissa kéytettdvisti tuotteista. Vesijohtoja
voidaan kunnostaa sujutus- ja sukitusmenetelmilld sekd pinnoitusmenetelmilla.
Putkisujutuksessa vanhan putken sisddn asennetaan yleensd PE-muoviputkia, ja
muotoputkisujutusta voidaan tehdd PE- tai PE/PVC-putkilla. Sujutukset tehddin siis
padasiassa tehdasvalmisteisilla putkilla, mutta lopputulokseen vaikuttavat oleellisesti oikean
menetelmén valinta putkiston kuntoarvion perustella sekd itse tyon suoritus. Paikalla
tehtdvien pinnoituksien soveltuvuus talousvesijirjestelmiin edellyttdd paitsi itse pinnoitteiden
turvallisuuden varmistamista myds kaikkien tydvaiheiden asianmukaista suorittamista ja
valvontaa sekd pinnoitteen paksuuden ja tasaisuuden, kiinnitarttuvuuden ja kovettumisasteen
lopputarkastusta. Talousveden laatu on syytd tarkistaa vesindytteilld ennen putkilinjan
kayttoonottoa  saneerauksen  jélkeen. Saneerauksissa  kdytettdvien  tuotteiden
standardisointitilannetta ei tarkastella tdssé raportissa.
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8 Standardit ryhmiteltynd harmonisointitilanteen mukaan

Standardeja voidaan jaotella monella eri tavalla. Téssd selvityksessd keskitytddn
tuotestandardeihin, joita voidaan harmonisoida direktiivin mukaiseksi, mikéli EU-komission
antama mandaatti antaa tdhdn valtuutuksen.

Rakennustuotedirektiivin alla ovat mm. mandaatit M131 ja M136. Mandaatti M131 koskee
rakennustuotteiden olennaisia vaatimuksia, jotka kohdistuvat mekaaniseen lujuuteen,
paloturvallisuuteen, hygieniaan, kéyttdturvallisuuteen ja meluntorjuntaan liitettdvia
ominaisuuksia. Rakennustuotteiden hygienia-, terveys- ja ympéristbominaisuuksiin kuuluvat
juomavesikelpoisuuden ominaisuudet (Fitness for Contact with Drinking Water) siséltyvit
mandaattiin M136 rev. Mandaatissa M136 rev mainitut tuotteet ja materiaalit on esitelty
taulukossa 8.1., jossa kidytetyt termit ovat suora englanninkielinen lainaus mandaatista.
Materiaalien listaus ei ole kaikilta osin yksikésitteinen, silld esimerkiksi orgaanisten
materiaalien joukossa ovat toisaalta muovit, polymeerit, kumit ja elastomeerit
kokonaisuutena ja toisaalta sielld on mainittu erikseen esimerkkeind kaksi muovityyppid
(PVC ja PE).

CEN on hyvdksynyt mandaatin M131 tydohjelman ja sen alla on standardeja alettu
harmonisoida. Mandaatin M136 rev hyviksymisprosessi on vield kesken, silli CEN ja
komissio keskustelevat mandaatin sisdllostd. Péivitetty mandaatti M136 rev. 2 on tulossa
CENin késittelyyn vuonna 2010. Niinpa tuotestandardien harmonisointia ei ole vield voitu
aloittaa mandaatin alla.

Direktiivien ja mandaattien soveltamisalue ei ole kaikkien tuotteiden osalta selvd. Kaikki
mandaatin M136 rev soveltamisalueeseen kuuluvat tuotteet eivdt ole M131:n alaisia
(esimerkiksi vesimittarit ja pumput). My6s rakennustuotteen késite on joissakin tapauksissa
tulkinnanvarainen. Tilanne on ongelmallinen esimerkiksi sementtipohjaisten materiaalien ja
betonin suhteen. Tehdasvalmisteinen betoniputki on rakennustuote, mutta paikalla
sekoitetusta betonista valmistettu rakenne ei ole. Tuotteisiin kéytetty sementti puolestaan on
rakennustuote, mutta mandaatti M131 ei kata betonia.
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Taulukko 8.1. Mandaatin M136 mukaiset tuotteet ja materiaalit (materiaalien ja tuotteiden nimet ovat suora lainaus mandaatista M136 rev 1 2006

liitteen 1 taulukosta).

M136 year 2006
o »n
Products/ wn| § 8 50
H = = = 8
] =i
Materials 3|85 8 = g 2| E
n g | E o = o = an| & 7]
0 ) #] o & 8 2| 90 @ 2] n o | 2 2] = o Q
DI w| gl 2|83 E|2|E|E8|¥%|E|E|E|E|
2l e|ls| 5| E|5|es|E|=|E|E|%| 8|8l 8|88
Zla|ls|s|8lalzg|lad|e|s| 2w E|E] 2] &
Cementitious *olxo|x
reinforced precast concrete X |X
fibred precast concrete X |X
unreinforced precast concrete X |X
prestressed precast concrete X X
cement mortal lining with seal coat X
cement mortal lining without seal coat X
polymer modified X |X
fibre cement X |x
in situ concrete with organics X
in situ concrete without organics X
Metallic materials X |x |x [x |x [|x [x X [x [x [x |X
steel X
coated steel X
mild steel X
lined steel X
stainless steel X
aluminium X |X




39

copper
alloys

cast iron

ductile iron

grey iron
malleable cast iron

oI I

Organic materials

plastics
polymers
rubbers
elastomers
PVC

PE

>

Glassy, glass-like and ceramic materials

glass
vitrified clay
enamel

Composite

glass fibre reinforced polyester
carbon fibre reinforced epoxy resins
admixtures
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Chemical compounds

* As indicated for components




Seuraavissa kappaleissa vesihuollon alalla kiytettyjd tuotteita on jaettu sen mukaan, onko
tuotestandardi harmonisoitu rakennustuotedirektiivin vai painelaitedirektiivin alla, onko
harmonisointia tekeilld rakennustuotedirektiivin alla sekd muut tuotestandardit, joita ei ole
harmonisoitu tai harmonisointia ei ole aloitettu. Standardien tarkemmat kuvaukset ovat
kappaleessa 9.

8.1 Harmonisoidut tuotestandardit

Rakennustuotteille on rakennustuotedirektiiviin ja painelaitedirektiiviin ~ perustuvia
harmonisoituja tuotestandardeja. Nama tuotestandardit on esitelty taulukoissa 8.2. ja 8.3. eri
tuoteryhmiin jaettuna. Yksi standardi koskien kupariputkia (SFS-EN 1057) on harmonisoitu
sekd rakennustuotedirektiivin etti painelaitedirektiivin alla. Harmonisoitujen tuotestandardien
mukaiset tuotteet voivat kayttdd CE-merkkid. Standardien tarkemmat kuvaukset ovat
kappaleessa 9.

Taulukko 8.2. Rakennustuotedirektiivin 89/106/EEC alla harmonisoituja tuotestandardeja.
Taulukon sarakkeessa “Juomavesi” todetaan, mainitaanko standardin soveltamisalassa
juomavesi. Sarake ” EAS” tarkoittaa, onko standardissa mainittu tuleva EAS-jirjestelma.
Lausunto 1/2 tarkoittaa timén raportin liitteessi 1 olevaa tekstia.

Rakennustuotedirektiivi 89/106/EEC (CPD)
Materiaali CEN/TC Standardi nro Juomavesi EAS
Tiivisteet

SFS-EN 681-1:1996;

Vulkanoitu kumi CEN/TC 208 A1+A2+AC Kylla Ei
Termoplastiset SFS-EN 681-2:2001; . .
elastomeerit CEN/TC 208 Al+A2 Ei Ei

. SFS-EN 681-3:2001; . .
Solukumit CEN/TC 208 Al+A2 Ei Ei
Valetut poly- SFS-EN 681-4:2001; . .
uretaanitiivisteosat CEN/TC 208 Al+A2 El El
Laipat, liittimet, putkiyhteet
Terés ECISS/TC 29 SFS-EN 10311:2005 Kylla Ei
Putket (ja putken osat)
Ruostumatomat  pgqmc 29 SFS-EN 10312:2003: A1 Kylla Lausunto 1
terdkset
Seostamattomat  poyog 09 SFS-EN 10224:2003; Al Kylli Lausunto 1
terakset
Kupari CEN/TC 133 SFS-EN 1057: 2006 Kylla Lausunto 2
Betoni CEN/TC 164 SFS-EN 1916:2002; AC Ei Ei
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Taulukko 8.3. Painelaitedirektiivin 97/23/EY alla harmonisoituja tuotestandardeja. Taulukon
sarakkeessa Juomavesi” todetaan, mainitaanko standardin soveltamisalassa juomavesi.
Sarake ” EAS” tarkoittaa, onko standardissa mainittu tuleva EAS-jarjestelmi. Lausunto 1/2
tarkoittaa timén raportin liitteesséd 1 olevaa tekstia.

Painelaitedirektiivi 97/23/EY (PED)

Materiaali CEN/TC Standardi nro Juomavesi EAS
Venttiilit

Teris CEN/TC 69 SFS-EN 1983:2006 Ei Ei
Teris CEN/TC 69 SFS-EN 1984:2000 Ei Ei
Valurauta CEN/TC 69 SFS-EN 12334:2001; AC Ei Ei

Metalli (kupari,

valurauta, terdis) CEN/TC 69 SFS-EN 13397: 2002 Ei Ei
Valurauta CEN/TC 69 SFS-EN 13789:2003 Ei Ei
Kupariseos CEN/TC 69 SFS-EN 12288:2004 Kylla Kylla
Teréds CEN/TC 69 SFS-EN 14341:2007 Ei Ei
Laipat, liittimet, putkiyhteet

Teréds CEN/TC 74 SFS-EN 1092-1:2007 Ei Ei
Kupariseos CEN/TC 74 SFS-EN 1092-3:2004; AC Ei Ei
Alumiiniseos CEN/TC 74 SFS-EN 1092-4:2002 Ei Ei
Putket (ja putken osat)

Kupari CEN/TC 133 SFS-EN 1057:2006 Kylla Kylla
Terés ECISS/TC 29 SFS-EN 10216-1:2004; A1 Ei Ei
Terés ECISS/TC 29 SFS-EN 10217-1:2005; A1l Ei Ei

Kalvopaisunta-astiat

Terés ja kalvo-

M CEN/TC 54 SFS-EN 13831:2007 Fresh water Ei
materiaalit

8.2 Harmonisointi valmisteilla
Tuotteet ja standardit, joille on valmisteilla harmonisoitu tuotestandardi, on esitetty

taulukossa 8.4. Mandaatti M131 tarkoittaa rakennustuotedirektiivin alla harmonisoitavia
tuotestandardeja.
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Taulukko 8.4. Tuotestandardeja, joille harmonisointi on valmisteilla. Mandaatti tarkoittaa
rakennustuotedirektiivin  alla  tuotteita, jotka  harmonisoidaan =~ muuhun  kuin
juomavesikdyttoon. Taulukon sarakkeessa “Juomavesi” todetaan, mainitaanko standardin
soveltamisalassa juomavesi. Sarake ” EAS” tarkoittaa, onko standardissa mainittu tuleva
EAS-jarjestelma. Lausunto 1/2 tarkoittaa timén raportin liitteessd 1 olevaa tekstié.

Materiaali CEN/TC Standardi nro Mandaatti Juomavesi EAS
Putket (ja putken osat)
Muovipinnoitettu ~ CEN/TC

kupari 133 SFS-EN 13349:2002 M131 Kylld Ei

Liittimet
CEN/TC

Kupari, kupariseos 133 SFS-EN 1254-1:1998  M131 Ei Ei
CEN/TC

Kupari, kupariseos 133 prEN 1254-1:2007 M131 Kylla Kylla
CEN/TC

Kupari, kupariseos 133 SFS-EN 1254-2:1998  M131 Ei Ei
CEN/TC

Kupari, kupariseos 133 prEN 1254-2:2007 M131 Kylla Kylla
CEN/TC

Kupari, kupariseos 133 SFS-EN 1254-5:1998  M131 Ei Ei
CEN/TC

Kupari, kupariseos 133 prEN 1254-5:2007 M131 Kylld Kylla

Liséksi muoviputkille on tehty kaksi nk. sateenvarjostandardia, joista toinen, EN 15014
Plastics piping systems - Buried and above ground systems water and other fluids under
pressure — Performance characteristics for pipes, fittings and their joints, koskee paineellisia
putkistoja yleiskdyttoon ja toinen, EN 15015 Plastics piping systems - Systems for hot and
cold water not intended for human consumption — Performance characteristics for pipes,
fittings and their joints, vesijohto- ja lammitysjarjestelmien muoviputkistoja. Nama standardit
eivit kuitenkaan ole vielé tulleet voimaan mm. siitd syystd, ettd komissio ei ole hyviksynyt
standardissa esitettyd menettelyd CE-merkintddn liittyvin informaation antamisesta
valmistajan kotisivuilla.

Sateenvarjostandardi on materiaalityyppikohtainen, ja siind esitetdén ainoastaan ne
ominaisuudet, joille EU:n direktiivi asettaa vaatimuksia. Se ei siis sisélld kaikkia tuotteen
ominaisuuksia, jotka médritetddn varsinaisissa tuotestandardeissa. Lista néistd standardeista
sisdltyy sateenvarjostandardin velvoittavaan liitteeseen A. Standardi EN 15015 kattaa PP-,
PE-X, PB-, PVC-C ja PE-RT-muoviputket ja -liittimet sekd kylmid- ja
lamminvesijarjestelmien monikerrosputket ja -liittimet. Standardi EN 15014 puolestaan
kattaa PVC-U, PE-, lyjitemuovi-, PVDF, ABS-, PB- ja PVC-O-tuotteet seka
monikerrosputket.

8.3 Muut EN-standardit

Vesihuollon alalla on paljon tuotestandardeja, joille ei ole harmonisointia vield aloitettu tai
tehty. Ndma tuotestandardit on esitetty tuoteryhmittiin taulukossa 8.5.
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Taulukko 8.5. Muut tuotestandardit, joille harmonisointia ei ole tehty tai ei olla tekeméssa.
Taulukon sarakkeessa “Juomavesi” todetaan, mainitaanko standardin soveltamisalassa
juomavesi. Sarake ” EAS” tarkoittaa, onko standardissa mainittu tuleva EAS-jirjestelma.

Lausunto 1/2 tarkoittaa timén raportin liitteessi 1 olevaa tekstia.

Materiaali CEN/TC Standardi nro Juomavesi EAS

Hanat

Ei méiritelty CEN/TC 164 SFS-EN 200:2008 Kylla Lausunto 1

Ei mairitelty CEN/TC 164 SFS-EN 816:1996 Kylla Lausunto 1

Ei mééritelty CEN/TC 164 SFS-EN 817:2008 Kylla Lausunto 1

Ei médritelty CEN/TC 164 SFS-EN 1111:1998 Kylla Lausunto 1

Ei médritelty CEN/TC 164 SFS-EN 1112:2008 Kylla Lausunto 1

Ei mééritelty CEN/TC 164 SFS-EN 15091:2007 Kylla Lausunto 1

Laipat, liittimet, putkiyhteet

Valurauta CEN/TC 74  SFS-EN 1092-2:1997  Ei Ei

Kuparl, CEN/TC 133  SFS-EN 1254-3:1998  Kylli Lausunto 1

kupariseokset

Kupar, CEN/TC 133 SFS-EN 1254-4:1998  Ei Lausunto 1

kupariseokset

PVC-U CEN/TC 155 21:189_9E9N 150 1452- Kylla Lausunto 1

PE CEN/TC 155 SFS-EN 12201-3:2003 Kylla Kylla

Valurauta CEN/TC 203 SFS-EN 12842:2000 Kylla Lausunto 1

Valurauta CEN/TC 203  SFS-EN 14525:2005 Kylla Kylla
SFS-EN ISO 15874- i .

PP CEN/TC 155 32004 Kylla Kylla
SFS-EN ISO 15875- . ,

PE-X CEN/TC 155 32004 Kylla Kylla
SFS-EN ISO 15876- i ,

PB CEN/TC 155 20 Kylld Kylld

PVC-C CEN/TC 155 §F2%OaN ISO13877- e onia Kylla

muovit ja metalli SFS-EN ISO 21003- .

(monikerros) CEN/TC 155 32008 Kylla Lausunto 1

PE-RT CEN/TC 155 SES-ENISO22391- s Ei mainintaa
3:2007

Letkut

Ei médritelty CEN/TC 164 SFS-EN 1113:2008 Kylla Lausunto 1

Muovi CEN/TC 164 prEN 13618:2009 Kylla Lausunto 1

Painesailiot

EN 10204

mukaisen SFS-EN 13445-2:2002; . ..

ainestodistuksen CEN/TC 54 Al+A2 Ei El mainintaa

omaavat
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Pinnoitteet

ECISS/

Sementtilaasti TC 29 SFS-EN 10298:2005 Kylla Ei mainintaa
Epoksi/valurauta CEN/TC 203 SFS-EN 14901:2006 Kylla Odottaa EAS
Epoksi/teris $81289S / SFS-EN 10339:2007 Kylla Ei mainintaa
Pumput
Soveltamisala
Ei madritelty ~ CEN/TC 197 SFS-EN 809:1998 Ei Muualla o taa
standardissa
mainittu.
Putket
Valurauta CEN/TC 203 SFS-EN 545:2006 Kylla Lausunto 1
PVC-U CEN/TC 155 21:189_9E9N 150 1452- Kylla Lausunto 1
PE CEN/TC 155 SFS-EN 12201-2:2003 Kylla Kylla
SFS-EN ISO 15874- . ;
PP CENTC 155 5.0 Kylld Kylld
SFS-EN ISO 15875- . ,
PE-X CEN/TC 155 22004 Kylla Kylla
SFS-EN ISO 15876- . ;
PB CEN/TC 155 22004 Kylla Kylla
PVC-C CEN/TC 155 ;FzsooaN ISOIS877- e onia Kylla
muovit ja metalli SFS-EN ISO 21003- .
(monikerros) CEN/TC 155 2:2008 Kylla Lausunto 1
PE-RT CEN/TC 155 SL>ENISO22391- Kylld Ei mainintaa
2:2007
Tankit
Polyesterihartsi ~ CEN/TC 210 SFS-EN 13280:2001 Kylla Ei mainintaa
Turvallisuuslaitteet
Ei mééritelty CEN/TC 164 SFS-EN 12729:2003 Kylla Lausunto 1
Ei mééritelty CEN/TC 164 SFS-EN 13079:2004 Kylla Lausunto 1
Venttiilit
Standardin .
. CEN/TC 69  SFS-EN 1074-1:2000  Kylla Lausunto 1
mukaisia
SES-EN1074-1 cEN/TC 69 SFS-EN 1074-6:2009 Kylld Lausunto 1
mukaisia
PVC-U CEN/TC 155 ‘S‘Fng—gE9N 150 1452- Kylla Lausunto 1
Ei mééritelty CEN/TC 164 SFS-EN 1487:2000 Kylla Lausunto 1
Ei médritelty CEN/TC 164 SFS-EN 1488:2000 Kylla Lausunto 1
Ei mééritelty CEN/TC 164 SFS-EN 1489:2000 Kylla Lausunto 1
Ei médritelty CEN/TC 164  SFS-EN 1490:2000 Kylla Lausunto 1
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Ei mééritelty CEN/TC 164 SFS-EN 1491:2000 Kylla Lausunto 1

PE CEN/TC 164 SFS-EN 12201-4:2002 Kylla Kylla
Vesimittarit
Ei mééritelty CEN/TC92  SFS-EN 14154-1:2007 Kylla Lausunto 1
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9 Standardit tuoteryhmittain

Standardien siséltdd on esitelty tuoteryhmittdin alla olevissa kappaleissa. Sisdllon esittelyssa
on keskitytty erityisesti juomaveden kanssa kosketuksissa olevien materiaalien vaatimusten
esittelemiseen. Standardien siséllysluettelosta sekd velvoittavista viittauksista voidaan
havaita, millaisia testejd standardissa edellytetddn. Tarkemmat tiedot testeistd 10ytyvét itse
standardista.

Standardien esittelyssd on kéytetty sekd suomea ettd englantia. Standardien nimet on esitetty
molemmilla kielilld, mikdli englanninkielinen nimi on ké#nnetty suomeksi. Suurimmalla
osalla standardeja kddnndstd ei ole tehty edes otsikon osalta. Tekstiosuudessa on pyritty
kayttiméadn suomea, mutta kddnnosvirheiden vélttdmiseksi on alkuperdistd englanninkielista
tekstid lainattu tekstin joukkoon. Revisioinnissa (uusittavana) olevista standardeista on
mahdollisuuksien mukaan kéayty ldpi sekd voimassa oleva standardi ettd uusin
standardiluonnos.

Standarditekstissd on viitattu standardissa mainittuihin standardeihin numerolla. Standardin
tarkemmat tiedot 10ytyvit velvoittavista viittauksista. Esitellyistd standardeista [0ytyy
lyhennetyt tiedot numerojarjestyksessd taulukosta 9.1. Standardit 10ytyvdt nimineen
numerojarjestyksessi liitteestd 2. Taulukossa 4.1. on esitetty toimialayhteisdjen ko. teknisesté
komiteasta vastaavat tahot sekd kansallisen seurantaryhmén toiminta.
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Taulukko. Kappaleessa 9 esitellyt standardit numerojarjestyksessd. TAY=toimialayhteisd, jossa 1= MetSta ry, 2= Yleinen Teollisuusliitto
(Kumiteollisuus ry) ja 3= Muoviteollisuus ry Putkijaosto. hEN tarkoittaa, ettd standardi on harmonisoitu jonkun direktiivin alla. CPD tarkoittaa
rakennustuotedirektiivin alla harmonisoitua standardia, muissa direktiiveissi MD= konedirektiivi, EMC= sidhkdmagneettinen vastaavuus -direktiivi,

LVD-= pienjannitedirektiivi, PED= painelaitedirektiivi, MID= mittauslaitedirektiivi.

Standardin nro Vuosi CEN/TC TAY  Englanti Suomi hEN CPD hEN muu Revisiointi
direktiivi meneillaan
SFS-EN 200 2005 CEN/TC 164 1 Kylla Ei Ei Ei Kylla
SFS-EN 545 2007 CEN/TC203 1 Kylla Ei Ei Ei Kylla
SFS-EN 681-1+A1+A2+A3 1996 (A1:1998, A2:2002, CEN/TC 208 2 Kylla Ei Kylla Ei Ei
A3:2005)
SFS-EN 681-2+A1+A2 2001; A1:2002; A2:2006 CEN/TC 208 2 Kylla Ei Kylla Ei Ei
SFS-EN 681-3+A1+A2 2001; A1:2002; A2:2006  CEN/TC 208 2 Kylla Ei Kylla Ei Ei
SFS-EN 681-4+A1+A2 2001; A1:2002; A2:2006  CEN/TC 208 2 Kylla Ei Kylla Ei Ei
SFS-EN 809 1998 CEN/TC 197 1 Kylld Kylld  Ei Kylld (MD, EMC, Ei
LVD)

SFS-EN 816 1997 CEN/TC 164 1 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN 817 2008 CEN/TC 164 1 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN 1057 2006 CEN/TC 133 1 Kylla Kylla  Kylla Kylla (PED) Kylla
SFS-EN 1074-1 2000 CEN/TC69 1 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN 1074-6 2009 CEN/TC69 1 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN 1092-2 1997 CEN/TC74 1 Kylla Kylla  Ei Ei Ei
SFS-EN 1111 1998 CEN/TC 164 1 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN 1113 2008 CEN/TC 164 1 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN 1254-1 1998 CEN/TC 133 1 Kylla Ei Ei Ei Kylla
SFS-EN 1254-2 1998 CEN/TC 133 1 Kylla Ei Ei Ei Kylla
SFS-EN 1254-3 1998 CEN/TC 133 1 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN 1254-4 1998 CEN/TC 133 1 Kylla Ei Ei Ei Ei




LL

Standardin nro Vuosi CEN/TC TAY  Englanti Suomi hEN CPD hEN muu Revisiointi
direktiivi meneilldan
SFS-EN 1254-5 1998 CEN/TC 133 1 Kylla Ei Ei Ei Kylla
SFS-EN 1452-2 1999 CEN/TC 155 3 Kylla Kylla  Ei Ei Kylla
SFS-EN 1452-3 1999 CEN/TC 155 3 Kylla Kylla  Ei Ei Kylla
SFS-EN 1452-4 1999 CEN/TC 155 3 Kylla Ei Ei Ei Kylla
SFS-EN 1487 2000 CEN/TC 164 1 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN 1488 2000 CEN/TC 164 1 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN 1489 2000 CEN/TC 164 1 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN 1490 2000 CEN/TC 164 1 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN 1491 2000 CEN/TC 164 1 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN ISO 9906 2008 CEN/TC 197 1 Kylla Ei Ei Kylla (MD, EMC, Kylld
LVD

SFS-EN 10224+A1 2003; A1 2005 ECISS/TC29 1 Kylla Ei Kylla Ei : Ei
SFS-EN 10311 2005 ECISS/TC29 1 Kylla Ei Kylla Ei Ei
SFS-EN 10312+A1 2003: A1 2005 ECISS/TC29 1 Kylla Ei Kylla Ei Ei
SFS-EN 10339 2007 ECISS/TC29 1 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN 12201-2 2003 CEN/TC 155 3 Kylla Kylla  Ei Ei Kylla
SFS-EN 12201-3 2003 CEN/TC 155 3 Kylla Kyllda  Ei Ei Kylla
SFS-EN 12201-4 2002 CEN/TC 155 3 Kylla Ei Ei Ei Kylla
SFS-EN 12288 2004 CEN/TC69 1 Kylld Ei Ei Kylli (PED) Kylld
prEN 13618 2009 CEN/TC 164 1 Kylla Ei Ei Ei Kylla
SFS-EN 14154-1 2007 CEN/TC 92 1 Kylla Ei Ei Kylla (MID) Kylla
SFS-EN 14525 2005 CEN/TC203 1 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN 14901 2006 CEN/TC203 1 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN 15091 2007 CEN/TC 164 1 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN ISO 15874-2 2004 CEN/TC 155 3 Kylla Ei Ei Ei Kylla
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Standardin nro Vuosi CEN/TC TAY  Englanti Suomi hEN CPD hEN muu Revisiointi
direktiivi meneilldan
SFS-EN ISO 15874-3 2004 CEN/TC 155 3 Kylla Ei Ei Ei Kylla
SFS-EN ISO 15875-2+A1 2004 CEN/TC 155 3 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN ISO 15875-3 2004 CEN/TC 155 3 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN ISO 15876-2+A1 2004 CEN/TC 155 3 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN ISO 15876-3 2004 CEN/TC 155 3 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN ISO 15877-2 2004 CEN/TC 155 3 Kylla Ei Ei Ei Kylla
SFS-EN ISO 15877-3 2004 CEN/TC 155 3 Kylla Ei Ei Ei Kylla
SFS-EN ISO 21003-2 2008 CEN/TC 155 3 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN ISO 21003-3 2008 CEN/TC 155 3 Kylla Ei Ei Ei Ei
SFS-EN ISO 22391-2 2007 CEN/TC 155 3 Kylla Ei Ei Ei Kylla
SFS-EN ISO 22391-3 2007 CEN/TC 155 3 Kylla Ei Ei Ei Kylla




9.1 Putket

9.1.1 SFS-EN 545

Ductile iron pipes, fittings, accessories and their joints for water pipelines. Requirements and
test methods

Vahvistamispaivamaara: 26.3.2007

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 203 Cast iron pipes, their fittings and joints
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa. FprEN 545 tulee UAP-&anestykseen
11.2-11.7.2010. Standardi julkaistaan todennakdisesti lokakuussa 2010.

Scope: "This European Standard specifies the requirements and associated test
methods applicable to ductile iron pipes, fittings, accessories and their joints
for the construction of pipelines:

— to convey water (e. g. potable water);

— with or without pressure;

— to be installed below or above ground.

This standard is applicable to pipes, fittings and accessories which are:

— manufactured with socketed, flanged or spigot ends;

—normally delivered externally and internally coated;

— suitable for fluid temperatures between 0 °C and 50 °C, excluding frost.

This standard covers pipes, fittings and accessories cast by any type of foundry
process or manufactured by fabrication of cast components, as well as
corresponding joints, in a size range extending from DN 40 to DN 2 000,
inclusive.

This standard specifies requirements for materials, dimensions and tolerances,
mechanical properties and standard coatings of ductile iron pipes and fittings.
It also gives performance requirements for all components including joints.
Joint design and gasket shapes are outside the scope of this standard.

NOTE In this standard, all pressures are relative pressures, expressed in bars
(100 kPa =1 bar)."

Standardi SFS-EN 545 on ollut revisioitavana ja ehdotus oli jo pditetty ldhettda lopulliseen
ddnestykseen. Tama tyokohde poistettiin kuitenkin tydohjelmasta elokuussa 2009, koska tyo
ei ollut edennyt riittdvdn nopeasti. Tyd jouduttiin ndin ollen kdynnistimaddn uudelleen eli
tyokohteelle haettiin uusi tyonumero ennen kuin ty6td voitiin jatkaa. Uusi tyokohde on
perustettu ja ehdotus FprEN 545 tulee UAP-ddnestykseen 11.2—11.7.2010. Standardi
julkaistaan todennékoisesti lokakuussa 2010.

Alun perin standardiin oltiin laatimassa liitettd H Requirements for ductile iron pipelines
products in contact with potable water. Tastd liitteestd péétettiin kuitenkin tehdd oma
standardi, johon CEN/TC 203:n muissa valmisteltavissa standardeissa voidaan viitata.
Standardille on kdynnistetty tyokohde.

Nykyisen standardin soveltamisalassa mainitaan juomavesi. Standardin johdannossa
mainitaan lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa kosketuksissa oleviin tuotteisiin.
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Standardin liitteessd E (opastava) mainitaan putkien soveltuvan juomavesidirektiivin
vaatimukset tayttaville vedelle.

Materiaalia ei varsinaisesti méaritelld standardissa. Standardin otsikossa on mainittu
pallografiittirauta (ductile iron). Pinnoitteita on lueteltu liitteessd D (opastava). Juomaveden
kanssa kosketuksissa olevat materiaalit eivdt saa heikentdd veden laatua, kun tuotetta
kaytetddn suunnitelluissa olosuhteissa (“’conditions for which they are designed, in permanent
or temporary use). Tdtd varten tulee tiyttdd kansalliset vaatimukset ja standardit sekéd
standardin EN 805 Water supply. Requirements for systems and components outside
buildings vaatimukset jérjestelmaélle ja osille. Lisdksi standardissa kerrotaan huomautuksessa
(Note) EAS-tuotehyviksyntéjérjestelmastd, jonka vaatimukset tullaan lisddmiin standardiin.

Laadunvarmennuksesta kerrotaan opastavassa liitteessd F. Kéyttokokeet ovat standardin
kappaleiden 5 ja 7 mukaisia (otsikot Performance requirements for joints ja Performance test
method).

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Terms and definitions
— Technical requirements
— General requirements
— Dimensional requirements
— Material characteristics
— Coatings and linings for pipes
— Coatings for fittings and accessories
— Marking of pipes and fittings
— Leak tightness
— Performance requirements for joints
— General
— Flexible joints
— Restrained flexible joints
— Flanged joints
— Pipes with screwed or welded flanges
— Test methods
— Pipe dimensions
— Straightness of pipes
— Tensile testing
— Brinell hardness
— Works leak tightness test for pipes and fittings
— Zinc mass
— Thickness of paint coatings
— Thickness of cements mortar lining
— Performance test methods
— Compressive strength of the cement mortar lining
— Leak tightness of flexible joints to positive internal pressure
— Leak tightness of flexible joints to negative internal pressure
— Leak tightness of flexible push-in joints to positive external pressure
— Leak tightness of flexible joints to dynamic internal pressure
— Leak tightness and mechanical resistance of flanged joints
— Leak tightness and mechanical resistance of screwed and welded joints
— Table of dimensions
— Socket and spigot pipes
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— Flanged pipes
— Fittings for socketed joints
— Fittings for flanged joints
— Annex A (normative) Allowable pressures
— Annex B (informative) Longitudinal bending resistance of pipes
— Annex C (informative) Diametral stiffness of pipes
— Annex D (informative) Alternative pipe coatings, field of use, characteristics of soils
— Annex E (informative) Field of use, water characteristics
— Annex F (informative) Quality assurance
— General
— Performance tests
— Manufacturing process
— Annex G (informative) Calculation method of buried pipelines, heights of cover

Velvoittavat viittaukset:

EN 196-1, Methods of testing cement — Part 1: Determination of strength

EN 197-1, Cement — Part 1: Composition, specifications and conformity criteria for
common cements

EN 681-1, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 1: Vulcanized rubber

EN 805, Water supply — Requirements for systems and components outside buildings

EN 1092-2, Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings and
accessories, PN designated — Part 2: Cast iron flanges

EN 10002-1, Metallic materials — Tensile testing — Part 1: Method of test at ambient
temperature

EN ISO 4016, Hexagon head bolts — Product grade C (ISO 4016:1999)

EN ISO 4034, Hexagon nuts — Product grade C (ISO 4034:1999)

EN ISO 6506-1, Metallic materials — Brinell hardness test — Part 1: Test method (ISO
6506-1:2005)

EN ISO 7091, Plain washers — Normal series — Product grade C (ISO 7091:2000)

9.1.2 SFS-EN 1057

Kupari ja kupariseokset. Saumattomat pyoreéat kupariputket LVI-kayttoon.
Copper and copper alloys. Seamless, round copper tubes for water and gas in sanitary and
heating applications

Vahvistamispaivamaara: 21.8.2006

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 133 Copper and copper alloys

Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti ja suomi

Harmonisoitu standardi: Kylla: rakennustuotedirektiivi ja painelaitedirektiivi. Siirtym&aika
(rakennustuotedirektiivi) alkoi 1.3.2007 ja paattyi 1.3.2009.

Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa

Soveltamisala: "Tdm&d eurooppalainen standardi maéérittelee saumattomien
pyoreiden kupariputkien vaatimukset, ndytteenoton, testausmenetelmit ja
toimitusmuodot. Standardia sovelletaan putkille, joiden ulkohalkaisijat ovat
vélilld 6...267 mm, seuraavissa kiyttokohteissa:

— kylmain ja lampimén kéyttoveden jakeluverkostot
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— vesikiertoiset ldmmitysjarjestelmét, sisdltden lammityselementit (lattia-,
seind-, kattolammitys)
— rakennusten kaasumaisten ja nesteméisten polttoaineiden jakeluputkistot
— jateveden viemirdinti.
Standardia sovelletaan my0s edelld mainittuihin kohteisiin tarkoitetuille
saumattomille pydreille kupariputkille, jotka aiotaan esieristda ennen kéyttoa."

Standardin johdannossa on mainittu lausunto 2 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa
kosketuksissa oleviin tuotteisiin.

Standardia sovelletaan ulkohalkaisijaltaan 6...267 mm putkille. Kéyttosovellutuksena ovat
mm. kylmin ja ldmpimén kéyttdveden jakeluverkostot. Putket voivat olla my0s esieristettyjé.
Standardissa viitataan EAS-jérjestelmén tulemiseen, mihin asti noudatetaan kansallisia
vaatimuksia. Materiaalin ominaisuuksista on mainittu paloturvallisuus, ominaisuudet
korkeissa ldmpdtiloissa, hitsattavuus ja kemiallinen koostumus. Kemiallisen koostumuksen
vaatimusten mukaan materiaalin (Cut+Ag)-pitoisuuden tulee olla véhintddn 99,90 % ja
fosforipitoisuuden 0,015-0,040 %. Sisépinnalla ei saa esiintyd kdyttod haittaavaa kalvoa, eikd
pinnan hiilipitoisuus saa olla niin suuri, ettd se mahdollistaisi kdytt6d haittaavan kalvon
muodostumisen asennuksen aikana.

Putken vaatimustenmukaisuus on osoitettava alkutestauksella ja tehtaan sisdiselld
laadunvalvonnalla, mukaan lukien tuotteen arviointi.

Tuotestandardi on harmonisoitu mandaatin M131 "Pipes, tanks and ancillaries not in contact
with water intended for human consumption” alla rakennustuotedirektiiviin 97/23/EC liittyen
(liite ZA). Kéyttotarkoituksesta riippuen vaatimustenmukaisuuden osoittamismenettelyt ovat
AC 1, 3 tai 4. Standardi on harmonisoitu myos painelaitedirektiivin mukaiseksi (liite ZB).

Standardi on mainittu kupariputkien, kupariputkien puserrusliittimien sekd messinkisten ja
kuparisten putkiyhteiden tyyppihyviksyntdohjeissa.

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Terms and definitions
— Designations
— Material
— Material condition
— Product
— Ordering information
— Material characteristics
— Safety in case of fire — Reaction to fire
— Properties at high temperature
— Weldability
— Requirements
— Composition
— Mechanical properties
— Dimensions and tolerances
— Freedom from defects
— Surface quality
— Bending
— Drift expanding
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— Flanging
— Evaluation of conformity

— General

— Type testing

— Factory production control (FPC)
— Sampling
— Test methods

— Analysis

— Tensile test

— Hardness test

— Carbon content test

— Carbon film test

— Bending test

— Drift-expanding test

— Flanging test

— Freedom from defects

— Retests
— Inspection documentation
— Marking and form of delivery

— Marking

— Form of delivery
— Annex A (normative) Standardized dimensions for reconsideration at a future revision
— Annex B (normative) Carbon film test
— Annex C (normative) Freedom from defects test
— Annex ZA (informative) Clauses of this European Standard addressing the provisions of the
EU construction Products Directive (CPD) 89/106/EEC
— Annex ZB (informative) Relationship between this European Standard and the Essential
Requirements of the EU pressure Equipments Directive (PED) 97/23/EC

Velvoittavat viittaukset:

EN 723, Copper and copper alloys — Combustion method for determination of carbon on the
inner surface of copper tubes or fittings

EN 1971, Copper and copper alloys — Eddy current test for tubes

EN 10002-1, Metallic materials — Tensile testing — Part 1: Method of test at ambient
temperature

EN 10204:2004, Metallic products — Types of inspection documents

EN ISO 8491, Metallic materials — Tube (in full section) — Bend test (ISO 8491:1998)

EN ISO 8493, Metallic materials — Tube — Drift-expanding test (ISO 8493:1998)

EN ISO 8494, Metallic materials — Tube — Flanging test (ISO 8494:1998)

EN ISO 6507-1, Metallic materials — Vickers hardness test — Part 1: Test method (ISO 6507-
1:2005)

EN ISO 9001, Quality management systems — Requirements (ISO 9001:2000)

ISO 1553, Unalloyed copper containing not less than 99,90 % of copper — Determination of
copper content — Electrolytic method

ISO 4741, Copper and copper alloys — Determination of phosphorus content —
Molybdovanadate spectrometric method

9.1.3 SFS-EN 1452-2

Muoviputkijarjestelméat paineellisen veden johtamiseen. Pehmittaméaton polyvinyylikloridi
(PVC-U). Osa 2: Putket
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Plastics piping systems for water supply. Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U). Part 2:
Pipes

Vahvistamispaivamaara: 21.12.1999

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 155 Plastics piping systems and ducting systems
Suomen vastaava toimialayhteisd: Muoviteollisuus ry, Putkijaosto

Kieli: Englanti ja suomi

Harmonisoitu standardi: Ei. (Muoviputkistandardien harmonisoinnista lisaa, katso kpl 8.2)
Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa (final draft, adnestys paattyi 3.11.2009).
Standardin uusinnan myota standardista tulee 1SO-standardi (SFS-EN 1SO 1452).

Soveltamisala: "Tdma standardin EN 1452 osa maédérittelee paineellisen veden
johtamiseen pehmittdméttomasti polyvinyylikloridista (PVC-U) valmistettujen
putkijarjestelmien putkien ominaisuudet. Lisdksi tdssd standardissa annetaan
viitatuille koemenetelmille kéytettédvit koearvot.

Yhdessd standardin EN 1452 osien 1...5 ja ENV 1452-7 kanssa tdtd osaa
voidaan soveltaa suulakepuristetuille muhvillisille ja muhvittomille PVC-U-
putkille seuraavissa kayttotarkoituksissa:

a) maahan asennetut vesijohdot;

b) maan péélle asennetut vesijohdot rakennusten siséllé ja ulkopuolella;

niin juomaveden kuin yleensd veden johtamiseen paineen alaisena
lampdétilassa noin 20 °C (kylméavesi).

Téatd standardia voidaan myds soveltaa paineellisen veden johtamiseen
tarkoitetuille putkille ldmpdtiloissa 45 °C saakka. Lampétiloissa 25 °C...45 °C
sovelletaan liitteessd A esitettyd kuvaa A.1.

Tama standardi siséltdd putkien nimelliskoot ja paineluokat ja antaa tuotteiden
vérisuositukset.

HUOM. Edelld mainittujen vaihtoehtojen valinnasta vastaa suunnittelija tai
tilaaja ottaen huomioon omat vaatimuksensa sekd mahdolliset kansalliset
madrdykset ja asennusohjeet."”

Revisioitavassa standardin soveltamisala on samankaltainen kuin voimassa olevan
standardin:

Scope: "This part of ISO 1452 specifies the characteristics of solid-wall pipes
made from unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U) for piping systems
intended for water supply and for buried and above-ground drainage and
sewerage under pressure.

It also specifies the test parameters for the test methods referred to in this part
of ISO 1452.

In conjunction with ISO 1452-1 ISO 1452-3, ISO 1452-4 and ISO 1452-5, it is
applicable to extruded PVC-U pipes without a socket and pipes with a socket
(integral or not), intended to be used for the following:

a) water mains and services buried in the ground;

b) conveyance of water above ground for both outside and inside buildings;

¢) buried and above-ground drainage and sewerage under pressure.

It is applicable to piping systems intended for the supply of water under
pressure up to and including 25 °C (cold water) intended for human
consumption and for general purposes as well as for waste water under
pressure.

This part of ISO 1452 is also applicable to pipes for the conveyance of water
and waste water up to and including 45 °C. For temperatures between 25 °C
and 45 °C, Figure A.1 applies.
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NOTE 1 The producer and the end-user can come to agreement on the possibilities of
use for temperatures above 45 °C on a case-by-case basis.

This part of ISO 1452 is also applicable to a range of pipe sizes and pressure
classes, and gives requirements concerning colours.

NOTE 2 It is the responsibility of the purchaser or specifier to make the appropriate
selections from these aspects, taking into account their particular requirements and any
relevant national regulations and installation practices or codes."

Standardin johdannossa on mainittuna lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa
kosketuksissa oleviin tuotteisiin. Standardiluonnoksessa on mainittu lausunto 3 (liite 1), jossa
ei ole viittausta EAS-jérjestelmaén.

Standardi maédrittelee paineellisen veden  johtamiseen pehmittdméttomasta
polyvinyylikloridista valmistettujen putkien ominaisuudet. Kéyttotarkoituksia ovat mm.
juomaveden johtaminen paineen alaisena ldmpdtilassa n. 20 °C (kylmé vesi). Standardia
voidaan soveltaa veden johtamiseen tarkoitettuihin putkiin 45 °C lampdotilaan saakka.
Materiaalin tulee olla standardin SFS-EN 1452-1 mukainen, ja tiheyden tulee olla
1350 kg/m’ < p < 1460 kg/m’ ja pienimmin vaaditun lujuuden (MRS-arvo) vihintiin
25 MPa. Standardissa SFS-EN 1452-1 todetaan lisdaineiden kaytostd, ettd saa kéyttdd vain
sellaisia lisdaineita, jotka ovat tarpeellisia standardin SFS-EN 1452 osien 2, 3 ja 4 mukaisten
putkien, putkiyhteiden ja venttiilien valmistamiseksi. Lisdaineita ei saa kdyttdd erikseen tai
yhteensa sellaisia méérié, ettd niistd muodostuu toksinen, organoleptinen tai mikrobiologinen
haitta. Vaikutuksesta juomaveden laatuun todetaan, ettd kéytetyt materiaalit eividt saa
vaikuttaa juomaveden laatuun heikentdvisti. Lisdksi mainitaan, ettd EAS-jarjestelméd on
tulossa ja siithen asti noudatetaan kansallisia vaatimuksia. Kemiallisista ominaisuuksista
todetaan, ettd PVC-U-putki ei saa siséltdad vinyylikloridimonomeerid (VCM) enemmén kuin 1
ppm madritettynd kaasukromatografilla ISO 6401 headspace-menetelmalld. Koekappaleet
valitaan ENV 1452-7 mukaisesti.

Revisioitavassa standardiluonnoksessa esitetddn my0s yllimainitut asiat EAS-viittausta
lukuun ottamatta. EAS-viittaus on péadtetty jittdd pois standardista, silld tilanne
tuotehyviksynnin suhteen on episelvd. On todenndkdistd, ettid standardi ehditdén revisioida
ennen kuin tuotehyviksyntd on kéytossa. Lisdksi EAS-merkintd on eurooppalainen kaytanto,
joka ei kuulu ISO-standardisointiin.

Putkien merkinndissd suositellaan, ettd julkista vedenjakelua varten toimitetut putket on
leimattu lisdksi sanalla VESI. Liséksi standardissa todetaan, ettd "jos laki edellyttdd CE-
merkkid, se on lisdttdvd merkintddn." Revisioitavassa standardiluonnoksessa ei mainittu
edelld mainittuja merkintdjd. VESI-merkinnin kiyttod on ollut vaikea saada kiytinnossa
toteutumaan. Siksi on siirrytty siniseen raitaan putkissa merkintdné juomavesikaytosta.

Laadunvalvontaan liittyvid vaatimuksia ei ole mainittu tdssd standardin osassa vaan osassa
ENV 1452-7.

Siséllysluettelo:
— Soveltamisala
— Viittaukset
— Madéritelmat, tunnukset ja lyhenteet
— Materiaali
— Putkimateriaali
— Tiheys
— MRS-arvo
— Yleiset ominaisuudet
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— Ulkonéko
— Viri
— Opasiteetti
— Geometriset ominaisuudet
— Mittojen médritys
— Nimellishalkaisijat
— Keskimairiiset ulkohalkaisijat ja niiden toleranssit
— Seindméin paksuudet ja niiden toleranssit
— Putken pituus
— Mubhvilliset putket
— Putken péét tiivisterengasliitosta tai liimaliitosta varten
— Mekaaniset ominaisuudet
— Iskulujuus (EN 744)
— Sisdinen paineen kestidvyys (EN 921)
— Fysikaaliset ominaisuudet
— Vicat pehmenemispiste (EN 727)
— Pituussuuntainen muodonpysyvyys (EN 743 A ja B)
— Geeliytymisaste (EN 580)
— Kemialliset ominaisuudet
— Tiivisterenkaat
— Liimat
— Toiminnalliset ominaisuudet
— Liite A (velvoittava) sallitut kdyttopaineet

Velvoittavat viittaukset:

prEN 496, Plastics piping and ducting systems — Plastics pipes and fittings — Measurement of
dimensions and visual inspection of surfaces

EN 578, Plastic piping systems — Plastics pipes and fittings — Determination of opacity

EN 580, Plastics piping systems — Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U) pipes — Test
method for the resistance to dichloromethane at a specified temperature (DCMT)

EN 681-1, Elastomeric seals — Material requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 1: Vulcanized rubber

EN 727, Plastics piping and ducting systems — Thermoplastics pipes and fittings —
Determination of Vicat softening temperature (VST)

EN 743, Plastics piping and ducting systems — Thermoplastics pipes — Determination of the
longitudinal reversion

EN 744:1995, Plastics piping and ducting systems — Thermoplastics pipes — Test method for
resistance to external blows by the round-the-clock method

EN 921:1995, Plastics piping systems — Thermoplastics pipes — Determination of resistance
to internal pressure at constant temperature

EN1452-1, Plastics piping systems for water supply — Unplasticized poly(vinyl chloride)
(PVC-U) — Part 1: General

EN1452-5, Plastics piping systems for water supply — Unplasticized poly(vinyl chloride)
(PVC-U) — Part 5: Fitness for purpose of the system

ENV 1452-7:1999, Plastics piping systems for water supply — Unplasticized poly(vinyl
chloride) (PVC-U) — Part 7: Guidance for the assessment of conformity

EN ISO 12162, Thermoplastics materials for pipes and fittings for pressure applications —
Classification and designation — Overall service (design) coefficient

ISO 1183:1987, Plastics - Methods for determining the density and relative density of non-
cellular plastics

ISO 6401:1985, Plastics — Homopolymer and copolymer resins of vinyl chloride —
Determination of residual vinyl chloride monomer — Gas chromatographic method
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ISO 7387-1:1983, Adhesives with solvents for assembly of PVC-U pipe elements —
Characterization — Part 1: Basic test methods

ISO/TR 9080:1992, Thermoplastics pipes for the transport of fluids — Methods of
extrapolation of hydrostatic stress rupture data to determine the long-term hydrostatic
strength of thermoplastics pipe materials

9.14 SFS-EN 10224 + Al

Non-alloy steel tubes and fittings for the conveyance of water and other aqueous liquids —
Technical delivery conditions

Vahvistamispdivamaara: 2.6.2003; Al June 2005

CENin vastaava tekninen komitea: ECISS/TC 29 Steel tubes and fitting for steel tubes
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Kylla: rakennustuotedirektiivi. Siirtyméaaika alkoi 1.4.2006, paattyi
1.4.2007

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Scope: "1.1 This document specifies technical delivery conditions for the
products listed below when used for the conveyance of water and other
aqueous liquids:

- seamless and welded non-alloy steel tubes;

- end preparation of tubeends and fittings for butt welding;

- fittings fabricated from the tube;

- fittings fabricated from plate or strip.

NOTE This European Standard contains informative annexes giving guidance
on tube sizes relevant to each manufacturing process covered, the relationship
between nominal outside diameter (D) and nominal size (DN), on jointing
other than butt welding, and on corrosion protection.

1.2 This European Standard covers a range of tube outside diameters from
26,9 mm to 2 743 mm."

Standardin johdannossa (liitteen 1 lausunto 1) ja soveltamisalassa viitataan juomaveteen,
mutta juomavesikdyttoon ei ole asetettu erityisvaatimuksia. Standardin korjauksessa Al on
juomavesimaininta (“water intended for human consumption™) jitetty pois standardin
soveltamisalasta. Kuitenkaan standardin korjauksessa ei suoraan sanota, ettd tuotetta ei
kéytetd juomavesisovelluksissa.

Standardissa ei ole materiaaleja koskevaa kappaletta, mutta materiaalivaatimuksiin on viitattu
kohdassa Classification. Sielld mainitaan: "All steels covered by this European Standard are
classified as non-alloy steels in accordance with EN 10020." Putkien materiaali on siis
seostamaton teras.

Kohdassa Inspection todetaan, ettd tuotteen ominaisuudet tiytyy tarkistaa taulukoiden 9.2. ja
9.3. mukaisesti. Muuten laadunvalvontaa on Kkisitelty liitteessd ZA (harmonisoitu
rakennustuotedirektiivin mukaiseksi). Tuotteita, jotka eivdt ole kosketuksissa ihmisten
kéyttoon tarkoitetun veden kanssa ("in installations for the transport/disposal/storage of
water, not intended for human consumption"), koskee vaatimustenmukaisuuden
osoittamismenettely AC 4.
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Taulukko 9.2. Standardin SFS-EN 10224 mukainen putkien valmistusmenetelméikohtainen
tarkastus ja testaus (SFS-EN 10224:2002).

Type of test Seamless tube Electric welded | Submerged arc | Butt welded
tube welded tube tube
Cast analysis 1 representative | 1 representative | 1 representative | 1 representative
Tensile test Manufacturers Manufacturers Manufacturers Manufacturers
procedure procedure procedure procedure
Flattening test" | Manufacturers Manufacturers - Manufacturers
procedure procedure procedure
Drift - Manufacturers - Manufacturers
expanding test” procedure procedure
Weld bend test | - - Manufacturers -
procedure
Leak tightness | All hydrostatic | All hydrostatic | All hydrostatic | All hydrostatic
test or electro- or electro- or electro-
magnetic magnetic magnetic
Visual See 10.6 See 10.6 See 10.6 See 10.6
examination
Dimensional See 10.7 See 10.7 See 10.7 See 10.7
inspection
Non- - All All including All
destructive test skelp end welds
of the weld of helically
welded tubes

* The drift expanding test is an alternative for electric welded and butt welded tubes of outside
diameter equal to or less than 150 mm and thickness less than 10 mm.
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Taulukko 9.3. Standardin SFS-EN 10224 mukainen putkien toimituserdkohtainen tarkastus
ja testaus (SFS-EN 10224:2002).

Type of test Seamless tube | Electric welded | Submerged arc Butt welded
tube welded tube tube
Cast analysis 1 per cast 1 per cast 1 per cast 1 per cast

Tensile test

1 per test unit

1 per test unit

1 per test unit

1 per test unit

Flattening test”

1 per test unit

1 per test unit

1 per test unit

Drift expanding
test”

1 per test unit

1 per test unit

Weld bend test

2 per test unit

All hydrostatic

All hydrostatic

All hydrostatic

Leak tightness All hydrostatic
test or electro- or electro- or electro-
magnetic magnetic magnetic
Visual See 10.6 See 10.6 See 10.6 See 10.6
examination
Dimensional See 10.7 See 10.7 See 10.7 See 10.7
inspection
Non-destructive | - All All including All
test of the weld skelp end welds
of helically
welded tubes
Product one per grade
analysis
(Opitonal)

* The drift expanding test is an alternative for electric welded and butt welded tubes of outside
diameter equal to or less than 150 mm and thickness less than 10 mm.

Siséllysluettelo:
— Scope

— Normative references
— Terms, definitions and symbols
— Classification and designation
— Classification
— Designation
— Information to be supplied by the purchaser
— Mandatory information
— Options

— Example of an order

— Manufacturing process
— Steel manufacturing process

— Deoxidation process

— Product manufacture and delivery conditions

— Requirements

— General

— Chemical analysis
— Mechanical properties
— Appearance
— Soundness
— Length

— Tolerances for tubes
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— Types and dimensions of fittings

— Tolerances for fittings

— End preparation of tubes and fittings for butt welding

— Reaction to fire
— Inspection

— General

— Type of inspection

— Inspection documents

— Content of inspection document

— Summary of inspection and testing
— Sampling of tubes and fittings

— Frequency of testing

— Location, orientation and preparation of samples and test pieces
— Test methods

— Chemical analysis

— Mechanical tests

— Leak-tightness test

— Non-destructive test of seam weld of welded tubes

— Non-destructive testing of welds of fittings

— Visual examination

— Dimensional inspection
— Retest, sorting and reprocessing
— Marking
— Protective coating or lining
— Annex A (informative) Size range of tube manufacturing processes
— Annex B (informative) Relationship between outside diameter and nominal size (DN)
— Annex C (informative) Jointing
— Annex D (informative) Coatings and linings

— General

— Coatings

— Linings

— Relevant European Standards, published or under development
— Annex ZA (informative) Clauses of this European Standard addressing the provisions of the
EU Construction Products Directive

Velvoittavat viittaukset:

EN 287-1, Approval testing of welders - Fusion welding — Part 1: Steels.

EN 288-1, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
Part 1: General rules for fusion welding.

EN 288-2, Specification and approval of welding procedures for metallic materials — Part 2:
Welding procedure specification for arc welding of steels.

EN 288-3, Specification and approval of welding procedures for metallic materials — Part 3:
Welding procedure tests for arc welding of steels.

EN 571-1, Non Destructive Testing — Penetrant testing — Part 1: General principles.

EN 910, Destructive tests on welds in metallic materials — Bend tests.

EN 1290, Non-destructive examination of welds — Magnetic particle examination of welds.
EN 1435, Non-destructive examination of welds — Radiographic examination of welded
joints.

EN 1714, Non-destructive examination of welds — Ultrasonic examination of welded joints.
EN 10002-1, Metallic materials - Tensile testing — Part 1: Method of test at ambient
temperature.

EN 10020, Definition and classification of grades of steel.
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EN 10021, General technical delivery requirements for steel and iron products.

EN 10052, Vocabulary of heat treatment terms for ferrous products.

EN 10204, Metallic products — Types of inspection documents.

EN 10220, Seamless and welded steel tubes — Dimensions and masses per unit length.

EN 10233, Metallic materials — Tube — Flattening test.

EN 10234, Metallic materials — Tube — Drift expanding test.

EN 10246-1, Non-destructive testing of steel tubes — Part 1: Automatic electromagnetic
testing of seamless and welded (except submerged arc welded) ferromagnetic steel tubes for
verification of hydraulic leak-tightness.

EN 10246-3, Non-destructive testing of steel tubes — Part 3: Automatic eddy current testing
of seamless and welded (except submerged arc-welded) steel tubes for the detection of
imperfections.

EN 10246-5, Non-destructive testing of steel tubes — Part 5: Automatic full peripheral
magnetic transducer/flux leakage testing of seamless and welded (except submerged arc
welded) ferromagnetic steel tubes for the detection of longitudinal imperfections.

EN 10246-7, Non-destructive testing of steel tubes — Part 7: Automatic full peripheral
ultrasonic testing of seamless and welded (except submerged arc welded) steel tubes for the
detection of longitudinal imperfections.

EN 10246-8, Non-destructive testing of steel tubes — Part 8: Automatic ultrasonic testing of
the weld seam of electric welded steel tubes for the detection of longitudinal imperfections.
EN 10246-9, Non-destructive testing of steel tubes — Part 9: Automatic ultrasonic testing of
the weld seam of submerged arc welded steel tubes for the detection of longitudinal and/or
transverse imperfections.

EN 10246-10, Non-destructive testing of steel tubes — Part 10: Radiographic testing of the
weld seam of automatic fusion arc welded steel tubes for the detection of imperfections.

EN 10246-17, Non-destructive testing of steel tubes — Part 17: Ultrasonic testing of the tube
ends of seamless and welded steel tubes for the detection of laminar imperfections.

EN 10256, Non-destructive testing of steel tubes — Qualification and competence of level 1
and level 2 non-destructive testing personnel.

EN 10266, Steel tubes, fittings and structural hollow sections — Definitions and symbols for
use in product standards.

CR 10261, Iron and steel — Review of available methods for chemical analysis.

EN 10168, Iron and steel products — Inspection documents — List of information and
description.

EN 13501-1 Fire classification of construction products and building elements. Part !:
Calssification using test data from reaction to fire tests.

EN ISO 377, Steel and steel products — Location and prepartion of samples and test pieces
for mechanical testing (ISO 377:1997).

EN ISO 2566-1, Steel — Conversion of elongation values — Part 1: Carbon and low alloy
steels (ISO 2566-1:1984).

EN ISO 14284, Steel and iron — Sampling and preparation of samples for the determination
of chemical composition (ISO 14284:1996).

9.15 SFS-EN 10312 + Al

Hitsatut ruostumattomat terdsputket veden ja vesipitoisten nesteiden siirtoon. Tekniset
toimitusehdot

Welded stainless steel tubes for the conveyance of water and other aqueous liquids. Technical

delivery conditions

Vahvistamispaivamaara: 2.6.2003: A1 June 2005
CENin vastaava tekninen komitea: ECISS/TC 29 Steel tubes and fitting for steel tubes
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Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Kylla: rakennustuotedirektiivi

Siirtymaaika alkoi 1.4.2006 ja paattyi 1.4.2007

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Scope: "This European Standard specifies the technical delivery conditions for
light gauge welded stainless steel tubes, primarily for water application,
supplied in straight lengths and suitable for att ambient temperatures. This
document does not cover applications where elevated temperatures properties
are required. The tube is suitable for use with compression fittings or press
fittings or for adhesive bonding, silver brazing or inert gas welding of capillary
fittings. The document is applicable to tubes in the size range from 6 mm to
267 mm outside diameter made of stainless (except martensitic and
precipitation hardening) steel grades taken from EN 10088-2."

Johdannossa on mainittu liitteessd 1 oleva lausunto 1. Standardin soveltamisalassa ja
otsikossa on mainittu juomavesi, mutta muuten standardissa ei ole asetettu materiaalille
vaatimuksia juomavesikdyttoon. Standardin korjauksessa Al on juomavesimaininta (“water
intended for human consumption”) jétetty pois sekd standardin otsikosta ettéd
soveltamisalasta. Kuitenkaan standardin korjauksessa ei suoraan sanota, etti tuotetta ei
kaytetd talousvesisovelluksissa.

Putken materiaalina kiytetyn terdslaadun tulee olla standardin EN 10088-2 mukainen.
Opastavassa liitteessd A on annettu listaus suositelluista terdslaaduista.

Kohdassa Inspection todetaan, ettd tuotteen ominaisuudet tdytyy tarkistaa taulukon 9.4.
mukaisesti. Muuten laadunvalvontaa on kisitelty liitteessi ZA  (harmonisointu
rakennustuotedirektiivin alla). Tuotteille, jotka eivét ole kosketuksissa ihmisten kdyttoon
tarkoitetun veden kanssa ("In installations for the transport/disposal/storage of water, not
intended for human consumption"), vaaditaan vaatimustenmukaisuuden osoittamismenettely
AC 4.
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Taulukko 9.4. Standardin SFS-EN 10312 mukainen testaus (SFS-EN 10312:2003).

Test/Inspection Frequence of testing Clause
Non-specific Specific reference
inspection and | inspection and
testing testing

Mandatory Cast analysis Steel Steel 8.2
manufactures manufactures
cast analysis cast analysis

Hardness test * By agreement 7.2
Tensile test ” 11.1
Drift expanding 11.2
test for D < 150
mm
Flattening test 11.3
Leak tightness 11.4
test
Weld NDT 11.5
Visual See 11.6
examination
Dimensional See 11.7
inspection

Optional Material Individual Individual 11.9
identification
Intergranular Not applicable By agreement 11.8

corrosion test

*Only for ferritic steel tubes supplied annealed when option 1 is specified.
°Only for tubes supplied in accordance with Table 2.

Siséllysluettelo:
— Scope

— Normative references
— Terms and definitions

— Symbols

— Classification and designation
— Classification
— Designation

— Information to be supplied by the purchaser
— Mandatory information
— Options

— Example of an order

— Manufacturing process
— Grades of steel for feedstock material
— Tube manufacture and delivery conditions

— Requirements

— General
— Chemical analysis
— Mechanical properties

— Corrosion resistance

— Appearance and soundness
— Straightness
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— Preparation of ends

— Dimensions, masses and tolerances

— Reaction to fire
— Inspection

— Type of inspection

— Inspection documents

— Content of inspection document

— Summary of inspection and testing
— Sampling

— Frequency of tests

— Preparation of samples and test pieces
— Test methods

— Tensile test

— Drift expanding test

— Flattening test

— Leak-tightness test

— Non-destructive test of weld seam

— Visual examination

— Dimensional inspection

— Intergranular corrosion test

— Material identification
— Retest, sorting and reprocessing
— Marking
— Packaging
— Annex A (informative) Preferred steel grades
— Annex B (informative) Recommended use of tubes
— Annex ZA (informative) Clauses of this European Standard addressing the provisions of the
EU Construction Products Directive

Velvoittavat viittaukset:

EN 10002-1, Metallic materials — Tensile testing — Part 1: Method of test at ambient
temperature.

EN 10020:2000, Definition and classification of grades of steel.

EN 10021, General technical delivery requirements for steel and iron products.

EN 10052, Vocabulary of heat treatment terms for ferrous products.

EN 10088-1, Stainless steels — Part 1: List of stainless steels.

EN 10088-2, Stainless steels — Part 2: Technical delivery conditions for sheet/plate and strip
for general purposes.

prEN 10168, Iron and steel products — Inspection documents — List of information and
description.

EN 10204, Metallic products — Types of inspection documents.

EN 10233, Metallic materials — Tube — Flattening test.

EN 10234, Metallic materials — Tube — Drift expanding test.

EN 10246-1, Non-destructive testing of steel tubes — Part 1: Automatic electromagnetic
testing of seamless and welded (except submerged arc welded) ferromagnetic steel tubes for
verification of hydraulic leak-tightness.

EN 10246-2, Non-destructive testing of steel tubes — Part 2: Automatic eddy current testing
of seamless and welded (except submerged arc-welded) austenitic and austenitic- ferritic steel
tubes for verification of hydraulic leak-tightness.

EN 10246-3, Non-destructive testing of steel tubes — Part 3: Automatic eddy current testing
of seamless and welded (except submerged arc welded) steel tubes for the detection of
imperfections.
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EN 10246-8, Non-destructive testing of steel tubes — Part 8: Automatic ultrasonic testing of
the weld seam of electric welded steel tubes for the detection of longitudinal imperfections.
prEN 10266, Steel tubes, fittings and structural hollow sections — Definitions and symbols for
use in product standards.

EN ISO 377, Steel and steel products — Location and preparation of samples and test pieces
for mechanical testing (ISO 377:1997).

EN ISO 2566-2, Steel — Conversion of elongation values — Part 2: Austenitic steels (ISO
2566-2:1984).

EN ISO 3651-1, Determination of resistance to intergranular corrosion of stainless steels —
Part 1: Austenitic and ferritic-austenitic (duplex) stainless steels — Corrosion test in nitric acid
medium by measurement of loss in mass (Huey test) (ISO 3651-1:1998).

EN ISO 3651-2, Determination of resistance to intergranular corrosion of stainless steels —
Part 2: Ferritic, austenitic and ferritic-austenitic (duplex) stainless steels — Corrosion test in
media containing sulfuric acid (ISO 3651-2:1998).

9.1.6 SFS-EN 10339

Onshore- ja offshore-vesiputkistoissa kaytettavat terasputket. Sisépuoliset epoksipinnoitteet
Steel tubes for onshore and offshore water pipelines - Internal liquid applied epoxy linings
for corrosion protection

Vahvistamispaivamaara: 16.4.2007

CENin vastaava tekninen komitea: ECISS/TC 29 Steel tubes and fitting for steel tubes
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Scope: "This European Standard specifies the requirements for the application
of liquid applied epoxy internal linings, for the corrosion protection of steel
tubes.

This type of lining is generally used in the transport and distribution, under
pressure or by gravity, of water intended for human consumption and
industrial use, sea water, waste water and also in fire water. The temperature
of the water transported generally does not exceed 50 °C.

The choice of the lining and its limits of use depend on the type of product
used, the pipe laying conditions, the temperature and the chemical composition
of the fluid. The choice of the product for the medium to be transported and its
qualification are not part of this European Standard.

The lining consists normally of one layer of liquid product, applied by spray
airless technique after surface preparation.

All or some of the requirements of this European Standard can apply to the
internal linings of fittings, if agreed by the purchaser and the coater.

The lining in this European Standard can be applied to longitudinally or
spirally welded tubes and to seamless steel tubes used for the construction of
pipelines for conveying liquids.

These tubes are not intended to be bent after the epoxy lining has been applied.
This European Standard does not cover in-situ applied or rehabilitation linings.
The constituent materials of epoxy linings, when used under the conditions for
which they are designed, in permanent or temporary contact with water
intended for human consumption, should not change the quality of that water
to such an extent that it fails to comply with the requirements of European
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regulations at the end user. For this purpose, reference should be made to the
relevant national standards transposing EN standards when available, dealing
with the influence of materials on water quality."

Standardissa ei ole johdantoa, eikéd siind mainita mitdén liitteessd 1 esitetyistd juomaveden
kanssa kosketuksissa oleviin tuotteisiin liittyvistd lausunnoista.

Standardin soveltamisalueena on juomaveden kuljetus ja jakelu painovoimaisesti tai
paineellisena. Lampotila ei tavallisesti ylitd 50 °C.

Vaikutuksesta juomaveden laatuun todetaan, ettd epoksipinnoitteen kéyton ei pitiisi
heikentdd juomaveden laatua siten, ettd vesi ei endd tdytd EU-sdddoksissd esitettyja
vaatimuksia. Standardissa viitataan kansallisiin tai EN-standardeihin, jotka koskevat
materiaalin vaikutusta juomaveden laatuun.

Laadunvalvontavaatimuksia ei ole mainittu standardissa.

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Terms and definitions
— Lining materials
— General
— Technical specification
— Packaging
— Information to be supplied by the purchaser
— Mandatory
— Options to be indicated by the purchaser
— Surface preparation and application of the lining
— Surface preparation
— Application of the lining
— Requirements of the applied lining
— General
— Appearance and continuity
— Minimum dry film thickness of the lining
— Hardness measured by Buchholz indentation
— Non porosity

— Adhesion

— Cut back lengths

— Summary of required properties
— Repairs
— Marking

— Handling, transportation and storage
— Handling, transportation and storage area
— Storage
— Loading of tubes for delivery
— Annex A (normative) Adhesion test - resistance to removal

Velvoittavat viittaukset:
EN 1184, Materials and articles in contact with foodstuffs — Test methods for translucency of

ceramic articles
EN ISO 2808, Paints and varnishes — Determination of film thickness (ISO 2808:1997)
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EN ISO 2811-1, Paints and varnishes — Determination of density — Part 1: Pyknometer
method (ISO 2811-1:1997)

EN ISO 2815, Paints and varnishes — Buchholz indentation test (ISO 2815:2003)

EN ISO 3251, Paints, varnishes and plastics — Determination of non-volatile-matter content
(ISO 3251:2003)

EN ISO 4287, Geometrical product specification (GPS) — Surface texture: Profile method —
Terms, definitions and surface texture parameters (ISO 4287:1997)

EN ISO 4624, Paints and varnishes — Pull-off test for adhesion (ISO 4624:2002)

EN ISO 8501-1, Preparation of steel substrates before application of paints and related
products — Visual assessment of surface cleanliness — Part 1: Rust grades and preparation
grades of uncoated steel substrates and of steel substrates after overall removal of previous
coatings (ISO 8501-1:1988)

EN ISO 8503-2, Preparation of steel substrates before application of paints and related
products — Surface roughness characteristics of blast-cleaned steel substrates — Part 2:
Method for the grading of surface profile of abrasive blast-cleaned steel — Comparator
procedure (ISO 8503-2:1988)

EN ISO 8503-4, Preparation of steel substrates before application of paints and related
products — Surface roughness characteristics of blast-cleaned steel substrates — Part 4:
Method for the calibration of ISO surface profile comparators and for the determination of
surface profile — Stylus instrument procedure (ISO 8503-4:1988)

9.1.7 SFS-EN 12201-2

Muoviputkijarjestelmat talousveden johtamiseen. Polyeteeni (PE). Osa 2: Putket
Plastics piping systems for water supply. Polyethylene (PE). Part 2: Pipes

Vahvistamispaivamaara: 29.9.2003

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 155 Plastics piping systems and ducting systems
Suomen vastaava toimialayhteisd: Muoviteollisuus ry, Putkijaosto

Kieli: Englanti ja suomi

Harmonisoitu standardi: Ei. (Muoviputkistandardien harmonisoinnista lis&&, katso kpl 8.2)
Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa. prEN 12201-2:2009 (05/2009)

Soveltamisala: "Tdmé eurooppalaisen standardin osa maidrittelee yleiset
ominaisuudet polyeteenistd (PE) valmistetuille putkijarjestelmille (runko- ja
jakeluputkistot), joita kéytetdin juomaveden johtamiseen mukaan lukien
raakaveden johtaminen ennen veden kisittelya.

Lisdksi téssd standardissa annetaan viitatuille koemenetelmille kéytettavét
koearvot.

Yhdesséd timén EN-standardin muiden osien kanssa tétd osaa voidaan soveltaa
PE-putkille, niiden liitoksille sekd liitoksille muiden materiaalien kanssa
seuraavissa kéyttoolosuhteissa:

a) suurin kéyttopaine MOP on enintéén 25 bar

b) viitelampdtila on 20 °C kayttolampdatila.

HUOM. 1 Kaéyttdolosuhteille, joissa jatkuva lampdtila on yli 20 °C mutta
enintddn 40 °C, sovelletaan alennuskerrointa, ks. liite A. EN 12201

Tami standardi madrittdd enimmaiskdyttOpaineet ja esittdd vaatimukset
koskien virié ja lisdaineita.

HUOM. 2 Edelld mainittujen vaihtoehtojen valinnasta vastaavat suunnittelija
tai tilaaja ottaen huomioon omat vaatimuksensa sekd mahdolliset kansalliset
madrdykset ja asennusohjeet.
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HUOM. 3. Tdmén standardin mukaisten tuotteiden valmistukseen kéytettyjen
PE putkiraaka-aineiden hitaan sdrén etenemisen vastustuskyvyn tarkastus
suoritetaan standardin EN 12201-1 taulukon 2 mukaisesti."

Revisioinnissa olevassa standardiluonnoksessa soveltamisala on kirjattu osin erilaisesti:
Scope: "This Part of EN 12201 specifies the characteristics of pipes made from
polyethylene (PE 100, PE 80, and PE 40) for buried and above ground
applications, intended for the conveyance of water for human consumption,
including raw water prior to treatment, drainage and sewerage under pressure,
vacuum sewer systems, and water for other purposes.

NOTE 1 For PE components intended for the conveyance of water for human
consumption and raw water prior to treatment attention is drawn to clause 5.3 of this
part of EN 12201. Components manufactured for water for general purposes, drainage
and sewerage may not be suitable for water supply for human consumption.

It also specifies the test parameters for the test methods referred to in this
standard.

In conjunction with Part 1 and Parts 3 to 5 of EN 12201, it is applicable to PE
pipes, their joints and to joints with components of PE and other materials
intended to be used under the following conditions:

a) allowable operating pressure, PFA, up to 25 bar 1);

b) an operating temperature of 20 °C as a reference temperature;

¢) buried in the ground;

d) sea outfalls;

¢) laid in water;

f) above ground, including pipes suspended below bridges.

NOTE 2 For applications operating at constant temperatures greater than 20 °C and up
to 40 °C, see Annex A of prEN 12201-1.

NOTE 3 Pipes constructions including barrier layers are not covered by this document.
EN 12201 covers a range of allowable operating pressures and gives
requirements concerning colours and additives.

It covers three types of pipe:

— PE pipes (outside diameter dn) including any identification stripes;

— PE pipes with co-extruded layers on either or both the outside and/or inside
of the pipe (total outside diameter dn) as specified in Annex B, where all
layers have the same MRS rating;

— PE pipes (outside diameter dn) with a peelable, contiguous thermoplastics
additional layer on the outside of the pipe (‘coated pipe’) as specified in Annex
C.

NOTE 4 It is the responsibility of the purchaser or specifier to make the appropriate
selections from these aspects, taking into account their particular requirements and any
relevant national guidance or regulations and installation practices or codes.

NOTE 5 Assessment of the resistance to slow crack growth of the PE pipe compound

used for the manufacture of products to this document is required in accordance with
Table 2 of prEN 12201-1."

Standardin johdannossa juomaveden kanssa kosketuksissa oleville tuotteille on mainittu
lausunto 1 (liite 1). Standardiluonnoksessa mainittu lausunto on lausunnon 3 Kkaltainen eli
viitataan kansallisiin sdddoksiin ja testausvaatimuksiin. Eurooppalaisia arviointikriteereji ei
mainita samalla tavalla kuin lausunnossa 1. Kuitenkin huomautuksessa todetaan, ettd
mandaatin M136 mukainen liite Z tullaan lisddmédidn standardiin, mikéli asia koskee titd
standardia: " NOTE On April 2006, EC Commission set up a revised mandate (M/136) asking
CEN to propose harmonised product standards and support standards for test methods which
could be used for assessing the fitness for contact with drinking water. In parallel, EC
Commission has launched processes for a regulation of construction products (CPR) to be

98



substituted to CP directive (89/106/EC) and for the revision of drinking water directive
(98/83/EC). If relevant, when the outputs of these processes will be known, European Product
Standards will be amended by the addition of an Annex Z under Mandate M136 which will
contain formal references to the applicable requirements. Until such amendments, the
current national regulations remain applicable."

Standardin ja standardiluonnoksen soveltamisalassa on mainittu juomaveden johtaminen
mukaan lukien raakaveden johtaminen ennen veden késittelyd. Suurin kdyttopaine (MOP) on
enintéén 25 bar ja viiteldmpdtila on 20 °C.

Vaikutuksesta juomaveden laatuun todetaan, ettdi on kiinnitettivd huomiota kansallisten
madrdysten vaatimuksiin. Johdannossa todetaan: "On huomioitava, ettd kunnes
eurooppalaiset arviointikriteerit valmistuvat, noudatetaan voimassa olevia kansallisia
madrdyksid, jotka koskevat ndiden tuotteiden kiyttod ja/tai ominaisuuksia." Sama toteamus
on my0s standardissa SFS-EN 12201-1, johon johdannossa viitataan materiaalien ja muiden
osien kuin putkien vaatimuksissa. Standardiluonnoksessa todetaan sama asia hieman eri
sanoin: "Pipes intended for use in water supply for human consumption shall comply with
national regulations when existing, and testing arrangements that ensure fitness for contact
with drinking water." Eurooppalaisen arviointikriteeriston valmistumiseen ei enié viitata.

Standardissa on annettu laadunvalvonnassa tarvittavien koekappaleiden lukumiérd kunkin
tarkastettavan ~ ominaisuuden osalta. Tehtaan  sisdisessd laadunvalvonnassa ja
tuotannonvalvonnassa tarvittava lukumédrd on kirjattu valmistajan laatusuunnitelmaan.
Ohjeet vaatimuksenmukaisuuden arviointiin 10ytyy esistandardista prCEN/TS 12201-7.
Muuta laadunvalvontaan liittyvaa ohjeistusta standardissa ei ole. Standardiluonnoksessa on
esitetty samat ohjeet.

Standardi on mainittu PE-putkien liittimien tyyppihyviksyntidohjeessa.

Siséllysluettelo:
— Introduction
— Scope
— Normative references
— Terms and definitions, symbols and abbreviations
— Material
— Compound
— Compound for identification stripes
— General characteristics
— Appearance
— Colour
— Effect on water quality
— Geometrical characteristics
— Measurements
— Mean outside diameter and out-of-roundness (ovality)
— Wall thicknesses and their tolerances
— Coiled pipe
— Pipe lengths
— Mechanical characteristics
— Conditioning
— Requirements
— Retest in case of failure at 80 °C
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— Physical characteristics
— Conditioning
— Requirements
— Chemical characteristics of pipes in contact with chemicals
— Performance requirements
— Marking
— General
— Minimum required marking of pipes
— Annex A (informative) Relationship between PN, MRS, S and SDR
— Annex NB (informative) Putkien laskennalliset sisdhalkaisijat ja pituusmassat

Velvoittavat viittaukset:

EN 728, Plastics piping and ducting systems — Plastics pipes and fittings — Determination of
oxidation induction time

EN 921:1994, Plastics piping systems — Thermoplastics pipes — Determination of resistance
to internal pressure at constant temperature

EN 12201-1:2003, Plastics piping systems for water supply — Polyethylene (PE) — Part 1:
General

EN 12201-5, Plastics piping systems for water supply — Polyethylene (PE) — Part 5: Fitness
for purpose of the system

EN ISO 1133:1999, Plastics — Determination of the melt mass-flow rate (MFR) and the melt
volume-flow rate (MVR) of thermoplastics (ISO 1133:1997)

prEN ISO 3126:1999, Plastics piping systems — Plastics piping components — Measurement
and determination of dimensions (ISO/DIS 3126:1999)

EN ISO 6259-1:2001, Thermoplastics pipes — Determination of tensile properties — Part 1:
Designation system and basis for specifications (ISO 6259-1:1997)

ISO 4433-1:1997, Thermoplastics pipes — Resistance to liquid chemicals — Classification —
Part 1: Immersion test method

ISO 4433-2:1997, Thermoplastics pipes — Resistance to liquid chemicals — Classification —
Part 2: Polyolefin pipes

ISO 6259-3, Thermoplastics pipes — Determination of tensile properties — Part 3: Polyolefin

pipes

9.1.8 SFS-EN ISO 15874-2

Plastics piping systems for hot and cold water installations. Polypropylene (PP). Part 2:
Pipes

Vahvistamispaivamaara: 19.4.2004

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 155 Plastics piping systems and ducting systems
Suomen vastaava toimialayhteisd: Muoviteollisuus ry, Putkijaosto

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei. (Muoviputkistandardien harmonisoinnista lisd, katso kpl 8.2)
Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa. Revisioitavaa luonnosta ei ollut vield
saatavilla. Standardi on ilmeisesti tarkoitus uusia perusteellisesti.

Scope: “This part of EN ISO 15874 specifies the characteristics of pipes made
from polypropylene (PP) for piping systems intended to be used for hot and
cold water installations within buildings for the conveyance of water whether
or not intended for human consumption (domestic systems) and for heating
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systems under operating pressures and temperatures appropriate to the class of
application (see Table 1 of EN ISO 15874-1:2003).

This standard covers a range of service conditions (application classes), design
pressures and pipe dimension classes. For values of TD, Tmax and Tmal in
excess of those in Table 1of Part 1, this standard does not apply.

NOTE 1 It is the responsibility of the purchaser or specifier to make the
appropriate selections from these aspects, taking into account their particular
requirements and any relevant national regulations and installation practices or
codes. It also specifies the test parameters for the test methods referred to in
this standard. In conjunction with the other parts of EN ISO 15874 (see
Foreword) it is applicable to PP pipes, their joints and to joints with
components of PP, other plastics and non-plastics materials intended to be
used for hot and cold water installations. It is applicable to pipes with or
without (a) barrier layer(s).

NOTE 2 In the case of plastics pipes provided with a thin barrier layer, e.g. to
prevent or greatly diminish the diffusion of gases and the transmission of light
into or through the pipe wall, the design stress requirements are totally met by
the base polymer (PP).”

Johdannossa on mainittuna lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa kosketuksissa
oleviin tuotteisiin. Standardin soveltamisalueessa mainitaan kuuma- ja kylméivesisovellukset
veden johtamiseen kiinteistojen sisélld. Tama sisaltdd myos juomaveden johtamisen.

Materiaalin tulee olla polypropeenia (PP). orpr-arvot (lower confidence limit of long-term
hydrostatic strenght) arvioidaan standardin EN 921:1994 mukaisesti.

Juomaveden kanssa kosketuksissa olevien materiaalien tulee tdyttda standardin SFS-EN ISO
15874-1 vaatimukset. Siind sanotaan: All plastics and non-plastics materials for components
of the PP piping system, when in permanent or temporary contact with water which is
intended for human consumption, shall not adversely affect the quality of the drinking water.
Note. European standards on test methods for the assessments of migration, odour and
flavour and for microbiological assessment are under preparation.” PP-putkijérjestelmat
eivit saa heikentdd juotavan veden laatua. Lisdksi todetaan, ettd yhtendisid eurooppalaisia
testausmenetelméstandardeja on tekeilld migraatiotestaukseen (liukeneminen), haju- ja
makutestaukseen sekd testaukseen materiaalin vaikutuksesta mikrobiologiseen kasvuun
materiaalipinnalla.

Standardissa ei késitelld laadunvalvontaa. Standardin osassa SFS-EN ISO 15874-5 on
testaukseen liittyvdd tietoa. Putkijirjestelmien, joissa on standardien SFS-EN ISO 15874
mukaisia putkia ja yhteitd, tulee tiyttdd osan 5 vaatimukset. Standardisarjaan SFS-EN ISO
15874 kuuluu tekninen spesifikaatio CEN ISO/TS 15874-7 (Guidance for the assessment of
conformity), jossa on lueteltu tyyppitestaukseen kuuluvat testit.

Sisédllysluettelo:
— Material characteristics
— Pipe material
— Evalutation of o p-values
— Influence on water intended for human consumption
— General characteristic
— Appearance
— Opacity
— Geometrical characteristics
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— General
— Dimensions of pipes
— Mechanical characteristics
— Physical and chemical characteristics of plastics components
— Sealing elements
— Performance requirements

9.1.9 SFS-EN ISO 15875-2 + Al

Muoviputkijarjestelmat kuuma- ja kylmavesiasennuksiin. Ristisilloitettu polyeteeni (PE-X).
Osa 2: Putket
Plastics piping systems for hot and cold water installations. Crosslinked polyethylene (PE-X).
Part 2: Pipes

Vahvistamispaivamaara: 19.4.2004

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 155 Plastics piping systems and ducting systems
Suomen vastaava toimialayhteisd: Muoviteollisuus ry, Putkijaosto

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei. (Muoviputkistandardien harmonisoinnista lisa, katso kpl 8.2)
Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Soveltamisala: "Tdméa standardin EN ISO 15875 osa méérittdd ominaisuudet
ristisilloitetusta polyeteenistd (PE-X) valmistetuille putkille joita kdytetdin
rakennusten sisélld kuuma- ja kylmévesiasennuksissa veden johtamiseen, sekd
juomavesi- ettd lammitysjarjestelmiin kéayttoluokan mukaisissa
mitoituspaineissa ja lampdtiloissa (ks. EN ISO 15875-1:2003, taulukko 1).
Tamd  standardi  kattaa  useita  kdyttdolosuhteita  (kadyttoluokkia),
mitoituspaineita ja putkityyppejd. Tdmé standardi ei péde, jos arvot TD, Tmax
ja Tmal ovat suurempia kuin osan 1 taulukossa 1.

HUOM. 1 Edelld mainittujen vaihtoehtojen valinnasta vastaa suunnittelija tai
tilaaja ottaen huomioon omat erityisvaatimukset sekd mahdolliset kansalliset
madrdykset ja asennusohjeet.

Liséksi tdssd standardissa annetaan viitatuissa koemenetelmissd kéytettavat
koearvot.

Yhdessd muiden standardin EN ISO 15875 osien kanssa (ks. Esipuhe) tdiméa
osa pitee PE-X-putkiin, niiden liitoksiin ja liitoksiin PE-X-osien ja muiden
muovien tai muiden kuin muovimateriaalien vililld, kun ne on tarkoitettu
kaytettidviksi kuuma- ja kylmévesiasennuksissa.

Standardia sovelletaan riippumatta siitd, onko putkissa sulkukerroksia.

HUOM. 2 Jos muoviputkissa on ohut sulkukerros, esim. estimééin tai
merkittdvasti vihentdméédn kaasujen diffuusiota ja valon kulkeutumista putken
seindmain tai sen lapi, peruspolymeeri (PE-X) tayttad
mitoitusjannitysvaatimukset kokonaisuudessaan."

Johdannossa on mainittuna lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa kosketuksissa
oleviin tuotteisiin.

Standardia sovelletaan rakennusten sisélld kuuma- ja kylmévesiasennuksissa mm.
juomaveden johtamiseen. Putkijirjestelmille on maédritetty kéayttoluokan mukaiset
mitoituspaineet ja ldmpdtilat. Lampotilat ovat 20-80 °C. Lampdétilaluokat on tarkoitettu
putken kayttdidn arviointiin. Materiaalin vaikutuksessa juomaveden laatuun viitataan
standardiin SFS-EN ISO 15875-1, jossa todetaan, ettd "kaikki PE-X putkijarjestelméssi
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kaytetyt muoviset ja ei-muoviset raaka-aineet, jotka ovat pysyvisti tai tilapdisesti yhteydessé
juomaveteen, eivdt saa vaikuttaa haitallisesti juomaveden laatuun". Standardi viittaa EAS-
jérjestelmdén, jonka voimaan tulemiseen asti noudatetaan kansallisia sdddoksid. Juomaveden
laatuun liittyvié raja-arvoja ei ole mainittu.

Standardissa ei késitelld laadunvalvontaa. Standardin osassa SFS-EN ISO 15875-5 on
testaukseen liittyvdd tietoa. Putkijirjestelmien, joissa on standardien SFS-EN ISO 15875
mukaisia putkia ja yhteitd, tulee tiyttdd osan 5 vaatimukset. Standardisarjaan SFS-EN ISO
15875 kuuluu tekninen spesifikaatio CEN ISO/TS 15875-7 (Guidance for the assessment of
conformity), jossa on lueteltu tyyppitestauksen testit.

Standardi on mainittu PEX-putkien ja PEX-putkien liittimien tyyppihyvéksyntéohjeissa.

Siséllysluettelo:
— Introduction
— Scope
— Normative references
— Terms and definitions, symbols and abbreviations
— Material
— pipe material
— evaluation of oy p-values
— influence on water intended for human consumption
— General characteristics
— Appearance
— Opacity
— Geometrical characteristics
— dimensions
— Mechanical characteristics
— Physical and chemical characteristics
— Performance requirements
— Marking
— General requirements
— Minimum required marking
— Annex A (informative) Sc,ic. max derivation

Velvoittavat viittaukset:

EN 578, Plastics piping systems — Plastics pipes and fittings — Determination of the opacity
EN 579, Plastics piping systems — Crosslinked polyethylene (PE-X) pipes — Determination of
degree of crosslinking by solvent extraction

EN 743:1994, Plastics piping and ducting systems — Thermoplastics pipes — Determination of
the longitudinal reversion

EN 921:1994, Plastics piping systems — Thermoplastics pipes — Determination of resistance
to internal pressure at constant temperature

EN ISO 15875-1:2003, Plastics piping systems for hot and cold water installations —
Crosslinked polyethylene (PE-X) —Part 1: General (ISO 15875-1:2003)

EN ISO 15875-5, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Crosslinked
polyethylene (PE-X) - Part 5: Fitness for purpose of the system (ISO 15875-5:2003)

EN ISO 3126, Plastics piping systems — Plastics piping components — Determination of
dimensions (ISO 3126:2003)
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EN ISO 9080, Plastics piping and ducting systems — Determination of the long-term
hydrostatic strength of thermoplastics materials in pipe form by extrapolation (ISO
9080:2003)

9.1.10 SFS-EN ISO 15876-2 + Al

Plastics piping systems for hot and cold water installations. Polybutelene (PB). Part 2: Pipes
(ISO 15876-2:2003)

Vahvistamispaivamaara: 19.4.2004

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 155 Plastics piping systems and ducting systems
Suomen vastaava toimialayhteisd: Muoviteollisuus ry, Putkijaosto

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei. (Muoviputkistandardien harmonisoinnista lisd, katso kpl 8.2)
Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Scope: "This Part of EN ISO 15876 specifies the characteristics of pipes made
of polybutylene (PB) for piping systems intended to be used for hot and cold
water installations within buildings for the conveyance of water whether or not
intended for human consumption (domestic systems), and for heating systems,
under design pressures and temperatures appropriate to the class of application
(see Table 1 of EN ISO 15876-1:2003).

This standard covers a range of service conditions (application classes), design
pressures and pipe dimension classes. For values of TD, Tmax and Tmal in
excess of those in Table 1of Part 1, this standard does not apply.

NOTE 1 It is the responsibility of the purchaser or specifier to make the
appropriate selections from these aspects, taking into account their particular
requirements and any relevant national regulations and installation practices or
codes.

It also specifies the test parameters for the test methods referred to in this
standard. In conjunction with the other Parts of EN ISO 15876 (see Foreword)
it is applicable to PB pipes, their joints and to joints with components of PB,
other plastics and non-plastics materials intended to be used for hot and cold
water installations."

Johdannossa on mainittu lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa kosketuksissa oleviin
tuotteisiin.

Standardin soveltamisalassa mainitaan kylmén ja kuuman veden johtaminen rakennusten
sisdlld. Materiaalin vaikutuksesta juomaveden laatuun viitataan standardiin SFS-EN ISO
15876-1, jossa todetaan: "All plastics and non-plastics materials for components of the piping
system, when in permanent or temporary contact with water which is intended for human
consumption, shall not adversely affect the quality of the drinking water." Standardissa
viitataan EAS-jirjestelmén tulemiseen, ja sithen asti kéytetddn kansallisia vaatimuksia.
Juomaveteen liittyvid raja-arvoja ei ole. Putken materiaalin tulee olla polybuteenia. Raja-arvo
on annettu o pr-arvolle (lower confidence limit of long-term hydrostatic strenght).

Standardissa on maininta: "Attention is drawn to the possible need to include CE-marking
when required for legislative purposes." Putket on merkittdivdi CE-merkinnilld, jos
lainsdddantd tdtd edellyttdd. Tédméd huomautus on virheellinen, silldi CE-merkinnén
kayttiminen edellyttdd tuotteen tdAyttdvan tietyt vaatimukset. Rakennustuotedirektiivin
mukaiset tuotteet voivat kayttdd CE-merkintdd, mikdli ne tayttdvit esimerkiksi
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harmonisoidun tuotestandardin ZA-liitteessd esitetyt vaatimukset. Télle tuotteelle
harmonisoitua tuotestandardia ei ole olemassa.

Standardissa ei késitelld laadunvalvontaa. Standardin osassa SFS-EN ISO 15876-5 on
testaukseen liittyvéaa tietoa. Putkijirjestelmien, joissa on standardien SFS-EN ISO 15876
mukaisia putkia ja yhteitd, tulee tdyttdd osan 5 vaatimukset. Standardisarjaan SFS-EN ISO
15876 kuuluu tekninen spesifikaatio CEN ISO/TS 15876-7 (Guidance for the assessment of
conformity), jossa on lueteltu tyyppitestauksen testit.

Siséllysluettelo:
— Introduction
— Scope
— Normative references
— Terms and definitions, symbols and abbreviations
— Material

— pipe material

— evaluation of o pr-values

— influence on water intended for human consumption
— Genereal characteristics

— Appearance

— Opacity)
— Geometrical characteristics

— dimensions

— tolerances on wall thickness
— Mechanical characteristics
— Physical and chemical characteristics
— Performance requirements
— Marking

— General requirements

— Minimum required marking
— Annex A (informative) Sc,ic. max derivation

Velvoittavat viittaukset:

EN 578, Plastics piping systems — Plastics pipes and fittings — Determination of the opacity
EN 743:1994, Plastics piping and ducting systems — Thermoplastics pipes — Determination of
the longitudinal reversion

EN 921:1994, Plastics piping systems — Thermoplastics pipes — Determination of resistance
to internal pressure at constant temperature

EN ISO 15876-1:2003, Plastics piping systems for hot and cold water installations —
Polybutylene (PB) —Part 1: General (ISO 15876-1:2003)

EN ISO 15876-5, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polybutylene
(PB) - Part 5: Fitness for purpose of the system (ISO 15876-5:2003)

EN ISO 3126, Plastics piping systems — Plastics components — Determination of dimensions
(ISO 3126:2003) (revision of prEN 496:1991 and ISO 3126:1974)

EN ISO 9080, Plastics piping and ducting systems — Determination of the long-term
hydrostatic strength of thermoplastics materials in pipe form by extrapolation (ISO
9080:2003)

ISO 1133, Plastics — Determination of the melt mass-flow rate (MFR) and the melt volume-
flow rate (MVR) of thermoplastics
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9.1.11 SFS-EN ISO 15877-2

Plastics piping systems for hot and cold water installations. Chlorinated poly(vinyl chloride)
(PVC-C). Part 2: Pipes

Vahvistamispaivamaara: 19.4.2004

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 155 Plastics piping systems and ducting systems
Suomen vastaava toimialayhteisd: Muoviteollisuus ry, Putkijaosto

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei. (Muoviputkistandardien harmonisoinnista lisé&, katso kpl 8.2)
Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa. Revisiointiluonnosta ei ollut
kaytettavissa. Uusi standardi ilmestynee vuonna 2010.

Scope: "This part of ISO 15877 specifies the requirements of pipes made from
chlorinated poly(vinyl chloride) (PVC-C) for piping systems intended to be
used for hot and cold water installations within buildings for the conveyance
of water, whether or not intended for human consumption (domestic systems)
and for heating systems, under design pressures and temperatures appropriate
to the class of application (see Table 1 of ISO 15877-1:2003).

This part of ISO 15877 covers a range of service conditions (application
classes), design pressures and pipe series. For values of TD, Tmax and Tmal in
excess of those in Table 1 of Part 1, this part of ISO 15877 does not apply.
NOTE 1t is the responsibility of the purchaser or specifier to make the
appropriate selections from these aspects, taking into account their particular
requirements and any relevant national regulations and installation practices or
codes.

It also specifies the test parameters for the test methods referred to in this part
of ISO 15877.

In conjunction with the other parts of ISO 15877, it is applicable to PVC-C
pipes, their joints and joints with components of PVC-C, other plastics and
non-plastics materials intended to be used for hot and cold water installations."

Johdannossa on mainittu lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa kosketuksissa oleviin
tuotteisiin.

Standardin soveltamisalassa on mainittu kylméin ja kuuman veden johtaminen rakennusten
sisélld. Standardissa viitataan materiaalin vaikutuksesta juomaveden laatuun standardiin SFS-
EN ISO 15877-1, jossa todetaan: "All plastics and non-plastics materials for components of
the PVC-C piping system, when in permanent or temporary contact with water which is
intended for human consumption, shall not adversely affect the quality of the drinking water".
Standardissa viitataan EAS-jirjestelmidn tulemiseen, mihin asti pétevdt kansalliset
vaatimukset. Juomaveteen liittyvid raja-arvoja ei ole.

Materiaalin tulee tdyttdd standardin SFS-EN ISO 15877-1 asettamat vaatimukset, joita on
asetettu tiheydelle ja klooripitoisuudelle. Lisdksi standardissa mainitaan materiaalina
kaytettdvin polyvinyylikloridia, johon on lisdtty tarvittavat lisdaineet, joita tuotteen
tuottamiseen tarvitaan. Raja-arvo on annettu oppr-arvolle (lower confidence limit of long-
term hydrostatic strenght).

Standardissa on maininta: "Attention is drawn to the possible need to include CE-marking
when required for legislative purposes." Putket on merkittivdi CE-merkinnilld, jos
lainsdddantd tdtd edellyttdd. Tédméd huomautus on virheellinen, silldi CE-merkinnén
kayttiminen edellyttdd tuotteen tdyttdvan tietyt vaatimukset. Rakennustuotedirektiivin

106



mukaiset tuotteet voivat kayttdd CE-merkintdd, mikdli ne tdyttdvat esimerkiksi
harmonisoidun tuotestandardin ZA-liitteessd esitetyt vaatimukset. Télle tuotteelle
harmonisoitua tuotestandardia ei ole olemassa.

Standardissa ei késitelld laadunvalvontaa. Standardin osassa SFS-EN ISO 15877-5 on
testaukseen liittyvad tietoa. Putkijirjestelmien, joissa on standardien SFS-EN ISO 15877
mukaisia putkia ja yhteitd, tulee tiyttdd osan 5 vaatimukset. Standardisarjaan SFS-EN ISO
15877 kuuluu tekninen spesifikaatio CEN ISO/TS 15877-7 (Guidance for the assessment of
conformity), jossa on lueteltu tyyppitestauksen testit.

Siséllysluettelo:
— Introduction
— Scope
— Normative references
— Material
— Pipe material
— Evaluation of oy p.-value
— Influence on water intended for human consumption
— General characteristics
— Appearance
— Chamfering
— Opacity
— Geometrical characteristics
— dimensions
— diameters
— wall thickness
— length, tolerances
— Mechanical characteristics
— resistance to internal pressure
— impact resistance
— tensile strength
— Physical characteristics

— Adhesives
— Marking
— General
— Minimum required marking
— Additional marking
— Annex A (informative)
— General

— Design stress
— Derivation of the maximum value of Scc (Scaic.max)
— Use of Scalc,max to determine the wall thickness

Velvoittavat viittaukset:

EN 578, Plastics piping systems — Plastics pipes and fittings — Determination of the opacity
EN 727, Plastics piping and ducting systems — Thermoplastics pipes and fittings —
Determination of Vicat softening temperature (VST)

EN 743:1994, Plastics piping and ducting systems — Thermoplastics pipes — Determination of
the longitudinal reversion

EN 744, Plastics piping and ducting systems — Thermoplastics pipes — Test method for
resistance to external blows by the round-the-clock method
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EN 921:1994, Plastics piping systems — Thermoplastics pipes — Determination of resistance
to internal pressure at constant temperature

EN ISO 6259-1, Thermoplastics pipes — Determination of tensile properties — Part 1: General
test method (ISO 6259-1:1997)

EN ISO 9080, Plastics piping and ducting systems — Determination of the long-term
hydrostatic strength of thermoplastics materials in pipe form by extrapolation (ISO
9080:2003)

EN ISO 15877-1:2003, Plastics piping systems for hot and cold water installations —
Chlorinated poly(vinyl chloride) (PVC-C) —Part 1: General (ISO 15877-1:2003)

EN ISO 15877-3:2003, Plastics piping systems for hot and cold water installations —
Chlorinated poly(vinyl chloride) (PVC-C) - Part 3: Fittings (ISO 15877-3:2003)

EN ISO 15877-5, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Chlorinated
poly(vinyl chloride) (PVC-C) - Part 5: Fitness for purpose of the system (ISO 15877-5:2003)
EN ISO 3126, Plastics piping systems — Plastics components — Determination of dimensions
(ISO 3126:2003)

ISO 6259-2:1997, Thermoplastics pipes — Determination of tensile properties — Part 2: Pipes
made of unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U), chlorinated poly(vinyl chloride) (PVC-
C) and high-impact poly(vinyl chloride) (PVC-HI)

9.1.12 SFS-EN ISO 21003-2

Monikerrosputkijarjestelmat kuumalle ja kylmélle vedelle rakennusten sisélla. Osa 2: Putket
(1SO 21003-2:2008)
Multilayer piping systems for hot and cold water installations inside buildings. Part 2: Pipes
(1SO 21003-2:2008)

Vahvistamispaivamaara: 3.11.2008

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 155 Plastics piping systems and ducting systems
Suomen vastaava toimialayhteisd: Muoviteollisuus ry, Putkijaosto

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei. (Muoviputkistandardien harmonisoinnista lisé&, katso kpl 8.2)
Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Scope: "This part of ISO 21003 specifies the characteristics of fittings for
multilayer piping systems intended to be used for hot and cold water
installations inside buildings for the conveyance of water — whether or not
intended for human consumption (domestic systems) and for heating systems —
under design pressures and temperatures appropriate to the class of application
(see Table 1 of ISO 21003-1).

It also specifies the test parameters for the test method referred to in this part
of ISO 21003.

ISO 21003 is a reference product standard. It is applicable to multilayer pipes,
fittings, their joints, and also to joints with components made of other plastics
and non-plastics materials to be used for hot and cold water installations. This
part of ISO 21003 is intended for use only in conjunction with all the other
parts of ISO 21003.

ISO 21003 covers a range of service conditions (application classes) and
design pressures. It is not applicable for values of design temperature Tp,
maximum design temperature, Tpa, and malfunction temperature, Tpy, in
excess of those in Table 1 of ISO 21003-1:2008.

Note 1. It is the responsibility of the purchaser or specifier to make the
appropriate selections from these aspects, taking into account their particular
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requirements and any relevant national regulations and installation practices or
codes.

The polymeric materials used for stress-designed layers are the following:
polybutylene (PB), polyethylene or raised temperature (PE-RT), crosslinked
polyethylene (PE-X), polypropylene (PP) and chlorinated poly(vinyl chloride)
(PVC-0O).

The PE-X used shall be fully crosslinked and shall comply with the
requirements of the relevant reference product standard (ISO 15875).

Note 2. For the purposes of ISO 21003, crosslinked polyethylene (PE-X) as
well as adhesives are considered thermoplastic materials.

Solid-wall pipes with thin outer layers (applied as protection layers or barrier
layers, for instance) are not covered by ISO 21003 but are specified in the
Amendments to ISO 15874-2, ISO 15875-2 and ISO 15876-2. The total
thickness of such outer layers, including the thickness of the adhesives used,
shall be < 0,4 mm."

Standardin soveltamisalassa mainitaan juomaveden johtaminen ja johdannossa on mainittu
liitteen 1 lausunto 1 juomaveden kanssa kosketuksissa oleviin tuotteisiin liittyen.

Materiaalivalmistajan tulee ilmoittaa, mitd materiaalia eri kerroksissa on kéytetty. Eri
kerrokset voivat olla muovia tai metallia, ja niilld on erilaisia kayttdtarkoituksia. Tuotteen
stress-design layer -materiaalivalinnoissa viitataan tuotestandardeihin (taulukko 9.5.). Omaa,
tuotannossa syntyvéd kierrdtysmateriaalia saa kéyttdd valmistuksessa neitseellisen aineksen
lisénd. Ulkopuolista kierrdtysmateriaalia ei saa kéyttdd. Materiaali ei saa heikentdd juotavaksi
tarkoitetun veden laatua ja materiaalin tulee olla kansallisten sddddsten mukaista.

Taulukko 9.5. Standardin SFS-EN ISO 21003 tuotestandardilista.

Materiaali Referenssituotestandardit
PB ISO 15876-1, ISO 15876-2, ISO 15876-3, ISO 15876-5
PE-RT ISO 22391-1, ISO 22391-2, ISO 22391-3, ISO 22391-5
PE-X ISO 15875-1, ISO 15875-2, ISO 15875-3, ISO 15875-5
PP ISO 15874-1, ISO 15874-2, ISO 15874-3, ISO 15874-5
PVC-C ISO 15877-1,ISO 15877-2,ISO 15877-3, ISO 15877-5

Standardissa ei késitelld laadunvalvontaa. Standardin osassa SFS-EN ISO 21003-5 on
testaukseen liittyvad tietoa. Putkijirjestelmien, joissa on standardien SFS-EN ISO 21003
mukaisia putkia ja yhteitd, tulee tiyttdd osan 5 vaatimukset. Standardisarjaan SFS-EN ISO
21003 kuuluu tekninen spesifikaatio CEN ISO/TS 21003-7, jossa on lueteltu
tyyppitestauksen testit.

Standardi on mainittu monikerrosputkien ja niiden liittimien tyyppihyvéksyntdohjeessa.

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Terms and definitions
— Symbols and abbreviated terms
— Material
— General
— Processable materials
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— Influence on water intended for human consumption
— General characteristics

— Appearance
— Opacity

— Construction

— Geometrical characteristics
— General

— Dimensions of pipes
— Pressure strength
— Long-term pressure strength
— Design pressure strength
— Thermal durability
— Thermal durability of P-pipes
— Thermal durability of M-pipes
— Strength of the weld line of M-pipes
— Delamination
— Multilayer P-pipes
— Multilayer M-pipes
— Oxygen permeability
— Physical and chemical characteristics
— Performance requirements
— Marking
— General requirements
— Minimum required marking
— Annex A (normative) List of reference product standards
— Annex B (normative) Design coefficients for multilayer pipes
— Annex C (normative) Determination of the thermal durability of the outer layer of M-pipes
from resistance to cracking after oven ageing
— Annex D (normative) determination of the thermal durability of the outer layer of M-pipes
from the elongation at break after 50 years
— Annex E (normative) Multilayer M-pipes — Choice of pp and the use of Miner's rule

Velvoittavat viittaukset:

ISO 161-1, Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids — Nominal outside diameters
and nominal pressures — Part 1: Metric series

ISO 527-1:1993, Plastics — Determination of tensile properties — Part 1: General principles
ISO 527-2:1993, Plastics — Determination of tensile properties — Part 2: Test conditions for
moulding and extrusion plastics

ISO 2578:1993, Plastics — Determination of time-temperature limits after prolonged exposure
to heat

ISO 3126 Plastics piping systems — Plastics components — Determination of dimensions

ISO 6259-1:1997, Thermoplastics pipes — Determination of tensile properties — Part 1:
General test method

ISO 7686, Plastics pipes and fittings — Determination of opacity

ISO 9080, Plastics piping and ducting systems — Determination of the long-term hydrostatic
strength of thermoplastics materials in pipe form by extrapolation

ISO 10508, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Guidance for
classification and design

ISO 13760, Plastics pipes for the conveyance of fluids under pressure — Miner’s rule —
Calculation method for cumulative damage

ISO 15874-2, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polypropylene
(PP) — Part 2: Pipes
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ISO 15875-2, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Crosslinked
polyethylene (PE-X) Part 2: Pipes

ISO 15876-2, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polybutylene (PB)
— Part 2: Pipes

ISO 15877-2, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Chlorinated
poly(vinyl chloride) (PVC-C) — Part 2: Pipes

ISO 17454, Plastics piping systems — Multilayer pipes — Test method for the adhesion of the
different layers using a pulling rig

ISO 17455, Plastics piping systems — Multilayer pipes — Determination of the oxygen
permeability of the barrier pipe

ISO 17456, Plastics piping systems — Multilayer pipes — Determination of long-term strength
ISO 21003-1:2008, Multilayer piping systems for hot and cold water installations inside
buildings — Part 1: General

ISO 21003-5:2008, Multilayer piping systems for hot and cold water installations inside
buildings — Part 5: Fitness for purpose of the system

ISO 22391-2, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polyethylene of
raised temperature resistance (PE-RT) — Part 2: Pipes

EN 713, Plastics piping systems — Mechanical joints between fittings and polyolefin pressure
pipes — Test method for leaktightness under internal pressure of assemblies subjected to
bending

EN 12293, Plastics piping systems — Thermoplastics pipes and fittings for hot and cold water
— Test method for the resistance of mounted assemblies to temperature cycling

9.1.13 SFS-EN ISO 22391-2

Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polyethylene of raised
temperature resistance (PE-RT) — Part 2: Pipes

Vahvistamispaivamaara: 10.1.2007

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 155 Plastics piping systems and ducting systems
Suomen vastaava toimialayhteisd: Muoviteollisuus ry, Putkijaosto

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei. (Muoviputkistandardien harmonisoinnista lisaa, katso kpl 8.2)
Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa. Kaytossa ISO/FDIS 22391-2 Final
Draft (Voting terminates on 3.11.2009)

Scope (Final draft): "This part of ISO 22391 specifies the characteristics of
pipe made of

— polyethylene of raised temperature resistance (PE-RT), Type I, and

— polyethylene of raised temperature resistance (PE-RT), Type II,

intended to be used for hot and cold water installations within buildings for the
conveyance of water, whether or not the water is intended for human
consumption (domestic systems) and for heating systems, under the design
pressures and temperatures appropriate to the class of application according to
ISO 22391-1.

This part of ISO 22391 covers a range of service conditions (classes of
application), design pressures and pipe dimension classes, and also specifies
test parameters and test methods. In conjunction with the other parts of ISO
22391, it is applicable to PE-RT pipes, fittings, their joints, and to joints
having components of PE-RT, as well as of other plastics and non-plastics
materials, respectively, used for hot and cold water installations.

It is applicable to pipes with or without a barrier layer or layers.
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It is not applicable to values of design temperature, maximum design
temperature or malfunction temperature in excess of those specified in ISO
22391-1.

NOTE It is the responsibility of the purchaser or specifier to make the
appropriate selections from these aspects, taking into account their particular
requirements and any relevant national regulations and installation practices or
codes."

Standardin johdannossa viitataan juomaveden kanssa kosketuksissa oleviin tuotteisiin
lausunnon 3 (liite 1) muodossa. Erona lausuntoihin 1 ja 2 on, ettd lausunnossa 3 ei viitata
EAS-jarjestelmdin tai eurooppalaisiin arviointikriteereihin.

Materiaalin tulee olla polyeteenid, joka kestdd korkeita 1&dmpoétiloja (PE-RT). Juomaveden
kanssa kontaktissa olevien materiaalien tulee olla standardien SFS-EN ISO 22391-1
mukaisia. Standardissa todetaan, ettd materiaalit eivdt saa aiheuttaa veden laadun
heikentymistd. Tdmé koskee sekd muovisia ettd ei-muovisia osia jatkuvassa tai hetkellisessd
kontaktissa juomaveden kanssa.

Laadunvalvontaa ja tuotteen sopivuutta jarjestelmiin ei ole kuvattu tissa standardin osassa
vaan osassa SFS-EN IS022391-5.

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Terms, definitions, symbols and abbreviated terms
— Material

— Pipe material

— Evaluation of cLPL values

— Influence on water intended for human consumption
— General characteristics

— Appearance

— Opacity
— Geometrical characteristics

— General

— General dimensions of pipe
— Mechanical characteristics
— Physical and chemical characteristics
— System performance requirements
— Marking

— General requirements
— Minimum required marking

Annex A (informative) Derivation of the maximum calculated pipe value Scalc, max

Velvoittavat viittaukset:

ISO 1133-1, Plastics — Determination of the melt volume-flow rate (MVR) and the melt
mass-flow rate (MFR) of thermoplastics — Part 1: Standard method

ISO 1167-1, Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids —
Determination of the resistance to internal pressure — Part 1: General method

ISO 1167-2, Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids —
Determination of the resistance to internal pressure — Part 2: Preparation of pipe test pieces
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ISO 2505, Thermoplastics pipes — Longitudinal reversion — Test method and parameters
ISO 3126, Plastics piping systems — Plastics components — Determination of dimensions
ISO 7686, Plastics pipes and fittings — Determination of opacity

ISO 9080, Plastics piping and ducting systems — Determination of long-term hydrostatic
strength of thermoplastics materials in pipe form by extrapolation

ISO 13760, Plastics pipes for the conveyance of fluids under pressure — Miner's rule —
Calculation method for cumulative damage

ISO 22391-1:2009, Plastics piping systems for hot and cold water installations —
Polyethylene of raised temperature resistance (PE-RT) — Part 1: General

ISO 22391-3, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polyethylene of
raised temperature resistance (PE-RT) — Part 3: Fittings

ISO 22391-5, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polyethylene of
raised temperature resistance (PE-RT) — Part 5: Fitness for purpose of the system

9.2 Vesikalusteet (hanat)

9.21 SFS-EN 200
Sanitary tapware. Single taps and combination taps (PN 10). General technical specification

Vahvistamispaivamaara: 28.11.2005

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 164 Water supply

Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa (prEN 200 Final draft March 2008)

Scope: "This document specifies:
- the field of application for pillar taps, bib taps, single and multi-hole
combination taps:

- for a supply system Type 1, (see Figure 1);

- for a supply system (Type 2, (see Figure 2);
- the dimensional, tightness, pressure resistance, hydraulic, mechanical
strength, endurance and acoustic characteristics of nominal size 1/2 and 3/4
single taps and combination taps;
- test methods to verify the characteristics.
NOTE Tests described in this document are type tests and not quality control
tests carried out during manufacture.
This document applies to draw-off taps (single taps and combination taps) for
use with sanitary appliances installed in rooms used for bodily hygiene
(cloakrooms, bathrooms etc.) and in kitchens i.e. for use with baths, wash
basins, bidets, showers and sinks.
Figure 1 shows the supply system of Type 1 with a pressure range of (0,05 to
1,0) MPa (0,5 to 10) bar.
Figure 2 shows the supply system of Type 2 with a pressure range of (0,01to
1,0) MPa (0,1 to 10) bar.
This document applies to sanitary draw-off taps of nominal size 1/2 and 3/4
(PN 10). The conditions of use and classifications are given in Table 1.
It does not cover mechanical mixing valves, thermostatic mixing valves,
shower accessories or taps adapted for special use (e.g. hose union taps)"
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Standardiluonnoksen soveltamisalana on:

Scope: "This European Standard specifies:
- the field of application for pillar taps, bib taps, single and multi-hole
combination taps for use in:

- a supply system Type 1, (see Figure 1);

- a supply system Type 2, (see Figure 2);
- the dimensional, leaktightness, pressure resistance, hydraulic performance,
mechanical strength, endurance and acoustic characteristics of nominal size
1/2 and 3/4 single taps and combination taps;
- test methods to verify the characteristics;
- the Tests described in this Europeand Standard are type tests (laboratory
tests) and not quality control tests carried out during manufacture.
This Europeand Standard applies to draw-off taps (single taps and combination
taps) for use with sanitary appliances installed in rooms used for bodily
hygiene (cloakrooms, bathrooms etc.) and in kitchens i.e. for use with baths,
wash basins, bidets, showers and sinks.
Figure 1 shows the supply system of Type 1 with a pressure range of (0,05 to
1,0) MPa (0,5 to 10) bar.
Figure 2 shows the supply system of Type 2 with a pressure range of (0,01to
1,0) MPa (0,1 to 10) bar.
This European Standard applies to sanitary draw-off taps of nominal size 1/2
and 3/4 (PN 10). The conditions of use and classifications are given in Table 1
but note the comments in Table 2."

Standardin ja standardiluonnoksen soveltamisalueessa mainitaan hanat, joita kéytetddn
esimerkiksi keittiossd tai kylpyhuoneissa. Juomavettd kdyttokohteena ei erikseen mainita,
mutta oletettavasti keittidissa kdytetdén juotavaksi tarkoitettua vetta.

Standardin alussa johdannossa mainitaan lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa
kosketuksissa oleviin tuotteisiin. Materiaalikohdassa todetaan, ettd juomaveden kanssa
kontaktissa olevat materiaalit eivdt saa aiheuttaa terveysriskid ldmpdtilaan 90 °C asti.
Materiaalit eiviat saa aiheuttaa muutosta juomaveden laatuun, ulkondkoon, hajuun tai
makuun. Nikkeli-kromi-pinnoitteiden tulee olla standardin EN 248 mukaisia.
Standardiehdotuksessa prEN 200 ldmpdétilaa ei mainita, mutta muuten siind esitetdin samat
lauseet.

Standardissa ei kisitelld laadunvalvontaa. Soveltamisalassa mainitaan: “Tests described in
this document are type tests and not quality control tests carried out during manufacture”.
Standardissa kuvatut testit ovat siis tyyppitestauksia eikd laadunvarmennusta.

Standardi on mainittu vesikalusteiden tyyppihyviksyntidohjeessa.

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Designation
— Marking and identification
— Marking
— Idenfication
— Materials
— Chemical and hygiene requirements
— Exposed surface conditions
— Dimensional characteristics
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— General remarks
— Leaktightness characteristics
— General
— Test methods
— Apparatus
— Leaktightness of the obturator and of the tap upstream of the obturator
— Leaktightness of the tap downstream of the obturator
— Pressure resistance characteristics -mechanical performance under pressure
— General
— Principle
— Apparatus
— Mechanical behavior upstream - obturator in closed position
— Mechanical behavior upstream - obturator in open position
— Hydraulic characteristics
— General
— Test method
— Requirements
— Mechanical strength characteristics -torsion test for operating mechanism
— General
— Test method
— Requirements
— Mechanical endurance characteristics
— Mechanical endurance characteristics of the operating mechanism
— Mechanical endurance of diverters
— Mechanical endurance of swivel spouts (single and divided outlet type)
— Backflow protection
— Acoustic characteristics
— General
— Procedure
— Requirements
— Annex A (informative) Pressure take off tee

Velvoittavat viittaukset:

EN 246, Sanitary tapware — General specifications for flow rate regulators

EN 248, Sanitary tapware — General specification for electrodeposited coatings of Ni-Cr

EN 1112, Shower outlets for (PN 10) sanitary tapware

EN 1113, Showers hoses for (PN 10) sanitary tapware

EN 1717, Protection against pollution of potable water in water installations and general
requirements of devices to prevent pollution by backflow

prEN 13618, Water supply — Flexible hoses (elastomeric or plastic material hose with or
without metallic or synthetic braiding) — Product standard

EN 13904, Low resistance shower outlets for sanitary tapware

EN 13905, Low resistance shower hoses for sanitary tapware

EN ISO 228-1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation (ISO 228-1:2000)

EN ISO 3822-1, Acoustics: Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 1: Method of measurement (ISO 3822-
1:1999)

EN ISO 3822-2, Acoustics: Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 2: Mounting and operating conditions for
draw-off taps and mixing valves (ISO 3822-2:1995)
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EN ISO 3822-3, Acoustics: Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 3: Mounting and operating conditions for
in-line valves and appliances (ISO 3822-3:1997)

EN ISO 3822-4, Acoustics: Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 4: Mounting and operating conditions for
special appliances (ISO 3822-4:1995)

9.2.2 SFS-EN 816
Sanitary tapware. Automatic shut-off valves PN 10

Vahvistamispaivamaara: 5.5.1997

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 164 Water supply
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Scope: "This European standard is applicable to single and mixer taps with
automatic shut-off for use with sanitary appliances installed in washrooms etc.
It does not apply to urinal or WC flushing valves or valves which open
automatically.

The purpose of this standard is to specify the marking, identification,
chemical/hygiene, dimensional, leaktightness, pressure resistance, hydraulic,
mechanical endurance, and acoustical characteristics of automatic shutt-off
tapware."

Soveltamisalueen paine- ja lampdtilarajaukset on esitetty alla.

Standardin soveltamisalueena ovat automaattisesti sulkeutuvat hanat pesuhuoneissa.
Juomavettd ei mainita erikseen.

Kéyttdolosuhteille annetaan seuraavat raja-arvot:
— Dynamic pressure 0,05 MPa (0,5 bar) min.

— Static pressure 1 MPa (10 bar) max.

— Hot water temperature T< 90 °C

Standardissa annetaan myos seuraavat suositukset paineelle ja ldmpdétiloille:
— Dynamic pressure 0,1 MPa <P <0,5 MPa
— Hot water temperature max. T < 65 °C

Standardin alussa johdannossa mainitaan lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa
kosketuksissa oleviin tuotteisiin.

Materiaalikohdassa mainitaan, ettd juomaveden kanssa kontaktissa olevat materiaalit eivit
saa aiheuttaa terveysriskid ldmpotilaan 90 °C asti. Materiaalit eivdt saa aiheuttaa muutosta
juomaveden laatuun, ulkondk6on, hajuun tai makuun. Nikkeli-kromi-pinnoitteiden tulee olla
standardin EN 248 mukaisia.

Standardissa ei kaisitelld laadunvalvontaa. Siind todetaan, ettd “leaktightness, pressure
resistance, hydraulic characteristics, mechanical characteristics, mechanical endurance or
wear resistance, acoustics characteristics tests: tests described are type tests (laboratory
tests) and not quality control tests carried out during manufacture”.
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Sisédllysluettelo:
— Introduction
— Scope
— Normative references
— Definition
— Designation
— Marking - Identification
— Materials
— Chemical and hygienic characteristics
— Exposed surface condition and quality of coating
— Protection against pollution (viitataan EN 1717)
— Dimensional characteristics
— Leaktightness characteristics
— Pressure resistance characteristics
— Hydraulic characteristics
— Mechanical properties - Operating force
— Mechanical endurance or wear resistance characteristics
— Acoustic characteristics
— Annex A (normative) Pressure take-off tees
— Annex B (informative) Acoustic classification (example)

Velvoittavat viittaukset:

EN 31:1977, Pedestal wash basins — Connecting dimensions

EN 32:1977, Wall hung wash basins — Connecting dimensions

EN 111:1984, Wall hung hand rinse basins — Connecting dimensions

EN 200:1989, Sanitary tapware: General technical specifications for single and mixer taps
(nominal size 1/2) PN 10 minimum flow pressure 0.05 MPa (0,5 bar)

EN 246:1989, Sanitary tapware: General specifications for flow rate regulators

EN 248:1989, Sanitary tapware: General technical specification for electrodeposited nickel-
chrome coatings

prEN 817, Sanitary tapware — Mechanical mixers (PN 10) — General technical specifications
prEN 1717, Protection against pollution of potable water in internal systems and general
requirements for protective devices to prevent pollution by backflow

prEN ISO 3822-1, Acoustics — Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 1: Method of measurement (ISO/DIS
3822-1:1995)

EN ISO 3822-2:1995, Acoustics — Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 2: Mounting and operating conditions for
draw-off taps and mixing valves (ISO 3822-2:1995)

prEN ISO 3822-4:1995, Acoustics — Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 4: Mounting and operating conditions for
special appliances

ISO 228-1:1994, Pipe threads where pressure — Tight joints are not made on the threads —
Part 1: Designation dimensions and tolerances

ISO 5167 1991, Measurement of fluid flow by means of orifice plates, nozzles and venturi
tubes inserted in circular cross section conduits running full

9.2.3 SFS-EN 817

Vesijohtokalusteet. Mekaaniset sekoittajat (PN 10). Yleiset tekniset spesifikaatiot
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Sanitary tapware. Mechanical mixing valves (PN 10). General technical specifications

Vahvistamispaivamaara: 18.8.2008

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 164 Water supply
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Scope: "This European Standard specifies: the dimensional, leaktightness,
pressure resistance, hydraulic performance, mechanical strength, endurance
and acoustic characteristics with which mechanical mixing valves need to
comply; test methods to verify the characteristics; the tests described in this
European Standard are type tests (laboratory tests) and not quality control tests
carried out during manufacture. This European Standard applies to PN 10
mechanical mixing valves for use with sanitary appliances installed in rooms
used for bodily hygiene (cloakrooms, bathrooms, etc.) and in kitchens, i.e. for
use with baths, wash basins, bidets, showers and sinks."

Soveltamisalueessa esitetyt paine- ja lampdtilarajoitukset on esitetty alla.

Kayttoolosuhteille annetaan seuraavat raja-arvot:
— Dynamic pressure > 0,05 MPa (0,5 bar)

— Static pressure < 1 MPa (10 bar)

— Hot water temperature T< 90 °C

Standardissa annetaan myos seuraavat suositukset paineelle ja lampdétiloille:
— Dynamic pressure 0,1 MPa to 0,5 MPa
— Hot water temperature < 65 °C

Virtaamat riippuvat tuotetyypistd. Sekoittajien akustiset ominaisuudet vaihtelevat.

Standardin johdannossa mainitaan lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa
kosketuksissa oleviin tuotteisiin. Standardin soveltamisalueessa ei mainita juomavetté
erikseen. Kéyttokohteena mainitaan esimerkiksi keittid, jossa voidaan olettaa kéytettdvin
juomavetta.

Materiaalikohdassa mainitaan, ettd juomaveden kanssa kontaktissa olevat materiaalit eivit
saa aiheuttaa terveysriskid. Materiaalit eivdt saa aiheuttaa muutosta juomaveden laatuun,
ulkondkoon, hajuun tai makuun. Nikkeli-kromi-pinnoitteiden tulee olla standardin EN 248
mukaisia.

Standardissa on esitettynd taulukko 9.6. seuraavalla selitykselld: "The samples shall be
subjected to the test sequence shown in Table."

Taulukko 9.6. Standardin SFS-EN 817 mukainen testisarja (SFS-EN 817:2008).

Sequence Sample 1 Sample 2
1 dimensions
2 leaktightness flow rate/sensitivity
3 endurance mechanical strength
4 leaktightness leaktightness
5 pressure resistance
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Lisdksi akustiseen testaukseen tarvitaan kolme koekappaletta, jotka voivat olla eri kappaleita
kuin taulukossa mainitut.

Taulukko on esitetty tdllaisenaan edelld mainitulla selitykselld standardissa. Taulukon
tarkoitus ja kaytto tulisi selittdd standardissa yksikasitteisesti.

Standardi on mainittu vesikalusteiden tyyppihyviksyntdohjeessa.

Standardin siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Terms, definitions and designation
— Terms and definitions
— Designation
— Marking and identification
— Marking
— Identification
— Materials
— Chemical and hygiene requirements
— Exposed surface conditions
— Dimensional characteristics
— General remarks
— Inlet dimensions
— Outlet dimensions
— Mounting dimensions
— Special cases
— Flexible hoses for shower outlets
— Shower outlets
— Flexible hoses for shower outlets
— Shower outlets
— Sequence of testing
— Leaktightness characteristics
— General
— Test methods
— Leaktightness of the obturator and of the mixing valve upstream of the
obturators with the obturator in the closed position
— Leaktightness of the mixing valve downstream of the obturator with the
obturator open
— Leaktightness of manually operated diverter
— Leaktightness and operation of diverter with automatic return
— Leaktightness of the obturator: cross flow between hot water and cold water
— Pressure resistance characteristics — mechanical performance under pressure
— General
— Principle
— Apparatus
— Mechanical behavior upstream of the obturator — obturator in the closed
position
— Mechanical behavior downstream of the obturator — obturator in the open
position
— Hydraulic characteristics
— General
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— Initial settings
— Principle
— Apparatus
— Procedure
— Determination of flow rate
— determination of sensitivity
— Mechanical strength characteristics - torsion test for operating mechanism
— General
— Test method
— Mechanical endurance characteristics
— Mechanical endurance of the control device
— Mechanical endurance of diverters
— Mechanical endurance of swivel spouts
— Backflow protection (viittaus standardiin EN 1717)
— Acoustic characteristics
— General
— Procedure
— Requirements
— Annex A (informative) Apparatus
— Annex B (normative) Pressure take-off tees

Velvoittavat viittaukset:

EN 246, Sanitary tapware - General specifications for flow rate regulators

EN 248, Sanitary tapware - General specification for electrodeposited coatings of Ni-Cr

EN 1112, Sanitary tapware — Shower outlets for sanitary tapware for water supply systems of
type 1 and type 2 — General technical specification

EN 1113, Sanitary tapware — Shower hoses for sanitary tapware for water supply systems of
type 1 and type 2 — General technical specification

EN 1717, Protection against pollution of potable water in water installations and general
requirements of devices to prevent pollution by backflow

prEN 13618-1, Hose assembly — Flexible hose assembly — Part 1: Product standard for
flexible hose assembly (with or without braiding)

prEN 13618-2, Water supply — Hose assembly — Part 2: Semi-rigid hose assembly

EN 14506, Devices to prevent pollution by backflow of potable water — Automatic diverter —
Family H, type C

EN ISO 228-1, Pipe threads where pressure tight joints are not made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation (ISO 228-1:2000)

EN ISO 3822-1, Acoustics — Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 1: Method of measurement (ISO 3822-
1:1999)

EN ISO 3822-2, Acoustics — Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 2: Mounting and operating conditions for
draw-off taps and mixing valves (ISO 3822-2:1995)

EN ISO 3822-4:1997, Acoustics — Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 4: Mounting and operating conditions for
special appliances (ISO 3822-4:1997)

9.24 SFS-EN 1111

Vesijohtokalusteet. Termostaattisekoittajat. Tekninen erittely
Sanitary tapware. Thermostatic mixing valves (PN 10). Genereal technical specification
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Vahvistamispaivamaara:21.12.1998

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 164 Water supply
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Scope: "This European Standard specifies:

- the dimensional, leaktightness, mechanical and hydraulic performance,
mechanical endurance and acoustic characteristics with which thermostatic
mixers shall comply ;

- the procedures for testing these characteristics.

It is applicable:

- to thermostatic mixing valves intended for use on sanitary appliances in
washrooms (toilets, bathrooms etc.) and in kitchens ;

- to PN 10 thermostatic mixing valves used under the pressure and temperature
conditions given in table 1.

This standard allows for the use of thermostatic mixing valves to supply a
single outlet or a small number of outlets in a "domestic" application (e.g. one
valve, controlling a shower, bath, basin, bidet). But excludes valves
specifically designed for supplying a large number of outlets (i.e. for
institutional use)."

Standardissa soveltamisalana mainitaan esimerkiksi sanitaatiokdyttd (pesu- ja kylpyhuoneet,
WC:t) seka keittiot. Juomavettd ei mainita standardissa erikseen.

Kéyttdolosuhteille annetaan seuraavat raja-arvot:
— Dynamic pressure 0,05 MPa (0,5 bar) min.

— Static pressure 1 MPa (10 bar) max.

— Hot water temperature T< 90 °C

Standardissa annetaan my0s seuraavat suositukset paineelle ja lampdtiloille:
— Dynamic pressure 0,1 MPa <P < 0,5 MPa

— Hot water temperature 55 °C < T <65 °C

— Cold water temperature T <25 °C

Standardin alussa johdannossa mainitaan lausunto 1 (liite 1) liittyen tuotteisiin, jotka ovat
juomaveden kanssa kosketuksissa.

Materiaalikohdassa todetaan, ettd juomaveden kanssa kontaktissa olevat materiaalit eivit saa
aiheuttaa terveysriskid ldmpdtilaan 90 °C asti. Materiaalit eivdt saa aiheuttaa muutosta
juomaveden laatuun, ulkonékdon, hajuun tai makuun. Nikkeli-kromi-pinnoitteiden tulee olla
standardin EN 248 mukaisia.

Suositelluissa kdyttdolosuhteissa ei tapahdu sellaisia materiaalien muutoksia, jotka voisivat
heikentdéd termostaatin toimintaa. Materiaaleille, joiden korroosionkestdvyys ei ole riittdva,
pitdd tehda tarvittava lisdsuojaus.

Standardissa ei kisitelld laadunvalvontaa, mutta siind todetaan, ettd “the tests described are

type tests (laboratory tests) and not quality control tests carried out during manufacture”.
Standardissa mainitut testit on siis tarkoitettu tyyppitestaukseen, ei laadunvarmennukseen.
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Standardi on mainittu vesikalusteiden tyyppihyviksyntidohjeessa.

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Definition
— Classification
— Designation
— Marking/Identification
— Marking
— Identification
— Materials
— Chemical and hygienic characteristics
— Exposed surface condition and quality coatings
— Dimensional characteristics
— General comment on drawing
— Thermostatic mixing valves mounted on horizontal surfaces
— Thermostatic mixing valves mounted on vertical surfaces
— Dimensions of water outlets
— Special cases
— Leaktightness characteristics
— General
— Test methods
— Leaktightness of the thermostatic mixing valve upstream of the obturator and
of the obturator
— Leaktightness of the obturator of the thermostatic mixing valve. Cross-flow
between hot and cold water
— Leaktightness of the thermostatic mixing valve downstream of the obturator
— Leaktightness of the manual diverter of the thermostatic mixing valve
— Leaktightness of the thermostatic mixing valve diverter with automatic
return
— Summary of requirements
— Hydraulic operating characteristics
— General
— Test method
— Apparatus
— Procedure
— Determination of flow rate
— Sensitivity
— Test for safety with cold water failure
— Test for temperature stability with changing inlet pressure
— Test for temperature stability with changing inlet temperature
— Mechanical performance under pressure
— General
— Apparatus
— Testing of mechanical performance of the thermostatic mixing valve
upstream of the obturator in the closed position
— Testing of the mechanical performance of the thermostatic mixing valve
downstream of the obturator - Obturators in the open position
— Mechanical endurance characteristics
— General
— Endurance (life) test for other on-off flow control devices of thermostatic
mixing valves
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— Mechanical endurance of diverters of thermostatic mixing valves
— Mechanical endurance of swivel nozzles of thermostatic mixing valves
— Torsional resistance characteristics of the operating control of the thermostatic valve
— General
— Test method
— Acoustic characteristics
— General
— Procedure
— Requirements
— Protection against pollution of drinking water
— Annex A (informative) Examples of pressure take-off tees
— Annex B (informative) Acoustic classification (example)
— Annex C (informative) Summary of leaktightness tests

Velvoittavat viittaukset:

EN 31, Pedestal wash basins — Connecting dimensions

EN 32, Wall hung wash basins — Connecting dimensions

EN 35, Pedestal bidets with over rim supply only — Connecting dimensions

EN 36, Wall hung bidets with over rim supply only — Connecting dimensions

EN 111, Wall hung hand rinse basins - Connecting dimensions

EN 200, Sanitary tapware — General technical specifications for single taps and mixer taps
(Nominal size 1/2) PN 10 — Minimum flow pressure of 0,05 MPa (0,5 bar)

EN 232, Baths — Connecting dimensions

EN 246, Sanitary tapware — General specifications for flow rate regulators

EN 248, Sanitary tapware — General technical specifications for electrodeposited nickel
chrome coatings

EN 695, Kitchen sinks — Connecting dimensions

prEN 1717, Protection against pollution of potable water in drinking water installations and
general requirements of devices to prevent pollutions by backflow

prEN ISO 3822-1, Acoustics - Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 1: Method of measurement (ISO/DIS
3822-1:1995)

EN ISO 3822-2, Acoustics — Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 2: Mounting and operating conditions for
draw-off taps and mixing valves (ISO 3822-2:1995)

EN ISO 3822-3, Acoustics — Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 3: Mounting and operating conditions for
in-line valves and appliances

EN ISO 3822-4, Acoustics — Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 4: Mounting and operating conditions for
special appliances

EN ISO 228-1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

9.2.5 SFS-EN 15091
Sanitary tapware. Electronic opening and closing sanitary tapware
Vahvistamispaivamaara: 16.4.2007

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 164 Water supply
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry
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Kieli: Englanti
Harmonisoitu standardi: Ei
Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Scope: "The purpose of the document is to define requirements for marking,
identification, leaktightness, electrical and operational safety and mechanical
resistance for sanitary tapware with opening and closing controlled
electronically."

Standardia sovelletaan elektronisesti aukeaviin ja sulkeutuviin saniteettitiloissa kiytettidviin
hanoihin. Standardin soveltamisalueessa ei mainita keittiotd, mutta kaytto keittioissa
mainitaan my6hemmin kappaleessa 5.1 Scope (kpl 5 Requirements and testing for tapware).

Kéyttdolosuhteille on annettu seuraavat raja-arvot:

Type 1:

— Minimum dynamic pressure 0,05 MPa

— Maximum static pressure 1 MPa (with monostable solenoid valves) and 0,8 MPa (with
bistable solenoid valves)

— Temperature of water <75 °C

Type 2:

— Minimum dynamic pressure 0,01 MPa

— Maximum static pressure 0,8 MPa (with monostable solenoid valves) and 0,6 MPa (with
bistable solenoid valves)

— Temperature of water < 75 °C

Standardissa annetaan my0s seuraavat suositukset paineelle ja ldmpdétiloille:
Type 1:

— Minimum dynamic pressure 0,1 to 0,5 MPa

— Temperature of water < 65 °C

Type 2:

— Minimum dynamic pressure 0,01 to 0,2 MPa

— Temperature of water < 65 °C

Liséksi on annettu huomautuksia, jos hanaa kéytetiin muissa kuin suositelluissa
kayttdolosuhteissa.

Standardin johdannossa mainitaan lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa
kosketuksissa oleviin tuotteisiin. Materiaalikohdassa mainitaan, ettd juomaveden kanssa
kontaktissa olevat materiaalit eivdt saa aiheuttaa terveysriskid ldmpdtilaan 75 °C asti.
Materiaalit eivdt saa aiheuttaa muutosta juomaveden laatuun, ulkonékdon, hajuun tai
makuun. Nikkeli-kromi-pinnoitteiden tulee olla standardin EN 248 mukaisia.

Standardissa ei késitelld laadunvalvontaa.

Ominaisuudet:
— Scope
— Normative references
— Terms and definitions
— General requirements and testing
— Marking
— Materials
— Functions
— Protection against pollution
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— Electric characteristics and requirements
— Leaktightness characteristics
— Pressure resistance characteristics
— Requirements and testing for tapware
— Scope
— Dimensional characteristics
— Hydraulic characteristics
— Water hammer
— Endurance
— Acoustic characteristics
— Requirements and testing for flushing valves for urinals
— Scope
— Definitions
— Classification of flushing urinal valves
— Designation
— Dimensional characteristics
— Hydraulic characteristics
— Measurement of water hammer for urinal flushing valves
— Mechanical endurance
— Requirements and testing for flushing valves for WCs
— Scope
— Definitions
— Classification
— Dimensional characteristics
— Hydraulic characteristics
— Principle and verficstion of atmospheric pipe interrupters of WC flushing
valves
— Mechanical endurance
— Acoustic characteristics
— Annex A (normative) Recommendation for the desing of pressure take-off tees

Velvoittavat viittaukset:

EN 31, Pedestal wash basins — Connecting dimensions

EN 32, Wall-hung wash basins — Connecting dimensions

EN 35, Pedestal bidets with over-rim supply — Connecting dimensions

EN 36, Wall-hung bidets with over rim supply — Connecting dimensions

EN 111, Wall hung hand rinse basins - Connecting dimensions

EN 246, Sanitary tapware — General specifications for flow rate regulators

EN 248, Sanitary tapware — General specification for electrodeposited coatings of Ni-Cr

EN 695, Kitchen sinks — Connecting dimensions

EN 1717, Protection against pollution of potable water in water installations and general
requirements of devices to prevent pollution by backflow

EN 12541:2002, Sanitary tapware — Pressure flushing valves and automatic closing urinal
valves PN 10

EN 13407:2006, Wall-hung urinals — Functional requirements and test methods

prEN 13618, Hose assembly — Flexible hose assembly

EN 13959, Anti-pollution check valves — DN 6 to DN 250 inclusive family E, type A, B, C
and D

EN 60335-1, Household and similar electrical appliances — Safety — Part 1: General
requirements (IEC 60335-1:2001, modified)

EN 60529, Degrees of protection provided by enclosures (IP code) (IEC 60529:1989)
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EN 60730-2-8, Automatic electrical controls for household and similar use — Part 2-8:
Particular requirements for electrically operated water valves, including mechanical
requirements (IEC 60730-2-8:2000, modified)

EN 61000-6-1, Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 6-1: Generic standards —
Immunity for residential, commercial and light-industrial environments (IEC 61000-6-
1:2005)

EN 61000-6-3, Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 6-3: Generic standards —
Emission standard for residential, commercial and light-industrial environments (IEC 61000-
6-3:1996, modified)

EN ISO 228-1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation (ISO 228-1:2000)

EN ISO 5167-1, Measurement of fluid flow by means of pressure differential devices inserted
in circular cross-section conduits running full — Part 1: General principles and requirements
(ISO 5167-1:2003)

EN ISO 3822-1, Acoustics - Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 1: Method of measurement (ISO 3822-
1:1999)

EN ISO 3822-2, Acoustics — Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 2: Mounting and operating conditions for
draw-off taps and mixing valves (ISO 3822-2:1995)

EN ISO 3822-3, Acoustics — Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 3: Mounting and operating conditions for
in-line valves and appliances (ISO 3822-3:1997)

EN ISO 3822-4:1997, Acoustics — Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 4: Mounting and operating conditions for
special appliances (ISO 3822-4:1985)

9.3 Venttiilit

9.3.1 SFS-EN 1074-1

Valves for water supply. Fitness for purpose requirements and appropriate verification tests.
Part 1. General requirements

Vahvistamispaivamaara: 23.10.2000

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 69 Industrial valves
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Scope: "This European Standard defines the minimum fitness for purpose
requirements for valves to be used in, or connected to, water supply systems,
above or below ground (see EN 805), carrying water intended for human
consumption.

This standard specifies the general requirements, the performance
requirements and the conformity assessment method for valves, whatever their
type and materials.

This standard deals with the requirements that are common to several types of
valves; it is applicable only when quoted as reference in one of the other parts
of this standard."
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Standardin johdannossa on mainittu lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa
kosketuksissa oleviin tuotteisiin. Standardin soveltamisalueessa mainitaan juotavaksi
tarkoitettu vesi.

Standardi SFS-EN 1074 koostuu seuraavista kuudesta osasta:
Osa 1: General requirements

Osa 2: Isolating valves

Osa 3: Check valves

Osa 4: Air valves

Osa 5: Control valves

Osa 6: Hydrants (vesipostit)

Standardin osassa 1 esitellddn yleiset vaatimukset, joihin voidaan viitata my0s standardin
muissa osissa (2, 3,4, 5 ja 6).

Komponenttien ja pinnoitteiden tulee tayttdd mahdolliset muut soveltuvat standardit. Liséksi
juomaveden kanssa kosketuksissa olevat materiaalit (mukaan lukien liukasteet) eivit saa
huonontaa veden aistinvaraista, fysikaalis-kemiallista tai mikrobiologista laatua. Tassa
viitataan kansallisiin vaatimuksiin. Veden kanssa kosketuksissa olevien materiaalien tulee
olla korroosionkestivid sekd vanhenemista kestivid. Myos ulkopuolisten osien, kuten pulttien
ja karojen tulee olla kestdvid. Elastomeerien tulee olla standardin EN 681-1 mukaisia.

Venttiilit on suunniteltu toimimaan ldmpdtiloissa 0-40 °C  (excluding frost) ja
varastointilampotiloiksi on annettu (-20)—70 °C.

Laadunvarmistukseen ja tyyppitestaukseen on annettu ohjeita standardissa, mutta tarkat
ohjeet ja tarvittavat testit esitetddn tuotekohtaisissa standardeissa. Standardin liitteessd on
kuvattu testausmenetelmid (mm. testaus desinfioinnin kestolle).

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Definitions
— Design requirements
— Materials
—DN
— Pressure
— Temperature
— Densing of the shell and obturator
— End types and interchangeability
— Operating direction
— Maximum water velocity
— All materials, including lubricants, in contact with water intended for human
consumption
— Internal corrosion and ageing resistance
— External corrosion and ageing resistance
— Performance requirements
— Mechanical strength
— Leak-tightness
— Hydraulic or airflow characteristics
— Resistance to disinfection products
— Endurance

127



— Conformity assessment

— General

— Type tests

— Control of production process and quality system
— Marking
— Packaging

— Annex A (normative) Test method for the resistance to internal pressure of the shell and of
all pressure containing components

— Annex B (normative) Test method for the resistande of the obturator to diffenrential
pressure

— Annex C (normative) Test method for the resistance of valves to bending

— Annex D (normative) Minimal test method for the leak-tightness to external pressure of the
shell and all pressure containing components

— Annex E (normative) Test method for the resistance to disinfection products

Velvoittavat viittaukset:

EN 558-1, Industrial valves — Face-to-face and centre-to-face dimensions of metal valves for
use in flanged pipe systems — Part 1: PN — designated valves

EN 681-1, Elastomeric seals — Material requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 1: Vulcanized rubber

EN 736-2, Valves — Terminology — Part 2: Definition of components of valves

EN 1092-2, Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings and
accessories, PN designated — Part 2: Cast iron flanges

EN 1333, Pipework components — Definition and selection of PN

EN 12627, Industrial valves — Butt welding ends for steel valves

EN 12982, Industrial valves — End-to-end and centre-to-end dimensions for butt welding end
valves

EN 45012, General requirements for bodies operating assessment and
certification/registration of quality systems (ISO/IEC Guide 62:1996)

EN 60529, Degrees of protection afforded by the shells (IP code)

prEN 19:1999, Industrial valves — Marking

EN 805 Water supply — Requirements for systems and components outside buildings

prEN 1092-1:1997, Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings and
accessories — PN designated — Part 1: Steel flanges

prEN 1092-3:1994, Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings and
accessories — Part 3: Copper alloy and composite flanges, PN designated

prEN 1092-4:1995, Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves fittings and
accessories, PN designated — Part 4: Aluminium alloy flanges

prEN12266-1:1999, Industrial valves — Testing of valves — Part 1: Tests, test procedures and
acceptance criteria to be fulfilled by every valve

EN ISO 6708, Pipework components — Definition and selection of DN (nominal size) (ISO
6708:1995)

EN ISO 9002, Quality systems — Model for quality assurance in production, installation and
servicing (ISO 9002:1994)

ISO TR 9080, Thermoplastics pipes for the transport of fluids — Methods of extrapolation of
hydrostatic stress rupture data to determine the long-term hydrostatic strength of
thermoplastics pipe materials

9.3.2 SFS-EN 1074-6

Talousvesiventtiilit. soveltuvuusvaatimukset ja soveliaat todentamistestit. Osa 6: Vesipostit
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Valves for water supply. Fitness for purposes requirements and appropriate verification tests.
Part 6: Hydrants

Vahvistamispa

ivdméaara: 16.2.2009

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 69 Industrial valves
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei
Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Scope: "This European Standard defines the minimum fitness for purpose
requirements for valves to be used in, or connected to, water supply systems,
above or below ground (see EN 805), carrying water intended for human
consumption.

This standard specifies the general requirements, the performance
requirements and the conformity assessment method for hydrants, whatever
their type and materials. Where hydrants can be used for fire fighting,
irrigation or other function, additional requirements can be given in other
standards.

This part of EN 1074 deals with the requirements applicable to both
underground and pillar hydrants in sizes DN 65 to DN 150, and PFA up to 16
bar.

This part of EN 1074 does not give requirements for the outlets or their
interface with the hydrants, since they are subject to national standards."

Standardin johdannossa on mainittu lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa
kosketuksissa oleviin tuotteisiin. Soveltamisalueessa mainitaan juotavaksi tarkoitettu vesi.

Tuotteen suunnitteluun liittyvissd vaatimuksissa viitataan standardiin SFS-EN 1074-1, jossa
esitetddn juomaveden kanssa kontaktissa olevien tuotteiden materiaalien vaatimukset.

Standardissa S

FS-EN 1074-1 todetaan, ettd tiivisteiden tulee olla standardin SFS-EN 681-1

mukaisia. Tdssd standardin osassa vaatimus on kuitenkin laajennettu koskemaan standardeja

SFS-EN 681-1

, SFS-EN 681-2, SFS-EN 681-3 tai SFS-EN 681-4. Standardin SFS-EN 681

osiin 2-4 sisdltyvid tiivisteitd ei ole tarkoitettu kosketuksiin juomaveden kanssa.

Standardissa on esitetty tyyppitestauksen vaatimukset ja laadunvarmistuksessa tehtiviin
testauksiin on esitetty suositukset.

Sisédllysluettelo:

— Scope

— Normative references
— Terms and definitions

— Design requi
— Performance

rements

requirements

— Mechanical strength

— Leak-tightness

— Hydraulic or airflow characteristics
— Resistance to disinfection products
— Endurance

— Performance of the drainage system

— Conformity assessment

— General
— Type tests
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— Control of production process and quality system
— Marking
— Packaging
— Annex A (normative) Test method for the resistance of hydrants to bending
— Annex B (normative) Test method for the resistance of pillar hydrants to a force applied
above ground level
— Annex C (normative) Testi method for the operation of hydrants
— Annex D (normative) Test method for the endurance of hydrants
— Annex E (normative) test method for the performance of draining system

Velvoittavat viittaukset:

EN 558, Industrial valves — Face-to-face and centre-to-face dimensions of metal valves for
use in flanged pipe systems — PN and Class designated valves

EN 681-1, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 1: Vulcanized rubber

EN 681-2, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 2: Thermoplastic elastomers

EN 681-3, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 3: Cellular material of vulcanized rubber

EN 681-4, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 4: Cast polyurethane sealing elements

EN 1074-1:2000, Valves for water supply — Fitness for purpose requirements and appropriate
verification tests — Part 1: General requirements

EN 1074-2:2000, Valves for water supply — Fitness for purpose requirements and appropriate
verification tests — Part 2: Isolating valves

EN 1074-3:2000, Valves for water supply — Fitness for purpose requirements and appropriate
verification tests — Part 3: Check valves

EN 1092-2, Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings and
accessories, PN designated — Part 2: Cast iron flanges

EN 1267:1999, Valves — Test of flow resistance using water as test fluid

EN12266-1:2003, Industrial valves — Testing of valves — Part 1: Pressure tests, test
procedures and acceptance criteria — Mandatory requirements

EN 14384:2005, Pillar fire hydrants

9.3.3 SFS-EN 1452-4

Muoviputkijarjestelméat veden johtamiseen. Pehmittaméaton polyvinyylikloridi (PVC-U). Osa
4: Venttiilit ja liséavarusteet

Plastics piping systems for water supply. Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U). Part 4:
Valves and ancillary equipment

Vahvistamispaivdmaara: 21.12.1999

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 155 Plastics piping systems and ducting systems
Suomen vastaava toimialayhteisd: Muoviteollisuus ry, Putkijaosto

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei. (Muoviputkistandardien harmonisoinnista lisaa, katso kpl 8.2)
Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa. (final draft, &&nestys paattyi
3.11.2009). Standardin uusinnan yhteydessa standardista tulee 1SO-standardi (SFS-EN ISO

1452)

Standardiluonnoksen soveltamisalue:
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Scope: "This part of ISO 1452 specifies the characteristics of valves made
from unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U) for piping systems intended
for water supply and for buried and above-ground drainage and sewerage
under pressure.

It also specifies the test parameters for the test methods referred to in this part
of ISO 1452.

In conjunction with ISO 1452-1, ISO 1452-2, ISO 1452-3 and ISO 1452-5 it is
applicable to PVC-U valves with

components of PVC-U, other plastics and non-plastics materials intended to be
used for the following:

a) water mains and services buried in ground;

b) conveyance of water above ground for both outside and inside buildings;

¢) buried and above-ground drainage and sewerage under pressure.

It is applicable to valves in piping systems intended for the supply of water
under pressure up to and including 25 °C (cold water) intended for human
consumption and for general purposes as well as for waste water under
pressure.

This part of ISO 1452 is also applicable to valves for the conveyance of water
and waste water up to and including 45 °C. For temperatures between 25 °C
and 45 °C, Figure A.1 of ISO 1452-2:2009 applies.

NOTE The producer and the end-user can come to agreement on the
possibilities of use for temperatures above 45 °C on a case-by-case basis.

This part of ISO 1452 is applicable to valves of the following types:

— valves for solvent cementing;

— valves for elastomeric ring seal joints;

— valves for flanged joints."

Standardiluonnoksessa on mainittu lausunto 3 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa
kosketuksissa oleviin tuotteisiin. Lausunnossa 3 ei viitata EAS-jirjestelmddn tai
eurooppalaisiin arviointikriteereihin.

Standardin soveltamisalueena ovat venttiilit ja lisdvarusteet, joita kiytetddn vesihuollossa
yhdessé standardin muiden osien (osat 1, 2, 3 ja 5 sekd ENV 1452-7) mukaisten tuotteiden
kanssa. Kéyttokohteina on kylmin (noin 20 °C) paineenalaisen veden kuljetus seké
maanalaisissa putkissa etti maanpéaillisissd putkissa taloissa ja talojen ulkopuolella.
Standardissa esitetddn tuotteiden kdyttdalueen jatkuvan aina 45 °C:en lamp6étiloihin. Uudessa
standardiluonnoksessa soveltamisalueessa jo esitetddn timé laajempi ldmpdétilaluokitus.

Materiaalien tulee tiyttdd standardin EN 1452-1 vaatimukset. Standardissa esitetddn myos
vaatimukset MRS-arvolle ja tietyille lujuusominaisuuksille. Kéytettyjen lisdaineiden tulee
tayttdd tehtdvé, johon ne on tarkoitettu, ja myos standardin EN 1452-5 vaatimusten tulee
tayttyd. Nama vaatimukset on esitetty myds uudessa standardiluonnoksessa.

Laadunvalvontaan liittyvid vaatimuksia tai ohjeita ei ole esitetty standardin téssi osassa, vaan
osassa 7 Guidance for assessment of conformity. Kyseessé on esistandardi (ENV), jota ei ole
saatavissa esimerkiksi SFS:n verkkokaupasta.

Sisédllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Definitions, symbols and abbreviations
— Material
— Valve bodies and ancilleries
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— Additional components
— General characteristics
— Appearance
— Colour
— Opacity
— Geometrical characteristics
— Measurement of dimensions
— Nominal dimensions
— Valves
— Ancillary equipment: tapping saddles
— Classification and operating conditions
— Classification
— Determination of the allowed operating pressure PFA for water up to 45 °C
— Mechanical characteristics
— Resistance to internal pressure of valve bodies
— Crushing test
— Endurance properties
— Functional properties
— Physical characteristics
— Chemical characteristics
— Sealing rings

— Adhesives

— Performance requirements

— Marking
— General
— Minimum reguired marking
— Additional marking

— Annex A (normative) Imperial(inch)-sized valves and ancillary equipment
Velvoittavat viittaukset:

prEN 496, Plastics piping and ducting systems — Plastics pipes and fittings — Measurement of
dimensions and visual inspection of surfaces

EN 578, Plastics piping systems — Plastics pipes and fittings — Determination of the opacity
EN 727, Plastics piping and ducting systems — Thermoplastics pipes and fittings —
Determination of Vicat softening temperature (VST)

EN 763:1994, Plastics piping and ducting systems — Injection-moulded thermoplastics
fittings — Test method for visually assessing effects of heating

EN 802, Plastics piping and ducting systems — Injection-moulded thermoplastics fittings for
pressure piping systems — Test method for maximum deformation by crushing

EN 917:1997, Plastics piping systems — Thermoplastics valves — Test methods for resistance
to internal pressure and leaktightness

EN 921, Plastics piping systems — Thermoplastics pipes — Determination of resistance to
internal pressure at constant temperature

EN 1452-1, Plastics piping systems for water supply — Unplasticized poly(vinyl chloride)
(PVC-U) — Part 1: General

EN 1452-2:1999, Plastics piping systems for water supply — Unplasticized poly(vinyl
chloride) (PVC-U) — Part 2: Pipes

EN 1452-3:1999, Plastics piping systems for water supply — Unplasticized poly(vinyl
chloride) (PVC-U) — Part 3: Fittings

EN 1452-5, Plastics piping systems for water supply — Unplasticized poly(vinyl chloride)
(PVC-U) — Part 5: Fitness for purpose of the system

132



ENV 1452-7, Plastics piping systems for water supply — Unplasticized poly(vinyl chloride)
(PVC-U) — Part 7: Guidance for the assessment of conformity

EN 12107, Plastics piping systems — Injection-moulded thermoplastics fittings, valves and
ancillary equipment — Determination of the long-term hydrostatic strength of thermoplastics
materials for injection-moulding of piping components

EN 28233, Thermoplastics valves — Torque — Test method (ISO 8233:1988)

EN 28659, Thermoplastics valves — Fatigue strength — Test method (ISO 8659:1989)

EN ISO 12162, Thermoplastics materials for pipes and fittings for pressure applications —
Classification and designation — Overall service (design) coefficient (ISO 12162:1995)

ISO 7-1, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

ISO/TR 9080:1992, Thermoplastics pipes for the transport of fluids — Methods of
extrapolation of hydrostatic stress rupture data to determine the long-term hydrostatic
strength of thermoplastics pipe materials

ISO/DIS 12092:1994, Fittings, valves and other piping system components of unplasticized
poly(vinyl chloride) (PVC-U) for pipes under pressure — Resistance to internal pressure —
Test method

9.34 SFS-EN 1487

Rakennusten venttiilit. Turvaryhm&. Ominaisuudet ja testaus
Building valves. Hydraulic safety groups. Tests and requirements

Vahvistamispaivamaara: 2.10.2000

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 164 Water supply
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Scope: "This European Standard specifies, dimensions, materials and
performance requirements (including methods of test) for hydraulic safety
groups, of nominal sizes from DN 15 to DN 40, having working pressures 1)
from 0,1 MPa (1 bar) to 0,7 MPa (7 bar). Hydraulic safety groups are intended
for fitting to the cold water supply of storage water heaters, having a
maximum distribution temperature of 95°C, for all energy sources.

Hydraulic safety groups control and limit the pressure in hot water heaters and
prevent, by one function, the backflow of warm water into the circuit, and the
contamination of water in the water heaters by the discharged water.

Hydraulic safety groups do not control the temperature but alone may ascertain
the hydraulic safety of water heaters if the mechanical resistance of the water
heater remains at least equal to the rating pressure.

NOTE : The use of the device specified in this Standard does not override the
need to use controls (eg thermostats and cut-outs) which act directly on the
power sources of water heaters."

Standardia sovelletaan rakennusten turvaryhméin venttiileille. Soveltamisalueessa ei mainita
juomavettd, vaan puhutaan l&mminvesivaraajaan menevéstd kylméstd vedestd ja lampimén
veden piadsyn estdmisestd kylmivesikiertoon. Sovellettavien venttiilien nimelliskoko on
DN 15 — DN 40 ja painealue on 0,1-0,7 MPa. Venttiileitd kdytetddn kylmén veden syottoon
lamminvesivaraajiin, joissa veden maksimilimpétila on 95 °C. Turvaryhmén venttiilien
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tarkoituksena on sédédelld ja rajoittaa painetta [imminvesivaraajissa seki estdd takaisinvirtaus
ja siten puhtaan veden saastuminen. Venttiilien tarkoituksena ei ole sddtdd veden lampdtilaa.

Standardin johdannossa mainitaan lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa
kosketuksissa oleviin tuotteisiin. Standardissa ei esitetd mahdollisia materiaaleja, vaan
valmistaja valitsee materiaalin. Materiaalinvalinnassa tulee ottaa huomioon seuraavat
vaatimukset:

— Materiaalit ja pinnoitteet eivdt saa saastuttaa juomavettd normaaleissa tai
poikkeusolosuhteissa

— Teknisessd dokumentissa tulee mééritelld materiaalit ja pinnoitteet (ja niiden ominaisuudet)
— Riittdmattomin korroosionkestdvyyden omaaville tuotteille tulee tehdé lisédsuojaus

— Materiaalien tulee kestdd 95°C ldmpoétilaa 1 tunnin ajan ja tulee sopia kdyttoon
standardissa mainituissa ldmpotiloissa

— Venttiilien osien pinnoille ei saa muodostua hiutaleita tai liuskoja

Standardissa on esitetty esimerkkejd tuotteisiin soveltuvista pronssi- ja messinkiseoksista.
Mabhdollinen kansallinen sinkinkadonkestdvyyden vaatimus tulee ottaa huomioon materiaalin
valinnassa.

Standardissa ei esitetd laadunvalvontaan liittyvid vaatimuksia.

Siséllysluettelo:

— Scope

— Normative references

— Definitions

— Materials and surface finishes

— Design and dimensional requirements

— Hydraulic tests and requirements

— Mechanical tests and requirements

— Acoustic tests and requirements

— Tests and requirements of the components of the hydraulic safety group
— Classification

— Designation

— Marking

— Annex A (informative) Safety equipment for water heaters

Velvoittavat viittaukset:

EN 1254-2, Copper and copper alloy — Plumbing fittings — Part 2: Fittings with compression
ends for use with copper tube

EN 1982, Copper and copper alloys — Ingots and castings

EN 12420, Copper and copper alloys — Forgings

EN ISO 3822-1, Acoustics — Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 1: Method of measurement (ISO/3822-
1:1999)

EN ISO 3822-3:1997, Acoustics — Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 3: Mounting and operating conditions for
in-line valves and appliances (ISO 3822-3:1997)

EN ISO 6509, Corrosion of metals and alloys — Determination of dezincification resistance of
brass (ISO 6509:1981)

ISO 7-1:1994, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the thread — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation
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ISO 228-1:1994, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the thread — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation
ISO 7005-3:1988, Metallic flanges — Part 3: Copper alloy and composite flanges

9.3.5 SFS-EN 1488

Rakennusten venttiilit. Paisuntaryhma. Ominaisuudet ja testaukset
Building valves. Expansion groups. Tests and requirements

Vahvistamispaivamaara: 2.10.2000

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 164 Water supply
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Scope: "This European Standard specifies, dimensions, materials and
performance requirements (including methods of test) for expansion groups, of
nominal sizes from DN 15 to DN 40, having working pressures 1) from 0,1
MPa (1 bar) to 1,0 MPa (10 bar). Expansion groups are intended for fitting to
the cold water supply of storage water heaters, having a maximum distribution
temperature of 95°C, for all energy sources. Expansion groups limit pressure,
in the water heater to which they are fitted, that is produced by thermal
expansion of the water. Expansion groups do not control temperature and
alone do not constitute the protection required for storage water heaters.

NOTE : The use of the device specified in this Standard does not override the
need to use controls (eg thermostats and thermal cut-outs) which act directly
on the power sources of water heaters."

Standardia sovelletaan rakennusten paisuntaryhmén venttiileille. Sovellettavien venttiilien
nimelliskoko on DN 15 — DN 40 ja painealue 0,1 MPa— 0,7 MPa. Venttiileitd kaytetddn
kylmidn veden syottoon lamminvesivaraajiin, joissa veden maksimildmpétila on 95 °C.
Paisuntaryhmin venttiilien tarkoituksena on rajoittaa painetta. Venttiilien tarkoituksena ei ole
sddtid veden lampdotilaa, eivitkd ne yksin muodosta riittdvaa suojaa vesivaraajille.

Standardin johdannossa mainitaan lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa
kosketuksissa oleviin tuotteisiin. Standardissa ei esitetd mahdollisia materiaaleja, vaan
valmistaja valitsee materiaalin. Materiaalinvalinnassa tulee ottaa huomioon seuraavat
vaatimukset:

— Materiaalit ja pinnoitteet eivdt saa saastuttaa juomavettd normaaleissa tai
poikkeusolosuhteissa.

— Teknisessd dokumentissa tulee mairitelld materiaalit ja pinnoitteet (ja niiden
ominaisuudet).

— Riittdmattoman korroosionkestdvyyden omaaville tuotteille tulee tehda lisdsuojaus.

— Materiaalien tulee kestdd 95 °C:en lampdtilaa 1 tunnin ajan ja niiden tulee soveltua
kaytettdviksi standardissa mainituissa lampdtiloissa.

— Venttiilien osien pinnoille ei saa muodostua hiutaleita tai liuskoja.

Standardissa on annettu esimerkkejd tuotteisiin soveltuvista pronssi- ja messinkiseoksista.

Mahdollinen kansallinen sinkinkadonkestdvyyden vaatimus tulee ottaa huomioon materiaalin
valinnassa.
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Standardissa ei esitetd laadunvalvontaan liittyvid vaatimuksia.

Siséllysluettelo:

— Scope

— Normative references

— Definitions

— Materials and surface finishes

— Design and dimensional requirements

— Hydraulic tests and requirements

— Mechanical tests and requirements

— Acoustic tests and requirements

— Tests and requirements of the components of the hydraulic safety group
— Classification

— Designation

— Marking

— Annex A (informative) Safety equipment for water heaters

Velvoittavat viittaukset:

EN 1254-2, Copper and copper alloy — Plumbing fittings — Part 2: Fittings with compression
ends for use with copper tube

EN 1982, Copper and copper alloys — Ingots and castings

EN 12420, Copper and copper alloys — Forgings

EN ISO 3822-1, Acoustics — Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 1: Method of measurement (ISO/3822-
1:1999)

EN ISO 3822-3:1997, Acoustics — Laboratory tests on noise emission from appliances and
equipment used in water supply installations — Part 3: Mounting and operating conditions for
in-line valves and appliances (ISO 3822-3:1997)

EN ISO 6509, Corrosion of metals and alloys — Determination of dezincification resistance of
brass (ISO 6509:1981)

ISO 7-1:1994, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the thread — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

ISO 228-1:1994, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the thread — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

ISO 7005-3:1988, Metallic flanges — Part 3: Copper alloy and composite flanges

9.3.6 SFS-EN 1489

Rakennusventtiilit. Varoventtiilit. Ominaisuudet ja testaus
Building valves. Pressure safety valves. Tests and requirements

Vahvistamispaivamaara: 2.10.2000

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 164 Water supply
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Scope: "This European Standard specifies, dimensions, materials and

performance requirements (including methods of test) for pressure safety
valves, of nominal sizes from DN 15 to DN 40, having working pressures 1)
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from 0,1 MPa (I bar) to 1,0 MPa (10 bar). Pressure safety valves are intended
for fitting to the cold water supply of storage water heaters, having a
maximum distribution temperature of 95 °C, for all energy sources. Pressure
safety valves do not control the temperature and alone do not constitute the
protection required for storage water heaters. They are not intended to act as
expansion valves under normal conditions. NOTE : The use of the device
specified in this Standard does not override the need to use controls (e.g.
thermostats and cut-outs) which act directly on the power sources of water
heaters."

Standardia sovelletaan rakennusten turvaryhmin venttiileille. Sovellettavien venttiilien
nimelliskoko on DN 15 — DN 40 ja painealue 0,1 MPa— 0,7 MPa. Venttiileitd kaytetdan
kylmén veden syottoon ldmminvesivaraajiin, joissa veden maksimildmpoétila on 95 °C.
Venttiilien tarkoituksena ei ole sdddelld veden lampotilaa, eivétkd ne yksin muodosta riittdvaa
suojaa vesivaraajille.

Standardin johdannossa mainitaan lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa
kosketuksissa oleviin tuotteisiin.

Standardissa ei esitetd mahdollisia materiaaleja, vaan valmistaja valitsee materiaalin.
Materiaalinvalinnassa tulee ottaa huomioon seuraavat vaatimukset:

— Materiaalit ja pinnoitteet eivdt saa saastuttaa juomavettd normaalissa tai
poikkeusolosuhteissa.

— Teknisessd dokumentissa tulee mairitelldi materiaalit ja pinnoitteet (ja niiden
ominaisuudet).

— Riittdmattoman korroosionkestdvyyden omaaville tuotteille tulee tehda lisdsuojaus.

— Materiaalien tulee kestdd 95 °C:en lampdtilaa 1 tunnin ajan ja niiden tulee soveltua
kaytettdviksi standardissa mainituissa lampdtiloissa.

Standardissa on mainittu esimerkkeja tuotteisiin soveltuvista pronssi- ja messinkiseoksista.
Mahdollinen kansallinen sinkinkadonkestivyyden vaatimus tulee ottaa huomioon
materiaalinvalinnassa.

Standardissa ei esitetd laadunvalvontaan liittyvid vaatimuksia.

Siséllysluettelo:

— Scope

— Normative references

— Definitons

— Materials and surface finishes

— Design and dimensional requirements
— Hydraulic tests and requirements

— Mechanical tests and requirements

— Acoustic tests and requirements

— Classification

— Designation

— Marking

— Annex A (informative) Safety equipment for water heaters

Velvoittavat viittaukset:

EN 1254-2, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 2: Fittings with compression
ends for use with copper tubes
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EN 1982, Copper and copper alloys — Ingots and castings

EN 12420, Copper and copper alloys — Forgings

EN ISO 6509, Corrosion of metals and alloys — Determination of dezincification resistance of
brass (ISO 6509:1981)

ISO 7-1:1994, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

ISO 228-1:1994, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the thread — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

ISO 7005-3:1988, Metallic flanges — Part 3: Copper alloy and composite flanges

9.3.7 SFS-EN 1490

Rakennusventtiilit. Yhdistetty lamp6- ja ylipaineventtiili. Ominaisuudet ja testaukset. Building
valves. Combined temperature and pressure relief valves. Tests and requirements

Vahvistamispaivamaara: 2.10.2000

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 164 Water supply
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Scope: "This European Standard specifies, dimensions, materials and
performance requirements (including methods of test) for combined
temperature and pressure relief valves, of nominal sizes from DN 15 to DN 40,
having working pressures 1) from 0,1 MPa (1 bar) to 1,0 MPa (10 bar).
Combined temperature and pressure relief valves are intended for fitting to
storage water heaters, having a maximum distribution temperature of 95 °C,
for all energy sources.

Combined temperature and pressure relief valves control and limit the
temperature and pressure of the water contained in a hot water heater to the
valves rating pressure and a temperature not exceeding 100 °C and will prevent
water to steam formation when other temperature controls fail.

They are not intended to act as an expansion valve under normal conditions
and does not control cold water flow. Alone it does not constitute the control
functions for a water heater.

NOTE : The use of the device specified in this Standard does not override the
need to use controls (e.g. thermostats and cut-outs) which act directly on the
power sources of water heaters."

Standardia sovelletaan rakennusten yhdistetyille 1ampo6- ja ylipaineventtiileille. Sovellettavien
venttiilien nimelliskoko on DN 15 — DN 40 ja painealue 0,1 MPa— 0,7 MPa. Venttiileitd
kdytetddn ldmminvesivaraajiin, joissa veden maksimildmpétila on 95 °C. Venttiilien
tarkoituksena on sditdd ja rajoittaa veden ldmpoétilaa ja painetta limminvesivaraajassa.
Yhdistetyt ldmpd- ja ylipaineventtiilit eivét ole tarkoitettu kaytettavéksi paisuntaventtiileiné
tai sddtdmadn kylmén veden virtausta. Ne eivét yksin muodosta riittivdd toiminnan sditelyd
vesivaraajille.

Standardin johdannossa mainitaan lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa
kosketuksissa oleviin tuotteisiin.
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Standardissa ei esitetd mahdollisia materiaaleja, vaan valmistaja valitsee materiaalin.
Materiaalinvalinnassa tulee ottaa huomioon seuraavat vaatimukset:

— Materiaalit ja pinnoitteet eivdt saa saastuttaa juomavettd normaalissa kaytOssd tai
poikkeusolosuhteissa

— Teknisessd dokumentissa tulee mééritelld materiaalit ja pinnoitteet (ja niiden ominaisuudet)
— Riittdmattoman korroosionkestdvyyden omaaville tuotteille tulee tehda lisdsuojaus

— Materiaalien tulee kestdd 95 °C:en ldmpotilaa 1 tunnin ajan ja niiden tulee soveltua
kaytettdvéksi standardissa mainituissa lampotiloissa

Standardissa on mainittu esimerkkejé tuotteisiin soveltuvista pronssi- ja messinkiseoksista.
Mahdollinen kansallinen sinkinkadonkestivyyden vaatimus tulee ottaa huomioon
materiaalinvalinnassa.

Standardissa ei esitetd laadunvalvontaan liittyvid vaatimuksia.

Sisédllysluettelo:

— Scope

— Normative references

— Definitions

— Materials and surface finishes

— Design and dimensional requirements
— Hydraulic tests and requirements

— Mechanical tests and requirements

— Acoustic tests and requirements

— Classification

— Designation

— Marking

— Annex A (informative) Safety equipment for water heaters

Velvoittavat viittaukset:

EN 1254-2, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 2: Fittings with compression
ends for use with copper tubes

EN 1982, Copper and copper alloys — Ingots and castings

EN 12420, Copper and copper alloys — Forgings

EN ISO 6509, Corrosion of metals and alloys — Determination of dezincification resistance of
brass (ISO 6509:1981)

ISO 7-1:1994, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

ISO 228-1:1994, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the thread — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

ISO 7005-3:1988, Metallic flanges — Part 3: Copper alloy and composite flanges

9.3.8 SFS-EN 1491

Rakennusventtiilit. Paisuntaventtiili. Ominaisuudet ja testaukset
Building valves. Expansion valves. Tests and requirements

Vahvistamispaivaméaara: 2.10.2000

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 164 Water supply
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti
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Harmonisoitu standardi: Ei
Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Scope: "This European Standard specifies, dimensions, materials and
performance requirements (including methods of test) for expansion valves, of
nominal sizes from DN 15 to DN 40, having working pressures 1) from 0,1
MPa (I bar) to 1,0 MPa (10 bar). Expansion valves are intended for fitting to
the cold water supply of storage water heaters, having a maximum distribution
temperature of 95 °C, for all energy sources. Expansion valves do not control
the temperature and alone does not constitute the protection required for
storage water heaters. Expansion valves limit pressure, in the water heaters to
what they are fitted, that is produced by thermal expansion of the water.

NOTE : The use of the device specified in this Standard does not override the
need to use controls (e.g. thermostats and cut-outs) which act directly on the
power sources of water heaters."

Standardia sovelletaan rakennusten paisuntaventtiileille. Sovellettavien venttiilien
nimelliskoko on DN 15 — DN 40 ja painealue 0,1 MPa— 0,7 MPa. Venttiileitd kéytetddn
kylmidn veden syottoon lamminvesivaraajiin, joissa veden maksimildmpdtila on 95 °C.
Venttiilien tarkoituksena ei ole sditdd ja rajoittaa veden ldmpdtilaa, eivitkd ne yksin
muodosta riittdvaa toiminnan sddtelyd vesivaraajille. Limminvesivaraajissa paisuntaventtiilin
tarkoituksena on rajoittaa veden lampolaajenemisen aiheuttamaa painetta.

Standardin alussa johdannossa mainitaan lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa
kosketuksissa oleviin tuotteisiin.

Standardissa ei esitetd mahdollisia materiaaleja, vaan valmistaja valitsee materiaalin.
Materiaalinvalinnassa tulee ottaa huomioon seuraavat vaatimukset:
— Materiaalit ja pinnoitteet eivdt saa saastuttaa juomavettd normaalissa kdytdssd tai

poikkeusolosuhteissa.
— Teknisessd dokumentissa tulee mairitelld materiaalit ja pinnoitteet (ja niiden
ominaisuudet).

— Riittdmattoman korroosionkestdvyyden omaaville tuotteille tulee tehda lisdsuojaus.
— Materiaalien tulee kestdd 95 °C lampotilaa 1 tunnin ajan ja tulee sopia kéyttoon
standardissa mainituissa lampotiloissa.

Standardissa on annettu esimerkkejd tuotteisiin soveltuvista pronssi- ja messinkiseoksista.
Mahdollinen kansallinen sinkinkadonkestédvyyden vaatimus tulee ottaa huomioon.

Standardissa ei esitetd laadunvalvontaan liittyvid vaatimuksia.

Siséllysluettelo:

— Scope

— Normative references

— Definitions

— Materials and surface finishes

— Design and dimensional requirements
— Hydraulic tests and requirements
— Mechanical tests and requirements
— Acoustic tests and requirements

— Classification

— Designation

— Marking
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— Annex A (informative) Safety equipment for water heaters
Velvoittavat viittaukset:

EN 1254-2, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 2: Fittings with compression
ends for use with copper tubes

EN 1982, Copper and copper alloys — Ingots and castings

EN 12420, Copper and copper alloys — Forgings

EN ISO 6509, Corrosion of metals and alloys — Determination of dezincification resistance of
brass (ISO 6509:1981)

ISO 7-1:1994, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

ISO 228-1:1994, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the thread — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

ISO 7005-3:1988, Metallic flanges — Part 3: Copper alloy and composite flanges

9.3.9 SFS-EN 12201-4
Plastics piping systems for water supply. Polyethylene (PE). Part 4: Valves

Vahvistamispaivamaara: 28.6.2002

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 155 Plastics piping systems and ducting systems
Suomen vastaava toimialayhteisd: Muoviteollisuus ry, Putkijaosto

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei. (Muoviputkistandardien harmonisoinnista lisé4, katso kpl 8.2)
Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa. Revisioitavaa versiota ei ollut
kaytettavissa.

Scope: "This Part of EN 12201 specifies the characteristics of valves or valve
bodies made from polyethylene (PE) intended for the conveyance of water
intended for human consumption, including raw water prior to treatment. It
also specifies the test parameters for the test methods referred to in this
standard. NOTE 1 Valves made from material other than polyethylene (PE)
designed for the supply of water intended for human consumption to a relevant
standard(s) can be used in PE piping systems conforming to prEN 12201 when
they have relevant PE connection ends for butt fusion or electrofusion (see
prEN 12201-3). In conjunction with other Parts of prEN 12201 it is applicable
to PE valves, their joints and to joints with components of PE and other
materials intended to be used under the following conditions: a) a maximum
operating pressure, MOP, up to and including 25 bar; b) an operating
temperature of 20 °C as reference temperature. NOTE 2 For applications
operating at constant temperatures greater than 20 °C and up to 40 °C, see
annex A of prEN 12201-1:1999. prEN 12201 covers a range of maximum
operating pressures and gives requirements concerning colours and additives.
NOTE 3 It is the responsibility of the purchaser to make the appropriate
selections from these aspects, taking into account their particular requirements
and any relevant national guidance or regulations and installation practices or
codes. This Part of EN 12201 covers valves for pipes with a nominal outside
diameter d n <= 225 mm."

Standardin johdannossa mainitaan lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa
kosketuksissa oleviin tuotteisiin.
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Standardin soveltamisalueessa mainitaan polyeteenistd valmistetut venttiilit tai venttiilin osat,
joita kiytetddn juotavaksi tarkoitetun veden ja sen raakaveden johtamiseen.
Kéyttoolosuhteessa maksimipaine (maximum operating pressure MOP) on 25 bar ja
referenssilampdétila on 20 °C. Venttiilien nimellishalkaisija on d, <225 mm.

Venttiilin tai sen osan polyeteeni-materiaalin tulee tdyttdd standardin prEn 12201-1:2001
vaatimukset. Muista materiaaleista valmistettujen osien tulee tdyttda vastaavat EN-standardit
tai niiden puuttuessa vaihtoehtoiset standardit. Materiaalien tulee olla yhtd kestdvia sisdisille
ja ulkoisille rasituksille kuin muut putkijérjestelmén osat. Materiaalien suunnitellun kéyttdidn
tulee olla vahintddn sama kuin standardin EN 12201-2 mukaisten PE-putkien siind kaytossa,
johon ne on tarkoitettu. Venttiilimateriaali ei saa vaikuttaa heikentdvisti PE-putkien
toimintaan, eikd saa aiheuttaa niille jdnnitysrepeytymid (stress cracking). Metalliosien tulee
olla korroosiosuojattuja ja galvaanisen korroosion mahdollisuus pitdd ottaa huomioon.
Elastomeerien tulee olla standardien EN 681-1 ja EN 681-2 mukaisia. Voiteluaineiden ja
liukasteiden tulee pysyd kohdissa, joihin ne on tarkoitettu, eikd niilld saa olla haitallista
vaikutusta veden laatuun eikd PE-venttiilien tai venttiilien osien toimintaan. Venttiilit tulee
asentaa valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Standardin tdssd osassa ei esitetd laadunvalvontaan liittyvid vaatimuksia, vaan ne on esitetty
standardin osassa 7 (ENV 12201-7 Plastics piping systems for water supply — Polyethylene
(PE) — Part 7: Guidance for the assessment of conformity).

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Definitions, symbols and abbreviations
— Material
— Compound
— Material for non-polyethylene parts
— General characteristics
— Appearance of the valve
— Design
— Colour
— Effect on water quality
— Geometric characteristics
— General
— Measurement of dimensions
— Wall thickness at any point of the PE valve body
— Dimensions of spigot ends for valves
— Dimensions of valves with electrofusion sockets
— Dimensions of the operating cap
— Mechanical characteristics for assembled valves
— General
— Conditioning
— Requirements
— Retest in case of failure of hydrostatic strength at 80 °C
— Physical characteristics

— Conditioning
— Requirements
— Performance requirements
— Marking
— General
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— Minimum required marking of valves
— Marking on a label
— Packaging

Velvoittavat viittaukset:

EN 681-1, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 1: Vulcanized rubber

EN 681-2, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 2: Thermoplastic elastomers

EN 728, Plastics piping and ducting systems — Polyolefin pipes and fittings — Determination
of oxidation induction time

EN 917:1997, Plastics piping systems — Thermoplastics valves — Test method for resistance
to internal pressure and leaktightness

EN 1680, Plastics piping systems — Valves for polyethylene (PE) piping systems — Test
method for leaktightness under and after bending applied to the operating mechanism

EN 1705, Plastics piping systems — Thermoplastics valves — Test method for the integrity of a
valve after an external blow

EN 12100, Plasics piping systems — Polyethylene (PE) valves — Test method for resistance to
bending between supports

prEN 12201-1:2001, Plastics piping systems for water supply — Polyethylene (PE) — Part 1:
General

prEN 12201-2, Plastics piping systems for water supply — Polyethylene (PE) — Part 2: Pipes
prEN 12201-3:2001, Plastics piping systems for water supply — Polyethylene (PE) — Part 3:
Fittings

prEN 12201-5, Plastics piping systems for water supply — Polyethylene (PE) — Part 5: Fitness
for purpose of the system

EN 28233:1990, Thermoplastic valves — Torque — Test method

EN ISO 1133:1999, Plastics — Determination of the melt mass-flow rate (MFR) and the melt
volume-flow rate (MVR) of thermoplastics (ISO 1133:1997)

prEN ISO 3126:1999, Plastics piping systems — Plastics piping components — Measurement
and determination of dimensions (ISO/DIS 3126:1999)

ISO 5208:1993, Industrial valves — Pressure testing for valves

ISO 10933:1997, Polyethylene (PE) valves for gas distribution systems

9.3.10 SFS-EN 12288

Teollisuusventtiilit. Kupariseosteiset kiilaluistiventtiilit
Industrial valves. Copper alloy gate valves

Vahvistamispaivamaara: 16.2.2004

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 69 Industrial valves

Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei: rakennustuotedirektiivi. Kyll&: painelaitedirektiivi.
Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa

Scope: "This European Standard applies to copper alloy gate valves for

general use having flanged, threaded, capillary, compression or loose
nut/union body ends.

143



This standard specifies the design and performance requirements including
materials, pressure/temperature ratings, dimensions, test procedures and
marking.

For some specific fields of application, for example, drinking water or gas,
valves to this standard can be used provided the requirements of the relevant
performance standards are met. Approval by the relevant regulatory body may
be required.

The range of nominal sizes is DN 8 to DN 500 and of nominal diameters is 8
mm to 110 mm.

The range of pressure designations covered is PN 6; PN 10; PN 16; PN 20; PN
25; PN 32; PN 40; PN 63; Class 150 and Class 300.

For the applicability of each nominal size/diameter and each pressure
designation to the different types of valve end, see 4.1."

Standardin soveltamisalassa mainitaan juomavesi yleisen kdyton tarkennuksena. Muiden
teollisuusventtiilien (esimerkiksi SFS-EN 1983, SFS-EN 1984, SFS-EN 12334, SFS-EN
13397, SFS-EN 13789, SFS-EN 14341) soveltamisalassa juomavesikdyttod ei mainita.
Standardin esipuheessa mainitaan valmisteilla oleva European Acceptance Scheme eli EAS-
tuotehyviaksyntéjarjestelma, jonka perusteella juomavesikdyttoon tarkoitetut tuotteet voivat
tulevaisuudessa saada CE-merkin.

Tuotteen materiaaliksi soveltuvat kupariseokset on esitetty standardin liitteessd A
(velvoittava). Samassa liitteessd todetaan, ettd juomavesijérjestelmien tuotteiden juotosaineet
eivit saa siséltdd lyijyd ja kadmiumia. Materiaalit, jotka eivit ole kosketuksissa virtaavan
nesteen kanssa, ovat valmistajan vastuulla.

Standardi on harmonisoitu painelaitedirektiivin alla (PED). Tarkemmat tiedot on esitetty
liitteessd ZA.

Standardissa ei ole esitetty laadunvalvontaan liittyvid vaatimuksia.

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Terms and definitions
— Requirements
— Classification
— Design
— Functional requirements
— Test procedures
— Production pressure testing
— Application of gas tests
— Test durations
— Declaration of compliance
— Designation
— Marking and preparation for storage and transportation
— Required markings
— Preparation for storage and transportation
— Annex A. (normative) Materials
— Annex B (normative) Pressure/temperature ratings
— Annex ZA (informative) Relationship between this European Standard and the Essential
Requirements of EU directive 97/23/EC (PED)

144



Velvoittavat viittaukset:

EN 19:2002, Industrial valves — Marking of metallic valves

EN 558-1, Industrial valves — Face-to-face and centre-to-face dimensions of metal valves for
use in flanged pipe systems — Part 1: PN-designated valves

EN 558-2, Industrial valves — Face-to-face and centre-to-face dimensions of metal valves for
use in flanged pipe systems — Part 2: Class-designated valves

EN 736-1:1995, Valves — Terminology — Part 1: Definition of types of valves

EN 736-2:1997, Valves — Terminology — Part 2: Definition of components of valves

EN 736-3:1999, Valves — Terminology — Part 3: Definition of terms

EN 1057, Copper and copper alloys — Seamless round copper tubes for water and gas in
sanitary and heating applications

prEN 1092-3, Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings and
accessories, PN designated — Part 3: Copper alloy flanges

EN 1254-1, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 1: Fittings with ends for
capillary soldering or capillary brazing to copper tubes

EN 1254-2, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 2: Fittings with
compression ends for use with copper tubes

EN 1254-3, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 3: Fittings with
compression ends for use with plastics pipes

EN 1254-5, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 5: Fittings with short ends
for capillary brazing to copper tubes

prEN 1759-3, Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings and
accessories, Class designated — Part 3: Copper alloy flanges

EN 1982, Copper and copper alloys — Ingots and castings

EN ISO 5210, Industrial valves — Multi-turn valve actuator attachments (ISO 5210:1991)
EN 12163, Copper and copper alloys — Rod for general purposes

EN 12164, Copper and copper alloys — Rod for free machining purposes

EN 12167, Copper and copper alloys — Profiles and rectangular bar for general purposes
EN 12168, Copper and copper alloys — Hollow rod for free machining purposes

EN 12266-1:2003, Industrial valves — Testing of valves — Part 1: Pressure tests, test
procedures and acceptance criteria — Mandatory requirements

EN 12266-2:2002, Industrial valves — Testing of valves — Part 2: Tests, test procedures and
acceptance criteria — Supplementary requirements

EN 12420, Copper and copper alloys — Forgings

EN 12449, Copper and copper alloys — Seamless, round tubes for general purposes

EN 12516-3, Valves — Shell design strength — Part 3: Experimental method

EN 12570, Industrial valves — Method for sizing the operating element

ISO 7-1, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

ISO 228-1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

ASME B1.20.1, Pipe threads, general purpose (inch)

9.4 Vesimittarit

9.4.1 SFS-EN 14154-1

Vesimittarit. Osa 1: Yleiset vaatimukset
Water meters. Part 1. General requirements
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Vahvistamispaivamaara: 26.11.2007

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 92 Water meters

Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Kylla: mittalaitedirektiivi. Ei: rakennustuotedirektiivi..
Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa

Scope: "This document applies to water meters intended for residential,
commercial, light industrial and industrial use, and specifies the requirements
and certification procedures for water meters, irrespective of the design
technologies used to meter the actual volume of clean cold potable water or
heated water, flowing through a fully charged, closed conduit. These water
meters shall incorporate devices, which indicate the integrated volume. This
document also applies to water meters based on electrical or electronic
principles, and to water meters based on mechanical principles incorporating
electronic devices, used to meter the actual volume flow of cold potable water
or heated water. It provides metrological requirements for electronic ancillary
devices when they are subject to metrological control. As a rule the ancillary
devices are optional. However national or international regulations make some
ancillary devices mandatory in relation to the utilisation of the water meter."

Standardin esipuheessa on mainittu lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa
kosketuksissa oleviin tuotteisiin.

Standardin soveltamiskohteessa mainitaan asuinkdytossd olevat kohteet kylmén puhtaan
veden tai kuumennetun veden tilavuuden mittaamiseen.

Valmistusmateriaalin tulee kestdd kiyton aikaisia lampotilavaihteluja, jotka eivét siis saa
heikentdd materiaalin laatua. Vesimittarin kaikkien veden kanssa kosketuksissa olevien osien
tulee olla myrkyttomid, ei-saastuttavia ja biologisesti inertteji. Téssd kohdassa viitataan
voimassa oleviin kansallisiin vaatimuksiin. Kaikkien vesimittarin osien materiaalien tulee
olla korroosionkestévid, ja jos ndin ei ole, ne pitdd suojata korroosiolta.

Mikéli vesimittari saattaa vaurioitua vedessd olevista kiinteistd kappaleista, vesimittariin
taytyy liittda siivild tai suodatin. Tdma ohje koskee ilmeisesti teollisuuden korvausvesia.

Standardi on harmonisoitu mittalaitedirektiivin (22/2004/EC) vaatimukset tayttavaksi.

Laadunvalvontaa liittyen standardissa on taulukko, jossa annetaan testattavien
vesimittareiden médard mittarin virtaaman (flowrate) mukaan. Jokaisessa virtaamaluokassa
tietystd méérastd vesimittareita tulee valita satunnaisesti muutamia testattavaksi.

Siséllysluettelo:

— Scope

— Normative references

— Terms and definitions

— Technical characteristics
— Meter size and overall dimensions
— Meter and connections
— Indicating device
— Water meters which utilize electronic devices
— Materials and construction
— Protection against solid particles
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— Reverse flow
— Meter security and protection against fraud
— Meter classification
— Meter pressure classes
— Meter temperature classes
— Flow profile sensitivity classes
— Pressure loss
— Marking
— Metrological characteristics
— Permanent flowrate
— Measuring range
— Relationship between permanent flowrate (Qs) and overload (Q4)
— The relationship between transitional flowrate (Q;) and minimum flowrate
Qv
— Reference flowrate
— Maximum permissible error
— Meters with subassemblies
— Meter performance requirements
— Measurement error tests
— Pressure tests
— Pressure lost tests
— Overload temperature tests
— Climatic and mechanical environments
— Electromagnetic environment
— Static magnetic field
— Endurance
— Metrological control
— Pattern approval
— Initial verification
— Annex A (normative) Checking failures
— Annex B (normative) In-line meter dimensions (including alternative lenghts)
— Annex C (informative) Table of rated operating, limiting and references conditions
— Annex D (informative) Test program
— Annex ZA (informative) Relationship between this European Standard and the Essential
Requirements of EU Directive 22/2004/EC on Measuring Instruments

Velvoittavat viittaukset:

EN 1333:1996, Pipework components — Definition and selection of PN

EN 14154-2:2005+A1:2007, Water meters — Part 2: Installation and condition of use

EN 14154-3:2005+A1, Water meters — Part 3: Test methods and equipment

EN ISO 228-1:2000, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads —
Part 1: Dimensions, tolerances and designation (ISO 228-1:2000)

EN ISO 6708:1995, Pipe components — Definition and selection of DN (nominal size) (ISO
6807:1995)

ISO 3:1973, Preferred numbers — Series of preferred numbers

ISO 7005-2:1988, Metallic flanges — Part 2: Cast iron flanges

ISO 7005-3:1988, Metallic flanges — Part 3: Copper alloy and composite flanges
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9.5 Liittimet, laipat ja putkiyhteet

Osa liittimien, laippojen ja putkiyhteiden standardeista on esitetty kyseisen putken standardin
yhteydessd. Namé on mainittu kappaleessa 9.1. Putket.

9.5.1 SFS-EN 1092-2

Laipat ja laippaliitokset. Pyoreat laipat putkille, venttiileille, yhteille ja varusteille, PN-
mitoitetut. Osa 2: Valurautaiset laipat

Flanges and their joints. Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories, PN
designed. Part 2: Cast iron flanges.

Vahvistamispaivamaara: 3.11.1997

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 74 Flanges and their joints
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Suomi ja englanti

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Standardi EN 1092 siséltdé seuraavat kuusi osaa:
Osa 1: Teraslaipat

Osa 2: Valurautalaipat

Osa 3: Kupariseoslaipat

Osa 4: Alumiiniseoslaipat

Osa 5: Muut metalliset laipat

Osa 6: Ei metalliset laipat

Huom! Osat 5 ja 6 eivit ole endd olemassa.

Standardin SFS-EN 1092-2 soveltamisalan mukaan "standardi méérittelee vaatimukset
ympyranmuotoisille pallo-, harmaa- ja adusoidusta valuraudasta tehdyille laipoille DN
10...DN 4000 ja PN 2,5...PN 63. (Ks. 4.1 ja 4.2).”

Standardi maéérittelee laippatyypit ja niiden tiivistepinnat, mitat ja toleranssit, ruuvikoot,
tiivistepintojen pinnanlaadun, merkinnin, testauksen, laadunvarmistuksen ja materiaalin
paine-/lampétila arvot.

Johdannossa sanotaan: "Tuote joka on pysyvésti tai véliaikaisesti kosketuksessa talousveden
kanssa ei vélttdmaéttd vaikuta talousveden laatuun eivitkd ole vastoin EY direktiivejd ja EFTA
Madrdyksid, jotka koskevat talousveden laatua." Englanniksi: "The Product which is in
permanent or temporary contact with water intended for human consumption, does not
adversely affect the quality of the drinking water and does not contravene the EC Directives
and EFTA Regulations on the quality of drinking water."

Sisédllysluettelo:

— Soveltamisala

— Viittaukset

— Mairitelmat
— Laippa
— DN (nimelliskoko)
- PN
— Pallografiittirauta
— Harmaavalurauta
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— Adusoitu valurauta
— Liitos
— Merkintd ja tyypit
— DN-sarja
— PN-sarjan merkinti
— Laippatyypit
— Standardimerkinnit
— Tilaajan antamat tiedot
— Yleiset vaatimukset
— Laippamateriaali
— Korjaushitsaaminen
— Ruuvit
— Tiivisteet
— Paine-/Lampétila-arvot (p/T)
— Mitat
— Laippojen tiivistepinnat
— Osittain tai kokonaan koneistettu laipan takapinta
— Toleranssit
— Merkinté ja leimaus
— Laadunvarmistus
— Liite A (velvoittava) Tilaajalta saatavat tiedot
— Liite B (opastava) Huomatukset taulukoihin 6...12
— Liite C (opastava) Kirjallisuus

Velvoittavat viittaukset:

EN 545, Ductile iron pipes, fittings, accessories and their joints for water pipelines —
Requirements and test methods

prEN 1092-1:1994, Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings and
accessories, PN designated — Part 1: Steel flanges

EN 1333:1996, Pipework components — Definition and selection of PN

EN ISO 6708:1995, Pipework components — Definition and selection of DN (nominal size)
(ISO 6708:1995)

EN ISO 9002:1994, Quality systems — Model for quality assurance in production,
installations, and servicing (ISO 9002:1994)

ISO 185:1988, Classification of grey cast iron

ISO 468:1982, Surface roughness — Parameters, their values and general rules specifying
requirements

9.5.2 SFS-EN 1254-1

Kupari ja kupariseokset. Putkiston osat. Osa 1: Kupariputkien puserrusliittimet
Copper and copper alloys. Plumbing fittings. Part 1. Fittings with ends for capillary
soldering or capillary brazing to copper tubes

Vahvistamispaivaméaara: 17.8.1998

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 133 Copper and copper alloys

Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa. Samalla standardi harmonisoidaan
rakennustuotedirektiivin alla. Draft May 2007.
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Standardin soveltamisala: “Tdmi eurooppalainen standardi madarittelee
kuparista ~ ja  kupariseoksista  valmistettujen  pinnoitettujen  tai
pinnoittamattomien liittimien materiaalit, asennusmitat, toleranssit ja
testausvaatimukset.  Standardissa  esitetddn my0s suurimmat sallitut
kayttolampdtilat ja -paineet. Standardin EN 1254 tdssd osassa madritellddn
standardin EN 1057 mukaisille kupariputkille kéytettavit juotettavat
kapillaariliittimet ja niiden mitat. Liittimien eri pddt voivat olla standardien EN
1254-1/5 tai muiden standardien mukaiset. Standardissa esitetdén liittimien
nimikejérjestelma.”

Standardiluonnoksen soveltamisala:
"This European Standard specifies materials, assembly dimensions and
tolerances and test requirements for fittings of copper and copper alloys with
or without plating or coating.
This part of EN 1254 specifies connection end dimensions of capillary
soldering and brazing ends in the size range 6 mm to 108 mm for the purposes
of joining copper tubes intended for use in hot or cold or combined hot and
cold water, heating and cooling systems, natural gas and liquefied petroleum
gas systems.
Permissible operating temperatures and maximum operating pressures are also
established.
This standard is applicable to capillary fittings for joining the following tubes:
— Copper tubes to EN 1057;
— Pre-insulated copper tubes to EN 13349,
Fittings may also be suitable for joining other tubes provided the capillary
joint with the specified tube meets the requirements of this standard.
Fittings may comprise a combination of any of the end types specified in EN
1254 or other standards, provided they are suitable for the fluid/gas being
conveyed.
The standard establishes a designation system for the fittings."

Standardin johdannossa on mainittu lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa
kosketuksissa oleviin tuotteisiin, samoin on standardiluonnoksessa. Soveltamisalueessa ei ole
mainittu kéyttokohteita, vaan siind viitataan kupariputkistandardiin EN 1057. Uudessa
standardiluonnoksessa on lisdtty maininta soveltamisalasta kupariputkille, joissa virtaa
kylméa, lamminté tai sekéd kylméaa ettd lammintd vettd. Limmitys- ja jadhdytysjéarjestelmét on
mainittu standardin soveltamisalassa. Juomavesikdyttod ei ole suoraan mainittu standardissa,
eikd veden laadun vaikutuksista ei ole mainintaa.

Liittimet tulee tehdd kuparista tai kupariseoksista, jotka on méidritetty eurooppalaisissa
kupari- ja kupariseosstandardeissa tai jotka CEN/TC 133 on rekisterinyt. Tuotteen tulee joka
tapauksessa tayttdad standardissa esitetyt toiminnalliset vaatimukset.

Standardissa on maédritetty maksimildmpoétilat (30 °C, 65°C ja 110°C) ja ndille
maksimipaineet putken nimellishalkaisijasta riippuen.

Standardissa ei ole annettu ohjeita niytteenottoon ja testausjérjestykseen, mutta siind on
mainittu tuotetestauksen ja tyyppitestauksen testit. Testausmenetelmit on esitetty
standardissa. Esimerkiksi sinkinkadon testaus tehddin standardin EN ISO 6509 mukaan.
Uudessa standardiluonnoksessa on annettu ohjeet tyyppitestaukselle ja laadunvarmistukselle.
Lisédksi standardiin on lisdtty liite ZA (opastava) rakennustuotedirektiivin M131 mukaisesti.
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Vaatimustenmukaisuuden osoittamismenettelyt ovat AC 1, 3 ja 4 riippuen ominaisuuksista.
Paloturvallisuudelle on tiukin vaatimus.

Valmistajan on pyydettidessd annettava todistus siitd, ettd tuotteet on valmistettu tdmin
standardin mukaisesti.

Standardi on mainittu messinkisten ja kuparisten putkiyhteiden tyyppihyviksyntidohjeessa.
Lisdksi  kupariputkien puserrusliittimien  tyyppihyvidksyntdohjeessa on  maininta:
”Tyyppihyvéksytty  puserrusliitin =~ merkitddn  standardissa ~ SFS-EN  1254-1 ja
tyyppihyvaksyntdpditoksessd edellytetylld tavalla.” Standardia ei ole kuitenkaan mainittu
tyyppihyviksyntidohjeen viitteissa.

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Definitions
— Plumbing fitting
— Capillary end
— Reducer (capillary soldering or brazing for copper tube)
— Adaptor fitting
— Nominal diameter
— Requirements
— General
— Materials
— Dimensions and tolerances
— Design and manufacture
— Production test requirements
— Type test requirements
— Test methods
— Axxembly dimensions
— Leaktightness under internal hydrostatic pressure
— Pressure test
— Carbon bore test
— Dezincification resistance test
— Stress corrosion resistance test
— Designation
— Marking
— General
— Dezincification resistant copper-zinc alloys
— Documentation
— Declaration of conformity
— User instructions
— Annex A (normative) Carbon film test
— Annex B (normative) Determination of mean depth of dezincification
— Annex C (informative) Bibliography

Velvoittavat viittaukset:
EN 723, Sopper and copper alloys — Combustion method for determination of carbon on the
inner surface of copper tubes or fittings

EN 1057, Copper and copper alloys — Seamless, round copper tubes for water and gas in
sanitary and heating applications
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EN 1254-2, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 2: Fittings with compression
ends for use with copper tubes

EN 1254-3, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 3: Fittings with compression
ends for use with plastics pipes

EN 1254-4, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 4: Fittings combining other
end connections with capillary or compression ends

EN 1254-5, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 5: Fittings with short ends
for capillary brazing to copper tubes

EN ISO 6509:1995, Corrosion of metals and alloys — Determination of dezincification
resistance of brass (ISO 6509:1981)

ISO 6957, Copper alloys — Ammonia test for stress corrosion resistance

9.5.3 SFS-EN 1254-2

Kupari ja kupariseokset. Putkiston osat. Osa 2: Kupariputkien puserrusliittimet
Copper and copper alloys. Plumbing fittings. Part 2: Fittings with compression ends for use
with copper tubes

Vahvistamispaivaméaara: 17.8.1998

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 133 Copper and copper alloys

Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa. Samalla standardi harmonisoidaan
rakennustuotedirektiivin alla. Draft May 2007.

Standardin soveltamisala: “Tadmi eurooppalainen standardi madrittelee
kuparista ~ ja  kupariseoksista  valmistettujen  pinnoitettujen  tai
pinnoittamattomien liittimien materiaalit, asennusmitat, toleranssit ja
testausvaatimukset.  Standardissa  esitetddn my0s suurimmat sallitut
kayttolampotilat ja -paineet. Standardin EN 1254 tdssd osassa maédritellddn
standardin EN 1057 mukaisille kupariputkille kdytettdvit puserrusliittimet ja
niiden mitat. Liittimien eri pddt voivat olla standardien EN 1254-1/5 tai
muiden  standardien = mukaiset. = Standardissa  esitetddn  liittimien
nimikejérjestelma.”

Standardiluonnoksen soveltamisala:
This European Standard specifies materials and test requirements for fittings
of copper and copper alloys with or without plating or coating.
This part of EN 1254 specifies compression end connections in the size range
6 mm to 108 mm for the purpose of joining copper tubes intended for use in
hot or cold or combined hot and cold water, heating and cooling systems,
natural gas and liquefied petroleum gas systems.
Permissible operating temperatures and maximum operating pressures are also
established.
This standard is applicable to compression fittings for joining the following
tubes:
Copper tubes to EN 1057;
Pre-insulated copper tubes to EN 13349,
Fittings may also be suitable for joining other tubes provided the compression
fitting joint with the specified
tube meets the requirements of this standard.
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Fittings may comprise a combination of end types, specified in this standard,
EN 1254, or other standards, providing they are suitable for the fluid/gas being
conveyed.

The standard establishes a designation system for the fittings."

Standardin johdannossa on mainittu lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa
kosketuksissa oleviin tuotteisiin. Sama lausunto on myds standardiluonnoksessa.
Soveltamisalueessa ei ole mainittu kdyttokohteita, vaan siind viitataan kupariputkistandardiin
EN 1057. Uudessa standardiluonnoksessa on lisitty maininta soveltamisalasta kupariputkille,
joissa virtaa kylmdd, lammintd tai sekd kylmdd ettd ldmmintd vettd. Lammitys- ja
jadhdytysjarjestelmidt on mainittu standardin soveltamisalassa. Juomavesikédyttod ei ole
suoraan mainittu standardissa, eikd veden laadun vaikutuksista ei ole mainintaa.

Liittimet tulee tehdd kuparista tai kupariseoksista, jotka on médritetty eurooppalaisissa
kupari- ja kupariseosstandardeissa tai jotka CEN/TC 133 on rekisteréinyt. Tuotteen tulee joka
tapauksessa tayttdad standardissa esitetyt toiminnalliset vaatimukset.

Standardissa on maééritetty maksimildmpoétilat (30 °C, 65 °C, 110 °C ja 120 °C) ja ndille
maksimipaineet putken nimellishalkaisijasta riippuen.

Standardissa on annettu ohjeet niytteenottoon ja testausjérjestykseen (types A and B). Myos
testausmenetelmdt on esitetty standardissa. Esimerkiksi sinkinkadon testaus tehddidn
standardin EN ISO 6509 mukaan. Standardiluonnoksessa on annettu ohjeet tyyppitestaukseen
ja  laadunvarmistukseen. Standardissa  on  liite =~ ZA  (opastava) liittyen
rakennustuotedirektiiviin. Vaatimustenmukaisuuden osoittamismenettelyt ovat AC 1, 3 ja 4
riippuen ominaisuuksista. Paloturvallisuudelle on tiukin vaatimus.

Valmistajan on pyydettidessd annettava todistus siitd, ettd tuotteet on valmistettu tdmin
standardin mukaisesti.

Standardi on mainittu kupariputkien puserrusliittimien tyyppihyvéaksyntdohjeessa.

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Definitions
— Plumbing fitting
— Compression end
— Reducer (compression end for copper tube)
— Adaptor fitting
— Nominal diameter
— Requirements
— General
— Materials
— Dimensions and tolerances
— Design and manufacture
— Production test requirements
— Type test requirements
— Test methods

— Sampling procedure

— Preparation of fittings for testing

— Test sequence

— Leaktightness under internal hydrostatic pressure

153



— Resistance to pull-out

— Leaktightness undes internal hydrostatic pressure whilst subjected to bending
— Pressure test

— Dezincification resistance test

— Stress corrosion resistance test

— Designation
— Marking

— General

— Dezincification resistant copper-zinc alloys
— Documentation

— Declaration of conformity

— User instructions
— Annex A (normative) Determination of mean depth of dezincification
— Annex B (informative) Bibliography

Velvoittavat viittaukset:

EN 437, Test gases — Test pressures — Appliance categories

EN 549, Elastomeric materials for seals and diaphragms for gas appliances and gas systems
EN 681-1, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 1: Vulcanised rubber

EN 682, Elastomeric seals — Materials requirements for seals used in pipes and fittings
carrying gas and hydrocarbon fluids

EN 1057, Copper and copper alloys — Seamless, round copper tubes for water and gas in
sanitary and heating applications

EN 1254-1, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 1: Fittings with ends for
capillary soldering or capillary brazing to copper tubes

EN 1254-3, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 3: Fittings with compression
ends for use with plastics pipes

EN 1254-4, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 4: Fittings combining other
end connections with capillary or compression ends

EN 1254-5, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 5: Fittings with short ends
for capillary brazing to copper tubes

prEN 1254-6, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 6: Fittings with push-fit
ends

prEN 1254-7, Copper and copper alloys — Plubing fittings — Part 7: Fittings with press ends
for metallic tubes

EN 1655, Copper and copper alloys — Declarations of conformity

EN 1775, Gas supply — Gas pipework for buildings — Maximum operating pressure < 5 bar —
Functional recommendations

EN 13349, Copper and copper alloys — Pre-insulated copper tubes with solid covering

EN 14905, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Recommended practice for the
installation of copper and copper alloy plumbing fittings

EN ISO 6509:1995, Corrosion of metals and alloys — Determination of dezincification
resistance of brass (ISO 6509:1981)

EN ISO 9001:2000, Quality management systems — Requirements

ISO 6957:1988, Copper alloys — Ammonia test for stress corrosion resistance

ISO 9924-1, Rubber and rubber products — Determination of the composition of vulcanizates
and uncured compounds by thermogravimetry — Part 1: Butadiene, ethylene-propylene
copolymer and terpolymer, iso-butene-isoprene, isoprene and styrene-butadiene rubbers
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9.54 SFS-EN 1254-3

Kupari ja kupariseokset. Putkiston osat. Osa 3: Muoviputkien puserrusliittimet
Copper and copper alloys. Plumbing fittings. Part 3: Fittings with compression ends for use
with plastics pipes

Vahvistamispaivamaara: 17.8.1998

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 133 Copper and copper alloys
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Standardin soveltamisala: "Tdmé eurooppalainen standardi maiéirittelee
kuparista  ja  kupariseoksista  valmistettujen pinnoitettujen tai
pinnoittamattomien liittimien materiaalit, asennusmitat, toleranssit ja
testausvaatimukset. Standardin EN 1254 tissd osassa maédritellddn
kylmévesijarjestelmissd tai sekd kylmé- ettd ldmminvesijarjestelmissd tai
palamattomia kaasuja sisdltdvissd jarjestelmissd kéytettdvien muoviputkien
puserrusliittimet ja niiden mitat. Liittimien eri paét voivat olla standardien EN
1254-1/5 tai muiden standardien mukaiset. Standardissa esitetddn liittimien
nimikejarjestelma."

Standardia  sovelletaan mm.  kylmaévesijérjestelmissd  tai  sekd  kylmé-  ettd
lamminvesijarjestelmissd, mutta juomavetti ei ole mainittu standardissa. Viittaus tuleviin
eurooppalaisiin arviointikriteereihin 16ytyy, ja niiden voimaantuloon asti noudatetaan
kansallisia vaatimuksia. Standardin johdannossa on mainittu lausunto 1 (liite 1) liittyen
juomaveden kanssa kosketuksissa oleviin tuotteisiin.

Liittimet tulee tehdd kuparista tai kupariseoksista, jotka on maééritetty eurooppalaisissa
kupari- ja kupariseosstandardeissa tai jotka CEN/TC 133 on rekisterdinyt. Tuotteen tulee joka
tapauksessa tdyttdd standardissa esitetyt toiminnalliset vaatimukset. Muussa kuin liittimen
rungossa voi kayttdd muutakin materiaalia, myds ei-metallista, mutta timé materiaali ei saa
aiheuttaa liitettyjen putkien huonontumista.

Standardissa ei ole annettu laadunvalvontaan liittyvid ohjeita. Mydskddn esitetyissd
testausvaatimuksissa ei anneta mitédén laadunvalvontaan liittyvid ohjeita, kuten esimerkiksi
kuinka usein tuotteet tulee testata tehtaan sisdisessd laadunvalvonnassa tdmin standardin
mukaisilla testeilla.

Standardi on mainittu PE-putkien liittimien tyyppihyviksyntidohjeessa.

Siséllysluettelo:

— Scope

— Normative references

— Definitions
— Plumbing fitting
— Compression end
— Reducer (compression end with plastic pipe)
— Adaptor fitting
— Nominal diameter
— Production test
— Type test
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— Requirements
— General
— Materials
— Dimensions and tolerances
— Design and manufacture
— Production test requirements
— Type test requirements
— Test methods
— Pressure test
— Dezincification resistance test
— Leaktightness under internal pressure
— Resistance to pull-out
— Leaktightness under internal pressure whilst subjected to bending
— Leaktightness under external hydrostatic pressure
— Vacuum test
— Thermal cycling test
— Pressure cycling test
— Stress corrosion resistance test
— Designation
— Marking
— General
— Dezincification resistant copper-zinc alloys
— Documentation
— Declaration of conformity
— User instructions
— Annex A (normative) Types of fitting and description of parts
— Annex B (normative) Test criteria, depending on application and plastics pipe material, to
test pipe joints of metallic fittings with compression ends
— Annex C (normative) Determination of mean depth of dezincification
— Annex D (informative) Bibliography

Velvoittavat viittaukset:

EN 712, Thermoplastics piping systems — End-load bearing mechanical joints between
pressure pipes and fittings — Test method for resistance to pull-out under constant
longitudinal force

EN 713, Plastics piping systems — Mechanical joints between fittings and polyolefin pressure
pipes — Test method for leaktightness under internal pressure of assemblies subjected to
bending

EN 715, Thermoplastics piping systems — End-load bearing joints between small diameter
pressure pipes and fittings — Test method for leaktightness under internal water pressure,
including end thrust

EN 911, Plastics piping systems — Elastomeric sealing ring type joints and mechanical joints
for thermoplastics pressure piping — Test method for leaktightness under external hydrostatic
pressure

EN 1254-1, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 1: Fittings with ends for
capillary soldering or capillary brazing to copper tubes

EN 1254-2, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 2: Fittings with compression
ends for use with copper tubes

EN 1254-4, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 4: Fittings combining other
end connections with capillary or compression ends

EN 1254-5, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 5: Fittings with short ends
for capillary brazing to copper tubes
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prEN 12201-5, Plastics piping systems for water supply — Polyethylene (PE) — Part 5: Fitness
for purpose of the system

prEN 12202-5, Plastics piping systems for hot and cold water — Polypropylene (PP) — Part 5:
Fitness for purpose of the system

prEN 12293, Plastics piping systems — Thermoplastics pipes and fittings for hot and cold
water — Test method for the resistance of mounted assemblies to temperature cycling

prEN 12294, Plastics piping systems — Systems for hot and cold water — Test method for
leaktightness under vacuum

prEN 12295, Plastics piping systems — Thermoplastics pipes and associated fittings for hot
and cold water — Test method for resistance of joints to pressure cycling

prEN 12318-5, Plastics piping systems for hot and cold water — Cross-linked polyethylene
(PE-X) — Part 5: Fitness for purpose of the system

prEN 12319-5 Plastics piping systems for hot and cold water — Polybutylene (PB) — Part 5:
Fitness for the purpose of the system

EN 12731-5, Plastics piping systems for hot and cold water — Chlorinated poly(vinyl
chloride) (PVC-C) — Part 5: Fitness for the purpose of the system

EN ISO 6509:1995, Corrosion of metals and alloys — Determination of dezincification
resistance of brass (ISO 6509:1981)

ISO 6957, Copper alloys — Ammonia test for stress corrosion resistance

9.5.5 SFS-EN 1254-4

Kupari ja kupariseokset. Putkiston osat. Osa 4: kapillaari- tai puserrusliittimiin yhdistettavat
muut liitintyypit

Copper and copper alloys. Plumbing fittings. Part 4: Fittings combining other end
connections with capillary or compression ends

Vahvistamispaivamaara: 17.8.1998

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 133 Copper and copper alloys
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009.

Standardin soveltamisala: "Tédmé eurooppalainen standardi maéérittelee
kuparista ~ ja  kupariseoksista ~ valmistettujen = pinnoitettujen  tai
pinnoittamattomien liittimien materiaalit, asennusmitat, toleranssit ja
testausvaatimukset.  Standardissa esitetddn myds suurimmat sallitut
kayttolampotilat ja -paikat. Standardin EN 1254 téssd osassa madritellddn
juotettaviin kapillaari- tai puserrusliittimiin yhdistettdvat muut liitintyypit ja
niiden mitat."

Juomavettd tai ylipddtdan kayttOkohteita ei ole mainittu standardissa. Viittaus tuleviin
eurooppalaisiin arviointikriteereihin 16ytyy (liitteen 1 lausunto 1), ja niiden voimaantuloon
asti noudatetaan kansallisia vaatimuksia.

Materiaalin olennaiset vaatimukset ovat esitetty standardeissa EN 1254-1, EN 1254-2, EN
1254-3 ja EN 1254-5. ”Loose flanges and fasteners on flange-type fittings may be of ferrous
materials unless otherwise specified”.

Standardissa ei esitetd laadunvalvontaan liittyvid vaatimuksia.
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Standardi on mainittu PE-putkien liittimien tyyppihyviksyntidohjeessa.

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Definitions
— Plumbing fitting
— Capillary end
— Compression end
— Screwed union connector
— Nominal diameter
— Requirements
— Materials and test
— Screwed union connections
— Thread dimensions
— Tightening systems
— Minimum wall thickness
— Minimum bore for unequal-ended fittings
— Minimum outside diameter of sealing face
— Flange-type fittings
— Annex A (informative) Bibliography

Velvoittavat viittaukset:

EN 1254-1, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 1: Fittings with ends for
capillary soldering or capillary brazing to copper tubes

EN 1254-2, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 2: Fittings with compression
ends for use with copper tubes

EN 1254-3, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 3: Fittings with compression
ends for use with plastics pipes

EN 1254-5, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 5: Fittings with short ends
for capillary brazing to copper tubes

ISO 7-1, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

ISO 7-2, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — Part 2:
Verification by means of limit gauges

ISO 228-1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

ISO 228-2, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 2:
Verification by means of limit gauges

9.5.6 SFS-EN 1254-5

Kupari ja kupariseokset. Putkiston osat. Osa 5: kupariputkien kovajuotettavat lyhyet
kapillaariliittimet

Copper and copper alloys. Plumbing fittings. Part 5: Fittings with short ends for capillary
brazing to copper tubes

Vahvistamispaivamaara: 17.8.1998

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 133 Copper and copper alloys
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti
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Harmonisoitu standardi: Ei
Standardin tilanne: Standardi on revisioitavana ja samalla standardi harmonisoidaan
rakennustuotedirektiivin alla. Draft May 2007.

Standardin soveltamisala: "Tadmi eurooppalainen standardi maédérittelee
kuparista ~ ja  kupariseoksista  valmistettujen  pinnoitettujen  tai
pinnoittamattomien liittimien materiaalit, asennusmitat, toleranssit ja
testausvaatimukset.  Standardissa  esitetddn my0s suurimmat sallitut
kayttolampdtilat ja -paineet. Standardin EN 1254 tdssd osassa madritellddn
standardin EN 1057 mukaisille putkille kaytettdvit kovajuotettavat lyhyet
kapillaariliittimet ja niiden mitat. Liittimien eri pdét voivat olla standardien EN
1254-1/5 tai muiden standardien mukaiset.

Standardissa esitetéén liittimien nimikejérjestelma."

Standardiluonnoksen soveltamisala:
"This European Standard specifies materials, assembly dimensions and
tolerances and test requirements for fittings of copper and copper alloys with
or without plating or coating.
This Part of EN 1254 specifies short cup ends suitable only for capillary
brazing in the size range 14,7 mm to 159 mm for the purposes of joining
copper tubes intended for use in hot or cold or combined hot and cold water,
heating and cooling systems, natural gas and liquified petroleum gas.
Permissible operating temperatures and maximum operating pressures are also
established.
This standard is applicable to capillary fittings for joining the following tubes:
— Copper tubes to EN 1057;
— Pre-insulated copper tubes to EN 13349.
Fittings may also be suitable for joining other tubes provided the capillary
joint with the specified tube meets the requirements of this standard.
Fittings may comprise a combination of any of the end types specified in EN
1254 or other standards, provided they are suitable for the fluid/gas being
conveyed and provided that any components can either withstand the brazing
operation or be removed temporarily.
The standard establishes a designation system for the fittings."

Juomavettd tai ylipddtddan kayttokohteita ei ole mainittu standardin soveltamisalassa.
Standardin johdannossa mainitaan juomaveden kanssa kosketuksissa oleviin tuotteisiin
liittyen lausunto 1 (liite 1) ja samansisdltdinen lausunto on myds standardiluonnoksen
johdannossa.

Liittimet tulee tehdd kuparista tai kupariseoksista, jotka on médritetty eurooppalaisissa
kupari- ja kupariseosstandardeissa tai jotka CEN/TC 133 on rekisterinyt. Tuotteen tulee joka
tapauksessa tdyttdd standardissa esitetyt toiminnalliset vaatimukset. Sama vaatimus on
esitetty standardiluonnoksessa.

Standardissa ei ole annettu ohjeita ndytteenottoon ja testausjirjestykseen, mutta mainittu
tuotetestauksen ja tyyppitestauksen testit. Testausmenetelmdt on esitetty standardissa.
Standardiluonnoksessa on annettu ohjeet tyyppitestaukseen ja laadunvarmistukseen.
Standardissa on liite ZA (opastava) liittyen rakennustuotedirektiiviin.
Vaatimustenmukaisuuden osoittamismenettelyt ovat AC 1, 3 ja 4 riippuen ominaisuuksista.
Paloturvallisuudelle on tiukin vaatimus.

Standardi on mainittu messinkisten ja kuparisten putkiyhteiden tyyppihyvéksyntdohjeessa.
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Sisédllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Definitions
— Plumbing fitting
— Capillary end
— Reducer (short end for capillary brazing to copper tube)
— Adaptor fitting
— Nominal diameter
— Requirements
— General
— Materials
— Dimensions and tolerances
— Desing and manufacture
— Production test requirements
— Type test requirements
— Test methods
— Assembly dimensions
— Leaktightness under internal hydrostatic pressure
— Carbon in bore tests
— Dezincification resistance test
— Stress corrosion resistance test
— Designation
— Marking
— General
— Dezincification resistant copper-zinc alloys
— Documentation
— Declaration of conformity
— User instructions
— Annex A (normative) Carbon film test
— Annex B ( normative) determination of mean depth of dezincification
— Annex C (informative) Bibliography

Velvoittavat viittaukset:

EN 723, Sopper and copper alloys — Combustion method for determination of carbon on the
inner surface of copper tubes or fittings

EN 1057, Copper and copper alloys — Seamless, round copper tubes for water and gas in
sanitary and heating applications

EN 1254-1, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 1: Fittings with ends for
capillary soldering or capillary barzing to copper tubes

EN 1254-2, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 2: Fittings with compression
ends for use with copper tubes

EN 1254-3, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 3: Fittings with compression
ends for use with plastics pipes

EN 1254-4, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 4: Fittings combining other
end connections with capillary or compression ends

EN ISO 6509:1995, Corrosion of metals and alloys — Determination of dezincification
resistance of brass (ISO 6509:1981)

ISO 6957, Copper alloys — Ammonia test for stress corrosion resistance
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9.5.7 SFS-EN 1452-3

Muoviputkijarjestelmét paineellisen veden johtamiseen. Pehmittdmétén polyvinyylikloridi
(PVC-U). Osa 3: Putkiyhteet
Plastics piping systems for water supply. Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U). Part 3:

Fittings

Vahvistamispaivamaara: 21.12.1999

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 155 Plastics piping systems and ducting systems
Suomen vastaava toimialayhteisd: Muoviteollisuus ry, Putkijaosto

Kieli: Englanti ja suomi

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa. Standardiluonnos oli viimeisessa
aanestyksessa, joka paattyi 3.11.2009. Standardin revisioinnin yhteydessa standardista tuli
ISO-standardi (SFS-EN 1SO).

Soveltamisala: "Tédma standardin EN 1452 osa maiérittelee paineellisen veden
johtamiseen pehmittdméttomasti polyvinyylikloridista (PVC-U) valmistettujen
putkijarjestelmien putkiyhteiden ominaisuudet.

Lisdksi téssd standardissa annetaan viitatuille koemenetelmille kéytettavét
koearvot.

Yhdesséd standardin EN 1452 osien 1,2 ja 5 ja esistandardien ENV 1452-7
kanssa tidtd osaa voidaan soveltaa suulakepuristettuille muhvisille ja
muhvittomille PVC-U-putkiyhteille seuraavissa kéyttdtarkoituksissa:

a) maahan asennetut vesijohdot

b) maan péille asennetut vesijohdot rakennusten sisélla ja ulkopuolella

niin juomaveden kuin yleensd veden johtamiseen paineen alaisena
lampéotilassa noin 20 °C (kylmévesi).

Tatd standardia voidaan my0s soveltaa paineellisen veden johtamiseen
tarkoitetuille putkiyhteille ldmpétiloissa 45 °C saakka. Lampétiloissa 25
°C...45 °C sovelletaan standardien EN 1452-2:1999 liitteessd A esitettyd
kuvaa A.1.

Tama standardi késittelee putkiyhteitd, joita liitetddn seuraavin liitostavoin:

— liimattavat putkiyhteet

— putkiyhteet elastomeerisilla tiivisterenkailla.

Tamé standardi koskee myds PVC-U-laippakauluksia ja niihin sopivia
erilaisista materiaaleista valmistettuja laittoja.

PCV-U putkiyhteet voidaan valmistaa ruiskupuristamalla ja/tai tyostdmalla
putkista.

HUOM. Erilaisista materiaaleista tehtyjd liittimid mekaanisia liitoksia varten
on esitetty esistandardissa ENV 1452-6."

Revisioitavan standardin soveltamisala on samankaltainen kuin voimassa olevan standardin:

Part of the scope: "This part of ISO 1452 specifies the characteristics of
fittings made from unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U) for piping
systems intended for water supply and for buried and above-ground drainage
and sewerage under pressure.

It also specifies the test parameters for the test methods referred to in this part
of ISO 1452.

In conjunction with ISO 1452-1 ISO 1452-2, ISO 1452-4 and ISO 1452-5, it is
applicable to PVC-U fittings with components of PVC-U, other plastics and
non-plastics materials intended to be used for the following:

a) water mains and services buried in the ground;
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b) conveyance of water above ground for both outside and inside buildings;

¢) buried and above-ground drainage and sewerage under pressure.

It is applicable to piping systems intended for the supply of water under
pressure up to and including 25 °C (cold water) intended for human
consumption and for general purposes as well as for waste water under
pressure.

This part of ISO 1452 is also applicable to pipes for the conveyance of water
and waste water up to and including 25 °C (cold water) intended for human
consumption and for general purposes as well as for waste water under
pressure.

This part of ISO 1452 is also applicaple to valves for the conceyance of water
and water water up to and including 45 °C. For temperatures between 25 °C
and 45 °C, Figure A.1 of ISO 1452-2:2009 applies.

NOTE 1 The producer and the end-user can come to agreement on the
possibilities of use for temperatures above 45 °C on a case-by-case basis."

Standardin esipuheessa on lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa kosketuksissa
oleviin tuotteisiin. Standardiluonnoksessa on esitetty lausunto 3, jossa ei mainita tulevaa
eurooppalaista tuotehyvéksyntéjarjestelmaa.

Standardi madrittelee paineellisen veden  johtamiseen pehmittimattomasta
polyvinyylikloridista valmistettujen putkien ominaisuudet. Kéyttotarkoituksena on mm.
juomaveden johtaminen paineen alaisena ldmpdétilassa n. 20 °C (kylmd vesi). Standardia
voidaan soveltaa vesijohtoihin ldmpdtilaan 45 °C saakka. Materiaalin tulee olla standardin
SFS-EN 1452-1 mukaista, ja sen pienimmén vaaditun lujuuden (MRS-arvo) tulee olla
véhintddn 25 MPa. Jos tdtd lujuutta ei saavuteta, materiaalin nimike on PVC-UH.
Standardissa SFS-EN 1452-1 sanotaan lisdaineiden kiytostd, ettd saa kéyttdd vain sellaisia
lisdaineita, jotka ovat tarpeellisia standardin EN 1452 osien 2, 3 ja 4 mukaisten putkien,
putkiyhteiden ja venttiilien valmistamiseksi. Niitd lisdaineita ei saa kayttdd erikseen tai
yhteensa sellaisia médrid, ettd niistd muodostuu toksinen, organoleptinen tai mikrobiologinen
haitta. Standardissa todetaan, ettd kdytetyt materiaalit eivit saa vaikuttaa juomaveden laatuun
heikentdvisti. Lisdksi mainitaan, ettdi EAS-jarjestelmé on tulossa ja siihen asti noudatetaan
kansallisia vaatimuksia.

Revisiointavassa standardiluonnoksessa esitetddin myos ylldmainitut asiat EAS-viittausta
lukuun ottamatta. EAS-viittaus on pédtetty jattdd pois standardista, silld tilanne
tuotehyviksynnén suhteen on epdselvid. On todennékoistd, ettd standardi ehditdén revisioida
ennen kuin tuotehyviksyntd on kiytdssd. Lisdksi EAS-merkintd on eurooppalainen kéytintd,
joka ei kuulu ISO-standardisointiin.

Standardissa ei ole esitetty laadunvalvontaohjeita. Standardissa mainituissa testauksissa
koekappaleiden méadrd ja nédytteenotto tapahtuu standardin ENV 1452-7 mukaisesti.
Materiaalin pitkédaikaislujuuden vaatimuksena on, etté kappale ei saa murtua kokeen aikana.

Siséllysluettelo:

— Soveltamisala

— Viittaukset

— Madritelmat, tunnukset ja lyhenteet
— Maidéritelmét
— Symbolit

— Materiaali
— Putkimateriaali
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— MRS-arvo
— Putkiyhdemateriaalin nimike
— Ruiskupuristusmateriaalin lujuus
— Putkesta valmistetun putkiyhteen materiaalin lujuus
— Yleiset ominaisuudet
— Ulkon&ko
— Viri
— Opasiteetti
— Geometriset ominaisuudet
— Mittojen mééritys
— Nimellishalkaisijat
— Liimattavat putkiyhteet
— Kaulukset ja laipat
— Putkiyhteet elastomeerisilla tiivisterenkailla
— Vetorasitusta kestévit kaksoismuhvit elastomeerisilla tiivisteilld
— Luokitus ja kdyttoolosuhteet
— Luokitus
— Sallitun kéyttopaineen PFA mairittiminen vedelle 45 °C saakka
— Mekaaniset ominaisuudet
— Putkiyhteen tai sen osan sisdisen paineen kestivyys
— Murskauskoe
— Fysikaaliset ominaisuudet
— Kemialliset ominaisuudet
— Tiivisterenkaat
— Liimat
— Toiminnalliset ominaisuudet
— Merkintd
— Yleistd
— Merkinnin vahimmaisvaatimukset
— Lisdmerkinnét
— Liite A (velvoittava) Tuumamittaiset putkiyhteet
— Liite B (opastava) Kirjallisuus

Velvoittavat viittaukset:

prEN 496, Plastics piping and ducting systems — Plastics pipes and fittings — Measurement of
dimensions and visual inspection of surfaces

EN 578, Plastics piping systems — Plastics pipes and fittings — Determination of opacity

EN 727, Plastics piping and ducting systems — Thermoplastics pipes and fittings —
Determination of Vicat softening temperature (VST)

EN 763, Plastics piping and ducting systems — Injection moulded thermoplastics fittings —
Test method for visually assessing effects of heating

EN 802, Plastics piping and ducting systems — Injection moulded thermoplastics fittings for
pressure piping systems — Test method for maximum deformation by crushing

EN 921, Plastics piping systems — Thermoplastics pipes — Determination of resistance to
internal pressure at constant temperature

EN 1452-1, Plastics piping systems for water supply — Unplasticized poly(vinyl chloride)
(PVC-U) — Part 1: General

EN 1452-2:1999, Plastics piping systems for water supply — Unplasticized poly(vinyl
chloride) (PVC-U) — Part 2: Pipes

EN 1452-5, Plastics piping systems for water supply — Unplasticized poly(vinyl chloride)
(PVC-U) — Part 5: Fitness for purpose of the system
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ENV 1452-7, Plastics piping systems for water supply — Unplasticized poly(vinyl chloride)
(PVC-U) — Part 7: Guidance for the assessment of conformity

EN 12107, Plastics piping systems — Injection-moulded thermoplastics fittings, valves and
ancillary equipment — Determination of the long-term hydrostatic strength of thermoplastics
materials for injection-moulding of piping components

EN ISO 12162, Thermoplastics materials for pipes and fittings for pressure applications —
Classification and designation — Overall service (design) coefficient (ISO 12162:1995)

EN ISO 13783:1997, Plastics piping systems — Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U)
end-load bearing double socket joints — Test method for leaktightness and strength while
subjected to bending and internal pressure

ISO/TR 9080:1992, Thermoplastics pipes for the transport of fluids — Methods of
extrapolation of hydrostatic stress rupture data to determine the long-term hydrostatic
strength of thermoplastics pipe materials

ISO/DIS 12092:1994, Fittings, valves and other piping system components of unplasticized
poly(vinyl chloride) (PVC-U) for pipes under pressure — Resistance to internal pressure —
Test method

9.5.8 SFS-EN 10311

Terasputkien ja putkenosien yhteet veden ja vesipitoisten nesteiden siirtoon
Joints for the connection of steel tubes and fittings for the conveyance of water and other
aqueous liquids

Vahvistamispaivamaara: 28.11.2005

CENin vastaava tekninen komitea: ECISS/TC 29 Steel tubes and fitting for steel tubes
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Kylla: rakennustuotedirektiivi

Siirtym&aika alkoi 1.3.2006 ja paattyi 1.3.2007

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Scope: "This European Standard specifies a range of jointing methods for
connecting low alloy steel tubes and steel tubes and fittings for use with
aqueous liquids.

The following specific joint types are covered by this document: butt welded
joints, welded spigot and socket (or sleeve joints), welding collars, flange
joints, threaded joints, spigot and socket joints with seal and mechanical
couplings.

This European Standard specifies requirements for the strength and integrity of
the joints and the testing of the joints.

This European Standard does not specify the requirements for the tubes or the
fittings.

This European Standard is suitable for joints intended for the conveyance of
water for human consumption, after an appropriate coating has been applied.
This European Standard is not intended for use in heating networks where
elevated temperature properties are required.

Flexible joints which permit significant angular deflection, both during and
after installation and which can accept slight offset of the centre line, are not
covered by this European Standard."”
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Standardin johdannossa mainitaan lausunto 1 (liite 1) juomaveden kanssa kosketuksissa
oleviin tuotteisiin liittyen. Standardin soveltamisalueessa mainitaan tuotteiden olevan
soveltuvia juomaveden johtamiseen, kunhan niissé on tarkoituksenmukainen pinnoitus.

Standardissa esitettyjen vaatimusten mukaan tuotteesta ei saa irrota minkdanlaisia vaarallisia
aineita siind maérin, ettd kyseiselle aineelle eurooppalaisissa standardeissa tai kansallisissa
vaatimuksissa asetetut sallitut méérat ylitettéisiin.

“Joints shall exhibit no visible leakage or ingress, as appropriate, of aqueous liquid when
subjects to the following type tests by the manufacturer:

— Test 1: positive internal hydrostatic pressure

— Test 2: negative internal pressure of 0,8 bar below atmospheric pressure

— Test 3: positive external hydrostatic pressure of 2 bar

— Test 4: under test condition 1, dynamic internal hydraulic pressure

— Where p is the allowable maximum operating pressure of the joint declared by the
manufacturer”

Tuotteelle on suoritettava ylld esitetyt testaukset, ja ohjeet testausten suorittamiseen on
annettu standardissa.

Evaluation of conformity
— initial type testing
— factory production control (FCP) by the manufacturer, including product assessment

Standardi on harmonisoitu mandaatin M131 (Pipes, Tanks and Ancillaries no in contact with
water intended for human consumption) alla, ja tuotteiden vaatimustenmukaisuuden
osoittamismenettely on AC 4.

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Terms, definitions and symbols
— Allowable maximum operating pressure (p)
— Collar
— Coupling
— Fitting
— Joint
— Adjustable joint
— Rigid joint
— Nominal size (DN)
— Types of joint
— Butt welded joints
— Welded spigot and socket (sleeve) joints
— Welded collars
— Flange joints
— Threaded joints
— Spigot and socket joints with seal
— Seals
— Couplings (slip-on type couplings)
— Classification
— General
— Non-restrained joints
— Restrained joints
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— Rigid joints

— Adjustable joints
— Requirements

— General

— Reaction to fire

— Dangerous substances
— Testing

— General

— Test conditions

— Type tests

— Documentation
— Evaluation of conformity

— General

— Type testing

— Factory production control (FCP)
— Annex ZA (informative) Clauses of this European Standard addressing the provisions of the
EU Construction Products Directive

Velvoittavat viittaukset:

EN 681-1, Elastomeric seals — Material requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 1: Vulcanized rubber

EN 1011-2, Welding — Recommendations for welding of metallic materials — Part 2: Arc
welding of ferritic steels

EN 1092-1 Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings and
accessories, PN designated — Part 1: Steel flanges

EN 1591-1, Flanges and their joints — Design rules for gasketed circular flange connections —
Part 1: Calculation method

EN 1759-1, Flanges and their joints - Circular flanges for pipes, valves, fittings and
accessories, Class designated — Part 1: Steel flanges, NPS % to 24

EN 10224, Non-alloy steel tubes and fittings for the conveyance of aqueous liquids including
water for human consumption — Technical delivery conditions

EN 10226-1, Pipe threads where pressure tight joints are made on the threads — Part 1: Taper
external threads and parallel internal threads — Dimensions, tolerances and designation

prEN 10226-2, Pipe threads where pressure tight joints are made on the threads — Part 2:
Taper external threads and taper internal threads — Dimensions, tolerances and designation
EN 10266:2003, Steel tubes, fittings and structural hollow sections — Symbols and definitions
of terms for use in product standards

EN 13479 Welding consumables — General product standard for filler metals and fluxes for
fusion welding of metallic materials

EN 13501-1, Fire classification of construction products and building elements. Part 1:
Classification using test data from reaction to fire tests.

EN ISO 6708 Pipework components — Definition and selection of DN (nominal size) (ISO
6708:1995)

EN ISO 15607, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials —
General rules (ISO 15607:2003)

9.5.9 SFS-EN 12201-3

Muoviputkijarjestelmét talousveden johtamiseen. Polyeteeni (PE). Osa 3: Putkiyhteet
Plastics piping systems for water supply. Polyethylene (PE). Part 3: Fittings
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Vahvistamispaivamaara: 29.9.2003

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 155 Plastics piping systems and ducting systems
Suomen vastaava toimialayhteisd: Muoviteollisuus ry, Putkijaosto

Kieli: Englanti ja suomi

Harmonisoitu standardi: Ei. (Muoviputkistandardien harmonisoinnista lisaa, katso kpl 8.2)
Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa. prEN 12201-3 (04/2009)

Soveltamisala: "Tdmé eurooppalaisen standardin osa méérittelee ominaisuudet
polyeteenistd (PE) valmistetuille putkiyhteille, joita kédytetddn juomaveden
johtamiseen mukaan lukien raakaveden johtaminen ennen veden késittelyé.
Lisdksi tdssd standardissa annetaan viitatuille koemenetelmille kaytettivit
koearvot. Yhdesséd tdmin EN-standardin muiden osien kanssa (ks. Esipuhe)
titd osaa voidaan soveltaa PE-putkiyhteille, niiden liitoksille sekd liitoksille
muiden materiaalien kanssa seuraavissa kdyttoolosuhteissa:

a) suurin kéyttopaine MOP on enintéén 25 bar;

b) viitelampdtila on 20 °C kayttolampatila

HUOM. 1 Kaiyttdolosuhteet, joissa jatkuva ldmpdtila on yli 20 °C mutta
enintddn 40 °C, ks. standardin EN 12201-1:2003 liite A.

Tamd standardi mddrittdid enimmadaiskdyttopaineet ja esittdd vaatimukset
koskien virié ja lisdaineita.

HUOM. 2 Edelld mainittujen vaihtoehtojen valinnasta vastaavat suunnittelija
tai tilaaja ottaen huomioon omat vaatimuksensa sekd mahdolliset kansalliset
madrdykset ja asennusohjeet. Putkiyhteiden tyypit ovat:

— hitsattavat putkiyhteet

— puskuhitsattavat

— mubhvihitsattavat (ks. liite A)

— sdhkohitsattavat

— mekaaniset putkiyhteet

— puristusyhteet

— laipalliset yhteet"

Standardiluonnoksen soveltamisala:
"This Part of EN 12201 specifies the characteristics of fittings made from
polyethylene (PE 100 and PE 80) intended for the conveyance of water for
human consumption, including raw water prior to treatment, drainage and
sewerage under pressure, vacuum sewer systems, and water for other purposes.
NOTE 1 For PE components intended for the conveyance of water for human
consumption and raw water prior to treatment attention is drawn to clause 5 of
this part of EN 12201. Components manufactured for water for other purposes,
drainage and sewerage may not be suitable for water supply for human
consumption. It also specifies the test parameters for the test methods referred
to in this standard.
In conjunction with Parts 1, 2 ,4 and 5 of EN 12201 it is applicable to PE
fittings, their joints and to joints with components of PE and other materials
intended to be used under the following conditions:
a) allowable operating pressure, PFA, up to 25 bar 1);
b) an operating temperature of 20 °C as a reference temperature.
¢) buried in the ground;
d) sea outfalls;
e) laid in water;
f) above ground, including pipes suspended below bridges.
NOTE 2 For applications operating at constant temperature greater than 20 °C
and up to 40 °C, see Annex A of prEN 12201-1:2009.
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EN 12201 covers a range of allowable operating pressures and gives
requirements concerning colours and additives.
NOTE 3 It is the responsibility of the purchaser or specifier to make the
appropriate selections from these aspects, taking into account their particular
requirements and any relevant national guidance or regulations and installation
practices or codes.
These fittings can be of the following types:
a) fusion fittings;

1) butt fusion fittings;

2) socket fusion fittings (see Annex A);

3) electrofusion fittings;
b) mechanical fittings;

1) compression fittings;

2) flanged fittings;
¢) fabricated fittings (see Annex B)"

Standardin johdannossa juomaveden kanssa kosketuksissa oleviin tuotteisiin liittyen on
mainittu lausunto 1 (liite 1). Standardiluonnoksessa mainittu lausunto on lausunnon 3
kaltainen eli viitataan kansallisiin sdddoksiin ja testausvaatimuksiin. Eurooppalaisia
arviointikriteerejd ei mainita samalla tavalla kuin lausunnossa 1. Kuitenkin johdannossa
olevassa huomautuksessa todetaan, ettd mandaatin M 136 mukainen liite Z tullaan lisddméaén
standardiin, mikali asia koskee tdtd standardia: "NOTE On April 2006, EC Commission set up
a revised mandate (M/136) asking CEN to propose harmonised product standards and
support standards for test methods which could be used for assessing the fitness for contact
with drinking water. In parallel, EC Commission has launched processes for a regulation of
construction products (CPR) to be substituted to CP directive (89/106/EC) and for the
revision of drinking water directive (98/83/EC). If relevant, when the outputs of these
processes will be known, European Product Standards will be amended by the addition of an
Annex Z under Mandate M136 which will contain formal references to the applicable
requirements. Until such amendments, the current national regulations remain applicable."

Standardin soveltamisalassa on mainittu juomaveden johtaminen mukaan lukien raakaveden
johtaminen ennen veden Kkisittelyd. Suurin kiyttopaine (MOP) on enintddn 25 bar ja
viitelampotila on 20 °C. Standardiluonnoksessa on esitetty sama lampdtila. Kiyttokohteita on
tarkennettu aikaisemmasta versiosta ja juomavesi on edelleen mukana.

Putkiyhteiden valmistukseen kéytetyn PE-valmissekoitteen tulee tiyttdd standardin EN
12201-1 vaatimukset. Ei-polyeteenisten osien materiaalin tulee tiyttdd soveltuvat
eurooppalaiset standardit. Vaihtoehtoisia standardeja voidaan kayttdd, mikéli sopivia
eurooppalaisia standardeja ei ole. Muista materiaaleista valmistettujen osien tulee kestdd
sisdistd ja ulkoista ympéristokuormitusta samalla tavalla kuin itse putkijarjestelma. Kyseisten
osien oletetun kayttoidn tulee olla vdhintddn sama kuin niiden kanssa kéaytettdvien
standardien EN 12201-2 mukaisten PE-putkien, ja tdssé tulee ottaa huomioon varastoinnin,
putkistossa virtaavan nesteen sekd kayttOympériston ja kéyttdolosuhteiden vaikutukset.
Vaatimukset ovat samat standardiluonnoksessa.

Ei-polyeteenisten osien materiaaleille asetetaan myds vahintddn samat toiminnalliset
vaatimukset kuin PE-valmissekoitteelle. PE-putken kanssa kosketukseen joutuvalla
putkiyhdemateriaalilla ei saa olla haitallista vaikutusta putkien toiminnalle eikd se saa
aiheuttaa  putkessa  jénnityskorroosiota. —Metalliosissa  tulee olla  asianmukaiset
korroosiosuojaukset, ja galvaanisen korroosion mahdollisuus on estettdvd. Tiivisteissé
kaytettdvien elastomeerien tulee olla standardien EN 681-1 ja EN 681-2 mukaisia. Rasvaa tai
liukuaineita ei saa esiintyd hitsauspinnoissa, eivitkéd tiivisteet saa vaikuttaa putkiyhteen
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pitkdaikaiseen toimivuuteen tai haitata veden laatua. Vaatimukset ovat samat
standardiluonnoksessa.

Standardissa ei esitetd tuotannon laadunvalvontaan liittyvid vaatimuksia. Laadunvalvontaan
liittyvit osat on esitetty standardisarjan toisessa osassa.

Standardi on mainittu PE-putkien liittimien tyyppihyviksyntidohjeessa.

Sisédllysluettelo:
— Soveltamisala
— Velvoittavat viittaukset
— Kaésitteet ja madritelmait, tunnukset ja lyhenteet
— Materiaalit
— PE valmissekoite
— Ei-polyeteenisten osien materiaali
— Yleiset ominaisuudet
— Ulkonéko
— Rakenne
— Viri
— Séhkohitsausyhteiden sdhkdominaisuudet
— Tehdasvalmisteiset liitokset
— Vaikutus veden laatuun
— Geometriset ominaisuudet
— Mittojen madritys
— Sadhkohitsausmuhvien mitat
— Pistopdisten putkiyhteiden mitat
— Mubhvihitsattavien putkiyhteiden mitat
— Sdhkohitsattavien satuloiden mitat
— Mekaanisten putkiyhteiden mitat
— Irtolaippojen ja laippakaulusten mitat
— Mekaaniset ominaisuudet
— Yleistd
— Vakiointi
— Vaatimukset (paineenkestivyys eri lampdtiloissa EN 921)
— Uusintakoe murtumisen sattuessa lampdétilassa 80 °C
— Painehavio
— Fysikaaliset ominaisuudet
— Vakiointi
— Vaatimukset
— Toiminnalliset vaatimukset
— Merkintd
— Yleistd
— Putkiyhteessd olevan merkinnidn vihimmaéisvaatimukset
— Tarrassa olevan merkinnin vihimmaisvaatimukset
— Hitsausjdrjestelmén tunnistaminen
— Pakkaus
— Liite A (velvoittava) muhvihitsattavat putkiyhteet
— Liite B (opastava) Sahkohitsausmuhvien kytkentétappien tyyppiesimerkit

Velvoittavat viittaukset:

EN 681-1, Elastomeric seals - Material requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications - Part 1: Vulcanized rubber
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EN 681-2, Elastomeric seals — Material requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 2: Thermoplastics elastomers

EN 728, Plastics piping and ducting systems — Polyolefin pipes and fittings — Determination
of the oxidation induction time

EN 921:1994, Plastics piping systems — Thermoplastics pipes — Determination of resistance
to internal pressure at constant temperature (including corrigendum of 1995)

EN 1716, Plastics piping systems — Polyethylene (PE) tapping tees — Test method for impact
resistance of an assembled tapping tee

EN 12201-1:2003, Plastics piping systems for water supply — Polyethylene (PE) — Part 1:
General

EN 12201-2:2003, Plastics piping systems for water supply — Polyethylene (PE) — Part 2:
Pipes

EN 12201-5, Plastics piping systems for water supply — Polyethylene (PE) — Part 5: Fitness
for purpose of the system

EN ISO 1133:1999, Plastics — Determination of the melt-mass flow rate (MFR) and the melt-
volume flow rate (MVR) of thermoplastics (ISO 1133:1997)

prEN ISO 3126:1999, Plastics piping systems — Plastics piping components — Measurement
and determination of dimensions (ISO/DIS 3126:1999)

ISO 4059:1978, Polyethylene (PE) pipes — Pressure drop in mechanical pipe-jointing systems
— Method of test and requirements

ISO 4433-1:1997, Thermoplastics pipes — Resistance to liquid chemicals — Classification —
Part 1: Immersion test method

ISO 4433-2:1997, Thermoplastics pipes — Resistance to liquid chemicals — Classification —
Part 2: Polyolefin pipes

ISO 9624, Thermoplastics pipes for fluids under pressure — Mating dimensions of flange
adapters and loose backing flanges

ISO 13953:2001, Polyethylene (PE) pipes and fittings — Determination of the tensile strength
and failure mode of test pieces from a butt-fused joint

ISO 13954:1997, Plastics pipes and fittings — Peel decohesion test for polyethylene (PE)
electrofusion assemblies of nominal outside diameter greater than or equal to 90 mm

ISO 13955:1997, Plastics pipes and fittings — Crushing decohesion test for polyethylene (PE)
electrofusion assemblies

ISO/DIS 13956:1996, Plastics pipes and fittings — Determination of cohesive strength — Tear
test for polyethylene (PE) assemblies

9.5.10 SFS-EN 14525

Ductile iron wide tolerance couplings and flange adaptors for use with pipes of different
materials: ductile iron, Grey iron, Steel, PVC-U, PE, Fibre-cement

Vahvistamispaivamaara: 27.6.2005

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 203 Cast iron pipes, their fittings and joints
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Scope: "This document specifies the requirements and associated test methods
applicable to wide tolerance ductile iron couplings and wide tolerance flange
adaptors intended for use with pipe components made from a number of pipe
materials (ductile iron, grey iron, PE, PVC-U, steel, fibre-cement), for
providing a leak tight seal over a wide range of pipe external diameters:
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— to convey water (e.g. potable water) ;

— with or without pressure ;

— to be installed below or above ground, inside or outside buildings.

This standard is not intended to cover sewerage or gas applications, where
other requirements may be necessary.

This standard specifies requirements for materials, dimensions and tolerances,
mechanical properties and standard coatings of ductile iron products.

This standard covers ductile iron products cast by any type of foundry process
or manufactured by fabrication of cast components, as well as corresponding
joints, in a size range extending from DN 40 to DN 600, for an allowable
operating pressure (PFA) up to 16 bar, for fluid temperatures between 0 °C
and 25 °C excluding frost. For higher temperatures, up to 50 °C, additional
type testing should be carried out.

It also gives performance requirements and associated test methods for
restrained and non-restrained flexible joints. Joint design and gasket shapes are
outside the scope of this standard.

NOTE 1 PFA may be limited depending on pipe materials effectively
connected.

NOTE 2 In this standard, all pressures are relative gauge pressures, expressed
in bars (100 kPa = 1 bar).

NOTE 3 EN 545 gives the specifications for the ductile iron fittings to be
used with ductile iron pipes.

NOTE 4 EN 12842 gives the specifications for the ductile iron fittings to be
used with PVC-U and PE pipes."

Standardia sovelletaan mm. juotavaksi tarkoitetun veden johtamiseen tarkoitetuissa
jérjestelmissd. Standardissa viitataan tulevaan eurooppalaiseen EAS-jdrjestelméén, ja siihen
asti noudatetaan kansallisia vaatimuksia. Standardissa mainitaan, etti materiaalit, jotka ovat
kosketuksissa juomaveden kanssa, eivdt saa muuttaa veden laatua ("...shall not change the
quality of that water to such extent that it fails to comply with the requirements of national
regulations"). Standardin johdannossa mainitaan lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden
kanssa kosketuksissa oleviin tuotteisiin. Tahdn liittyen viitataan my0s standardiin SFS-EN
805 (Water supply. Requirements for systems and components outside buildings).

Standardissa ei aseteta vaatimuksia materiaalille, mutta tuotteiden tulee olla pinnoitettuja ellei
toisin sovita. Pinnoitusmateriaalien tulee olla EN-standardien mukaisia, tai jos nditd ei ole,
ISO-standardien, kansallisten standardien tai muiden teknisten spesifikaatioiden mukaisia.
Sopivia pinnoitusmateriaaleja ovat epoksi, polyamidi, polyesteri, polyuretaani ja emali.

Pinnoitusmateriaalin  valinnassa ei viitata pinnoitteen mahdolliseen vaikutukseen
juomaveteen.

Pulttien ja muiden vastaavien osien materiaalien tulee olla korroosionkestdvid. Niihin
soveltuvat epoksi- ja polyamidipinnoitteet sekd sinkkipohjaiset korroosionestopinnoitteet.

Laadunvalvonnasta on ohjeita standardin liitteessd B, joka on opastava. Laadunvalvontaan
kuuluvat tyyppitestit ja tehtaan sisdinen laadunvalvonta.

Performance type tests:

— Performance requirements for joints (General, Pressure rating, Fleible joints, restrained
flexible joints, flanged joints)

— Performance tests (leak tightness of joints to positive internal pressure, leak tightness of
joints to negative internal pressure, leak tightness of joints to dynamic internal pressure).
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Testit tehdddn joko itse tai ne tekee ulkopuolinen laadunvarmentaja. Tuloksista laaditaan
raportti. Namaé testit ovat ilmeisesti tyyppitarkastukseen liittyvié testeja.

Valmistajalla tulee olla oma sisdinen laadunvalvontajirjestelmi. Tehtaalle suositellaan
laatujéarjestelmdd EN ISO 9001. Sisdisessd laadunvalvonnassa testataan tuotteen vetolujuus
(batch sampling system tai system of process control).

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Terms and definitions
— Technical requirements
— General
— Dimensional requirements
— Mechanical properties of ductile iron
— Coatings
— Product information
— Leak tightness
— Performance requirements for joints
— General
— Pressure rating
— Flexible joints
— Restrained flexible joints
— Flanged joints
— Test methods
— Tensile testing
— Brinell hardness
— Works leak tightness test
— Performance tests
— Leak tightness of joints to positive internal pressure
— Leak tightness of joints to negative internal pressure
— Leak tightness of joints to dynamic internal pressure
— Annex A (informative) Outside diameters of existing pipes
— Annex B (informative) Quality assurance

Velvoittavat viittaukset:

EN 681-1, Elastomeric seals - Material requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications - Part 1: Vulcanized rubber

EN 805, Water supply — Requirements for systems and components outside buildings

EN 1092-2, Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings and
accessories, PN designated — Part 2: Cast iron flanges

EN 10002-1, Metallic materials — Tensile testing — Part 1: Method of test at ambient
temperature

EN ISO 4016, Hexagon head bolts — Product grade C (ISO 4016:1999)

EN ISO 4034, Hexagon nuts — Product grade C (ISO 4034:1999)

EN ISO 6506-1, Metallic materials — Brinell hardness test — Part 1: Test method (ISO 6506-
1:1999)

EN ISO 7091, Plain washers — Normal series — Product grade C (ISO 7091:2000)
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9.5.11 SFS-EN 14901

Ductile iron pipes, fittings and accessories. Epoxy coating (heavy duty) of ductile iron fittings
and accessories. Requirements and test methods

Vahvistamispaivamaara: 18.12.2006

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 203 Cast iron pipes, their fittings and joints
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Soveltamisalueena ovat korroosionestoon tarkoitetut epoksipinnoitteet putkissa, joissa
kuljetetaan juomavettd aina kayttolampdtiloihin 50 °C asti, mutta jddtyminen pois lukien.

Scope: "This European Standard defines the requirements and test methods for
factory applied epoxy coatings (fusion bonded powder (P) or liquid two pack
(L)) used for the corrosion protection of ductile iron fittings and accessories
conforming to EN 545, EN598, EN 969, EN 12842, EN 14525, for:

— conveying water (e.g. potable water) at operating temperature up to 50 °C
excluding frost;

— or conveying waste water at operating temperature up to 45 °C excluding
frost;

— or conveying gas at operating temperature up to 50 °C;

— suitable for external environments, i.e. soils, waters and atmospheres of all
common corrosion loads, characterised in annex D3 of EN 545:2002."

Pinnoitteen tulee olla véhintddn standardin EN ISO 8501-1 mukainen ja esikésittelytason Sa
2.5 mukainen. Pinnoitteella ei saa olla sellaista vaikutusta juomaveden laatuun, etti
juomavesi ei endéd tdytd EU:n direktiivin asettamia raja-arvoja juomavedelle. Tarvittaessa
voidaan viitata kansallisiin vaatimuksiin ja standardeihin sekd EN-standardeihin, mikéli niitd
on voimassa (esim. EN 805). Lisdksi standardissa mainitaan valmisteilla oleva EAS-
jérjestelmi ja johdannossa mainitaan juomaveden kanssa kosketuksissa oleviin tuotteisiin
liittyen lausunto 1 (liite 1).

Tuotteen laadunvalvontaa on késitelty standardin liitteessd A, joka on opastava.
Tyyppitestaukset (parameter: requirement):

— Impact resistance: no electrical puncture

— Indentation resistance: indent. depth < 30 % of initial thickness
— Non porosity; no electrical puncture

— Cross linkage: calibration

— Heat ageing resistance in air: no electrical puncture

— Heat resistance in water: Adhesion > 6 MPa

— Chemical resistance: EN 598

— Abrasion resistance: EN 598

— Materials in contact with potable water: EAS under development

Tehtaan sisdisen laadunvalvonnan testaukset (parameter: requirement):

— Surface preparation: Sa 2,5

— Appearance: Uniform, free from pinhole, bubbles

— Adhesion: Mean value > 8 mPa, minimum single value > 6 MPa (EN ISO 4624)
— Coating thickness: Mean > 250 pum (body)

— Cross linkage: No deviation against reference test sample
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Sisédllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Terms and definitions
— Ordering information
— Technical requirements
— General
— Surface preparation
— Appearance and continuity
— Adhesion
— Coating thickness
— Cross linkage
— Repairs
— Marking
— Performance requirements
— General
— Impact resistance
— Indentation resistance
— Non porosity
— Cross linkage
— Durability
— Chemical resistance (only for sewage application)
— Abrasion resistance (only for sewage application)
— Materials in contact with water intended for human consumption
— Test methods
— Routine tests
— Performance tests
— Annex A (informative) Quality assurance
— Annex B (informative) Coating materials and application
— Annex C (informative) Handling, transportation and storage

Velvoittavat viittaukset:

EN 545:2002, Ductile iron pipes, fittings, accessories and their joints for water pipelines —
Requirements and test methods

EN 598, Ductile iron pipes, fittings, accessories and their joints for sewerage application —
Requirements and test methods

EN 805, Water supply — Requirements for systems and components outside buildings

EN 969, Ductile iron pipes, fittings, accessories and their joints for gas pipelines —
Requirements and test methods

EN 12842, Ductile iron fittings for PVC-U or PE piping systems — Requirements and test
methods

EN 14525, Ductile iron wide tolerance couplings and flange adaptors for use with pipes of
different materials: ductile iron, Grey iron, Steel, PVC-U, PE, Fibre-cement

EN ISO 4624, Paints and varnishes — Pull off test for adhesion (ISO 4624:2000)

EN ISO 8501-1, Preparation of steel substrates before application of paints and related
products — Visual assessment of surface cleanliness — Part 1: Rust grades and preparation
grades of uncoated steel substrates and of steel substrates after overall removal of previous
coatings (ISO 8501-1:1988)
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9.5.12 SFS-EN ISO 15874-3

Plastics piping systems for hot and cold water installations. Polypropylene (PP). Part 3:
Fittings (ISO 15874-3:2003)

Vahvistamispaivamaara: 19.4.2004

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 155 Plastics piping systems and ducting systems
Suomen vastaava toimialayhteisd: Muoviteollisuus ry, Putkijaosto

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei. (Muoviputkistandardien harmonisoinnista lisa&, katso kpl 8.2)
Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa. Revisioitavaa versiota ei ollut
kaytettavissa.

Part of Scope: "This part of EN (15874) specifies the characteristics of fittings
made from polypropylene (PP) for piping systems intended to be used for hot
and cold water installations in and around buildings (domestic systems) and
for the conveyance of water, whether or not intended for human consumption,
under operating pressures and temperatures according to the class of
application."

Standardin johdannossa mainitaan lausunto 1 (liite 1) juomaveden kanssa oleviin tuotteisiin
liittyen. Standardin soveltamisalueessa on mainittu kuuma- ja kylméavesisovellukset veden
johtamiseen kiinteistdjen sisdlld. Tama sisdltdd myds juomaveden johtamisen.

PP-materiaalin tulee tiyttdd standardissa EN ISO 15874-2 esitetyt vaatimukset (’Resistance
to internal pressure” EN 921:1994, together with EN 12107). Jos PP-materiaali ei ole samaa
kuin PP-putkessa kéytetty tai jos kyseessd on muu muovi, sille tulee tehdid laajemmat
testaukset (EN ISO 9080, EN 921:1994, EN 12107 ja EN 15874-2). Metallisten materiaalien
tulee tdyttdd standardien EN 1254-3 (Kupari ja kupariseokset. Putkiston osat. Osa 3:
Muoviputkien puserrusliittimet) tai EN 10088-1 (Ruostumattomat terékset. Osa 1:
Ruostumattomien terasten luettelo) vaatimukset.

Juomaveden kanssa kosketuksissa olevien materiaalien tulee tdyttdd standardin EN 15874-1
vaatimukset. Siind sanotaan, ettd hetkellisessé tai jatkuvassa kontaktissa juomaveden kanssa
materiaalit eivdt saa heikentdd juomaveden laatua. Huomautuksessa todetaan, ettd
eurooppalaiset testausmenetelmdt migraatiotestaukseen, aistinvaraiseen arviointiin ja
mikrobiologisten vaikutusten arviointiin ovat valmisteilla.

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Terms and definitions, symbols and abbreviated terms
— Material characteristics
— Plastics fitting material
— Metallic fitting material
— Influence on water intended for human consumption
— General characteristics
— Appearance
— Opacity
— Geometrical characteristics
— General
— Dimensions of sockets for socket fusion and electrofusion fittings
— Dimensions of metallic fittings
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— Mechanical characteristics of plastics fittings
— General
— Fitting material identical to the PP pipe compound
— Fitting material from PP not identical to the PP pipe compound
— Fittings made from plastics other than PP

— Physical and chemical characteristics of plastics components

— Sealing elements

— Performance requirements

— Marking
— General requirements
— Minimum required marking

Velvoittavat viittaukset:

EN 578, Plastics piping systems — Plastics pipes and fittings — Determination of the opacity
EN 681-1, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 1: Vulcanized rubber

EN 681-2, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 2: Thermoplastic elastomers

EN 921:1994, Plastics piping systems — Thermoplastics pipes — Determination of resistance
to internal pressure at constant temperature

EN 1254-3:1998, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 3: Fittings with
compression ends for use with plastics pipes

EN 10088-1, Stainless steels — Part 1: List of stainless steels

prEN 10226-1, Pipe threads where pressure tight joints are made on the threads — Part 1:
Taper external threads and parallel internal threads — Dimensions, tolerances and designation
EN 12107, Plastics piping systems — Injection-moulded thermoplastics fittings, valves and
ancillary equipment — Determination of the long-term hydrostatic strength of thermoplastics
materials for injection moulding of piping components

EN ISO 228-1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation (ISO 228-1:2000)

EN ISO 3126, Plastics piping systems — Plastics piping components — Measurement of
dimensions (ISO 3126:2003)

EN ISO 9080, Plastics piping and ducting systems — Determination of the long-term
hydrostatic strength of thermoplastics materials in pipe form by extrapolation (ISO
9080:2003)

EN ISO 15874-1:2003, Plastics piping systems for hot and cold water installations —
Polypropylene (PP) — Part 1: General (ISO 15874-1:2003)

EN ISO 15874-2:2003, Plastics piping systems for hot and cold water installations —
Polypropylene (PP) — Part 2: Pipes (ISO 15874-2:2003)

EN ISO 15874-5, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polypropylene
(PP) — Part 5: Fitness for purpose of the system (ISO 15874-5:2003)

ISO 1133:1997, Plastics — Determination of the melt mass-flow rate (MFR) and the melt
volume-flow rate (MVR) of thermoplastics

ISO 12092, Fittings, valves and other piping system components made of unplasticized
poly(vinyl chloride) (PVC-U), chlorinated poly(vinyl chloride) (PVC-C), acrylonitrile-
butadiene-styrene (ABS) and acrylonitrile-styrene-acrylester (ASA) for pipes under pressure
— Resistance to internal pressure — Test method

176



9.5.13 SFS-EN ISO 15875-3

Plastics piping systems for hot and cold water installation. Crosslinked polyethylene (PE-X).
Part 3: Fittings

Vahvistamispaivamaara: 19.4.2004

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 155 Plastics piping systems and ducting systems
Suomen vastaava toimialayhteisd: Muoviteollisuus ry, Putkijaosto

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei. (Muoviputkistandardien harmonisoinnista lisa&, katso kpl 8.2)
Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

First part of scope: "This part of prEN 12318 specifies the characteristics of
fittings made from crosslinked polyethylene (PE-X) for piping systems
intended to be used for hot and cold water installations within buildings
(domestic systems) and for the conveyance of water, whether or not intended
for human consumption, (domestic systems) and for heating systems, under
design pressures and temperatures appropriate to the class of application (see
table 1 of prEN 12318-1:1999). This standard covers a range of service
conditions (application classes) and design pressure classes."

Standardia on tarkoitus soveltaa rakennusten sisédlld kuuma- ja kylmévesiasennuksissa mm.
juomaveden johtamiseen. Putkijarjestelmille on madritetty kayttoluokan mukaiset
mitoituspaineet ja ldmpdotilat. Lémpotila-alueet (20-80 °C) on tarkoitettu kayttdidn
arviointiin. Materiaalin vaikutuksessa juomaveden laatuun viitataan standardiin SFS-EN ISO
15875-1, jonka mukaan mitkdidn PE-X-putkijarjestelmdssd kdytetyt muoviset ja ei-muoviset
raaka-aineet, jotka ovat pysyvésti tai tilapdisesti kontaktissa juomaveteen, eivit saa vaikuttaa
haitallisesti  juomaveden laatuun. Standardi viittaa = EAS-jarjestelmiin, jonka
voimaanastumiseen asti noudatetaan kansallisia sdddoksid. Juomaveden laatuun liittyvié raja-
arvoja ei ole mainittu. Standardin johdannossa on lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden
kanssa kosketuksissa oleviin tuotteisiin.

Materiaalin ominaisuuksien tulee tiyttdd myds standardin SFS-EN ISO 15875-2 vaatimukset.
Materiaalin ominaisuudet tulee testata standardien EN 921 ja EN 12107 mukaan. Muiden
muovityyppien kuin PE-X:n tulee tiyttdd samat vaatimukset kuin PE-X:lle on asetettu.
Metallisten liittimien materiaaleille on annettu omat vaatimuksensa. Niissd viitataan
standardeihin EN 1254-3 (Kupari ja kupariseokset. Putkiston osat. Osa 3: Muoviputkien
puserrusliittimet) tai EN 10088-1 (Ruostumattomat terdkset. Osa 1: Ruostumattomien
terasten luettelo).

Laadunvalvontajirjestelméd ei mainita standardin tdssd osassa vaan samaan standardisarjaan
kuuluvassa toisessa osassa.

Standardi on mainittu PEX-putkien liittimien tyyppihyvaksyntdohjeessa.

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Terms and definitions, symbols and abbreviated terms
— Material characteristics
— Plastics fitting material
— Metallic fitting material
— Influence on water intended for human consumption
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— General characteristics
— Appearance
— Opacity
— Geometrical characteristics
— General
— Dimensions of sockets for electrofusion fittings
— Dimensions of metallic fittings
— Mechanical characteristics of plastics fittings
— General
— Fittings made from PE-X material identical to the PE-X pipe material
— Fittings made from PE-X not identical to the PE-X pipe material
— Fittings made from plastics other than PE-X
— Physical and chemical characteristics of plastics fittings
— Sealing elements
— Performance requirements
— Marking
— General requirements
— Minimum required marking

Velvoittavat viittaukset:

EN 578, Plastics piping systems — Plastics pipes and fittings — Determination of the opacity
EN 579, Plastics piping systems — Crosslinked polyethylene (PE-X) pipes — Determination of
degree of crosslinking by solvent extraction

EN 681-1, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 1: Vulcanized rubber

EN 681-2, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 2: Thermoplastic elastomers

EN 921:1994, Plastics piping systems — Thermoplastics pipes — Determination of resistance
to internal pressure at constant temperature

EN 1254-3, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 3: Fittings with
compression ends for use with plastics pipes

EN 10088-1, Stainless steels — Part 1: List of stainless steels

prEN 10226-1, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — Part 1:
Taper external threads and parallel internal threads — Dimensions, tolerances and designation
EN 12107, Plastics piping systems — Injection-moulded thermoplastics fittings, valves and
ancillary equipment — Determination of the long-term hydrostatic strength of thermoplastics
materials for injection-moulding of piping components

EN ISO 228-1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

EN ISO 3126, Plastics piping systems — Plastics components — Determination of dimensions
(ISO:2003)

EN ISO 9080, Plastics piping and ducting systems — Determination of the long-term
hydrostatic strength of thermoplastics materials in pipe form by extrapolation (ISO
9080:2003)

EN ISO 15875-1:2003, Plastics piping system for hot and cold water installations —
Crosslinked polyethylene (PE-X) —Part 1: General (ISO 15875-1:2002)

EN ISO 15875-2:2003, Plastics piping system for hot and cold water installations —
Crosslinked polyethylene (PE-X) Part 2: Pipes (ISO 15875-2:2002)

EN ISO 15875-5, Plastics piping system for hot and cold water installations — Crosslinked
polyethylene (PE-X) - Part 5: Fitness for purpose of the system (ISO 15875-5:2002)

ISO 12092, Fittings, valves and other piping system components made of unplasticized
poly(vinyl chloride) (PVC-U), chlorinated poly(vinyl chloride) (PVC-C), acrylonitrile-
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butadiene-styrene (ABS) and acrylonitrile-styrene-acrylester (ASA) for pipes under pressure
— Resistance to internal pressure — Test method

9.5.14 SFS-EN ISO 15876-3

Plastics piping systems for hot and cold water installations. Polybutelene (PB). Part 3:
Fittings

Vahvistamispdivamaara: 19.4.2004

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 155 Plastics piping systems and ducting systems
Suomen vastaava toimialayhteisd: Muoviteollisuus ry, Putkijaosto

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei. (Muoviputkistandardien harmonisoinnista lisaa, katso kpl 8.2)
Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Part of scope: "This Part of EN 15876 specifies the characteristics of fittings
made from polybutylene (PB) or alternative appropriate plastics or other
materials for piping systems intended to be used for hot and cold water
installations in and around buildings (domestic systems) and for the
conveyance of water, whether or not intended for human consumption, under
operating pressures and temperatures according to the class of applications. It
also specifies the parameters for the test methods referred to in this standard."

Standardin soveltamisalassa on mainittu kylméin ja kuuman veden johtaminen rakennusten
sisélld. Standardissa viitataan materiaalin vaikutuksesta juomaveden laatuun standardiin SFS-
EN ISO 15876-1, jonka mukaan hetkellisessd tai jatkuvassa kontaktissa juomaveden kanssa
komponenttien materiaalit eivit saa heikentdd juomaveden laatua. Standardissa viitataan
EAS-jérjestelmén tulemiseen, mihin asti noudatetaan kansallisia vaatimuksia. Juomaveteen
liittyvié raja-arvoja ei ole esitetty.

Metallisten liittimien materiaaleille on annettu omat vaatimuksensa. Niissd viitataan
standardeihin EN 1254-3 (Kupari ja kupariseokset. Putkiston osat. Osa 3: Muoviputkien
puserrusliittimet) tai EN 10088-1 (Ruostumattomat terdkset. Osa 1: Ruostumattomien
terasten luettelo).

Standardi ei anna laadunvalvontaan liittyvid vaatimuksia tai ohjeita. Laadunvalvontaan
liittyvét asiat on esitetty standardisarjan toisessa osassa.

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Terms and definitions, symbols and abbreviated terms
— Material characteristics
— Plastics fitting material
— Metallic fitting material
— Influence on water intended for human consumption
— General characteristics
— Appearance
— Opacity
— Geometrical characteristics
— General
— Dimensions of sockets for socket weld and electrofusion fittings
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— Dimensions of metallic fittings
— Mechanical characteristics of plastics fittings
— General
— Fitting material identical to the PB pipe compound
— Fitting made from PB not identical to the PB pipe compound
— Fittings made from plastics other than PB
— Physical and chemical characteristics of plastics components
— Sealing elements
— Performance requirements
— Marking
— General requirements
— Minimum required marking

Velvoittavat viittaukset:

EN 578, Plastics piping systems — Plastics pipes and fittings — Determination of the opacity
EN 681-1, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 1: Vulcanized rubber

EN 681-2, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 2: Thermoplastic elastomers

EN 921:1994, Plastics piping systems — Thermoplastics pipes — Determination of resistance
to internal pressure at constant temperature

EN 1254-3, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 3: Fittings with
compression ends for use with plastics pipes

EN 10088-1, Stainless steels — Part 1: List of stainless steels

prEN 10226-1, Pipe threads where pressure tight joints are made on the threads — Part 1:
Taper external threads and parallel internal threads — Dimensions, tolerances and designation
EN 12107, Plastics piping systems — Injection-moulded thermoplastics fittings, valves and
ancillary equipment — Determination of the long-term hydrostatic strength of thermoplastics
materials for injection moulding of piping components

EN ISO 3126, Plastics piping systems — Plastics components — Determination of dimensions
(ISO:2003)

EN ISO 9080, Plastics piping and ducting systems — Determination of the long-term
hydrostatic strength of thermoplastics materials in pipe form by extrapolation (ISO
9080:2003)

EN ISO 15876-1:2003, Plastics piping system for hot and cold water installations —
Polybutylene (PB) —Part 1: General (ISO 15876-1:2003)

EN ISO 15876-2:2003, Plastics piping system for hot and cold water installations —
Polybutylene (PB) Part 2: Pipes (ISO 15876-2:2003)

EN ISO 15876-5, Plastics piping system for hot and cold water installations — Polybutylene
(PB) - Part 5: Fitness for purpose of the system (ISO 15876-5:2003)

ISO 228-1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

ISO 1133:1997, Plastics — Determination of the melt mass-flow rate (MFR) and the melt
volume-flow rate (MVR) of thermoplastics

ISO 12092, Fittings, valves and other piping system components made of unplasticized
poly(vinyl chloride) (PVC-U), chlorinated poly(vinyl chloride) (PVC-C), acrylonitrile-
butadiene-styrene (ABS) and acrylonitrile-styrene-acrylester (ASA) for pipes under pressure
— Resistance to internal pressure — Test method
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9.5.15 SFS-EN ISO 15877-3

Plastics piping systems for hot and cold water installations. Chlorinated poly(vinyl chloride)
(PVC-C). Part 3: Fittings

Vahvistamispaivamaara: 19.4.2004

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 155 Plastics piping systems and ducting systems
Suomen vastaava toimialayhteisd: Muoviteollisuus ry, Putkijaosto

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei. (Muoviputkistandardien harmonisoinnista lisa&, katso kpl 8.2)
Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa

Part of the scope: "This Part of EN 15877 specifies the characteristics of
fittings made from polybutylene (PB) or alternative appropriate plastics or
other materials for piping systems intended to be used for hot and cold water
installations in and around buildings (domestic systems) and for the
conveyance of water, whether or not intended for human consumption, under
operating pressures and temperatures according to the class of applications. It
also specifies the parameters for the test methods referred to in this standard."

Standardin soveltamisalassa on mainittu kylméin ja kuuman veden johtaminen rakennusten
sisdlld. Standardissa viitataan materiaalin vaikutuksesta juomaveden laatuun standardiin SFS-
EN ISO 15877-1, jonka mukaan hetkellisessa tai jatkuvassa kontaktissa juomaveden kanssa
mitkddn komponenttien materiaalit eivdt saa heikentdd juomaveden laatua. Standardissa
viitataan tulevaan EAS-jirjestelmiin, mihin asti noudatetaan kansallisia vaatimuksia.
Standardin johdannossa on mainittu lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa
kosketuksissa oleviin tuotteisiin. Juomaveteen liittyvié raja-arvoja ei ole esitetty.

Materiaalin tulee tiyttdd standardin SFS-EN ISO 15877-1 asettamat vaatimukset, jotka
koskevat tiheyttd ja klooripitoisuutta. Liséksi standardissa mainitaan materiaalina kdytettdvan
polyvinyylikloridia, johon on lisétty tuotteen valmistamiseen tarvittavat lisdaineet. Raja-arvo
on annettu orpr-arvolle (lower confidence limit of long-term hydrostatic strenght).
Mekaanisten ominaisuuksien testausmenetelmé on esitetty standardissa EN 921.

Metallisten liittimien materiaaleille on annettu omat vaatimuksensa. Niissd viitataan
standardeihin EN 1254-3 (Kupari ja kupariseokset. Putkiston osat. Osa 3: Muoviputkien
puserrusliittimet) tai EN 10088-1 (Ruostumattomat terdkset. Osa 1: Ruostumattomien
terasten luettelo).

Laadunvalvontaan liittyvid vaatimuksia tai ohjeita ei ole esitetty tissd standardissa vaan
standardisarjan toisessa osassa.

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Terms and definitions, symbols and abbreviated terms
— Terms and definitions
— Symbols
— Material characteristics
— General
— Fitting material
— Evaluation of oy -values
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— Metallic material
— Influence on water intended for human consumption
— General characteristics
— Appearance
— Opacity
— Geometrical characteristics
— General
— Dimensions of fittings
— Dimensions of sockets
— Dimensions of flange adaptors and flanges
— Dimensions of metallic fittings
— Mechanical characteristics
— Resistance to internal pressure
— Determination of free lengths
— Derivation of the hydrostatic test pressure
— Physical characteristics
— Performance requirements
— Adhesives
— Sealing rings
— Marking
— General requirements
— Minimum required marking
— Additional marking

Velvoittavat viittaukset:

EN 578, Plastics piping systems — Plastics pipes and fittings — Determination of the opacity
EN 681-1, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 1: Vulcanized rubber

EN 727, Plastics piping and ducting systems — Thermoplastics pipes and fittings —
Determination of Vicat softening temperature (VST)

EN 763:1994, Plastics piping and ducting systems — Injection-moulded thermoplastics
fittings — Test method for visually assessing effects of heating

EN 921:1994, Plastics piping systems — Thermoplastics pipes — Determination of resistance
to internal pressure at constant temperature

EN 1254-3, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 3: Fittings with
compression ends for use with plastics pipes

EN 10088-1, Stainless steels — Part 1: List of stainless steels

prEN 10226-1, Pipe threads where pressure tight joints are made on the threads — Part 1:
Taper external threads and parallel internal threads — Dimensions, tolerances and designation
EN 12107, Plastics piping systems — Injection-moulded thermoplastics fittings, valves and
ancillary equipment — Determination of the long-term hydrostatic strength of thermoplastics
materials for injection moulding of piping components

EN ISO 3126, Plastics piping systems — Plastics components — Determination of dimensions
(ISO:2003)

EN ISO 9080, Plastics piping and ducting systems — Determination of the long-term
hydrostatic strength of thermoplastics materials in pipe form by extrapolation (ISO
9080:2003)

EN ISO 15877-1:2003, Plastics piping systems for hot and cold water installations —
Chlorinated poly(vinyl chloride) (PVC-C) —Part 1: General (ISO 15877-1:2003)

EN ISO 15877-2:2003, Plastics piping systems for hot and cold water installations —
Chlorinated poly(vinyl chloride) (PVC-C) Part 2: Pipes (ISO 15877-2:2003)
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EN ISO 15877-5, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Chlorinated
poly(vinyl chloride) (PVC-C) - Part 5: Fitness for purpose of the system (ISO 15877-5:2003)
ISO 228-1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

ISO 12092, Fittings, valves and other piping system components made of unplasticized
poly(vinyl chloride) (PVC-U), chlorinated poly(vinyl chloride) (PVC-C), acrylonitrile-
butadiene-styrene (ABS) and acrylonitrile-styrene-acrylester (ASA) for pipes under pressure
— Resistance to internal pressure — Test method

9.5.16 SFS-EN ISO 21003-3

Monikerrosputkijarjestelmat kuumalle ja kylméalle vedelle rakennusten sisdlla. Osa 3: Yhteet
(1SO 21003-3:2008)

Multilayer piping systems for hot and cold water installations inside buildings. Part 3:
Fittings (1SO021003-3:2008)

Vahvistamispaivamaara: 3.11.2008

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 155 Plastics piping systems and ducting systems
Suomen vastaava toimialayhteisd: Muoviteollisuus ry, Putkijaosto

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei. (Muoviputkistandardien harmonisoinnista lis&&, katso kpl 8.2)
Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009

Scope: "This part of ISO 21003 specifies the characteristics of fittings for
multilayer piping systems intended to be used for hot and cold water
installations inside buildings for the conveyance of water — whether or not
intended for human consumption (domestic systems) and for heating systems —
under design pressures and temperatures appropriate to the class of application
(see Table 1 of ISO 21003-1).

It also specifies the test parameters for the test method referred to in this part
of ISO 21003.

ISO 21003 is a reference product standard. It is applicable to multilayer pipes,
fittings, their joints, and also to joints with components made of other plastics
and non-plastics materials to be used for hot and cold water installations. This
part of ISO 21003 is intended for use only in conjunction with all the other
parts of ISO 21003.

This part of ISO 21003 covers fusion, solvent-cemented and mechanical
fittings for a range of service conditions (application classes) and design
pressures. It is not applicable for values of design temperature Tp, maximum
design temperature, Tma, and malfunction temperature, Tpq, in excess of those
in Table 1 of ISO 21003-1:2008.

Note 1. It is the responsibility of the purchaser or specifier to make the
appropriate selections from these aspects, taking into account their particular
requirements and any relevant national regulations and installation practices or
codes.

The polymeric materials used for stress-designed layers are the following:
polybutylene (PB), polyethylene or raised temperature (PE-RT), crosslinked
polyethylene (PE-X), polypropylene (PP) and chlorinated poly(vinyl chloride)
(PVC-O).

The PE-X used shall be fully crosslinked and shall comply with the
requirements of the relevant reference product standard (ISO 15875).
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Note 2. For the purposes of ISO 21003, crosslinked polyethylene (PE-X) as
well as adhesives are considered thermoplastic materials."

Standardi mainitsee soveltamisalassaan juomaveden johtamisen ja johdannossa on mainittu
lausunto 1 (liite 1) liittyen juomaveden kanssa kosketuksissa oleviin tuotteisiin.

Materiaalivalinnoissa standardi viittaa tuotestandardeihin taulukon 9.7. mukaisesti. Omaa,
tuotannossa syntyvad kierrdtysmateriaalia saa kayttdd neitseellisen aineksen lisdnd (lukuun
ottamatta PE-X-materiaalia), mutta ulkopuolista kierrdtysmateriaalia ei saa kayttda. Mikali
kiytetdén jotain muuta muovimateriaalia, tulee materiaali testata standardien ISO 9080 ja
ISO 1167 seké téssi standardissa annettujen testausohjeiden mukaisesti. Metallisten liittimien
materiaalien tulee olla standardien EN 1254-3 (Kupari ja kupariseokset. Putkiston osat. Osa
3: Muoviputkien puserrusliittimet) tai EN 10088-1 (Ruostumattomat terakset. Osa 1:
Ruostumattomien terasten luettelo) mukaisia. Tiivisteiden tulee olla standardien EN 681-1 tai
EN 681-2 mukaisia. Materiaali ei saa heikentdd juotavaksi tarkoitetun veden laatua ja
materiaalin tulee olla kansallisten sddddsten mukaista.

Taulukko 9.7. Standardissa SFS-EN ISO 21003:3 esitetyt materiaalikohtaiset
tuotestandardit.

Materiaali Referenssituotestandardi
PB ISO 15876-1, ISO 15876-2, ISO 15876-3, ISO 15876-5
PE-RT ISO 22391-1, ISO 22391-2, ISO 22391-3, ISO 22391-5
PE-X ISO 15875-1, ISO 15875-2, ISO 15875-3, ISO 15875-5
PP ISO 15874-1, ISO 15874-2, ISO 15874-3, ISO 15874-5
PVC-C ISO 15877-1,1SO 15877-2, 1SO 15877-3, ISO 15877-5

Standardissa ei késitelld laadunvalvontaa. Standardin osassa SFS-EN ISO 21003-5 on
testaukseen liittyvdd tietoa. Putkijérjestelmien, joissa on standardien SFS-EN ISO 21003
mukaisia putkia ja yhteitd, tulee tiyttdd standardin SFS-EN ISO 21003-5 vaatimukset.
Standardiin SFS-EN ISO 21003 kuuluu tekninen spesifikaatio CEN ISO/TS 21003-7, jossa
on lueteltu tyyppitestaukseen kuuluvat testaukset.

Standardi on mainittu monikerrosputkien ja niiden liittimien tyyppihyviksyntdohjeessa.

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Terms and definitions
— Symbols and abbreviated terms
— Material characteristics
— Plastics fitting materials specified in reference product standards
— Plastic fitting materials not specified in reference product standards
— Metallic fitting material
— Influence on water intended for human consumption
— General characteristics
— Appearance
— Opacity
— Geometrical characteristics
— General
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— Dimensions of sockets for socket weld, electrofusion and solvent-cemented
fittings
— Dimensions of metallic fittings
— Mechanical characteristics of plastic fittings (internal pressure test)
— General
— Plastics fitting materials specified in reference product standards
— Plastic fitting materials not specified in reference product standards
— Physical and chemical characteristics of plastics fittings
— Plastics fitting materials specified in reference product standards
— Plastic fitting materials not specified in reference product standards
— Sealing elements
— Performance requirements
— Marking
— General requirements
— Minimum required marking
— Annex A (normative) List of reference product standard

Velvoittavat viittaukset:

ISO 228-1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

ISO 1167-1, Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids —
Determination of the resistance to internal pressure — Part 1: General method

ISO 1167-2, Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids —
Determination of the resistance to internal pressure — Part 2: Preparation of pipe test pieces
ISO 1167-3, Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids —
Determination of the resistance to internal pressure — Part 3: Preparation of components

ISO 1167-4, Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids —
Determination of the resistance to internal pressure — Part 4: Preparation of assemblies

ISO 3126, Plastics piping systems — Plastics components — Determination of dimensions

ISO 7686 Plastics pipes and fittings — Determination of opacity

ISO 9080, Plastics piping and ducting systems — Determination of the long-term hydrostatic
strength of thermoplastics material in pipe form by extrapolation

ISO 15874-3, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polypropylene
(PP) — Part 3: Fittings

ISO 15875-3, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Crosslinked
polyethylene (PE-X) — Part 3: Fittings

ISO 15876-3, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polybutylene (PB)
— Part 3: Fittings

ISO 15877-3, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Chlorinated
poly(vinyl chloride) (PVC-C) — Part 3: Fittings

ISO 21003-1:2008, Multilayer piping systems for hot and cold water installations inside
buildings — Part 1: General

ISO 21003-2, Multilayer piping systems for hot and cold water installations inside buildings
— Part 2: Pipes

ISO 21003-5, Multilayer piping systems for hot and cold water installations inside buildings
— Part 5: Fitness for purpose of the system

ISO 22391-3, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polyethylene of
raised temperature resistance (PE-RT) — Part 3: Fittings

EN 681-1, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 1: Vulcanized rubber

EN 681-2, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 2: Thermoplastic elastomers
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EN 1254-3, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 3: Fittings with
compression ends for use with plastics pipes

EN 10088-1, Stainless steels — Part 1: List of stainless steels

EN 10226-1, Pipe threads where pressure tight joints are made on the threads — Part 1: Taper
external threads and parallel internal threads — Dimensions, tolerances and designation

9.5.17 SFS-EN ISO 22391-3

Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polyethylene of raised
temperature resistance (PE-RT) — Part 3: Fittings

Vahvistamispaivaméaara: 10.1.2007

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 155 Plastics piping systems and ducting systems
Suomen vastaava toimialayhteisd: Muoviteollisuus ry, Putkijaosto

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei. (Muoviputkistandardien harmonisoinnista lisaa, katso kpl 8.2)
Standardin tilanne: Standardi revisioitavana. Kaytdssa ISO/FDIS 22391-3 Final Draft
(Voting terminates on 3.11.2009)

Scope: "This part of ISO 22391 specifies the characteristics of fittings for
piping systems made of

— polyethylene of raised temperature resistance (PE-RT), Type I, and

— polyethylene of raised temperature resistance (PE-RT), Type II,

intended to be used for hot and cold water installations within buildings for the
conveyance of water, whether or not the water is intended for human
consumption (domestic systems) and for heating systems, under the design
pressures and temperatures appropriate to the class of application according to
ISO 22391-1.

This part of ISO 22391 covers a range of service conditions (classes of
application), design pressures and pipe dimension classes, and also specifies
test parameters and test methods. In conjunction with the other parts of ISO
22391, it is applicable to fittings made of PE-RT, as well as to those made of
other materials, intended to be fitted to pipes conforming to ISO 22391-2 for
hot and cold water installations, the joints of which are in accordance with ISO
22391-5.

This part of ISO 22391 is applicable to the following types of fitting:

— mechanical fittings;

— socket fusion fitting;

— electrofusion fittings;

— fittings with incorporated inserts.

It is not applicable to values of design temperature, maximum design
temperature or malfunction temperature in excess of those specified in ISO
22391-1.

NOTE It is the responsibility of the purchaser or specifier to make the
appropriate selections from these aspects, taking into account their particular
requirements and any relevant national regulations and installation practices or
codes."

Standardiluonnoksessa mainittu lausunto juomaveden kanssa kosketuksissa oleville tuotteille

on lausunnon 3 kaltainen eli viitataan kansallisiin sdiddoksiin ja testausvaatimuksiin.
Eurooppalaisia arviointikriteereji ei mainita lausunnossa 3.
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Liittimien materiaalin tulee olla putkimateriaaleja koskevan standardin SFS-EN ISO 22391-2
mukainen. Materiaalin tulee olla polyeteenid, joka kestdd korkeita ldmpdtiloja (PE-RT).
Liséksi materiaalin (sekd muovisen etti ei-muovisen) ldmmodnkeston tulee olla riittdva
(testaus ISO 1167-1 ja ISO 1167-2 110 °C 8760 h). Juomaveden kanssa kontaktissa olevien
materiaalien tulee olla standardin SFS-EN ISO 22391-1 mukaisia. Standardissa todetaan, etti
materiaalit eivét saa aiheuttaa veden laadun heikentymistid. Tdméa koskee sekd muovisia ettd
ei-muovisia osia jatkuvassa tai hetkellisessd kontaktissa juomaveden kanssa.

Laadunvalvontaa ja tuotteen sopivuutta jarjestelmédn ei kuvata tdssd standardin osassa vaan
osassa SFS-EN ISO 22391-5.

Sisédllysluettelo:

Scope
Normative references
Terms, definitions, symbols and abbreviated terms
— General fittings
— Mechanical fittings
— Fittings for heat fusion
Material characteristics
— Plastics fitting material
— Metallic fitting material
— Influence on water intended for human consumption

General characteristics
— Appearance
—  Opacity
Geometrical characteristics
— General
— Dimensions of sockets for socket fusion and electrofusion fittings

— Dimensions of metallic fittings
Mechanical characteristics of plastics fittings
— General
— Fitting material identical to PE-RT compound
— Fitting made from PE-RT but not identical to PE-RT compound
— Fittings made from plastics other than PE-RT
— Physical and chemical characteristics of plastics components
— Melt mass flow rate
Sealing elements
System performance requirements
Marking
— General requirements
—  Minimum required marking

Velvoittavat viittaukset:

ISO 7-1, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation
ISO 228-1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation
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ISO 1133-1, Plastics — Determination of the melt volume-flow rate (MVR) and the melt
mass-flow rate (MFR) of thermoplastics — Part 1: Standard method

ISO 1167-1, Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids —
Determination of the resistance to internal pressure — Part 1: General method

ISO 1167-2, Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids —
Determination of the resistance to internal pressure — Part 2: Preparation of pipe test pieces
ISO 3126, Plastics piping systems — Plastics components — Determination of dimensions
ISO 7686, Plastics pipes and fittings — Determination of opacity

ISO 9080, Plastics piping and ducting systems — Determination of long-term hydrostatic
strength of thermoplastic materials in pipe form by extrapolation

ISO 23711, Elastomeric seals — Requirements for materials for pipe joint seals used in water
and drainage applications — Thermoplastic elastomers

ISO 22391-1:2009, Plastics piping systems for hot and cold water installations —
Polyethylene of raised temperature resistance (PE-RT) — Part 1: General

ISO 22391-2:2009, Plastics piping systems for hot and cold water installations —
Polyethylene of raised temperature resistance (PE-RT) — Part 2: Pipes

ISO 22391-5, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polyethylene of
raised temperature resistance (PE-RT) — Part 5: Fitness for purpose of the system

EN 681-1, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 1: Vulcanized rubber

EN 681-2, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 2: Thermoplastic elastomers

EN 1254-3, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 3: Fittings with
compression ends for use with plastics pipes

EN 10088-1, Stainless steels — Part 1: List of stainless steels

9.6 Tiivisteet

9.6.1 SFS-EN681-1+ A1+ A2+ A3

Elastomeeriset tiivisteet. Vesi- ja viemariputkistojen tiivisteiden materiaalivaatimukset. Osa
1: Vulkanoitu kumi

Elastomeric seals. Materials requirements for pipe joint seals used in water and drainage
applications. Part 1: Vulcanized rubber

Vahvistamispdivamaara: 23.9.1996 (A1:1998, A2:2002, A3:2005)

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 208 Elastomeric seals for joints in pipework and
pipelines

Suomen vastaava toimialayhteiso: Yleinen Teollisuusliitto (Kumiteollisuus ry)

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Kylla: rakennustuotedirektiivi. Siirtymdaika alkoi 1.1.2003 ja
paattyi 1.1.2009

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009.

Scope: "This standard specifies requirements for materials used in vulcanized
rubber seals for:

a) cold potable water supply (up to 50 °C);

2) hot potable and non-potable water supply (up to 110 °C);

3) drainage, sewerage and rainwater systems (continuous flow up to 45 °C and
intermittent flow up to 95 °C).
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The different designations of seals specified are defined according to their
type, application and requirements.

General requirements for finished joint seals are also given; any additional
requirements called for by the particular application are specified in the
relevant product standards taking into account that the performance of pipe
joints is a function of the seal material properties, seal geometry and pipe joint
design. This standard should be used where appropriate with product standards
which specify performance requirements for joints.

This Standard is applicable to joint seals for all pipeline materials, including
iron, steel, clay, fibre cement, concrete, reinforced concrete, plastics and glass-
reinforced plastics.

This standard is applicable to elastomeric components of composite or non-
composite seals. In case of composite seals for materials of hardness ranges
from 76 IRHD to 95 IRHD the requirements for elongation at break,
compression set and stress relaxation apply only when the material is
participation in the sealing function, or the long term stability of the seal.

Joint seals made with an enclosed void as part of their design are included in
the scope of this European Standard."

Soveltamisala: "Tdmi standardi méaérittelee vulkanoitujen kumitiivisteiden
materiaalivaatimukset, kun putkistossa kulkee:

1) kylméé juomavetta (ylaraja 50 °C);

2) kuumaa juomavettd ja kuumaa juotavaksi sopimatonta vettd (yldraja 110
°0);

3) viemdri-, sadevesi- ja salaojajirjestelmien vettd (jatkuvan virtauksen
Iampdatilan yldraja 45 °C ja ajoittaisen virtauksen Iampdétilan ylaraja 95 °C).
Tiivisteiden eri nimikkeet méiéritelldin niiden tyyppien, sovellutuksien ja
vaatimuksien mukaan (ks. taulukko 4).

Myods  lopullisten  tiivisteiden  yleisvaatimukset  annetaan;  kaikki
erityissovellutusten  lisdvaatimukset = médritellddn  asiaan  kuuluvissa
tuotestandardeissa ottaen huomioon, ettd putkiliitosten suorituskyky riippuu
tiivisteaineen ominaisuuksista, tiivisteen geometriasta ja putkiliitoksen
rakenteesta.  Tdtd  standardia  suositetaan  kéytettdvdksi  soveltaen
tuotestandardeja, jotka médrittelevét liitosten suorituskykyvaatimukset.

Tama standardi sopii kaikkien putkistomateriaalien liitostiivisteille, mukaan
lukien valurauta, terds, savi, kuitubetoni, betoni, raudoitettu betoni, muovit ja
lasikuitulujitetut muovit.

Taméd  standardi  sopii  komposiitti- tai  ei-komposiittitiivisteiden
elastomeeriosiin. Komposiittitiivisteiden materiaalien kovuuksien ollessa
alueilla 76 ... 95 °IRHD vaatimuksia murtovenymén, jadnndspuristuman ja
jannityksen laukeamisen suhteen sovelletaan vain, kun aine osallistuu itse
tiivistystoimintaan tai tiivisteen pitkdaikaiskestoisuuteen.

Rakenteeltaan osaksi ontot tiivisteet sisédltyvdt tdmédn eurooppalaisen
standardin soveltamisalaan."

Standardin soveltamisalueessa mainitaan kylméd juomavesi (alle 50 °C), sekd kuuma
juomavesi (alle 110 °C). Standardi soveltuu kaikkien putkistomateriaalien liitostiivisteille
mukaan lukien valurauta, terés, betoni, muovit ja lasikuitulujitetut muovit. Standardia
sovelletaan my6s komposiitti- tai ei-komposiittitiivisteiden elastomeeriosiin.

Standardin esipuheessa mainitaan eurooppalaisen standardin olevan valmisteilla materiaalien
vaikutuksesta veden laatuun, ja sen valmistuttua materiaalien tulee tayttdd timén standardin

vaatimukset.
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Materiaalissa ei saa kdyttdd mitddn aineita, joilla voi olla vahingollinen vaikutus
kuljetettavaan nesteeseen, tiivisteeseen, putkeen tai liittimeen. Juomavesisovelluksissa
materiaalit eivéit saa heikentdd juomaveden laatua. Tdmi vaatimus ei koske elastomeerisia
osia, jotka eivit ole kosketuksissa juomaveden kanssa.

Tyyppitestit tulee tehdd vahintddn vuosittain tai, jos kokeen kesto on yli 28 péivid, viiden
vuoden vilein. Elastomeerin koostumuksen muuttuessa merkittavésti kaikki testit tulee tehda
uudestaan.

Standardi on harmonisoitu rakennustuotedirektiivin vaatimusten mukaiseksi korjauksella A2,
jossa on liite ZA. Vaatimustenmukaisuuden osoittamismenettelyndi on AC-luokka 4.
Harmonisointi ei koske juomaveden kanssa kontaktissa olevia tuotteita.

Siséllysluettelo:

— Scope

— Normative references

— Classification

— Requirements
— Materials
— Finished seal requirements
— Optional requirements for joint seals for cold water supply, drainage and
sewerage

— Test pieces and temperature
— Preparation of test pieces
— Test temperature

— Factory product control tests

— Sampling
— Routine tests
— Type tests

— Storage

— Designation

— Marking and labeling

— Annex A (normative) Determination of stress relaxation in tension

— Annex B (normative) Determination of compression set in hot water at 110 °C

— Annex C (normative) Determination of splice strength

— Annex D (informative) Guidance on storage of seals

— Annex ZA (informative) Clauses of this European standard addressing the provisions of the
EU Construction Products Directive

Velvoittavat viittaukset:

ISO 37, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of tensile stress—strain
properties

ISO 48, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determinations of hardness (hardness between
10 IRHD and 100 IRHD)

ISO 188, Rubber, vulcanized — Accelerated ageing or heat-resistance tests

ISO 471, Rubber — Times, temperatures and humidities for conditioning and testing

ISO 815, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of compression set at
ambient, elevated or low temperatures

ISO 816, Rubber, vulcanized — Determination of tear strength of small test pieces (Delft test
pieces)
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ISO 1431-1, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Resistance to ozone cracking — Part 1:
Static strain test

ISO 1629, Rubber and latices — Nomenclature

ISO 1817, Rubber, vulcanized — Determination of the effect of liquids

ISO 2285, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of tension set at normal and
high temperatures

ISO 2859-1, Sampling procedures for inspection by attributes — Part 1: Sampling plans
indexed by acceptable quality level (AQL) for lot-by-lot inspection

ISO 3302, Rubber — Dimensional tolerances for use with products

ISO 3384, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of stress relaxation in
compression at ambient and at elevated temperatures

ISO 3387, Rubbers — Determination of crystallization effects by hardness measurements

ISO 3951, Sampling procedures and charts for inspection by variables for percent
nonconforming

ISO 4661-1, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Preparation of samples and test pieces
Part 1: Physical tests

ISO 9691:1992, Rubber — Recommendations for the workmanship of pipe joint rings —
Description and classification of imperfections

EN ISO 9002, Quality systems — Model for quality assurance in production and installation
EN 45011, General criteria for certification bodies operating product certification

EN 45012, General criteria for certification bodies operating quality system certification

9.6.2 SFS-EN 681-2, 681-3 ja 681-4

Elastomeeriset tiivisteet. Vesi- ja viemériputkistojen tiivisteiden materiaalivaatimukset. Osa
2: Termoplastiset elastomeerit

Elastomeric Seals. Materials requirements for pipe joint seals used in water and drainage
applications. Part 2: Thermoplastic elastomers

Elastomeeriset tiivisteet. Vesi- ja viemariputkistojen tiivisteiden materiaalivaatimukset. Osa
3: Solukumit

Elastomeric seals. Material requirements for pipe joint seals used in water and drainage
applications. Part 3: Cellular materials of vulcanized rubber

Elastomeeriset tiivisteet. Vesi- ja viemdriputkistojen tiivisteiden materiaalivaatimukset. Osa
4: Valetut polyuretaanitiivisteosat

Elastomeric seals. Material requirements for pipe joint seals used in water and drainage
applications. Part 4: Cast polyurethane sealing elements

Vahvistamispaivamaara: 29.1.2001; A1:2002; A2:2006

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 208 Elastomeric seals for joints in pipework and
pipelines

Suomen vastaava toimialayhteist: Yleinen Teollisuusliitto (Kumiteollisuus ry)

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Kylla: rakennustuotedirektiivi. Siirtym&aika alkoi 1.1.2003 ja
paattyi 1.1.2004

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009.

Esimerkkini standardin SFS-EN 618-3 scope: "This standard specifies requirements
for materials used in vulcanized rubber seals of cellular materials for non pressurized
drainage, sewerage and rainwater systems and non-pressure non-potable water
supply (continuous flow up to 45 °C). General requirements for the finished joint
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seals are also given; any additional requirements called for by the particular
application are specified in the relevant product standards taking into account that the
performance of pipe joints is a function of the seal material properties, seal geometry
and pipe joint design. This Standard is applicable to joint seals for pipeline materials
of vitrified clay, fibre cement, concrete, reinforced concrete, plastics and glass-
reinforced plastics. Joint seals made with an enclosed void as part of their design are
included in the scope of this European Standard."

Standardien sovellusalueessa mainitaan jitevedet ja hulevedet seké ei-juotavaksi tarkoitettu
paineellinen vesi. Muuta kayttod ei standardissa mainita, joten standardin mukaisia tuotteita
ei ole tarkoitettu kéytettdviksi kosketuksissa juomaveden kanssa.

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Classification
— Requirements
— Materials
— Finished seal requirements
— Additional requirement for type SL
— Test pieces and temperature
— Preparation of test pieces
— Test temperature
— Internal quality control
— Factory product control tests

— Sampling
— Routine tests
— Type tests

— Storage

— Designation

— Marking and labeling

— Annex A (normative) Determination of stress relaxation in tension

— Annex B (normative) Determination of compression set in hot water at 110 °C

— Annex C (normative) Determination of splice strength

— Annex D (informative) Guidance on storage of seals

— Annex ZA (informative) Clauses of this European standard addressing the provisions of the
EU Construction Products Directive

Velvoittavat viittaukset SFS-EN 681-3:

ISO 37, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of tensile stress—strain
properties

ISO 188, Rubber, vulcanized — Accelerated ageing or heat-resistance tests

ISO 471, Rubber — Temperatures, humidities and times for conditioning and testing

ISO 815, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of compression set at
ambient, elevated or low temperatures

ISO 1431-1, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Resistance to ozone cracking — Part 1:
Static strain test

ISO 1817, Rubber, vulcanized — Determination of the effect of liquids

ISO 2859-1, Sampling procedures for inspection by attributes — Part 1: Sampling plans
indexed by acceptable quality level (AQL) for lot-by-lot inspection

ISO 3302-1, Rubber — Tolerances for products — Part 1: Dimensional tolerances
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ISO 3384:1999, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of stress relaxation in
compression at ambient and at elevated temperatures

ISO 3951, Sampling procedures and charts for inspection by variables for percent
nonconforming

ISO 4661-1, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Preparation of samples and test pieces
Part 1: Physical tests

ISO 9691:1992, Rubber — Recommendations for the workmanship of pipe joint rings —
Description and classification of imperfections

EN ISO 9002, Quality systems — Model for quality assurance in production, installation and
servicing (ISO 9002:1994)

EN ISO 9003, Quality systems — Model for quality assurance in final inspection and test (ISO
9003:1994)

Velvoittavat viittaukset SFS-EN 681-4:

ISO 37, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of tensile stress—strain
properties

ISO 48, Rubber, vulcanized of thermoplastic — Determination of hardness (hardness between
10 and 100 IRHD)

ISO 188, Rubber, vulcanized — Accelerated ageing or heat-resistance tests

ISO 471, Rubber — Temperatures, humidities and times for conditioning and testing

ISO 815, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of compression set at
ambient, elevated or low temperatures

ISO 2859-1, Sampling procedures for inspection by attributes — Part 1: Sampling plans
indexed by acceptable quality level (AQL) for lot-by-lot inspection

ISO 3302-1, Rubber — Tolerances for products — Part 1: Dimensional tolerances

ISO 3384:1999, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of stress relaxation in
compression at ambient and at elevated temperatures

ISO 3951, Sampling procedures and charts for inspection by variables for percent
nonconforming

ISO 4661-1, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Preparation of samples and test pieces
Part 1: Physical tests

ISO 9691:1992, Rubber — Recommendations for the workmanship of pipe joint rings —
Description and classification of imperfections

EN ISO 9002, Quality systems — Model for quality assurance in production, installation and
servicing (ISO 9002:1994)

EN ISO 9003, Quality systems — Model for quality assurance in final inspection and test (ISO
9003:1994)

9.7 Pumput

Pumppuja kiytetddn vesihuollossa nesteiden siirtimiseen. Pumppuja on erityyppisid eri
kayttotarkoituksiin. Juomaveden kanssa kosketuksissa kdytetddn esimerkiksi uppopumppuja,
keskipakopumppuja ja kiertovesipumppuja. Pumpuissa on hydrauliosa (pumppuosa) ja
moottori. Kuivapumpuissa vesi kiertdd vain hydrauliosassa, mirkdpumpuissa vesi kiertdd
koko pumpun ldpi. Pumppuja koskevissa standardeissa késitellddn rakennetta, tiivisteitd ja
aineenkestoa. Pumppuja koskevia standardeja esitetddn taulukossa 9.8.

Materiaalivalinnan tekee valmistaja. Materiaaleina pumpuissa kéytetddn ruostumatonta tai

haponkestdvid terdstd, mutta myds valurautarunkoisia pumppuja on kaytossd. Tiivisteissd
kéytetdin EPDM-kumia tai nitriilikumia. Juoksupydrin materiaalina on esimerkiksi jokin
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komposiitti (composite), polyamidi, polykarbonaatti/lasikuitu, ruostumaton terds (esim. AISI
304, AISI 316L).
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Taulukko 9.8. Pumppuja koskevia SFS-, EN- tai ISO-standardeja.

Standardin nro Vuosi  Standardin nimi

SFS 3853 1976 Pumppujen hankinta. Tekninen erittelylomake

SFS 3853 1976 Pumppujen hankinta. Tekninen erittelylomake

SFS 4179 1978 Pumput. Aksiaalisesti imevét keskipakopumput.
Liukurengas- ja nauhatiivistetilan mitat

SFS 4448 ISO 2548 1980 Pumput. Keskipako-, puoliaksiaali- ja aksiaalipumppujen
testaus, luokka C

SFS 4874 1982 Pumput. Nesteiden siirtoon kiytettyjen pumppujen
ryhmittely ja toimintaperiaatteet

SFS-EN 733 1996 Aksiaalisesti ~ imevdt  keskipakopumput NP 10.
Nimellistoimintapiste, pdémitat, merkintéjarjestelméi

SFS-EN 734 1996 Sivukanavapumput NP 40. Nimellistoimintapiste, pddmitat,
merkintdjarjestelmi

SFS-EN 735 1996 Keskipakopumppujen kokonaismitat. Toleranssit

SFS-EN 809 1998 Pumput ja pumppuyksikot nesteille. Yleiset
turvallisuusvaatimukset

SFS-EN 22858 1995 Aksiaalisesti imevit keskipakopumput (paineluokka 16 bar).
Merkinti, nimellistoimintapiste ja mitat

SFS-EN 23661 1995 Aksiaalisesti imevat keskipakopumput. Aluslaatan ja
asennuksen mitat

SFS-EN 1151-1/AC 2007 Pumps. Rotodynamic pumps. Circulation pumps having a
rated power input not exceeding 200 W for heating
installations and domestic hot water installations. Part 1:
Non-automatic circulation pumps, requirements, testing,
marking

SFS-EN 1151-1 2006 Pumps. Rotodynamic pumps. Circulation pumps having a
rated power input not exceeding 200 W for heating
installations and domestic hot water installations. Part 1:
Non-automatic circulation pumps, requirements, testing,
marking

SFS-EN 1151-2/AC 2007 Pumps. Rotodynamic pumps. Circulation pumps having a
rated power input not exceeding 200 W for heating
installations and domestic hot water installations. Part 2:
Noise test code (vibro-acoustics) for measuring structure-
and fluid-borne noise

SFS-EN 1151-2 2006 Pumps. Rotodynamic pumps. Circulation pumps having a
rated power input not exceeding 200 W for heating
installations and domestic hot water installations. Part 2:
Noise test code (vibro-acoustics) for measuring structure-
and fluid-borne noise

SFS-EN 1232 1997 Workplace atmospheres. Pumps for personal sampling of
chemical agents. Requirements and test methods

SFS-EN 12157 1999 Rotodynamic pumps. Coolant pumps units for machine
tools. Nominal flow rate, dimensions

SFS-EN 12162 + A1 2009 Nestepumput.  Turvallisuusvaatimukset. Hydrostaattinen
testaus

SFS-EN 12262 1999 Rotodynaamiset pumput. Tekniset asiakirjat. Termit,

toimituslaajuus, layout
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SFS-EN 12483 1999 Nestepumput. Pumppuyksikké taajuusmuuntajalla. Takuu ja
yhteensopivuus

SFS-EN 12723 2000 Nestepumput.  Yleiset pumppu- ja  asennustermit.
Maéritelmét, suureet, kirjaintunnukset ja yksikot

SFS-EN 12919 1999 Workplace atmospheres. Pumps for the sampling of
chemical agents with a volume flow rate of over 5 I/min.
Requirements and test methods

SFS-EN 13275 2000 Cryogenic vessels. Pumps for cryogenic service

SFS-EN 13951 + A1 2009 Nestepumput. Turvallisuusvaatimukset. Elintarvikelaitteet.
Suunnitteluohjeet hygienian turvaamiseksi kéytossi

SFS-EN 13951 2003 Nestepumput. Turvallisuusvaatimukset. Elintarvikelaitteet.
Suunnitteluohjeet hygienian turvaamiseksi kaytossa

SFS-EN 14343/AC 2008 Rotary positive displacement pumps. Performance tests for
acceptance

SFS-EN 14343 2006 Rotary positive displacement pumps. Performance tests for
acceptance

SFS-EN 14710-1 + 2009 Palopumput. Keskipakopalopumput ilman alkuimulaitetta.

A2 Osa 1: Luokittelu, yleis- ja turvallisuusvaatimukset

SFS-EN 14710-2 + 2009 Palopumput. Keskipakopalopumput ilman alkuimulaitetta.

A2 Osa 2: Yleis- ja turvallisuusvaatimusten todentaminen

SFS-EN ISO 5198 1999 Pumput. Hydraulisen suorituskyvyn testauksen s&&dnnot.
Tarkkuusluokka

SFS-EN ISO 5199 2002 Keskipakopumppujen tekniset ominaisuudet. Luokka II

SFS-EN ISO 9905 1998 Technical specifications for centrifugal pumps. Class I (ISO
9905:1994)

SFS-EN ISO 9906 2000 Rotodynamic pumps. Hydraulic performance acceptance
tests. Grades 1 and 2 (ISO 9906:1999)

SFS-EN ISO 14847 1999 Rotary positive displacement pumps. Technical requirements
(ISO 14847:1999)

SFS-EN ISO 2009 Seal-less rotodynamic pumps. Class II. Specification.

15783/A1 Amendment 1 (ISO 15783:2003/Amd 1:2008)

SFS-EN ISO 15783 2003 Seal-less rotodynamic pumps. Class II. Specification (ISO
15783:2002)

SFS-EN ISO 16330 2003 Reciprocating positive displacement pumps and pump units.
Technical requirements (ISO 16330:2003)

SFS-EN ISO 20361 2009 Pumput ja pumppuyksikot nesteille.
Melunmittausmenetelma. Tarkkuusluokat 2 ja 3

SFS-EN ISO 21049 2005 Pumput. Keskipako- ja syrjaytyspumppujen
tiivisteoljyjarjestelmét

SFS-EN  60335-2- 2004 Household and similar electrical appliances. Safety. Part 2-

41/A1 41: Particular requirements for pumps

SFS-EN 60335-2-41 2003 Household and similar electrical appliances. Safety. Part 2-
41: Particular requirements for pumps

SFS-EN  60335-2- 2008 Household and similar electrical appliances. Safety. Part 2-

51/A1 51: Particular requirements for stationary circulation pumps
for heating and service water installations

SFS-EN 60335-2-51 2003 Household and similar electrical appliances. Safety. Part 2-
51: Particular requirements for stationary circulation pumps
for heating and service water installations

SFS-EN ISO 9908 1998 Technical specifications for centrifugal pumps. Class III

(ISO 9908:1993)
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Pumppustandardeista on esitelty SFS-EN 809 Pumput ja pumppuyksikot nesteille. Yleiset
turvallisuusvaatimukset, silld siind viitataan myds juomavesipumppuihin. Toinen esimerkki
pumppustandardista on SFS-EN ISO 9906 Rotodynamic pumps — Hydraulic performance
acceptance tests, joka on Suomessa myydyimpié standardeja koskien pumppuja.

9.71 SFS-EN 809

Pumput ja pumppuyksikot nesteille. Yleiset turvallisuusvaatimukset
Pumps and pump units for liquids. Common Safety requirements

Vahvistamispaivamaara: 28.9.1998

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 197 Pumps

Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti ja suomi

Harmonisoitu standardi: Kyll: konedirektiivi, pienjannitedirektiivi, sdhkémagneettisen
yhteensopivuuden direktiivi.

Standardin tilanne: Standardi ei ole revisioitavien listalla 10.11.2009. Standardiin on tehty
korjaus Al, joka koskee uuden konedirektiivin aiheuttamia muutoksia. Standardi tuli myyntiin
vuoden 2009 lopussa ja standardin lisdys on my6s tarkoitus suomentaa. Standardin korjausta
ei ole huomioitu alla olevassa esittelyssa.

Soveltamisala: "Tdma standardi maéérittelee tekniset turvallisuusvaatimukset,
jotka koskevat nestepumpun tai pumppuyksikon

- rakennetta

- kokoonpanoa

- asennusta

- toimintaa

- huoltoa.

Standardissa luetellaan merkittdvid vaaratekijoitd, joita saattaa syntyd
nestepumpun tai pumppuyksikon kayton yhteydessd, ja siind mééritelldin
vaatimukset ja toimenpiteet, joiden avulla riskejé vihennetdéin. Nestepumppuja
ovat:

- dynaamiset keskipakopumput

- pyOrivit syrjaytyspumput

- syrjaytyspumput, edestakaisin liikkuvat
jotka toimitetaan ilman kéyttolaitetta.

Pumput katsotaan yleisesti kdsittdvan kokonaisuuden, joka paittyy sen tulo- ja
poistoyhteisiin seké akselin péihin.

Pumppuyksikdt koostuvat ylldmainitunlaisista nestepumpputyypeisté ja niiden
kayttolaitteista (sdhko- tai  poltto-moottori) sekd voimansiirtolaitteista,
perustuslevyistéd ja muista apulaitteista.

Tama standardi ei késittele kaytto- tai apulaitteiden suunnittelua tai valmistusta
koskevia teknisid turvallisuusvaatimuksia. Standardissa ei myoOskdin esitetd
vaatimuksia, jotka koskevat pumppuyksikdiden toimintajaksojen aikana tai
niiden vililld tapahtuvista siirroista tai kuljetuksista suoraan aiheutuvia riskejé
eikd vaatimuksia, jotka koskevat voimansiirtoakseleita, joilla traktori tai muu
omalla kayttovoimalla liikkuva kone on kytketty pumppuun.

Tédmai standardi ei koske seuraaviin kdyttotarkoituksiin tarkoitettuja pumppuja
tai pumppuyksikoita:

- pumput ja pumppuyksikdt, joiden ainoana voimanldhteend on suora
kéisivoima
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- pumput ja pumppuyksikét, joita kdytetddn ladketieteellisissd tarkoituksissa ja
jotka ovat suoraan yhteydessd potilaaseen

- pumput ja pumppuyksikot, jotka on erityisesti suunniteltu ydinkéyttoon tai
joita kéytetidn tdssé tarkoituksessa ja jotka mahdollisen toimintahdirion aikana
saattavat aiheuttaa radioaktiivista padstod

- pumput ja pumppuyksikot, joita kédytetddn merenkulkualuksissa tai muissa
liikkkuvissa merenkulkulaitteissa

- pumput ja pumppuyksikot, jotka on erityisesti suunniteltu sotilas- tai
poliisikdyttoon.

Tdmi standardi ei myoskdédn koske pumppuja ja pumppuyksikoitd, joita
kiytetddn hydraulisessa voimansiirrossa.

Tamén standardin yleisvaatimusten lisdksi pumppujen erityispiirteitd koskevia
vaatimuksia on esitetty muissakin standardeissa kuten prEN 1028, prEN 1151,
prEN 1829 sekd eurooppalaisissa standardeissa, jotka koskevat
uppopumppuyksikoitd ja elintarviketeollisuudessa kiytettdvid nestepumppuja.
Tamad standardi koskee pumppuja ja pumppuyksikoitd, jotka tulevat
markkinoille standardin julkaisupédivdméérin jalkeen."

Standardin soveltamisalassa ei mainita juomavettd kdyttokohteena. Toisaalta standardissa
rajataan kéyttokohteita pois, mutta juomavettd ei mainita myoskdén niisséd kohteissa, joita
standardi ei koske. Standardin kappaleessa 5.2.5 (Materiaaleista johtuvien vaaratekijéiden
estdmistd koskevat vaatimukset) mainitaan juomavesi.

Materiaaleista standardissa todetaan, ettd lukuisista kéyttotarkoituksista johtuen tarkkoja
materiaalilaatuja tai niiden yhdistelmid koskevia vaatimuksia ei voida esittdd. Materiaalien
tulee soveltua tarkoitettuun kayttoon kayttoolosuhteet huomioon ottaen. Materiaalin
valinnassa tulee ottaa huomioon pumpattavan nesteen ja kdyttOympériston kemialliset ja
mekaaniset ominaisuudet, materiaalien kyky kestdd kayttokuormituksia turvallisesti sekd
materiaalien kayttdikd, vdsyminen, vanheneminen, kuluminen, 1dmpd- ja s@hkdostaattiset
ominaisuudet sekd muut tekijit, jotka saattavat aiheutua kéyttokohteesta ja wvaikuttaa
materiaaleihin. Lisdksi todetaan, ettd erityiskéyttokohteissa kuten juomavedelle tarkoitettujen
materiaalien valinnassa on noudatettava paikallisia maaréyksié.

Standardissa on liite ZA (opastava). Standardi tukee seuraavien EU-direktiivien olennaisia

vaatimuksia:

— 89/392/ETY Koneet (ja sen muutokset 91/368/ETY, 93/44/ETY ja 93/68/ETY)

— 73/23/ETY Pienjénnite (ja sen muutos 93/68/ETY)

— 89/336/ETY Sahkdmagneettinen yhteensopivuus (ja sen muutokset 91/263/ETY,
92/31/ETY ja 93/68/ETY)

Sisédllysluettelo:

— Soveltamisala

— Viittaukset

— Madritelmét

— Vaaratekijiluettelo

— Turvallisuusvaatimukset tai -toimenpiteet
— Yleiset vaatimukset
— Erityisvaatimukset

— Turvallisuusvaatimusten tai —toimenpiteiden todentaminen
— Yleinen viittaus
— Todentamismenetelmét

— Kayttod koskevat tiedot
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— Yleistd

— Kayttod koskevat tiedot — kdyttdohjeet
— Merkinnit
— Liite ZA (opastava) Suhde EU-direktiiveihin

Velvoittavat viittaukset:

EN 292-1, Safety of machinery — Basic concepts — Generalprinciples for design — Part 1:
Basic terminology — Methodology

EN 292-2, Safety of machinery — Basic concepts — General principles for design — Part 2:
Technical principles and specifications

EN 292-2/A1, Safety of machinery — Basic concepts — General principles for design — Part 2:
Technical principlesand specifications

EN 294, Safety of machinery — Safety distances to prevent danger zones being reached by the
upper limbs

EN 349, Safety of machinery — Minimum gaps to avoid crushing of parts of the human body
EN 414, Safety of machinery — Rules for the drafting and presentation of safety standards

EN 418, Safety of machinery — Emergency stop equipment, functional aspects — Principles
for design

EN 563:1994, Safety of machinery — Temperatures of touchable surfaces — Ergonomics data
to establish temperature limit values for hot surfaces

EN 626-1, Safety of machinery — Reduction of risk to health from hazardous substances
emitted by machinery — Part 1: Principles and specifications for machinery manufacturers

EN 626-2, Safety of machinery — Reduction of risk to health from hazardous substances
emitted by machinery — Part 2: Methodology leading to verification procedures

EN 894-1, Safety of machinery — Ergonomics requirements for the design of displays and
control actuators — Part 1: Human interactions with displays and control actuators

EN 894-2, Safety of machinery — Ergonomics requirements for the design of displays and
control actuators — Part 2: Displays

EN 894-3, Safety of machinery — Ergonomics requirements for the design of displays and
control actuators — Part 3: Control actuators

EN 953, Safety of machinery — General requirements for the design and construction of
guards (fixed, movable)

prEN 1028-1, Fire fighting pumps — Part 1: Requirements of fire fighting centrifugal pumps
with primer

prEN 1028-2, Fire fighting pumps — Part 2: Testing of fire fighting centrifugal pumps with
primer

prEN 1037, Safety of machinery — Isolation and energy dissipation — Preventation of
unexpected start-up

EN 1050, Safety of machinery — Risk assessment

prEN 1151, Pumps — Rotodynamic pumps — Circulation pumps having an electrical effect not
exceeding 200 W for heating installations and domestic hot water installations —
Requirements, testing, marking

prEN 1829, High pressure cleaners — High pressure water jet machines — Safety requirements
prEN 12162, Liquid pumps — Hydrostatic testing

prEN 12639, Liquid pumps and pump units — Noise test code — Grade 2 and 3 of accuracy

EN 25199, Technical specifications for centrifugal pumps — Class 11

EN 50081-1, Electromagnetic compatibility (EMC) — Generic emission standard — Part 1:
Residential, commercial and light industry

EN 50081-2, Electromagnetic compatibility (EMC) — Generic emission standard — Part 2:
Industrial, environment

EN 50082-1, Electromagnetic compatibility (EMC) — Generic immunity standard — Part 1:
Residential, commercial and light industry

199



EN 50082-2, Electromagnetic compatibility (EMC) — Generic immunity standard — Part 2:
Industrial, environment

EN 60204-1, Safety of machinery — Electrical equipment of machines — Part 1: General
requirements

EN 60529, Degrees of protection provided by enclosures (IP code) (IEC 529:1989)

ENV 61000-2-2, Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 2: Environment; Section 2:
Compatibility levels for low frequency conducted disturbances and signalling in

public low-voltage power supply systems (IEC 1000-2-2:1990, modified)

EN 61000-2-4, Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 2: Environment — Section 4:
Compeatibility levels in industrial plants for low frequency conducted disturbances

(IEC 1000-2-4:1994 + Corrigendum 1994)

EN 292-1, Safety of machinery — Basic concepts — General principles for design — Part 1:
Basic terminology — Methodology.

EN 292-2, Safety of machinery — Basic concepts — General principles for design — Part 2:
Technical principles and specifications.

EN 292-2/A1, Safety of machinery — Basic concepts — General principles for design — Part 2:
Technical principles and specifications.

EN 294, Safety of machinery — Safety distances to prevent danger zones being reached by the
upper limbs.

EN 349, Safety of machinery — Minimum gaps to avoid crushing of parts of the human body.
EN 414, Safety of machinery — Rules for the drafting and presentation of safety standards.
EN 418, Safety of machinery — Emergency stop equipment, functional aspects — Principles
for design.

EN 563:1994, Safety of machinery — Temperatures of touchable surfaces — Ergonomics data
to establish temperature limit values for hot surfaces.

EN 626-1, Safety of machinery — Reduction of risk to health from hazardous substances
emitted by machinery — Part 1: Principles and specifications for machinery manufacturers.
EN 626-2, Safety of machinery — Reduction of risk to health from hazardous substances
emitted by machinery — Part 2: Methodology leading to verification procedures.

EN 894-1, Safety of machinery — Ergonomics requirements for the design of displays and
control actuators — Part 1: Human interactions with displays and control actuators.

EN 894-2, Safety of machinery — Ergonomics requirements for the design of displays and
control actuators — Part 2: Displays.

EN 894-3, Safety of machinery — Ergonomics requirements for the design of displays and
control actuators — Part 3: Control actuators.

EN 953, Safety of machinery — General requirements for the design and construction of
guards (fixed, movable).

prEN 1028-1, Fire fighting pumps — Part 1: Requirements of fire fighting centrifugal pumps
with primer.

prEN 1028-2, Fire fighting pumps — Part 2: Testing of fire fighting centrifugal pumps with
primer.

prEN 1037, Safety of machinery — Isolation and energy dissipation — Preventation of
unexpected start-up.

EN 1050, Safety of machinery — Risk assessment.

prEN 1151, Pumps — Rotodynamic pumps — Circulation pumps having an electrical effect not
exceeding 200 W for heating installations and domestic hot water installations

— Requirements, testing, marking.

prEN 1829, High pressure cleaners — High pressure water jet machines — Safety requirements.
prEN 12162, Liquid pumps — Hydrostatic testing.

prEN 12639, Liquid pumps and pump units — Noise test code — Grade 2 and 3 of accuracy.
EN 25199, Technical specifications for centrifugal pumps — Class II.

EN 50081-1, Electromagnetic compatibility (EMC) — Generic emission standard — Part 1:
Residential, commercial and light industry.

200



EN 50081-2, Electromagnetic compatibility (EMC) — Generic emission standard — Part 2:
Industrial, environment.

EN 50082-1, Electromagnetic compatibility (EMC) — Generic immunity standard — Part 1:
Residential, commercial and light industry.

EN 50082-2, Electromagnetic compatibility (EMC) — Generic immunity standard — Part 2:
Industrial, environment.

EN 60204-1, Safety of machinery — Electrical equipment of machines — Part 1: General
requirements.

EN 60529, Degrees of protection provided by enclosures (IP code) (IEC 529:1989).

ENV 61000-2-2, Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 2: Environment; Section 2:
Compatibility levels for low frequency conducted disturbances and signalling in public low-
voltage power supply systems (IEC 1000-2-2:1990, modified).

EN 61000-2-4, Electromagnetic compatibility (EMC) —Part 2: Environment — Section 4:
Compatibility levels in industrial plants for low frequency conducted disturbances

(IEC 1000-2-4:1994 + Corrigendum 1994).

EN 61000-3-2, Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 3: Limits — Section 2: Limits for
harmonic current emissions (equipment input current £ 16 A per phase) (IEC 1000-3-2:1995)
EN 61000-3-3, Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 3: Limits — Section 3: Limitation
of voltage fluctuations and flicker in low-voltage supply systems for equipment with rated
current £ 16 A (IEC 1000-3-3:1994)

EN 61000-4-1, Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 4: Testing and measurement
techniques — Section 1: Overview of immunity tests — Basic EMC publication (IEC 1000-4-
1:1992)

EN 61000-4-2, Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 4: Testing and measurement
techniques — Section 2: Electrostatic discharge immunity test — Basic EMC publication (IEC
1000-4-2:1995)

EN 61000-4-4, Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 4: Testing and measurement
techniques — Section 4: Electrical fast transient/burst immunity test — Basic EMC publication
(IEC 1000-4-4:1995)

EN 61000-4-5, Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 4: Testing and measurement
techniques — Section 5: Surge immunity test (IEC 1000-4-5:1995)

EN 61000-4-7, Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 4: Testing and measurement
techniques — Section 7: General guide on harmonics and interharmonics measurements and
instrumentation, for power supply systems and equipment connected thereto (IEC 1000-4-
7:1991)

EN 61000-4-8, Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 4: Testing and measurement
techniques — Section 8: Power frequency magnetic field immunity test — Basic

EMC publication (IEC 1000-4-8:1993)

EN 61000-4-9, Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 4: Testing and measurement
techniques — Section 9: Pulse magnetic field immunity test — Basic EMC publication (IEC
1000-4-9:1993)

EN 61000-4-10, Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 4: Testing and measurement
techniques — Section 10: Damped oscillatory magnetic field immunity test — Basic EMC
publication (IEC 1000-4-10:1993)

EN 61000-4-11, Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 4: Testing and measurement
techniques — Section 11: Voltage dips, short interruptions and voltage variations immunity
tests (IEC 1000-4-11:1994)

EN 61000-4-12, Electromagnetic compatibility (EMC) — Part 4: Testing and measurement
techniques — Section 12: Oscillatory waves immunity tests — Basic EMC publication (IEC
1000-4-12:1995)

prEN 12723, Liquid pumps — General terms for pumps and installations — Definitions,
quantities, letter symbols and units
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prEN ISO 14847, Rotary positive displacement pumps — General requirements (ISO/DIS
14847:1995)

ISO 3864, Safety colours and safety signs

ISO 9905, Technical specifications for centrifugal pumps — Class |

ISO 9908, Technical specifications for centrifugal pumps — Class Ill

9.7.2 SFS-EN ISO 9906
Rotodynamic pumps — Hydraulic performance acceptance tests

Vahvistamispaivamaara: Standardikuvaus koskee standardiluonnosta, silla standardia
uusitaan parhaillaan. [Revision of first edition (ISO 9906:1999)] (Versio: Voting begins on:
12.6.2008)

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 197 Pumps

Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Kylla: konedirektiivi, pienjannitedirektiivi, sdhkémagneettisen
yhteensopivuuden direktiivi.

Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa. (Versio: Voting begins on: 12.6.2008)

Soveltamisala: "This International Standard specifies hydraulic performance
tests for acceptance of rotodynamic pumps (centrifugal, mixed flow and axial
pumps, in the following simply designated as ,,pumps").

This International Standard is intended to be used for pump acceptance testing
at pump test facilities, such as manufacturers pump test facilities or
laboratories.

It may be applied to pumps of any size and to any pumped liquids that behave
as clean cold water.

This International Standard contains 3 classes of accuracy of measurement:
class 1 x for higher accuracy and class 2 and 3 for lower accuracy. These
classes include different values for tolerance factors, for allowable fluctuations
and uncertainties of measurement.

This International Standard applies either to a pump itself without any fittings
or to a combination of a pump associated with all or part of its upstream and/or
downstream fittings."

Standardi koskee pumppujen testausta ja standardissa on esitetty erilaisia testausmenetelmia.
Pumput testataan puhtaalla kylmélld vedelld, jonka laatua ei ole maédritelty. Standardin
taulukossa 7 mainitaan pumppujen kdyttékohteena kunnallinen vesijarjestelma (municipal
water applications).

Sisédllysluettelo:
— Scope
— Normative References
— Terms and definitions
— Introduction
— Lists of basic letters and subscripts
— General definitions
— List of quantities with definitions
— Pump Acceptance Tests
— General
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— Guarantees

— Measuring uncertainties

— Performance Test Acceptance Classes and Tolerances

— Default Test Acceptance Classes for pump application
— Test Procedures

— General

— Date of testing

— Test Programme

— Testing equipment

— Records and report

— Test arrangements

— Test conditions

— (NPSH) tests

— Analysis
— Translation of the test results to the guarantee conditions
— Obtaining specified characteristics

— Annex A

— Measurement equipment (informative)

— Guide for suitable time periods between calibration of test instruments (in-
formative)

— Test arrangements (normative)

— NPSH Test Arrangements (informative)

— Tests Performed on the entire equipment set - String Test (informative)

— Reporting of Test Results (informative)

— Special Test Methods (informative)

— Educational information (informative)

— Testing and cost relation (informative)

— Conversion to SI Units (informative)

Velvoittavat viittaukset:

ISO 31 series, General principles concerning quantities, units and symbols.

IEEE 112, Test procedure for polyphase induction motors and generators

EN ISO 748, Measurement of liquid flow in open channels — Velocity-area methods

ISO 1438-1, Water flow measurement in open channels using weirs and venturi flumes —
Part 1: Thin-plate weirs.

ISO 2186, Fluid flow in closed conduits — Connections for pressure signal transmissions
between primary and secondary elements.

PrEN ISO 2537, Liquid flow measurement in open channels — Rotating element current-
meters

ISO 2975-1, Measurement of water flow in closed conduits — Tracer methods — Part 1:
General.

ISO 2975-2, Measurement of water flow in closed conduits — Tracer methods — Part 2:
Constant rate injection method using non-radioactive tracers.

ISO 2975-3, Measurement of water flow in closed conduits — Tracer methods — Part 3:
Constant rate injection method using radioactive tracers.

ISO 2975-6, Measurement of water flow in closed conduits — Tracer methods — Part 6:
Transit time method using non-radioactive tracers.

ISO 2975-7, Measurement of water flow in closed conduits — Tracer methods — Part 7:
Transit time method using radioactive tracers.
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ISO/FDIS 3354, Measurement of clean water flow in closed conduits — Velocity-area
method using, currentmeters in full conduits and under regular flow conditions.

ISO 3846, Hydrometry — Open channel flow measurement using rectangular broad-crested
weirs

ISO 3966, Measurement of fluid flow in closed conduits — Velocity area method using Pitot
static tubes.

ISO 4185, Measurement of liquid flow in closed conduits — Weighing method.

EN ISO 5167-1, Measurement of fluid flow by means of pressure differential devices inserted
in circular crosssection conduits running full — Part 1 : General principles and requirements
EN ISO 5167-2, Measurement of fluid flow by means of pressure differential devices inserted
in circular crosssection conduits running full — Part 2 : Orifice plates

EN ISO 5167-3, Measurement of fluid flow by means of pressure differential devices inserted
in circular crosssection conduits running full — Part 3 : Nozzles and Venturi nozzles

EN ISO 5167-4, Measurement of fluid flow by means of pressure differential devices inserted
in circular crosssection conduits running full — Part 4 : Venturi tubes

EN ISO 5198, Centrifugal, mixed flow and axial pumps — Code for hydraulic performance
tests — Precision grade.

EN ISO 6416, Hydrometry - Measurement of discharge by the ultrasonic (acoustic) method.
ISO 7194, Measurement of fluid flow in closed conduits — Velocity-area methods of flow
measurement in swirling or asymmetric flow conditions in circular ducts by means of
current-meters or Pitot-static tubes.

ISO 8316, Measurement of liquid flow in closed conduits — Method by collection of the
liquid in a volumetric tank.

EN ISO 6817, Measurement of conductive liquid flow in closed conduits. Method using
electromagnetic flow meters.

ISO 9104, Methods of evaluating the performance of electromagnetic flowmeters for liquids
in closed conduits.

ISO 9213, Measurement of total discharge in open channels - Electromagnetic method using
a full-channelwidth coil

ISO/TR 17766, Centrifugal pumps handling viscous liquids - Performance corrections.

EN 29104, Measurement of fluid flow in closed conduits. Methods of evaluating the
performance of

electromagnetic flow-meters for liquids.

EN 60034-2, Rotating electrical machines - Part 2 : Methods for determining losses and
efficiency of rotating electrical machinery from tests (excluding machines for traction
vehicles)

EN 60051-2, Direct acting indicating analogue electrical measuring instruments and their
accessories. Part 2 : Special requirements for ammeters and voltmeters.

IEC 60051-3, Direct acting indicating analogue electrical measuring instruments and their
accessories. Part 3 : Special requirements for wattmeters and varmeters.

IEC 60051-5, Direct acting indicating analogue electrical measuring instruments and their
accessories. Part 5 : Special requirements for phase meters, power factor meters and
synchronoscopes.

IEC 60051-7, Direct acting indicating analogue electrical measuring instruments and their
accessories. Part 7 : Special requirements for multi-function instruments.

EN 60193, Hydraulic turbines, storage pumps and pump-turbines - Model acceptance tests.
IEC 61972, Method for determining losses and efficiency of three-phase cage induction
motors
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9.8 Letkut

9.8.1 SFS-EN 1113

Sanitary tapware. Shower hoses for sanitary tapware for water supply systems of type 1 and

type 2. Genera

Vahvistamispa

I technical specification

ivimé&ara: 18.8.2008

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 164 Water supply
Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei
Standardin tilanne: Standardi ei ole revisiointilistalle 10.11.2009.

Scope: "This European Standard specifies:

- the dimensional, leaktightness, mechanical and hydraulic characteristics with
which shower hoses shall comply;

- the procedures for testing these characteristics.

This European Standard applies to shower hoses of any material used for
ablutionary purposes and intended for equipping and supplementing sanitary
tapware for baths and showers.

This European Standard applies to shower hoses connected downstream of the
obturator of the tapware. Hoses which are an integral part of sanitary tapware
(sink and wash basin mixing valves) or hoses intended to connect sanitary
tapware to the water supplies are not covered by this European Standard.
Details of pressures and temperatures are given in Table 1."

Standardin johdannossa on mainittu lausunto 1 (liite 1), joka késittelee juomaveden kanssa
kosketuksissa olevia tuotteita.

Standardin soveltamisalassa ei mainita suoraan juomavesikdyttdd. Standardia sovelletaan

suihkussa kayt

ettdaviin letkuihin.

Standardin materiaalivaatimuksissa mainitaan, ettd materiaalit eivit saa heikentdd ihmisten
kayttoon tarkoitetun veden (juomaveden) laatua. Kiyttdolosuhteissa materiaalissa ei saa

tapahtua muut

oksia, jotka vaikuttavat laitteen toimintaan. Kromipinnoitteiden sekd nikkeli-

kromipinnoitteiden tulee olla standardin EN 248 mukaisia. Muuten materiaaleja ei ole

madritelty.

Standardissa maéaritellyt testit ovat eivdt ole laadunvarmistusta vaan tyyppitestausta.
Laadunvarmennusta ei ole esitetty standardissa.

Sisdllysluettelo:

— Scope

— Normative references
— Terms and definitions

— Designation
— Marking
— Materials

— Chemical and hygienic requirements
— Exposed surface condition and quality coatings

— Dimensional characteristics
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— General
— Connecting dimensions
— Special cases
— Hydraulic characteristics
— General
— Flow rate
— Mechanical and leaktightness characteristics
— General
— Tensile strength
— Resistance to flexing
— Pressure resistance at elevated temperature
— Leaktightness after tensile strength and resistance to flexing tests
— Thermal shock test
— Rotary connection
— General
— Test method
— Annex A (informative) Bibliography

Velvoittavat viittaukset:

EN 248, Sanitary tapware — General technical specifications for electrodeposited nickel
chrome coatings

EN ISO 228-1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

9.8.2 prEN 13618

Flexible hose assemblies in drinking water installations - Functional requirements and test
methods

Vahvistamispaivamaara: luonnoksen paivamaara 04/2009

CENin vastaava tekninen komitea: CEN/TC 164 Water supply

Suomen vastaava toimialayhteisd: MetSta ry

Kieli: Englanti

Harmonisoitu standardi: Ei

Standardin tilanne: Standardia ollaan revisioimassa. Teksti standardiluonnoksesta 04/20009.

Scope: "This European Standard specifies the requirements and test methods
for materials, dimensions and function for flexible hose assemblies designed
for use with drinking water with a maximum static pressure of 1 MPa and
maximum operating temperature 70 °C. This standard is applicable to flexible
hose assemblies intended to be used in drinking water installations in
accordance with EN 806-2:2005 for application class 2 to connect sanitary tap
ware, heaters and similar appliances."

Standardin johdannossa mainitaan juomaveden kanssa kosketuksissa oleville tuotteille liitteen
1 lausunto 1 ja soveltamisalassa mainitaan juomavesi (maksimilampétila 70 °C).

Materiaalien tulee olla kemiallisesti yhteensopivia sekd keskenddn ettd veden kanssa.
Materiaalit eivét saa heikentdd veden laatua. Tuotteiden tulee olla kansallisten sddddsten ja
testausvaatimusten mukaisia. Letkujen materiaaleina mainitaan "elastomeric, thermoplastics
and plastics materials”. Ei-punottujen letkujen tulee olla standardien EN ISO 15875-2 (PE-
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X), EN ISO 15876-2 (PB) ja ISO 22391-2 (PE-RT) mukaisia. Liittimien tulee olla
korroosionkestdvid, mutta alumiinia ei saa kayttda. Tiivisteiden tulee olla standardin EN 681-
1 mukaisia.

Standardissa ei késitelld laadunvalvontaa.

Siséllysluettelo:
— Scope
— Normative references
— Terms and definitions
— Requirements
— Materials
— General
— Chemical and hygienic requirements
— Hoses
— Fittings and sleeves
— Braiding
— Seals
— Functional requirements
— General
— Fittings
— Hose assemblies
— Designation
— Marking
— Annex A (normative) Tests on fittings
— Dimensions and thread control
— Mercury nitrate test or ammonium test
— Tightening test
— Test samples
— Procedure
— Bending test
— Test samples
— Procedure
— Endurance of the seat of female fittings
— Test samples
— Procedure
— Annex B (normative) Hose assembly test
— Flow rate test
— Ageing treatment by hot storage
— Tensile test
— Hydrostatic pressure test
— Hydraulic performance and durability test
— Test of resistance to pressure jumps
— Temperature cycling test
— Corrosion resistance test
— Bending test
— Test of resistance to frost

Velvoittavat viittaukset:
EN 248, Sanitary tapware — General specification for electrodeposited coatings of Ni-Cr

EN 681-1, Elastomeric seals — Materials requirements for pipe joint seals used in water and
drainage applications — Part 1: Vulcanized rubber
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EN 806-2, Specifications for installations inside buildings conveying water for human
consumption — Part 2: Design

EN 1254-2, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 2: Fittings with
compression ends for use with copper tubes

EN 1254-3, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 3: Fittings with
compression ends for use with plastic pipes

EN 1254-4, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 4: Fittings combining
other end connections with capillary or compression ends

EN 1254-6, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 6: Fittings with push-fit
ends

prEN 1254-7, Copper and copper alloys — Plumbing fittings — Part 7: Fittings with press
end for metallic tubes

EN 12540, Corrosion protection of metals — Electrodeposited coatings of nickel, nickel plus
chromium, copper plus nickel and copper plus nickel plus chromium

EN ISO 228-1, Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation (ISO 228-1:2000)

EN ISO 877:1996, Plastics — Methods of exposure to direct weathering using glass-filtered
daylight and to intensified weathering by daylight using Fresnell mirrors (ISO 877:1994)

EN ISO 9080, Plastics piping and ducting systems — Determination of the long-term
hydrostatic strength of thermoplastics materials in pipe form by extrapolation (ISO
9080:2003)

EN ISO 15875-2, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Cross linked
polyethylene (PE-X) Part 2: Pipes (ISO 15875-2:2003)

EN ISO 15876-2, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polybutylene
(PB) — Part 2: Pipes (ISO 15876-2:2003)

ISO 7-1, Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads — Part 1:
Dimensions, tolerances and designation

ISO 196, Wrought copper and copper alloys — Detection of residual stress — Mercury(I)
nitrate test

ISO 6957, Copper alloys — Ammonia test for stress corrosion resistance

ISO 22391-2, Plastics piping systems for hot and cold water installations — Polyethylene of
raised temperature resistance (PE-RT) — Part 2: Pipes
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10 Vesilaitteistoja koskevat viranomaismaaraykset,
tuotehyvaksynnat ja muu ohjeistus

Rakentamisméérdyskokoelman osan D1 mukaan vesilaitteiston materiaaleina on kéytettdva
kayttotarkoitukseen sopivia laadultaan testattuja ja tarkastettuja materiaaleja (D1 maéirdys
2.3.3). Materiaalin kelpoisuus voidaan osoittaa CE-merkinnélld, tyyppihyvéaksynndlld tai
muulla luotettavalla tavalla (D1 ohje 2.3.3.1). Putkistovarusteiden kuten venttiilien,
putkiliittimien, pumppujen ja vesimittareiden materiaaleina kéytetdén elintarvikekdyttoon
soveltuvia ja korroosion kestdvid materiaaleja. Messinkiosat tehddén veden koskettamilta
osiltaan sinkinkadon kestdviksi. Vesikalusteissa sallitaan véhiisessd médrin sinkinkatoa. (D1
ohje 2.6.3.1)

10.1 Putket

10.1.1 Kiinteistoverkostot

Rakentamisméérayskokoelman osan D1 liitteessd 3 esitetdén vesilaitteiston putkimateriaalit,
liitostavat ja putkien nimellismitat. Vesilaitteistossa yleisimmin kéytettdvit putkimateriaalit
ovat kupari, ruostumaton terds, polyeteeni (PE), ristisilloitettu polyeteeni (PE-X),
polypropeeni ja monikerrosputket. Liitteessé viitataan standardeihin SFS-EN 1057, SFS-EN
12201-1, SFS-EN 12201-2, SFS-EN ISO 15875-1, SFS-EN ISO 15875-2, SFS-EN ISO
15874-1, SFS-EN ISO 15874-2, ISO 2016 ja SFS-EN 1044. Rakentamismadrdyskokoelman
osan D1 liitteen 3 taulukossa 1 annetaan kupariputkien yhteydesséd suositus veden
happamuudelle (7,5 < pH < 9,0).

Ympéristoministerid on antanut kupariputkia, PEX-putkia ja monikerrosputkia koskevat
tyyppihyviksyntiasetukset.

Kupariputket

Ympéristoministerion asetus kiinteistdjen vesilaitteistojen kylmé- ja lamminvesiputkiksi
tarkoitettujen  kupariputkien tyyppihyvéksynndstdi vuodelta 2006 sisdltdd samat
tuotevaatimukset kuin SFS-EN 1057 (1996), mutta rajaa vesilaitteistoissa kéytettédvien
kupariputkien putkikoot eli ulkohalkaisijat (Du: 10-108 mm) ja seiniménpaksuudet (0,8—
2,5 mm). Lisdksi tyyppihyvéiksyntdohjeissa maédritetddn tarvittava sisdisen ja ulkoisen
laadunvalvonnan sisélto ja laajuus. Testauslaitokselle toimitetaan muiden asiakirjojen liséksi
putkia koskevat ohjeet. Niihin kuuluvat kuljetus-, varastointi- ja kisittelyohjeet, joista tulee
selvésti ilmetd, kuinka varmistetaan putkien laadun sdilyminen valmistuspaikalta tyomaalle ja
edelleen valmiiksi asennetuksi vesijohdoksi, sekd asennusohjeet, joista ilmenee mm. liitosten
ja taivutusten tekotapa, kannakointitapa ja -vidli, ja putkiston kéayttdonotto-ohjeet
(huuhteluohjeet).

PEX-putket
Ympéristoministerion asetus kiinteistojen kylmé- ja ldmminvesilaitteistoihin asennettavien
PEX-putkien tyyppihyvéksynnistd vuodelta 2007 viittaa standardin SFS-EN 15875 osiin 1 ja

2. Tyyppihyvéksyntd kattaa standardin mukaiset kédyttoluokan 2 PEX-putket, joissa veden
jatkuva ldmpdtila voi olla enintddn 70 °C ja hetkellinen enintddn 95 °C ja joiden
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mitoituspaine (enimmdiiskdyttopaine) on 1 MPa (10 bar). PEX-putkien tulee tiyttda
standardin SFS-EN 15875-2 vaatimukset.

Kelpoisuus talousveden johtamiseen edellyttid, ettd putkien on tdytettdvd koostumustietojen
osalta voimassa olevat vaatimukset lisdaineiden osalta sekd standardin SFS-EN ISO 8795
kemiallisen tutkimuksen ja standardin SFS 2335 aistinvaraisen tutkimuksen vaatimukset.
Testauslaitokselle tulee antaa myds materiaaliluokitusraportti, valmistustapa ja
ristisilloitustyyppi. Materiaaliluokitusraportin sisidltod ei kuvata.

Lisdaineluetteloissa viitataan kauppa- ja teollisuusministerion asetukseen 953/2002 (direktiivi
2002/72/EY) ja suosituksiin elintarvikkeiden kanssa kosketuksissa oleville polymeereille.
Talousvesi ei ole Suomessa elintarvike, mutta néité listoja kdytetddn, koska Suomessa ei ole
omia positiivilistoja  talousveden kanssa  kosketuksissa olevien = muoviputkien
valmistusaineille. Kéaytinndssa esimerkiksi VTT:ssé polyeteenimateriaalin
talousvesikelpoisuuden arvioinnissa kéytetddn Saksan ja Alankomaiden positiivilistoja.

Muoviputkille tehdddn standardin SFS-EN ISO 8795 mukainen migraatiotestaus ja
migraatiovedestd madritetddn putkista liukenevan orgaanisen hiilen kokonaismiird (TOC)
standardin SFS-EN 1484 mukaisesti. Kansallisten vaatimusten puuttuessa TOC:n raja-
arvoina kéytetddn VTT:ssé saksalaisia KTW-raja-arvoja. Aistinvarainen testaus tehddén siten,
ettd putkien esikisittely on standardin SFS-EN 1420-1 mukainen ja sitten varsinainen testi ja
arviointi tehddédn standardin SFS 2335 liite A mukaan (kolmitesti, 10 hengen paneeli).

Tyyppihyvéksyntdohjeissa méiritetién tarvittava sisdisen ja ulkoisen laadunvalvonnan sisilto
ja laajuus. Testauslaitokselle tulee antaa muiden asiakirjojen lisdksi myds putkia koskevat
kuljetus-, varastointi- ja késittelyohjeet, suunnittelu- ja asennusohjeet, kdyttd- ja huolto-ohjeet
sekd selvitys kierrétettdvyydesta.

Monikerrosputket ja niiden liittimet

Ymparistoministerion asetus kiinteistdjen kylmi- ja lamminvesilaitteistoihin asennettavien
monikerrosputkien ja niiden liittimien tyyppihyvéksynndstd vuodelta 2009 kattaa standardin
SFS-EN ISO 21003 osien 1, 2, 3 ja 5 mukaiset kdyttoluokan 2 monikerrosputket ja niiden
liittimet, joissa veden jatkuva lampétila voi olla enintdén 70 °C ja hetkellinen enintddn 95 °C
ja joiden mitoituspaine (enimmdiskayttopaine) on 1 MPa (10 bar).

Monikerrosputken seindmaé siséltdd polymeeristd tai metallista valmistettuja kerroksia, jotka
antavat putkelle kestdvyyden kéyttdolosuhteissa esiintyville rasituksille. Kerrosten
materiaalin mukaan kéytetdsn standardissa SFS-EN ISO 21003-1 monikerrosputkille
kirjaintunnuksia M ja P (M- ja P-putket). M-putken seindméd koostuu polymeeristé
valmistetuista kerroksista ja véhintddn yhdestd metallikerroksesta. P-putkessa on vihintddn
kaksi eri polymeeristd valmistettua kerrosta.

Monikerrosputkien on tidytettdvad standardissa SFS-EN ISO 21003-2 esitetyt vaatimukset
ominaisuuksista, jotka on médritetty erikseen M- ja P-putkille. Molempia koskevia
ominaisuuksia ovat ulkondkd, ldpindkyvyys, mitat, pitkdaikaislujuus, delaminoituminen seka
fyysiset ja kemialliset ominaisuudet. Lammonkestdvyyden testaus tehddén myds molemmille
putkityypeille, mutta M-putkille on annettu erikseen vaatimukset ulko- ja sisdkerroksen
kestiavyydelle.

Putkien kelpoisuus talousveden johtamiseen edellyttdd kauppa- ja teollisuusministerion
asetuksen 953/2002 vaatimusten tiyttdmistd muovien lisdaineiden osalta. Putkien tulee my0s
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tayttdd standardin SFS-EN ISO 8795 mukaisen kemiallisen tutkimuksen ja standardin SFS
2335 aistinvaraisen tutkimuksen vaatimukset.

Liittimet voivat olla metallisia tai muovisia. Metalliliittimien materiaaleja ei ole miaritetty
tyyppihyviksyntdohjeessa, mutta valmistajan tulee antaa selvitys materiaaleista. Messinkisten
liittimien tulee olla valmistettu jostain teknisessd spesifikaatiossa CEN/TS 13388 esitetysta
kupariseoksesta.  Messinkiliittimien  tyyppikokeisiin ~ kuuluvat  metallikoostumuksen
kemiallinen analyysi, raskasmetallien liukenemistesti sekd sinkinkadonkestivyys- ja
jénnityskorroosiotestit. Ruostumattomasta terdksestd valmistettujen liittimien materiaalien
tulee olla standardin SFS-EN 10088-1 mukaisia ja soveltua talousveden johtamiseen.

Muoviliittimistd todetaan, ettd valmistajan tulee antaa selvitys liittimen materiaaleista.
Liittimen veden kanssa kosketuksissa olevien osien tulee tiyttdd kauppa- ja
teollisuusministerion asetuksen 953/2002 (direktiivi 2002/72/EY) vaatimukset lisdaineiden
osalta. Tyyppikokeisiin kuuluvat lisdksi pitkéaikaislujuuden, ldmmonkestdvyyden,
lapindkyvyyden, paineenkestdvyyden seki fyysisten ja kemiallisten ominaisuuksien testaus.

Monikerrosputkien ja liittimien muodostaman jérjestelmén tulee tdyttdd standardin SFS-EN
ISO 21003-5 vaatimukset kiyttoluokassa 2 mitoituspainetta 1 MPa (10 bar) vastaavalla
koepaineella.

Tyyppihyvéksyntdohjeissa midritetddn tarvittava sisdisen ja ulkoisen laadunvalvonnan sisilto
ja laajuus. Testauslaitokselle tulee antaa muiden asiakirjojen lisdksi my0s putkia koskevat
kuljetus-, varastointi- ja késittelyohjeet, suunnittelu- ja asennusohjeet, kdytt6- ja huolto-ohjeet
sekd selvitys kierrdtettdvyydesta.

10.1.2 Jakeluverkostot

Viranomaismairdyksid tai niithin perustuvia hyvéksyntojd ei ole olemassa jakeluverkostojen
putkille.

InfraRYL 2006:ssa asetetaan vaatimuksia valurautaisille, muovisille ja terdksisille
vesijohtoputkille.

Muista putkista todetaan vain, ettd niiden tulee tdyttdd suunnitelma-asiakirjoissa esitetyt
vaatimukset. Putkissa tulee olla valmistajan suosittelemat pinnoitteet ja liitostavat. Putkissa
tulee noudattaa kayttotarkoitukseen soveltuvia ja asianomaisten standardien, normien tai
yleisesti hyvéksyttyjen ohjeiden mukaisia periaatteita.

Muoviset vesijohtoputket

InfraRYL 2006:n mukaan vesijohtona kiytettivien muoviputkien tulee tdyttdd Suomessa
voimassa olevien kansallisten tai kansallisiksi vahvistettujen standardien laatuvaatimukset.
Julkaisussa viitataan standardeihin SFS-EN ISO 1452 (PVC-U-putket) ja SFS-EN 12201
(PE-putket).

Valurauta- ja terasputket
Valurautaputkien tulee olla standardin SFS-EN 545 mukaisia pallografiitti- eli SG-putkia,
joissa normaalisti on sisdpinnalla keskipakovalettu sementtivuoraus. Vuorauksen

nimellispaksuus (4-9 mm) riippuu putkikoosta. Ulkopuolinen pinnoite voi olla sinkkié,
sinkki-alumiinia tai jotain muuta standardin SFS-EN 545 mukaista erityispinnoitetta.
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Terdsputkien tulee olla standardien SFS-EN 10220 ja SFS-EN 10217-1 mukaisia, ja
sisdpinnan keskipakolingotun betonipinnoitteen tulee tiyttdd standardien DIN 2880, SFS-EN
545 ja SFS-EN 10298 vaatimukset. Pinnoitteen paksuus (7-12 mm) riippuu putkikoosta.
Putken ulkopinnalla tulee olla véhintddn standardien DIN 30670 ja SFS-EN 10288
vaatimukset tdyttdva polyeteenipinnoitus.

10.2 Vesikalusteet (hanat)

Ympiristoministerion asetus kiinteistdjen vesilaitteistoihin asennettavien vesikalusteiden
tyyppihyvaksynnéstd vuodelta 2006 koskee kaksiotehanoja (SFS-EN 200), yksiotehanoja
(SFS-EN 817) ja termostaattihanoja (SFS-EN 1111). Talousvettd ei ole erikseen mainittu
soveltamisalueessa. Vesikalusteiden mittoja, tiiviyttd, paineenkestavyyttd, virtausteknisid ja
mekaanisia ominaisuuksia, mekaanista kestavyyttd sekd ddniteknisid ominaisuuksia koskevat
vaatimukset on esitetty kyseisissd standardeissa. Niissd standardeissa on esitetty myds
vesikalusteiden materiaalin  kemiallista kestdvyyttd ja  hygieenisyyttd koskevat
yleisvaatimukset, joihin liittyen hyviksynndssé voidaan vaatia testauksia.

Tyyppitestaukseen kuuluu tuotteelle tehtivd raskasmetallien liukenemistesti. Kyseessd on
seisovassa synteettisessd vedessd tehtdvi liuotustesti, jonka kokonaiskesto on 10 vrk ja jossa
vesi vaihdetaan paivittdin. Kadmium- ja lyijypitoisuudet mééritetdin AAS-laitteella
viimeisten eli 9. ja 10 vrk:n testivesistd. Liuenneen kadmiumin kokonaismiérd saa olla
enintddn 2 pg. Liuenneen lyijyn kokonaismddrd saa olla keskiméérin enintddn 20 pg
juomavesikalusteissa (keittio, pesuallas, tms.) ja enintddn 200 pg kalusteissa, joita kéytetddn
yksinomaan hygieniatarkoitukseen (kylpy, suihku, pesuistuin tms.). Testauslaitokselle on
myds toimitettava vesikalusteita koskevat asennusohjeet sekd kéytto- ja huolto-ohjeet.

10.3 Venttiilit

10.3.1 Kiinteistoverkostojen venttiilit

Rakentamisméardyskokoelman osa D1:n (ohje 2.6.4.1) mukaan sulkuventtiileind kéytetdan
venttiilejé, jotka eivét aiheuta haitallisia paineiskuja.

Sulkuventtiilit

Ymparistoministerion asetus sulkuventtiilien tyyppihyviksynnéstd vuodelta 2006 koskee
kiinteistdjen vesilaitteistoihin asennettavia késikayttoisid sulkuventtiileitd. Talousvettd ei ole
erikseen mainittu soveltamisalueessa. Ohjeissa viitataan standardin SFS-EN 1213 liséksi
testausmenetelméstandardeihin SFS-EN ISO 6509, SFS-EN 1267, SFS-EN ISO 3822-1 ja
SFS-EN 3822-3. Hyvidksynnidn perusteet siséltivit arvioinnin rakenteesta, materiaaleista,
tiiviydestd ja paineenkestdvyydestd, kulutuskestivyydestd, mekaanisesta lujuudesta,
virtausvastuksesta ja dénitasosta.

Tyyppihyvéksyntdohjeessa todetaan, ettd venttiilien veden kanssa kosketukseen joutuvat
materiaalit eivdt saa aiheuttaa muutoksia veden laatuun, ulkondkdon, hajuun ja makuun.
Tarvittaessa valmistajan on annettava selvitys kéytettyjen materiaalien ominaisuuksista.
Metalleista tulee antaa materiaalitodistus. Tiivisteiden ja tiivistysmateriaalien tulee olla
riittdvan kestdvid todellisissa kaytto- ja lampdtilaolosuhteissa esiintyville rasituksille.
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Venttiilin materiaalia ei siis mééritelld ohjeissa, mutta yleisimmin kéytetddn kupariseoksia
(esim. messingit). Tyyppihyviksyntddn kuuluu sama raskasmetallien liukenemistestaus kuin
vesikalusteille. Kadmiumia saa liueta korkeintaan 2 pg. Lyijyn raja-arvo riippuu venttiilin
koosta (DN 10-50: < 5-500 pg). Liséksi edellytetddan tuotteen sinkinkadonkestdvyyden
testausta, mikdli venttiili ei ole wvalmistettu sinkinkadon suhteen tyyppihyviksytysti
kupariseoksesta.

Tyyppitarkastuksessa valmistaja toimittaa testauslaitokselle my0s venttiilid koskevat
asennusohjeet ja mahdolliset suunnitteluohjeet, kiyttd- ja huolto-ohjeet sekd selvityksen
kierrétettavyydesta.

Yksisuuntaventtiilit

Y mparistoministerion asetus kiinteistojen vesilaitteistoihin asennettavien
yksisuuntaventtiilien tyyppihyvaksynnéstd vuodelta 2008 koskee standardin SFS-EN 1717
madrittelemien takaisinvirtauksen estdvien laitteiden ryhmédidn E kuuluvia venttiileitd, jotka
on jaoteltu ohjeen taulukossa 1 tyyppeihin EA, EB, EC ja ED. Hyviksynndssd asetetaan
vaatimuksia rakenteelle, materiaaleille sekd standardinmukaisuudelle (SFS-EN 13959:
virtausvastus, materiaalin soveltuvuus vesilaitteiston desinfiointiaineiden kanssa seka
ddnitaso). Yksisuuntaventtiili voi olla tarkoitettu asennettavaksi sekd kylméi- ettd
lamminvesijohtoihin tai pelkéstién kylmévesijohtoon.

Valmistajan  tulee antaa materiaalikoostumustiedot ja  tarvittaessa  suoritetaan
materiaalianalyysi. Veden kanssa kosketuksissa olevien muovisten osien koostumustiedot
tarkastetaan ja niitd verrataan voimassa oleviin vaatimuksiin lisdaineiden osalta.
Raskasmetallien liukenemistesti tehdddn kuten sulkuventtiileille, ja ohjeissa annetaan raja-
arvot kadmiumille (enintddn 2 pg) ja lyijylle (DN 10-50: 5-500 ng). Sinkinkadonkestévyys
testataan standardin SFS-EN ISO 6509 mukaisesti, ja veden kanssa kosketuksissa olevan
materiaalin sinkinkadon syvyyden keskiarvo saa olla enintddn 200 um ja maksimiarvo
enintddn 400 um. Materiaalin soveltuvuutta vesilaitteiston desinfiointiaineiden kanssa eli
standardin SFS-EN 13959 kohdan 11.8 testausta ei edellytetd suoritettavaksi.
Testauslaitokselle annetaan myos venttiileitd koskevat asennusohjeet, kdytto- ja huolto-ohjeet
seka selvitys kierrétettdvyydesta.

10.3.2 Vedenjakeluverkoston venttiilit

Viranomaismadrayksia tai niihin perustuvia hyviksynt6ja ei ole olemassa jakeluverkostojen
venttiileille.

InfraRYL 2006:n mukaan sulkuventtiilien tulee olla tiiviitd, toimintavarmoja sekd hyvin
suojattuja korroosiota vastaan. Venttiilin karan tulee olla ruostumatonta terdstd. Venttiilien
tulee tdyttdd standardin SFS-EN 1074 vaatimukset. Vesijohtoverkon haltija méérittelee
kaytettdvét venttiilityypit. Ohjeen mukaan halkaisijaltaan korkeintaan DN 300:n kokoisissa
putkissa kaytetddn kumiluistiventtiilid ja tdtd isommissa lappaventtiilia.

10.4 Vesimittarit

Rakentamismédirdyskokoelman osan D1 mukaan vesimittari on sijoitettava sopivaan paikkaan
siten, ettd se on helposti asennettavissa, luettavissa, huollettavissa ja vaihdettavissa (D1
médrdys 2.4.2). Vesimittari varustetaan yksisuuntaventtiililld, jos kiinteistoon tulee useampi
kuin yksi tonttivesijohto (D1 ohje 2.4.2.1). Putkistovarusteiden kuten venttiilien,
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putkiliittimien, pumppujen ja vesimittareiden materiaaleina kéytetdén elintarvikekéyttoon
soveltuvia ja korroosion kestdvid materiaaleja. Messinkiosat tehdddn veden koskettamilta
osiltaan sinkinkadon kestdviksi. Vesikalusteissa sallitaan véhiisessd méérin sinkinkatoa (D1
ohje 2.6.3.1).

Vakauslain  (219/1965) ja vakausasetuksen (370/1992) mukaan vedenmittaukseen
kaytettdvien vesimittareiden tulee olla tyyppihyvéksyttyjd silloin, kun niitd kaytetddn
laskutuksen perusteena. Vakauslain noudattamista valvovat Turvatekniikan keskus (TUKES)
ja ladninhallitukset. Vesimittareita koskevan tyyppihyvéksynnidn maérittelee TUKES-ohje
MS8-2005. Tyyppihyvidksynndn edellyttimissd tyyppitarkastuksessa varmistetaan, ettd
mittausvilineen ominaisuudet ja rakenne ovat sdiddosten mukaiset. Ensivakauksessa
tarkastetaan, ettd mittausvéline vastaa hyviaksyttyd tyyppid ja toimii luotettavasti eikd
mittausvirhe ylitd sallittuja raja-arvoja. Maérdaikaisvakauksessa mittausvéline tarkastetaan
sadannollisin midrdajoin kdyttoonoton jilkeen ja varmistetaan sen luotettava toiminta kéyton
aikana. Vakauslaki oikeuttaa valvontaviranomaisen tekemiin tarkastuksia paikoissa, joissa
mittausvilineitd kaytetddn, korjataan, huolletaan ja valmistetaan.

Tyyppihyvéksyntdvaatimus koskee my0s asuntoyhtididen asuntokohtaisia mittareita silloin,
kun laskutus tapahtuu suoraan niistd saatujen lukemien perusteella. Tyyppihyvaksynnistd
vastaa mittauslaitteen haltija. Tyyppihyviksynndn edellyttimissda tyyppitarkastuksessa
varmistetaan, ettd mittareiden ominaisuudet ja rakenne ovat sddddsten mukaiset. Sen sijaan
kdytonaikaiselle mittauksen oikeellisuuden varmentamiselle ei ole toistaiseksi asetettu
vaatimuksia.

10.5 Liittimet ja putkiyhteet

10.5.1 Kiinteistoverkostot
Kupariputkien puserrusliittimet

Ympéristoministerion asetus kiinteistdjen vesilaitteistoihin asennettavien kupariputkien
puserrusliittimien tyyppihyviaksynnéstd vuodelta 2007 koskee sellaista puserrusliitintd, joka
kiristetddn mekaanisesti ilman erikoistydkaluja. Liittimen tiivistivd osa on metallinen
puserrusrengas. Pehmeissd kupariputkissa liittimen kaytto edellyttda tukiholkkia. Liittimen on
tdytettdvd rakennetta, materiaaleja ja tiiviyttd koskevat vaatimukset. Rakenne- ja
mittavaatimuksissa viitataan standardiin SFS-EN 1254-2. Soveltamisalueessa ei mainita
juomavetta.

Valmistajan tulee antaa selvitys liittimen materiaaleista. Tarvittaessa materiaali analysoidaan.
Tyyppitestaukseen kuuluu raskasmetallitesti kadmiumin ja lyijyn liukenemisen tutkimiseksi.
Kadmiumin kokonaisméédrd saa olla enintddn 2 pug. Lyijyn suurin sallittu kokonaismaara
riippuu liittimen nimelliskoosta (DN 15-54: 5-250 pg). Messinkiselle liittimelle tehdédédn
tyyppitarkastuksessa lisdksi sinkinkadonkestdvyyden testaus (SFS-EN ISO 6509) ja
jannityskorroosiotestaus (ISO 6957).

Messinkiset ja kupariset putkiyhteet
Ympéristoministerion asetus kiinteistdjen kylmé- ja lamminvesilaitteistojen asennuksessa
kéytettdvien messinkisten ja kuparisten putkiyhteiden tyyppihyviksynnéstd vuodelta 2008

koskee kierreliitospdilld ja/tai kapillaariliitospéilld varustettua putkiyhdettd, joka on
valmistettu messingistd tai kuparista. Hyvdksynnédssd asetetaan vaatimuksia rakenteelle,
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materiaaleille ja tiiviydelle. Putkiyhteen kierreliitospaén tulee olla standardin SFS-EN 10226-
1 (SFS-ISO 7-1) tai SFS-EN ISO 228-1 mukainen.

Messinkisen putkiyhteen tulee olla valmistettu kupariseoksesta, joka on kupariseostuotteita
koskevan teknisen spesifikaation CEN/TS 13388 mukainen. Tyyppikokeisiin kuuluvat
raskasmetallien liukenemistesti sekd sinkinkadonkestdvyys- ja jdnnityskorroosiotestit.
Kuparisten kapillaariosien tulee olla valmistettu kuparista, jonka kemiallisen koostumuksen
tulee tdyttdd standardin SFS-EN 1057 vaatimukset. Valmistajan tulee toimittaa
testauslaitokselle myds putkiyhteitd koskevat asennusohjeet, kdytto- ja huolto-ohjeet sekd
selvitys kierrdtettdvyydesta.

PEX-putkien liittimet

Ymparistoministerion asetus kiinteistdjen kylmi- ja lamminvesilaitteistoihin asennettavien
PEX-putkien liittimien tyyppihyvidksynnistd vuodelta 2008 koskee mekaanista liitinté, joka
kiinnittyy putkeen liittimen puristusosilla. Liitin tiivistyy putkeen puristusrenkaalla, O-
renkaalla tai vastaavalla tiivisteelld. Liittimessd kéytetdén putken sisddn tulevaa tukihylsyé,
joka voi olla liitinrunkoon kuuluva tai erillinen. Ohjeessa viitataan standardin SFS-EN ISO
15875-3 vaatimuksiin. Liittimien ja tyyppihyviksynndn piiriin kuluvien PEX-putkien
muodostaman putkijarjestelmin tulee tiyttdd standardin SFS-EN ISO 15875-5 vaatimukset.
Putkijéarjestelmissd veden jatkuva lampoétila voi olla enintdén 70 °C ja hetkellinen enintidin
95 °C (kayttoluokka 2) sekd mitoituspaine (enimmadiiskayttopaine) 1 MPa (10 bar).

Liittimet voivat olla messinkisid tai muovisia. Valmistajan tulee antaa selvitys liittimen
materiaaleista. Messinkiosien tulee olla valmistettu kupariseoksista, jotka ovat
kupariseostuotteita koskevan teknisen spesifikaation CEN/TS 13388 mukaisia.
Tyyppikokeisiin kuuluvat raskasmetallien liukenemistesti sekd sinkinkadonkestdvyys- ja
jannityskorroosiotestit. Ulkoisessa laadunvalvonnassa materiaali analysoidaan sdénnoéllisesti
ja sinkinkatotestaustarve arvioidaan analyysituloksen perusteella. Muovisen liittimen veden
kanssa kosketuksissa olevien osien koostumustietojen tulee tdyttdd voimassa olevat
vaatimukset lisdaineiden osalta (KTM:n asetus 953/2002, direktiivi 2002/72/EY) ja
suositukset elintarvikkeen kanssa kosketuksissa oleville polymeereille.

Valmistajan tulee toimittaa testauslaitokselle myos liittimiad koskevat asennusohjeet, kaytto-
ja huolto-ohjeet seki selvitys kierrdtettdvyydesta.

PE-putkien liittimet

Ympéristoministerion asetus kiinteistdjen kylméavesilaitteistoihin asennettavien PE-putkien
liittimien tyyppihyvaksynnéstd vuodelta 2008 koskee kiinteistdjen kylmévesilaitteistoihin
asennettavien polyeteeniputkien mekaanista liitintd, joka kiinnittyy putkeen liittimen
puristusosilla. Liitin tiivistyy putkeen puristusrenkaalla, O-renkaalla tai vastaavalla
tiivisteelld. Liittimessé voi olla putken sisdén tuleva tukiholkki. Ohjeet kattavat liittimet, jotka
soveltuvat kaytettdviksi standardin SFS-EN ISO 12201 mukaisissa PE-putkissa. Putket ovat
nimellisulkohalkaisijaltaan 20—63 mm ja paineluokaltaan PN 10. Putkijdrjestelméssd veden
jatkuva lampétila voi olla enintdén 20 °C sekd mitoituspaine (enimmaéiskayttopaine) 1 MPa
(10 bar).

Liittimien materiaaleja koskevat samat vaatimukset kuin PEX-putkien liittimia.
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10.5.2 Jakeluverkostot

Viranomaisméérdyksid tai nithin perustuvia hyviksynt6jé ei ole olemassa jakeluverkostojen
liittimille.

InfraRYL 2006:n mukaan vesijohtoputkien muotokappaleina tulee kayttdd EN-standardoituja,
putkien valmistajien suosittelemia tehdasvalmisteisia putkiyhteitd tai suunnitelma-
asiakirjojen mukaisesti tehtyjd osia. Ellei suunnitelma-asiakirjassa ole muuta esitetty,
materiaali ja pintakésittely ovat vastaavat kuin putkilla. Laippaliitosten tulee olla standardin
SFS-EN 1092 mukaisia.

10.6 Tiivisteet

Viranomaismadrayksid tai niihin perustuvia hyviksynt6ja ei ole olemassa kiinteistdjen tai
jakeluverkostojen tiivisteille.

InfraRYL 2006:n mukaan mubhviliitoksissa kaytettdvien kumitiivisteiden tulee tayttad
standardien SFS-EN 681-1...4 laatuvaatimukset. Tydmaalla asennettavissa tiivisteissd on
oltava riittdvit merkinndt kéytettdvadn putkeen soveltuvan tiivisteen tunnistamiseksi.

10.7 Pumput

Rakentamisméérdyskokoelman osan DI mukaan pumpun yhteyteen asennetaan
sulkuventtiilit, yksisuuntaventtiili ja kertasditoventtiili, jolla vesivirta voidaan perussiitii ja

mitata (D1 ohje 2.3.10.2).

Viranomaismairdyksid tai niihin perustuvia hyvéksyntojd ei ole olemassa jakeluverkostojen
pumpuille.
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11 Nykytilanteesta kohti CPDW-tuotehyvaksyntaa

11.1 Kiinteist6jen kupariputket

Kupariputkille on Suomessa tyyppihyviksyntdasetus, jonka vaatimukset ovat samat kuin
standardissa SFS-EN 1057 (1996). Tami standardi on sittemmin uusittu vuonna 2006 seka
harmonisoitu rakennustuotedirektiivin ja painelaitedirektiivin pohjalta. Naille tuotteille
rakennustuotedirektiivin mukaiseen CE-merkintddn liittyvd vaatimustenmukaisuuden
arviointi ei edellytd jatkuvaa ulkoista laadunvalvontaa (AC 4).

Kupari on CPDW-hyvéksyttdvien metallimateriaalien koostumuslistalla. Tuleva CPDW-
tuotehyviksyntd ei aseta muutostarpeita (paitsi AC osin muuttuu) nykyiseen harmonisoituun
tuotestandardiin eikd tuotteelle siis tule lisdvaatimuksia. Standardissa on maédritetty
putkimateriaalin kemiallinen koostumus. Myds sisdpinnan puhtaus hiilikalvoista on ollut jo
pitkdédn standardin vaatimuksena ja sitd aiemmin mukana jo tyyppihyvéksyntdvaatimuksissa.

Rakentamismaérdysten osassa D1 (liite 3 taulukko 1) on annettu kupariputkien kaytossa
vedelle pH-suositus (7,5-9,0), mutta tyyppihyvdksyntdasetuksessa ei ole annettu
kayttorajoituksia tai -suosituksia veden laadun suhteen. Kupariputkien ja erdiden muiden
metallisten materiaalien kdyttd ei ole tdysin ongelmatonta kaikissa Suomessa olemassa
olevissa olosuhteissa. Talousvesiasetuksessa todetaan, ettd talousvesi ei saa olla syovyttavad
eikd aiheuttaa haitallisten kerrostumien muodostumista putkien sisédpinnoille. Asetus ei
kuitenkaan anna syOvyttivan veden miiritelmai, ja kiytdnnossd asetuksen mukainen vesi voi
olla metalleja syOvyttdvdd. Erityisesti késittelemétontd pohjavettd  kiytettdessd
metallipinnoilta voi liueta metalleja enemmaén kuin talousvesiasetuksessa sallitaan. Suomessa
tarvitaan ndihin tapauksiin soveltuvat menettelyohjeet. Mahdollisuuksia on kaksi: joko
vihennetddn veden syovyttidvyyttd vedenkasittelyn avulla tai rajoitetaan kyseisten metallisten
materiaalien kédyttod vesilaitteistoissa néissd olosuhteissa. Rakentamisméérdysten osassa D1
(liite 3 taulukko 1) on siis annettu kupariputkien kéytdssd vedelle pH-suositus (7,5-9,0).
Muuten ohjeessa 2.6.3.1 mainitaan: "Vesilaitteiston materiaalivalinnassa otetaan huomioon
veden laatu." Tarkentavassa selostuksessa viitataan talousvesiasetukseen (461/2000) ja
pienten yksikdiden talousvesiasetukseen (401/2001). Veden pH-arvo eli happamuus on tirkea
syOvyttdvyyteen vaikuttava ominaisuus, mutta sydvyttdvyyteen vaikuttavat muutkin veden
laatutekijat kuten alkaliteetti ja kovuus. Alkaliteetille ja kovuudelle ei ole asetettu
vaatimuksia talousvesiasetuksessa tai pienten yksikdiden talousvesiasetuksessa.

11.2 Kiinteistéjen muoviputket

PEX-putkien tyyppihyvéiksyntdasetuksessa viitataan talousvesikelpoisuuden osoittamisesta
voimassa oleviin asetuksiin elintarvikkeiden kanssa kosketuksissa oleville polymeereille.
Talousvesi ei kuitenkaan ole Suomessa elintarvike eiviatkd ndmi asetukset sisdlla kaikkia
putkien valmistuksessa kéytettyjd lisdaineita. Esimerkiksi VTT:ss& on sovellettu
muoviputkien materiaalien arvioinnissa muiden maiden, ldhinnd Saksan ja Alankomaiden,
positiivilistoja. PEX-putkien tyyppihyvéksyntidvaatimuksiin kuuluvat myds migraatiotestit
(SFS-EN ISO 8795) seké haju- ja makutestit (SFS 2335, liite A).

CPDW-tuotehyviksynndssé on tarkoitus ottaa kiayttoon EU:ssa yhtendiset positiivilistat my0os

orgaanisille materiaaleille. Positiivilistalle padsy edellyttdd riittdvad toksikologista arviointia
aineen/kemikaalin turvallisuuden varmistamiseksi. On ehdotettu, ettd hyvéksyttyjen
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materiaalikoostumusten listaus otettaisiin kdytt66n myds muovituotteille. Jos jokin materiaali
on testauksissa toistuvasti todettu turvalliseksi, siitd voitaisiin valmistaa muitakin tuotteita
ilman uusia hyviksyntitestauksia. Tdmi edellyttdd materiaalien alkuperdn kontrollointia
laadunvalvonnassa.

CPDW-tuotehyvéksynnidssd tuotteille tehddédn migraatiotestit ja tuotteiden vaikutukset veden
aistinvaraiseen laatuun testataan haju- ja makutesteilld. Testaukset tehdddn EN-standardien
mukaisesti. Migraatiotestauksen suorituksesta standardin EN 12873-1 mukaisesti ollaan
melko yksimielisié.

Migraatiovedestd mairitetdén orgaanisen hiilen kokonaismiiré eli TOC. Hanasta otettavalle
vedelle on esitetty materiaaleista tulevan TOC:n raja-arvoksi 0,5 mg/l. Veden sisédltdman
orgaanisen hiilen kokonaisméérdéd tullaan siis kdyttdméédn tuotehyviksynnén osana, vaikka
sille ei ole asetettu kvantitatiivista raja- tai tavoitearvoa juomavesidirektiivissd tai
talousvesiasetuksessa. Keski-Euroopan juomavesien TOC-pitoisuudet ovat yleensa pienet, ja
vahdinenkin TOC-pitoisuuden kasvu lisdd mikrobikasvua huomattavasti. Meidan vesissimme
on orgaanista hiiltd jo luonnostaan raja-arvoon verrattuna moninkertainen méiréd, joten
tuotteista tuleva osuus ei valttimittd oleellisesti muuta verkoston tilannetta. Suomen
olosuhteissa ehdotettu TOC-raja-arvo (0,5 mg/l) on hyvin tiukka. Toisaalta mitddn
vaatimuksia ei ole esitetty tuotteista liukenevalle fosforille, joka on meilld mikrobikasvun
kannalta merkittavin aine. Tuotteen aiheuttamalle TOC-pitoisuuden kasvulle vedessd onkin
ehdotettu korkeampaa raja-arvoa 1,5 mg/1.

Migraatiovedestd suunnitellaan maéritettdviksi nk. vieraita haitallisia aineita (epdpuhtaudet,
reaktiotuotteet tms.) kaasukromatografiin liitetylld massaspektrometrilli (GC-MS). Tama
tehdddn, jos TOC-raja ylittyy. GC-MS-menetelméstd on valmistunut standardiluonnos prEN
15768, joka perustuu Englannissa kéytdssé olevaan menettelyyn.

Migraatiotestitulosta ei voida suoraan verrata talousvesiasetuksen tai positiivilistojen
laatumuuttujien raja-arvoihin. Tulokset kerrotaan muuntokertoimella, jonka on tarkoitus ottaa
huomioon testauksen ja kaytdnnon olosuhteiden erot erityisesti kontaktipinta-alan ja
viipyméajan suhteen. Muuntokertoimia on kéytossd mm. Englannissa. Keski-Euroopan
olosuhteisiin kehitetyt muuntokertoimet eivit valttiméttd sovellu Suomen olosuhteisiin,
joissa veden viipymadajat voivat putkilinjojen pituuden vuoksi olla huomattavasti pidemmét
kuin tihedsti asutetuissa maissa. Migraatiokokeessa esimerkiksi muoviputkista liukenevien
kemikaalien maarét ovat tiettdvasti hyvin pienid ja muuntokertoimet niihin verrattuna suuria.
Analysoitavien kemikaalien lukuisuus ja vaadittavat maééritystarkkuudet voivat olla
ylimitoitetut. Muuntokerrointen jarkevyyttd ja soveltuvuutta Suomen olosuhteisiin pitdisi
arvioida. Teoreettisesti ja kokeellisen tutkimuksen avulla tulisi selvittdd muiden kuin
tuotekohtaisten  tekijoiden  (erilaiset  raakavedet,  vedenkdsittelyt,  viipymd&ajat
jakeluverkostossa, kayttotottumukset) vaikutuksia tuleviin hyvéksymiskriteereihin. Tulisi
myds tuntea, miten paljon tutkittavia kemikaaleja tai haitallisia aineita voi olla valmiiksi
raakavedessd tai tulla siithen vedenkésittelyjen aikana.

CPDW-tuotehyvéksyntddn kuuluvat standardien EN 1420 ja EN 1622 mukaiset haju- ja
makutestaukset tarvitsevat kehittdmistd ja etenkin yksikésitteisempid koejérjestelyjen
kuvauksia, silld kansainvélisissd round-robin-testeissdé on todettu suurta hajontaa eri
laboratorioissa suoritettujen testausten tuloksissa. Eroja todettiin testauslaboratorioiden
toimintavalmiuksissa ja laatutasossa ja testivedet vaihtelivat hanavedestd pullotettuun
kivenndisveteen. Suomessa VTT:n suorittamat haju- ja makutestaukset poikkeavat
ehdotetuista ldhinnd arviointimenettelyjen suhteen (mm. 10 hengen testipaneeli). VTT:n
menettely on seké tulosten toistettavuuden ettd kustannustehokkuuden kannalta huomattavasti
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parempi kuin ehdotettu arviointimenettely. EN 1622:n mukainen arviointi voidaan kuitenkin
hyviéksya tietyilld ehdoilla (mm. riittdvinkokoinen testipaneeli).

CPDW-tuotehyviksynndssd orgaanisille materiaaleille tulee lisdksi testaus materiaalin
vaikutuksesta mikrobikasvuun, mutta kayttoon otettavasta mikrobikasvun
testausmenetelmasta ei ole yksimielisyyttd. Testausta on tehty Alankomaissa, Saksassa ja Iso-
Britanniassa, mutta testimenetelmét ovat erilaisia. Vahvimpana ehdokkaana olevan
hollantilaisen mikrobikasvun testaukseen (The Biomass Production Potential Test, BPP)
liittyvin ATP-méiritysmenetelmén standardisointi on kestinyt vuosia, mutta nyt timi
standardiluonnos on valmistumassa. Kun ATP-menetelmdstd saadaan samantasoinen
menetelmikuvaus kuin muista kdytdssd olevista eli saksalaisesta W270-menetelméstd (The
growth of micro-organisms on materials intended for use in drinking water systems —
examination and assessment) ja englantilaisesta MDOD-menetelméstd (BS 6920. Suitability
of non-metallic products for use in contact with water intended for human consumption with
regard to their effect on the quality of the water. Part 2. Methods of tests. Section 2.4 Growth
of aquatic micro-organisms test.), menetelmien vertaaminen on mahdollista.

Aiheesta on jo pitkddn toivottu asiantuntijaseminaaria, jossa keskusteltaisiin eri menetelmien
eduista ja haitoista lopullisen hallinnollisen pédatoksenteon pohjaksi. ATP-menetelmad
soveltuu vain tietynlaisille mikrobiologisesti stabiileille vesille, mutta esim. Suomen ja
muiden pohjoismaiden vesien laatu poikkeaa tdstd huomattavasti eikd muidenkaan Euroopan
maiden vesien mikrobiologisesta stabiilisuudesta ole kattavasti tutkimustietoa. Testiveteen
lisdttdvén “pintaveden” laatu voi vaihdella paljonkin luonnonolosuhteista riippuen ja téllaisen
veden laatua on mahdotonta standardisoida EU-tasolla. Testausmenetelmd on kehitetty
orgaanisille materiaaleille, mutta biofilmeja muodostuu kaikille pinnoille, myos metallisille ja
betonisille pinnoille. Oleellista olisi tietdd, mitd mikrobeja pinnoilla on ja arvioida niiden
aiheuttamia riskeja.

11.3 Jakeluverkoston putket

Jakeluverkoston putkille ei ole viranomaissdddoksid. InfraRYL 2006:ssa todetaan, ettd
muoviputkien tulee tdyttdd standardien laatuvaatimukset. PVC-U-putkien (SFS-EN ISO
1452) valmistuksessa saa kéyttdé tarpeellisia lisdaineita vain sellaisia méérié, ettd erikseen tai
yhdessd ei saa muodostua toksista, aistinvaraista tai mikrobiologista haittaa. Standardi ei
kuitenkaan esité, miten ndmé haitat voitaisiin todeta. Standardissa todetaan EAS-jérjestelmén
olevan tulossa ja ettd siihen asti noudatetaan kansallisia vaatimuksia. Myos PE-putkien
standardissa SFS-EN 12201 viitataan kansallisten méérdysten vaatimuksiin, joita ei siis
Suomessa ole. Muoviputkien kelpoisuus talousveden johtamiseen on meilld maééritetty
asiantuntija-arvioina, jolloin eri asiantuntijoiden menettelyissi on saattanut olla
eroavaisuuksia.

CPDW-tuotehyviksyntd toteutetaan jakeluverkoston muoviputkille samalla tavalla kuin
kiinteistdjen muoviputkille (katso kpl 11.2).

Jakeluverkostojen valurautaputkissa (SFS-EN 545 Ductile iron pipes, fittings, accessories
and their joints for water pipelines. Requirements and test methods) on sisépinnalla
sementtilaastipinnoite.  Standardissa viitataan kansallisiin  vaatimuksiin. My0skdin
sementtipohjaisille materiaaleille ei ole Suomessa talousvesikelpoisuuden vaatimuksia.
Mahdollisesti suoritetut hygieniatestaukset ovat ilmeisesti putken valmistajan méérittelemia.
Standardiin SFS-EN 545 oltiin jo liittdméssd juomakelpoisuusvaatimuksia, mutta sittemmin
standardista vastuussa oleva tekninen komitea CEN/TC 203 on piétynyt tekeméén yhden
ndmai vaatimukset siséltdvén standardin, johon sitten tuotestandardeissa viitataan.
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CPDW-tuotehyviksynndssd sementtipohjaisten tuotteiden hyvéksytyt valmistusaineet (esim.
sementti, epdorgaaniset apuaineet, runkoaineet, lisdaineet) listataan ainesosalistoille. Tuotteen
valmistajan tulee ilmoittaa kaikki tuotteen valmistusaineet ja epdpuhtaudet seké tarvittaessa
niiden reaktiotuotteet. Tuotteille tehdédén aistinvaraiset testaukset standardin SFS-EN 14944-1
(Influence of cementitious products on water intended for human consumption. Test methods.
Part 1: Influence of factory made cementitious products on organoleptic parameters) mukaan
ja migraatiotestaukset standardin SFS-EN 14944-3 (Influence of cementitious products on
water intended for human consumption. Test methods. Part 3: Migration of substances from
factory-made cementititous products) mukaan. N@md standardit on tarkoitettu
tehdasvalmisteisille tuotteille, mutta vastaavat menettelyt on tarkoitus standardisoida myds
paikalla tehtdvien tuotteiden testaukseen. Koska paikalla valmistettavien betonituotteiden
tilanne CPDW-tuotehyviksynnéssd on epéselvé, ndiden standardien (prEN 14944-2 ja prEN
14944-4) valmistelu on toistaiseksi keskeytetty. Migraatiotestaukset ja mahdollisesti my0s
testaus tuotteen vaikutuksesta mikrobikasvuun ovat tarpeen etenkin sellaisille tuotteille,
joiden valmistuksessa kidytetddn orgaanisia lisdaineita. Sementtilaastipinnoitteen tai betonin
ei uskota aiheuttavan ongelmia, mutta todellisuudessa meilld ei ole tutkittu tuotteista
talousveteen liukenevia aineita ja niiden maaria.

11.4 Vesikalusteet ja venttiilit

Hanoja koskevien standardien soveltamisalueessa ei ole mainittu juomavesikéyttod, mutta
silti todetaan, ettd juomaveden kanssa kontaktissa olevat materiaalit eivdt saa aiheuttaa
terveysriskid eivdtkd muutosta juomaveden laatuun, ulkondkoon tai makuun. Menettelyissa
viitataan kansallisiin médrdyksiin. Vesikalusteiden tyyppihyvéksyntéohjeissa hygieenisyyttd
koskevien vaatimusten kohdalla viitataan puolestaan standardeihin.

Standardeissa ei ole mééritetty valmistusmateriaalia. Myoskdéin tyyppihyvéksyntéohjeissa ei
ole nimetty kyseeseen tulevia metalliseoksia, eikd materiaalianalyysi kuulu tyyppikokeeseen.
Tyyppikokeissa testataan kuitenkin raaka-aineista liukenevat raskasmetallit (kadmium ja

lyijy).

Vesikalusteiden nikkeli-kromipinnoitteen tulee olla standardin SFS-EN 248 mukainen. Tassa
standardissa annetaan vaatimuksia pinnoitteen laadulle, korroosionkestivyydelle ja
kiinnipysyvyydelle, mutta se ei sisdlld vaatimuksia pinnoitteen soveltuvuudesta
juomavesikayttoon.

CPDW-tuotehyviksynnissd hyviksytyt metalliseokset esitetddn koostumuslistoilla, joihin
tuotteen kemiallista koostumusta verrataan. CPDW-tuotehyvéiksyntd perustuu siis
hyvéksyttyihin valmistusaineisiin ja niiden perusteella madrdytyviin tuotetestauksiin, joten
vesikalusteiden materiaalit tulee spesifioida juomavesikdyttoon tarkoitettujen tuotteiden
harmonisoiduissa tuotestandardeissa. Uusien metalliseosten hyvéksyntddn on standardisoitu
pitkdaikaistestaukseen (26 viikkoa) tarkoitettu rigitesti EN 15664-1 Influence of metallic
materials on water intended for human consumption - Dynamic rig test for assessment of
metal release. Part 1: Design and operation). Standardin toinen osa (Test waters) on ollut
CENin loppuéénestyksessd syksylld 2009. Standardiin on suunniteltu my0s kolmatta osaa
(Guidance on interpretation of results), mutta timén osan valmistelu on keskeytetty. Tulosten
tulkintaan liittyvien ohjeiden laatiminen edellyttdisi menetelmén validointia, mikd taas
edellyttdisi tuloksia testauksesta. Toistaiseksi vain kahdella tutkimuslaitoksella on kokemusta
tastd testausmenetelmésta.
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Kiinteistéjen sulkuventtiilien tyyppihyvéksyntdohjeissa ei ole mairitetty materiaalia, mutta
metalleista pitdd antaa materiaalitodistus. Yksisuuntaventtiilien messinkiosien tulee vastata
CEN/TC 13388:n kupariseoksia. Kiinteistdjen vesikalusteet ja venttiilit ovat siis normaalisti
kupariseoksia.

Kupari-sinkki-seoksille eli messingeille on CPDW-tuotehyvéksynnissd tulossa tuotteen
laatuun  kohdistuvia  vaatimuksia.  Lyijypitoisten = kupariseosten  pinnoille  voi
koneistusvaiheessa muodostua runsaasti lyijyé siséltidvia kerroksia. Myds kromipinnoitettujen
messinkiosien sisdpinnoille jadvit nikkelipinnoitejadmat pitdisi jatkossa poistaa tai niiden
muodostuminen  tulisi minimoida. Ndmé vaatimukset aiheuttanevat muutoksia
valmistusprosesseissa ja tuonevat uudenlaisia tehtaalla suoritettavia tuotannon
laadunvalvontatapoja. Tdémé merkitsee kyseisten tuotteiden valmistajille lisdkustannuksia.

Messinkituotteiden sisépinnan lyijyn toteamiseksi viimeistelty standardiluonnos (Influence of
metallic materials on water intended for human consumption — Method to determine the
amount of lead on the surface of copper alloys) on valmis ja tullee CEN-lausuntokierrokselle
lahiaikoina. Kyseessd on nk. tuotannonvalvontatestaus, jossa valmistusprosessissa mukana
olleesta testikappaleesta mééritetdén pinnan lyijyjaamat.

Kromipinnoitettujen ~ messinkituotteiden  sisépinnoille ~ voi  valmistuksessa  jadda
vélipinnoitteena kiytettyd nikkelid. Nikkelin liukeneminen kromattujen messinkituotteiden
sisdpinnoilta on erdissd maissa todettu ongelmaksi. Juomavesidirektiivissi asetettu nikkelin
maksimipitoisuus on 20 pg/l, mutta WHO nosti ohjearvoaan 70 pg/l:aan v. 2005. Nikkeli
kuuluu niihin metalleihin, joiden raja-arvo vastaa kuluttajan saamaa viikoittaista keskiarvoa
nykyisen juomavesidirektiivin mukaan. Valitettavasti vieldkédédn ei ole saatu yksimielisyyttd
siitd, miten tima viikoittainen keskiarvo maaritetddn. Suomessa talousveteni ja ruoanlaitossa
kiytetddn kylmad vettd, jota suositusten mukaan vield valutetaan ennen kéyttoon ottamista.
Talloin kuluttajat eivdt altistu kiinteiston vesilaitteistossa seisoneen veden mahdollisesti
kohonneille metallipitoisuuksille.

Messinkiosien sisdpinnoille valmistuksen jilkeen jdidneen nikkelin toteamiseksi on yritetty
kehittdd vastaavan tyyppistd tuotannonvalvontatestausta kuin lyijylle. Eri valmistajien
pinnoitusprosessit poikkeavat toisistaan ja samallakin valmistajalla pinnoitusprosessissa on
niin paljon muuttujia, ettd tuotannonvalvontatestauksen tai muun lyhytkestoisen testauksen
kehittiminen ei ole onnistunut ja tarvittavaan lisdtutkimukseen ei ole saatu rahoitusta.
Rigitestistd (EN 15664-1) on valmisteltu kromattujen messinkiosien testaukseen sovellettua
menetelmaéd (Influence of metallic materials on water intended for human consumption -
Dynamic rig test for assessment nickel release from nickel/chrome or nickel plated products).
Jos lyhytaikaista testausmenetelméd ei pikaisesti kehitetd, pitkdaikaistesti tullee pakolliseksi
kaikille kromatuille messinkituotteille ainakin Saksassa. Tanskan viranomaiset ovat jo
paittineet kehittdd kansallista testausmenetelmid, jos laajempi hanke eurooppalaisen
testausmenetelméan kehittdmiseksi ei kdynnisty.

Jakeluverkoston venttiilien tulee olla standardin SFS-EN 1074 mukaisia. Yleisid vaatimuksia
kisittelevdssd osassa SFS-EN 1074-1 todetaan, ettd materiaalien tulee olla standardien
mukaisia eivdtkd ne saa heikentdd juomaveden laatua. Kaikkien juomaveden kanssa
kontaktissa olevien materiaalien suhteen (myds voiteluaineet) viitataan kansallisiin
vaatimuksiin, joita siis ei ole. Muissa kyseisen standardin osissa viitataan materiaalien
kohdalla osaan 1.

CPDW-tuotehyviksyntd perustuu hyvéksyttyihin valmistusaineisiin ja niiden perusteella

madrdytyviin  tuotetestauksiin,  joten  venttiilien  materiaalit tulee  spesifioida
juomavesikdyttoon tarkoitettujen venttiilien harmonisoidussa tuotestandardissa.
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11.5 Saadokset

Kiinteistdjen vesilaitteistoille on olemassa ympéristoministerion rakentamisméadrdysten osa
D1, jonka mukaan vesilaitteistoissa kéytettdvien putkistovarusteiden materiaalien tulee olla
elintarvikekdyttoon soveltuvia ja korroosionkestivid (ohje 2.6.3.1). Soveltuvuuden arviointia
elintarvikekdyttoon ei ole tdismennetty. Toisaalta talousvesi ei ole Suomessa elintarvike toisin
kuin erdissd muissa EU:n jdsenmaissa. Médrdyksessd 2.3.3 mainitaan, ettd "vesilaitteiston
materiaaleina on kéytettdva kiyttotarkoitukseen sopivia laadultaan testattuja ja tarkastettuja
materiaaleja". Kiinteistojen vesilaitteistoja koskevia sdddoksid ei ole materiaalien
turvallisuus- ja hygieniavaatimusten osalta muutettu, vaikka uusin D1 on vuodelta 2007.
Tdmi johtuu péddasiassa siitd, ettd EU:n juomaveden kanssa kosketuksissa olevien
rakennustuotteiden tuotehyvéiksyntdmenettelyn valmistelu aloitettiin jo vuonna 1999 ja sen
oli alun perin tarkoitus valmistua muutamassa vuodessa. Monissa muissakin jasenmaissa
ollaan samassa tilanteessa eli kansallisten sddddsten kehittimisestd pidattidydyttiin komission
suosituksen mukaan.

Kiinteistéjen vesilaitteistojen kupari-, PEX- ja monikerrosputkille ja niiden littimille seké
vesikalusteille ja venttiileille on Suomessa kansallinen tyyppihyvéksyntimenettely, joka
perustuu ympaéristoministerion asetuksiin ja josta vuodesta 2008 ldhtien on vastannut VTT.
Tyyppihyvéksyntidohjeissa on annettu jonkin verran lisdvaatimuksia my0s materiaalien
hygieniaominaisuuksien testaamiseen.

Vesilaitosten jakeluverkoston komponenteille ei ole Suomessa mitddn kéytetyille
rakennustuotteille viranomaisméérdyksiin perustuvaa tuotehyvéksyntdd eikd my0Oskédan
suunnittelua ja rakentamista koskevia viranomaisméirdyksid. Suomessa on selvitettdva,
tarvitseeko CPDW:n soveltamisen yhteydessd luoda viranomaissdddoksid myds
vesilaitoksille.

Koska testivedet ja testausolosuhteet (lampdtilat, virtaus, koeaika) eiviat monessa tapauksessa
vastaa riittdvisti todellisia suomalaisia verkosto-olosuhteita, meiddn olisi tunnettava niiden
korrelaatio todellisiin vesiin ja kéyttoolosuhteisiin. Todelliset kayttdolosuhteet saattavat
joskus olla sellaiset, ettd kaikista testauksista huolimatta jokin hyviksytty tuote aiheuttaa
kéytossd paikallisia ongelmia. Niihin tapauksiin tarvitaan Suomessa yhteisesti sovittavat
menettelytavat. On péétettdvd talousveden syOvyttdvyyden arviointimenettelyt ja luotava
toimintaohjeet metallisten materiaalien ja veden yhteensopivuuden arvioimiseen.

Jakeluverkostot ovat Suomessa pitkid ja veden viipyméaika ennen kéyttd4d on usein pidempi
kuin tyypillisesti Keski-Euroopassa. Koska viipyméaika on otettu mukaan esimerkiksi
orgaanisten = materiaalien = migraatiotestausten  tulosten  arvioinnissa ~ kdytettdviin
muuntokertoimiin, poikkeamat téssd suhteessa voivat heikentdé testaustulosten korrelaatiota
todellisiin olosuhteisiin. Muiden kuin tuotekohtaisten tekijoiden (esim. veden laatu ja
viipymaéajat) vaikutuksia tuleviin hyvidksymisvaatimuksiin tulisi arvioida. Testauksia
pitdisikin koemielessd tehdd hanasta otettavassa vedessd rinnan synteettisen veden kanssa ja
mahdollisuuksien mukaan myds todellisissa kiyttoolosuhteissa.

Juomavesidirektiivi koskee ihmisten kdyttoon tarkoitettua vettd (’water intended for human
consumption”). Suomessa direktiivi on saatettu voimaan talousvesiasetuksena, joka koskee
vain kylméé vettd. Monissa EU-maissa ei ole tehty titi rajausta, vaan direktiivi koskee seké
kylméaa ettd ldmmintd vettd. Toisaalta ldmminvesijohdot ovat my0s rakennustuotteita.
CPDW-tuotehyviksynti koskee kuitenkin aluksi vain kylméavesijarjestelmien tuotteita, mutta
sen laajeneminen myohemmin ldmminvesijirjestelmiin on mahdollista, mikéli jossain
jdsenmaassa on annettu kansallisesti sitovia vaatimuksia materiaalien terveysvaikutuksille
my0s kuumassa vedessd ja ndistd testauksista saadaan kokemuksia. Veden ldmpdtila
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vaikuttaa moniin vuorovaikutusilmidihin. Yleensé aineiden liukeneminen kiihtyy ldmpoétilan
noustessa. Suomessa talousvesiasetuksen muuttujakohtaisia raja-arvoja sovelletaan vain
kylméén veteen, eikd meillé ole tietoa ldmpimén kiyttoveden laadusta.
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12 Johtopaatokset
12.1 Standardisointi

Juomaveden kanssa kosketuksissa olevien rakennustuotteiden standardisointi on
rakennustuotedirektiivin alaista. Tatd varten on olemassa mandaatti M136 rev.
Testausmenetelmien ja harmonisoitujen tuotestandardien laadinta on viivdstynyt CENin ja
komission erimielisyyksien vuoksi. Taustalla saattaa olla joidenkin maiden halu sdilyttda
omat hyvéksyntdjirjestelmat.

Vesilaitteistojen tuotteille on siis olemassa vain muutama harmonisoitu tuotestandardi.
Myoskadn kaikkia vapaaehtoisia standardeja ei ole pdivitetty ajallaan. Standardien
revisiointivéli on viisi vuotta, mutta useat vapaachtoiset standardit ovat titd vanhempia, jopa
yli kymmenen vuotta vanhoja.

Standardien kehittimisessd on paljon tyoti. Standardeja tulisi kehittdéd helposti luettaviksi ja
selkeiksi ja niiden viittaamiskdytdntdd tulisi selkeyttdd. Standardeissa  esitetyt
lampdotilakdsitteet ja niitd vastaavat ldmpotilarajat  (kylmé/ldmmin/kuuma)  tulisi
yhdenmukaistaa. Vain muutamassa vapaaehtoisessa standardissa on laadunvalvontaan
liittyvid vaatimuksia tai ohjeita. Standardeissa tulisi nykyistd selkeimmin ilmaista tarkoitettu
kéyttokohde (esimerkiksi talousvedelle tarkoitetut tuotteet) sekd mainita, mistd materiaalista
tuote tulee valmistaa. Materiaalitiedot ovat olennaisia talousveden kanssa kosketuksissa
olevien tuotteiden tuotehyvaksyntda ajatellen.

Standardeissa ei oteta tdlld hetkelld kantaa talousvesikdyttoon tulevien tuotteiden laadun
arviointiin. Useissa standardeissa on maininta, ettd tuote ei saa heikentdd talousveden laatua.
Standardeissa ei kuitenkaan ole asetettu mitdédn testaus- tai muita vaatimuksia, joiden avulla
voitaisiin todentaa tuotteen talousvesikelpoisuus.

Standarditietoisuutta tulee lisdtd erityisesti vesihuoltolaitoksissa. Vesilaitteistojen standardit
tulisi koota késikirjaan, jotta ne tulisivat nykyistd paremmin kayttoon ja tutuiksi.
Kiinteistdjen vesilaitteistojen tuotteiden standardit tunnetaan paremmin. Kiinteistdille
olemassa olevat ohjeistukset kayttdvét viitestandardeja huomattavasti useammin kuin
vesihuoltolaitoksille suunnatut ohjeistukset. Kuitenkin erityisalojen hankintalaki ohjaa
kiyttdiméadn standardeja teknisind mééritelmina.

Tuotevalmistajien ja muiden osapuolten tulee osallistua aktiivisesti tuotteiden
standardisointiin. Tuotevalmistajien on tirkedd tiedostaa, onko heidén tuotteensa olemassa
olevien standardien mukainen ja vastaavatko olemassa olevat standardit suomalaisia
kayttdolosuhteita esimerkiksi ldmpdotilojen suhteen.

12.2 Saadokset ja tuotehyvaksynta

Suomessa on selvitettidvad, tarvitseeko CPDW-tuotehyviksynnin soveltamisen yhteydessi
luoda viranomaissdddoksid myds vesilaitoksille.

CE-merkinti ei sellaisenaan kerro tuotteen soveltuvuudesta talousvesikdyttoon Suomessa.
Siihen tarvitaan kansallisia soveltamisstandardeja ja ajantasaistettuja viranomaissaadoksia.
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CE-merkintdd koskevaa informaatiota tulee lisdtd varsinkin niiden tuotteiden osalta, joita
koskee useampi direktiivi. Eri direktiivien soveltamiseen liittyvét sdddokset ovat usein eri
viranomaisten vastuulla, mutta direktiivien kattavuudesta tarvitaan yksikasitteistd helposti
saatavilla olevaa tuote- tai tuoteryhmékohtaista tietoa.

CPDW-tuotehyviksyntitestien korrelaatio todellisiin kiyttdolosuhteisiin on selvitettdva, jotta
kansalliset vaatimustasot voidaan asettaa perustellusti. Suomessa tarvitaan yhteisesti
sovittavat menettelytavat talousveden syoOvyttdvyyden arviointiin ja toimintaohjeet
metallisten materiaalien ja veden yhteensopivuuden arvioimiseen. Suomessa on selvitettava
hyvaksyntdmenettelyjen tarve myods muille talousveden kanssa kosketuksissa oleville
tuotteille ja materiaaleille.

Paikalla tehtdvien vesijohtojen saneerauspinnoitusten seki sukitus- ja vastaavien tuotteiden

turvallisuuden  ja  kestdvyyden  varmistamiseksi tulee  kehittdd  tarvittavat
hyviaksyntdmenettelyt materiaaleille, tuotteille ja tydsuoritukselle.
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Liitteet

Liite 1. Standardeissa olevia lausuntoja liittyen juomaveden kanssa kosketuksissa
oleviin tuotteisiin

Liite 2. Kappaleessa 9 esitellyt standardit numerojarjestyksessa
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Liite 1.

Lausunto 1.

Koskien standardin mukaisten tuotteiden mahdollisesti aiheuttamia haitallisia vaikutuksia
juomaveden laatuun:
1) tidma jarjestelméstandardi ei sisdlld tietoa, mikdli EU:n tai EFTAn jdsenvaltioissa on
tuotteelle asetettu kayttorajoituksia
2) on huomioitava, ettd kunnes eurooppalaiset arviointikriteerit valmistuvat, noudate-
taan voimassa olevia kansallisia maarayksia, jotka koskevat ndiden tuotteiden kayttoa
ja/tai ominaisuuksia.

In respect of any potential adverse effects on the quality of water intended for human
consumption, caused by the products covered by this standard:
1) this standard provides no information as to whether the product may be used without
restriction in any of the Member States of the EU or EFTA;
2) it should be noted that, while awaiting the adoption of verifiable European criteria,
existing national regulations concerning the use and/or the characteristics of this
product remain in force.

Lausunto 2.

Tamin eurooppalaisen standardin  mukaisten tuotteiden katsotaan  soveltuvan
juomavesikdyttoon edellyttien, ettd
a) kohdemaan kansalliset méaérdykset tdyttyvét tai
b) myohemmin kéyttoonotettavan eurooppalaisen tuotehyviksyntimenettelyn (EAS)
vaatimukset tayttyvit, jolla voimaansaatetaan yhteiset testausvaatimukset EU:n aluella
koskien soveltuvuutta juomavesikdyttoon. Kun eurooppalainen tuotehyviksyntime-
nettely on saatettu voimaan, tdhén eurooppalaiseen standardiin lisétddn erityinen liite
(Z/EAS), jolla Euroopan komission mandaatin M/136 vaatimukset siséllytetdén stan-
dardiin ja vaihtoehtoa a) ei enéé sovelleta.

Products in conformity with this European Standard are considered suitable for drinking
water applications subject to either
a) compliance with any national regulations in the country of intended destination; or
b) compliance in due course with the proposed European Acceptance Scheme (EAS)
that will introduce common EU requirements for testing for fitness for contact with
drinking water. When the EAS is implemented, this European Standard will have
added to it a special Annex (Z/EAS) to incorporate the provisions of the EC mandate
M/136 and a) will no longer be applicable.

Lausunto 3.

In respect of potential adverse effects on the quality of water intended for human
consumption caused by the products covered by (standard number), the following are
relevant.
a) This part of (standard number) provides no information as to whether the products
can be used without restriction.
b) Existing national regulatiolations concerning the use and/or characteristics of the
products remain in force.

227



Liite 2
Kappaleessa 9 esitellyt standardit numerojérjestyksessa.

SFS-EN 200 Sanitary tapware. Single taps and combination taps (PN 10). General technical
specification

SFS-EN 545 Ductile iron pipes, fittings, accessories and their joints for water pipelines.
Requirements and test methods

SFS-EN 681-1 + A1 + A2 + A3 Elastomeeriset tiivisteet. Vesi- ja viemdriputkistojen
tiivisteiden materiaalivaatimukset. Osa 1: Vulkanoitu kumi — Elastomeric seals.
Materials requirements for pipe joint seals used in water and drainage applications. Part 1:
Vulcanized rubber

SFS-EN 681-2+A1+A2 Elastomeeriset tiivisteet. Vesi- ja viemériputkistojen tiivisteiden
materiaalivaatimukset. Osa 2: Termoplastiset elastomeerit — Elastomeric Seals.
Materials requirements for pipe joint seals used in water and drainage applications. Part 2:
Thermoplastic elastomers

SFS-EN 681-3+A1+A2 Elastomeeriset tiivisteet. Vesi- ja viemariputkistojen tiivisteiden
materiaalivaatimukset. Osa 3: Solukumit — Elastomeric seals. Material requirements for pipe
joint seals used in water and drainage applications. Part 3: Cellular materials of vulcanized
rubber

SFS-EN 681-4+A1+A2 Elastomeeriset tiivisteet. Vesi- ja viemdriputkistojen tiivisteiden
materiaalivaatimukset. Osa 4: Valetut polyuretaanitiivisteosat — Elastomeric seals. Material
requirements for pipe joint seals used in water and drainage applications. Part 4: Cast
polyurethane sealing elements

SFS-EN 809 Pumput ja pumppuyksikot nesteille. Yleiset turvallisuusvaatimukset — Pumps
and pump units for liquids. Common Safety requirements

SFS-EN 816 Sanitary tapware. Automatic shut-off valves PN 10

SFS-EN 817 Vesijohtokalusteet. Mekaaniset sekoittajat (PN 10). Yleiset tekniset
spesifikaatiot — Sanitary tapware. Mechanical mixing valves (PN 10). General technical
specifications

SFS-EN 1057 Kupari ja kupariseokset. Saumattomat pydreédt kupariputket LVI-kayttoon —
Copper and copper alloys. Seamless, round copper tubes for water and gas in sanitary and
heating applications

SFS-EN 1074-1 Valves for water supply. Fitness for purpose requirements and appropriate
verification tests. Part 1: General requirements

SFS-EN 1074-6 Talousvesiventtiilit. soveltuvuusvaatimukset ja soveliaat todentamistestit.

Osa 6: Vesipostit — Valves for water supply. Fitness for purposes requirements and
appropriate verification tests. Part 6: Hydrants
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SFS-EN 1092-2 Laipat ja laippaliitokset. Pyoredt laipat putkille, venttiileille, yhteille ja
varusteille, PN-mitoitetut. Osa 2: Valurautaiset laipat — Flanges and their joints. Circular
flanges for pipes, valves, fittings and accessories, PN designed. Part 2: Cast iron flanges.

SFS-EN 1111 Vesijohtokalusteet. Termostaattisekoittajat. Tekninen erittely — Sanitary
tapware. Thermostatic mixing valves (PN 10). Genereal technical specification

SFS-EN 1113 Sanitary tapware. Shower hoses for sanitary tapware for water supply systems
of type 1 and type 2. General technical specification

SFS-EN 1254-1 Kupari ja kupariseokset. Putkiston osat. Osa 1: Kupariputkien
puserrusliittimet — Copper and copper alloys. Plumbing fittings. Part 1: Fittings with ends for
capillary soldering or capillary brazing to copper tubes

SFS-EN 1254-2 Kupari ja kupariseokset. Putkiston osat. Osa 2: Kupariputkien
puserrusliittimet — Copper and copper alloys. Plumbing fittings. Part 2: Fittings with
compression ends for use with copper tubes

SFS-EN 1254-3 Kupari ja kupariseokset. Putkiston osat. Osa 3: Muoviputkien
puserrusliittimet — Copper and copper alloys. Plumbing fittings. Part 3: Fittings with
compression ends for use with plastics pipes

SFS-EN 1254-4 Kupari ja kupariseokset. Putkiston osat. Osa 4: Kkapillaari- tai
puserrusliittimiin yhdistettdvdt muut liitintyypit — Copper and copper alloys. Plumbing
fittings. Part 4: Fittings combining other end connections with capillary or compression ends

SFS-EN 1254-5 Kupari ja kupariseokset. Putkiston osat. Osa 5: kupariputkien kovajuotettavat
lyhyet kapillaariliittimet — Copper and copper alloys. Plumbing fittings. Part 5: Fittings with
short ends for capillary brazing to copper tubes

SFS-EN 1452-2 Muoviputkijarjestelmit paineellisen veden johtamiseen. Pehmittdmiton
polyvinyylikloridi (PVC-U). Osa 2: Putket — Plastics piping systems for water supply.
Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U). Part 2: Pipes

SFS-EN 1452-3 Muoviputkijdrjestelmét paineellisen veden johtamiseen. Pehmittdmiton
polyvinyylikloridi (PVC-U). Osa 3: Putkiyhteet — Plastics piping systems for
water supply. Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U). Part 3: Fittings

SFS-EN 1452-4  Muoviputkijarjestelmdt  veden  johtamiseen.  Pehmittdméton
polyvinyylikloridi (PVC-U). Osa 4: Venttiilit ja lisdvarusteet — Plastics piping systems for
water supply. Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U). Part 4: Valves and ancillary
equipment

SFS-EN 1487 Rakennusten venttiilit. Turvaryhméi. Ominaisuudet ja testaus — Building
valves. Hydraulic safety groups. Tests and requirements

SFS-EN 1488 Rakennusten venttiilit. Paisuntaryhmi. Ominaisuudet ja testaukset — Building
valves. Expansion groups. Tests and requirements

SFS-EN 1489 Rakennusventtiilit. Varoventtiilit. Ominaisuudet ja testaus — Building valves.
Pressure safety valves. Tests and requirements
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SFS-EN 1490 Rakennusventtiilit. Yhdistetty [&mpo6- ja ylipaineventtiili. Ominaisuudet ja
testaukset. and requirements — Building valves. Combined temperature and pressure relief
valves. Tests

SFS-EN 1491 Rakennusventtiilit. Paisuntaventtiili. Ominaisuudet ja testaukset — Building
valves. Expansion valves. Tests and requirements

SFS-EN ISO 9906 Rotodynamic pumps - Hydraulic performance acceptance tests

SFS-EN 10224 + A1 Non-alloy steel tubes and fittings for the conveyance of water and other
aqueous liquids - Technical delivery conditions

SFS-EN 10311 Terésputkien ja putkenosien yhteet veden ja vesipitoisten nesteiden siirtoon —
Joints for the connection of steel tubes and fittings for the conveyance of water and other
aqueous liquids

SFS-EN 10312 + Al Hitsatut ruostumattomat terdsputket veden ja vesipitoisten nesteiden
siirtoon. Tekniset toimitusehdot — Welded stainless steel tubes for the conveyance of water
and other aqueous liquids. Technical delivery conditions

SFS-EN 10339 Onshore- ja offshore-vesiputkistoissa kaytettdvit terdsputket. Sisdpuoliset
epoksipinnoitteet — Steel tubes for onshore and offshore water pipelines - Internal liquid

applied epoxy linings for corrosion protection

SFS-EN 12201-2 Muoviputkijérjestelmét talousveden johtamiseen. Polyeteeni (PE). Osa 2:
Putket — Plastics piping systems for water supply. Polyethylene (PE). Part 2: Pipes

SFS-EN 12201-3 Muoviputkijérjestelmit talousveden johtamiseen. Polyeteeni (PE). Osa 3:
Putkiyhteet — Plastics piping systems for water supply. Polyethylene (PE). Part 3: Fittings

SFS-EN 12201-4 Plastics piping systems for water supply. Polyethylene (PE). Part 4: Valves

SFS-EN 12288 Teollisuusventtiilit. Kupariseosteiset kiilaluistiventtiilit — Industrial valves.
Copper alloy gate valves

prEN 13618  Flexible hose assemblies in drinking water installations - Functional
requirements and test methods

SFS-EN 14154-1 Vesimittarit. Osa 1: Yleiset vaatimukset — Water meters. Part 1: General
requirements

SFS-EN 14525 Ductile iron wide tolerance couplings and flange adaptors for use with pipes
of different materials: ductile iron, Grey iron, Steel, PVC-U, PE, Fibre-cement

SFS-EN 14901 Ductile iron pipes, fittings and accessories. Epoxy coating (heavy duty) of
ductile iron fittings and accessories. Requirements and test methods

SFS-EN 15091 Sanitary tapware. Electronic opening and closing sanitary tapware

SFS-EN ISO 15874-2 Plastics piping systems for hot and cold water installations.
Polypropylene (PP). Part 2: Pipes
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SFS-EN ISO 15874-3 Plastics piping systems for hot and cold water installations.
Polypropylene (PP). Part 3: Fittings (ISO 15874-3:2003)

SFS-EN ISO 15875-2 + Al Muoviputkijirjestelmédt kuuma- ja kylmévesiasennuksiin.
Ristisilloitettu polyeteeni (PE-X). Osa 2: Putket — Plastics piping systems for hot and cold
water installations. Crosslinked polyethylene (PE-X). Part 2: Pipes

SFS-EN ISO 15875-3 Plastics piping systems for hot and cold water installation. Crosslinked
polyethylene (PE-X). Part 3: Fittings

SFS-EN ISO 15876-2 + Al Plastics piping systems for hot and cold water installations.
Polybutelene (PB). Part 2: Pipes (ISO 15876-2:2003)

SFS-EN ISO 15876-3 Plastics piping systems for hot and cold water installations.
Polybutelene (PB). Part 3: Fittings

SFS-EN ISO 15877-2 Plastics piping systems for hot and cold water installations.
Chlorinated poly(vinyl chloride) (PVC-C). Part 2: Pipes

SFS-EN ISO 15877-3 Plastics piping systems for hot and cold water installations.
Chlorinated poly(vinyl chloride) (PVC-C). Part 3: Fittings

SFS-EN ISO 21003-2 Monikerrosputkijérjestelmét kuumalle ja kylmaélle vedelle rakennusten
sisélld. Osa 2: Putket (ISO 21003-2:2008) — Multilayer piping systems for hot and cold water
installations inside buildings. Part 2: Pipes (ISO 21003-2:2008)

SFS-EN ISO 21003-3 Monikerrosputkijérjestelmét kuumalle ja kylmaélle vedelle rakennusten
sisélld. Osa 3: Yhteet (ISO 21003-3:2008) — Multilayer piping systems for hot and cold water
installations inside buildings. Part 3: Fittings (ISO21003-3:2008)

SFS-EN ISO 22391-2 Plastics piping systems for hot and cold water installations -
Polyethylene of raised temperature resistance (PE-RT) - Part 2: Pipes

SFS-EN ISO 22391-3 Plastics piping systems for hot and cold water installations -
Polyethylene of raised temperature resistance (PE-RT) - Part 3: Fitting
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