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TUTKIMUSUUTISIA

Uutisia Savonian tutkimus-

ja kehitystoiminnasta

Lisaavavalmistuksen tai tuttavallisemmin
3D-tulostuksen rintamalla on kaynnissa
. 3DRobo hanke, jossa keskitytaan robot-
tien hyédyntamiseen 3D-tulostuksessa.
Hankkeessa on keskitytty etenkin ohjel-
mistopuoleen, prosessien hallinnan pa-
rantamiseen seka tulosteiden jalkikasitte-
lyyn. Keinoina mm. prosessin kuvaaminen
lampokameratekniikalla seka tulostusro-
bottiin kytkettavien jalkikasittelytydkalu-
jen kayttéénotto. Tulostusprosesseina on
tutkimuksessa ollut seka metallin lanka-
syOttdinen suorakerrostus ettd muovi-/
komposiittimateriaalien suorakerrostus.

Vuoden 2022 lopulla paattyi Materiaa-
lianalyysin, kaytdnaikaisen kunnonseuran-
nan ja tekoalyn hyddyntaminen teollisessa
kiertotaloudessa eli MaTek-hanke. Hank-
keessa keskityttiin mm. NDT- ja DT-mene-
telmilla tehtaviin analyyseihin. Tutkimus-
kohteet ovat sijoittuneet laajalle alueelle
erilaisia kayttokohteita, kuten materiaalien
soveltuvuustutkimuksiin, erilaisiin kayton-
aikaisiin kunnonseuranatapauksiin seka
vaurioanalyyseihin, joista alla pari case
esimerkkia.

Mielenkiintoinen tapaus oli eraan puhal-
timen kaytdnaikainen vaurio. Murtopintoja
analysoitiin ja hietutkimusten pohjalta ha-

-

vaittiin pienaliitoksen juuressa merkittava
liitosvirhe. Liitosvirhe todennakdisesti toi-
mi vasymismurtuman ydintymispisteena ja
johti koneen kaytdsta aiheutuvan varinan
vaikutuksesta vasymismurtumaan. Tutki-
mustulosten perusteella tuotteen hitsa-
ukseen tehtiin muutoksia ja puhaltimen
kayntiparametreja saadettiin koneen rasi-
tuksen kannalta edullisempaan suuntaan.

Toinen vaurioanalyysi liittyi eraan ADI-
pallografiittivaluraudasta valetun nostolait-
teen rikkoutumiseen. Hietutkimuksessa
valuraudasta léydettiin huokosia ja mikro-
skooppikuvien ja murtopintojen perusteel-
|a todettiin epatasaisuutta valukappaleen
grafiittipitoisuudessa. Tutkimuksen perus-
teella ehdotettiin toimenpiteita tuotteen
optimointiin valua varten.

Valmistavan teollisuuden digitalisaatio
eli DiVa-hanke on jo hyvassa vauhdissa.
Hankkeen kartoitusvaiheessa on haettu
mukana olevien yritysten keskeisia on-
gelmia ja haasteita, joihin digitalisaation
avulla voidaan I0ytaa nopeita ja ketteria
ratkaisuja. Ratkaisujen pilotoinnin jalkeen
julkaistaan niista saatuja tuloksia eri ka-
navia kayttaen.

Hankkeessa on esimerkiksi tutkittu
hitsausdatan systemaattista keraamista

ja sen awulla tuotekohtaisen jaljitettavyy-
den kehittamista. Muita pilotointeja ovat
esimerkiksi tyon seisahtumisien ja niiden
syiden systemaattiseen seurantaan kehi-
tetty sovellus ja keratyn datan visualisoin-
tiymparistd, seka tuotantokoneiden datan
hyddyntaminen tuotannonsuunnittelun ja
kannattavuuden tarkastelun tukena.

Hitsauksen tuottavuusloikka — HitLeap
on viela rahoituskasittelyssa oleva han-
ke. Hankkeen muita toteuttajia ovat LUT-
yliopisto ja Savon koulutuskuntayhtyma.
Hankkeen paateemoina ovat hitsausau-
tomaatio ja digitaalinen hitsaava tuotan-
to. Naihin teemoihin yhdistyy myos ym-
paristovaikutusten arviointi eli hitsaavan
tuotannon vastuullisuusasiat. Mukana
olevien yritysten kanssa pilotoidaan hank-
keen paateemojen mukaisia toimenpiteita.
Hankkeessa syntyvaa tietoa ja kokemuk-
sia on tarkoitus avata koulutustilaisuuk-
sissa, webinaareissa ym. tilaisuuksissa
seka julkaisuissa.
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