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Oman osaamisen arviointi       
        

 Arviointikriteerit/ohjeet       

        

1 Ei ollenkaan       

2 Huonosti / vähän       

3 Välttävästi / jonkin verran       

4 Hyvin       

5 Erinomaisesti       

        

        

        

        

        

        

 Osaamisalueet 
     

 

 A. Materiaalitietous 1 2 3 4 5 
Kommentteja (esimerkiksi 
koulutustarve tai –kiinnostus) 

A1 
Tunnen yrityksen kannalta keskeisten metallien 
koostumuksen, hilarakenteen, rakenneosat ja 
rakennemuutokset 

     

 

 

A2 
Tunnen lämpökäsittelymenetelmät ja tiedän 
niiden vaikutuksen metallin rakenteeseen ja 
laatuun 

     

 

 

A3 
Tunnen hitsisaumojen ultrausprosessin esiin 
tuomat virheet ja niiden ehkäisyn  

     

 

 

A4 
Tunnen erilaiset metallin muokkaustavat ja niiden 
vaikutuksen metallin rakenteeseen ja laatuun. 

     

 

 

A5 Tiedän mitä tarkoittaa kimmoisuus ja plastisuus      

 

 

A6 
Tiedän yrityksen kannalta keskeisten metallien 
korroosio-ominaisuudet 
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B. Koneenpiirustus ja piirustusten 
lukutaito 

1 2 3 4 5 Kommentteja (esimerkiksi 
koulutustarve tai –kiinnostus) 

B1 
Osaan lukea koneenpiirustuksia niin, että 
ymmärrän kokoonpanopiirustusten ja 
osapiirustusten kokonaisuudet 

     

 

 

B2 
Osaan hahmottaa työpiirustuksissa esitetyt 
kappaleet ja rakenteet ja niiden oikean koon ja 
painon 

     

 

 

B3 
Tiedän koneenpiirustuksen mitoitusperiaatteet ja 
piirrosmerkit 

     

 

 

B4 
Osaan piirtää kappaleen valmistamista varten 
tarvittavia kuvantoja yksinkertaisista 
koneenosista 

     

 

 

B5 
Osaan koneenpiirustusohjelmien edellyttämän 
käyttötaidon, esim. AutoCAD 

     

 

 

B6 
Pystyn tarvittaessa oppimaan CAD-piirtämisen 
perusteet 

     

 

 

        

 

C. Sahaaminen 1 2 3 4 5 
Kommentteja (esimerkiksi 
koulutustarve tai –kiinnostus) 

C1 
Osaan oikein ja turvallisesti suorittaa raaka-
aineiden katkaisuja konesahalla 

     

 

 

C2 Osaan huomioida tarvittavat työstövarat      

 

 

        

 

D.Poraaminen ja kierteytys 1 2 3 4 5 
Kommentteja (esimerkiksi 
koulutustarve tai –kiinnostus) 

D1 
Osaan käyttää erilaisia porakoneita ja 
poraustyökaluja 

     

 

 

D2 
Tunnen erilaisten materiaalien käyttäytymisen 
porauksessa 
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D3 
Osaan valita työhön sopivan, tehokkaan ja 
taloudellisen poran sekä työstöarvot 

     

 

 

D4 
Osaan mitoittaa, piirrottaa ja porata 
työpiirustusten toleranssien mukaisia reikiä 

     

 

 

D5 
Osaan valita eri materiaaleille porauksessa 
käytettävän sopivan leikkuunesteen 

     

 

 

D6 
Osaan valita sopivat kierteytystyökalut ja 
kierteyttää reikiä työpiirustusten mukaisesti 

     

 

 

D7 
Osaan valita raaka-aineelle parhaiten sopivat 
kierteytysöljyt ja –tahnat 

     

 

 

D8 Osaan teroittaa kuluneet poranterät      

 

 

        

 

E. Sorvaaminen ja jyrsintä 1 2 3 4 5 
Kommentteja (esimerkiksi 
koulutustarve tai –kiinnostus) 

E1 
Osaan sorvata ulkopuolisia lieriöpintoja ja 
kierteitä sekä olakkeita, viisteitä ja pyöristyksiä 

     

 

 

E2 
Tunnen sorvauksessa ja jyrsinnässä yleisimmin 
käytössä olevat terätyypit ja niiden käytön 
perusteet 

     

 

 

E3 Osaan valita sopivan terän ja kiinnittää sen      

 

 

E4 Osaan laskea ja määrittää oikeat työstöarvot      

 

 

E5 
Osaan määrittää työstötapahtumaan 
taloudellisimmat työstöarvot työstötavan, 
työstötyypin ja työstettävän materiaalin mukaan 

     

 

 

E6 

Tiedän vasta- ja myötäjyrsinnän työstövoimien 
vaikutuksen niin, että lopputuloksena on 
toleransseiltaan ja pinnanlaadultaan vaatimukset 
täyttävä kappale 
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F. NC-ohjelmointi ja koneistus 1 2 3 4 5 
Kommentteja (esimerkiksi 
koulutustarve tai –kiinnostus) 

F1 Osaan NC-ohjelmien rakenteen ja käsitteistöt      

 

 

F2 Tunnen NC-koneiden koordinaatit      

 

 

F3 

Tiedän referanssi- ja työkalunvaihtopisteen sekä 
ohjelman / kappaleen nollapisteen merkityksen 
työstöohjelmaa laadittaessa ja osaan sijoittaa 
nollapisteen järkevästi 

     

 

 

F4 
Osaan ohjelmissa käytettävät toimintokäskyt ja 
yleisimmin käytettävät työkiertokäskyt 

     

 

 

F5 
Osaan laatia NC-ohjelmia Fanucin 
ohjelmointikielellä 

     

 

 

F6 
Osaan valita työstökoneen käyttötavan ja osaan 
lukea työstökoneen mittarit, merkkivalot ja 
virhekoodit koodiavainten avulla 

     

 

 

F7 Osaan simuloida työstöohjelman työstökoneella      

 

 

F8 
Osaan ajaa kelkan akselit referenssipisteeseen 
ja käyttää positionäyttöä käsiajossa 

     

 

 

F9 
Osaan suunnitella oikean koneistusjärjestyksen 
huomioiden etenemistavat ja kiinnitykset 

     

 

 

F10 
Osaan tehdä oikeat terä ja työstöarvovalinnat 
materiaalien mukaan 

     

 

 

F11 
Osaan lukea valmista ohjelmaa ja tehdä 
tarvittavat muutokset siihen 
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 G. Polttoleikkaus ja kaasuhitsaus 1 2 3 4 5 
Kommentteja (esimerkiksi 
koulutustarve tai –kiinnostus) 

G1 
Tiedän grymppi-liitostekniikan vaatimat lämpötilat 
ja prosessin 

     

 

 

G2 
Osaan polttoleikata levyjä käsivaraisesti ja 
robotin avulla piirrosten mukaan 

     

 

 

G3 
Tunnen polttoleikkauksen ja kaasuhitsauksen 
periaatteet, tyypilliset käyttöalueet ja 
soveltuvuuden perusaineille 

     

 

 

G4 
Tiedän polttoleikkaus- ja hitsauskaasujen 
tunnusvärit ja tunnusmerkinnät 

     

 

 

G5 
Tiedän kaasupullojen käsittelyyn ja käyttöön 
liittyvät tapaturmavaarat ja osaan välttää niitä 
työtehtävissäni 

     

 

 

G6 
Osaan suorittaa tarvittavat säädöt sekä laitteiden 
käyttöhuoltoon kuuluvat tehtävät 

     

 

 

G7 Minulla on tulityökortti      

 

 

        

 H. Puikkohitsaus, MAG- ja 
pistehitsaus 1 2 3 4 5 

Kommentteja (esimerkiksi 
koulutustarve tai –kiinnostus) 

H1 
Osaan puikkohitsauksen virtalähteiden, MAG-
hitsauslaitteistojen ja niiden hitsausvarusteiden 
käytön perusteet 

     

 

 

H2 
Osaan hitsausvirran ja muiden 
hitsausparametrien kuten langan syötön, 
jännitteen ja induktanssin säätöjen perusteet 

     

 

 

H3 

Osaan hitsauspuikkojen ja lisäainelangan 
käyttökohteen mukaisen valinnan perusteet, 
tunnen tavallisimmat hitsauspuikkotyypit, 
lisäainelangat ja niiden standardimerkinnät 

     

 

 

H4 
Osaan lukea hitsausohjeita ja hitsata puikko-, 
MAG ja pistehitsausprosessilla 
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H5 
Osaan tehdä tarvittavat tuennat, käyttää 
hitsauskiinnittimiä ja hitsata siltahitsejä 

     

 

 

H6 Osaan valita hitsausjärjestyksen      

 

 

H7 
Tunnen tuotteiden hitsiluokat ja osaan 
visuaalisesti tarkastaa hitsin oikeellisuuden 

     

 

 

        

        

 

I. Kumiointi 1 2 3 4 5 
Kommentteja (esimerkiksi 
koulutustarve tai –kiinnostus) 

I1 
Tunnistan kumin tyypin ja vahvuuden 
piirustuksesta 

     

 

 

I2 Osaan valita sopivan kumin ja liiman      

 

 

I3 
Osaan leikata kumin taloudellisesti, ilman 
materiaalihukkaa 

     

 

 

I4 
Osaan kiinnittää kumin rummun pintaan käyttäen 
telaa 

     

 

 

I5 
Tunnen autoklaavin vaatimat lämpötilat, paineet 
ja paistoajat 

     

 

 

I6 Osaan käyttää hiekkapuhalluskonetta      

 

 

I7 
Osaan käyttää manuaalisia 
hiekkapuhalluslaitteita  

     

 

 

I8 Osaan käyttää urituskonetta      
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J. Laadunvarmistus ja mittaaminen 1 2 3 4 5 
Kommentteja (esimerkiksi 
koulutustarve tai –kiinnostus) 

J1 
Osaan käyttää tavanomaisia mittalaitetteita 
(työntömittaa, mikrometriä ja mittakelloja 

     

 

 

J2 
Osaan tehdä laadunvarmistukseen liittyviä 
mittauksia ja dokumentointeja ja ymmärrän 
laatujärjestelmien tarkoituksen ja tilastollisuuden 

     

 

 

J3 
Osaan kalibroida mittalaitteet ja tarkistaa niiden 
näytön oikeellisuuden 

     

 

 

J4 Tiedän milloin mittalaite vaatii huoltotoimenpiteitä      

 

 

 
        

 K. Työelämä- ja kustannustietous 
ja työvälineiden kunnossapito 1 2 3 4 5 

Kommentteja (esimerkiksi 
koulutustarve tai –kiinnostus) 

K1 
Näen tehtäväni asiakaspalveluna, jossa asiakas 
on seuraava työvaihe 

     

 

 

K2 Tiedän työhöni liittyvät kustannukset      

 

 

K3 
Tiedän materiaalien ja tarvikkeiden hintoja ja 
konepajan yleiskustannuksien osuuden 
tuotteiden hinnasta 

     

 

 

K4 
Osaan huolehtia työvälineiden kunnosta ja 
järjestyksestä sekä säilytyksestä käyttökertojen 
välillä 

     

 

 

K5 Mitä mieltä olet tiimityöskentelystä? 
     

 

     
 

K6 
Tiedätkö kuinka suuri osuus työaika on tuotteen 
kokonaiskustannuksesta? 
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L. Ympäristön suojelu ja jätehuolto 1 2 3 4 5 
Kommentteja (esimerkiksi 
koulutustarve tai –kiinnostus) 

L1 Tiedän rummun elinkaaren      

 

 

L2 
Tiedän kierrätyksen periaatteet ja osaan lajitella 
ja sijoittaa syntyneet jätteet oikeisiin paikkoihin 

     

 

 

L3 
Osaan käyttää materiaaleja säästäväisesti ja 
huolehtia niiden tarkoituksenmukaisesta 
varastoinnista 

     

 

 

        

 M. Työ- ja toimintakyky, 
työturvallisuus ja ensiaputaidot 1 2 3 4 5 

Kommentteja (esimerkiksi 
koulutustarve tai –kiinnostus) 

M1 
Tiedän miten toimintakyky ja terveys vaikuttaa 
työkykyyn 

     

 

 

M2 
Toimin työssäni muiden terveyttä ja 
toimintakykyä edistävällä tavalla 

     

 

 

M3 
Osaan käsitellä raskaita taakkoja ja käyttää 
terveellisiä työtapoja ja -asentoja 

     

 

 

M4 
Osaan välttää tärinän, melun ja epäpuhtauksien 
altistumista ja käytän tarvittaessa suojaimia 

     

 

 

M5 
Osaan yleisen työsuojelun perusteet ja tiedän 
keskeiset työturvallisuusmääräyksen ja mistä ne 
löytyvät. 

     

 

 

M6 
Tiedän kenen puoleen kääntyä kun huomaan 
puutteita työsuojelussa tai työturvallisuudessa 

     

 

 

M7 Osaan ensiaputaidot ja minulla on ensiapukortti      

 

 

M8 Tiedän mistä konepajatyötä koskevat lait löytyy.      

 

 

M9 
Mitä mieltä olet siitä että työpisteesi on siisti ja 
järjesteyksessä  
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N. Työnsuunnittelu, 
ongelmanratkaisu ja 
itsensäkehittämistaidot 1 2 3 4 5 

Kommentteja (esimerkiksi 
koulutustarve tai –kiinnostus) 

N1 
Viikkosuunnitelman pohjalta pystyn itsenäiseen 
ja suunnitelmalliseen työskentelyyn 

     

 

 

N2 
Toimin aktiivisesti, joustavasti ja pystyn 
ratkaisemaan ongelmatilanteita itsenäisesti 

     

 

 

N3 
Osaan laatia itsenäisesti työsuunnitelmia 
työkorttien pohjalta 

     

 

 

N4 
Pystyn arvioimaan omaa työtäni ja osaamista, 
analysoimaan työmenetelmiä ja työvaiheita ja 
päätellä mitä olisi voinut tehdä toisin 

     

 

 

N5 
Osaan hankkia tietoa sekä soveltaa sitä ja 
aikaisemmin hankittua osaamista muuttuvissa 
tilanteissa 

     

 

 

N6 
Tiedän työasiapapereiden merkityksen 
toimintakokonaisuuden ja laatujärjestelmän 
kannalta 

     

 

 

N7 
Tilanteessa jota en itse osaa ratkaista tai olen 
epävarma, tiedän kenen puoleen kääntyä. 

     

 

 

N8 Tiedän kenelle esittää parannusehdotuksia      

 

 

 

 


