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1 JOHDANTO

Luonnonhelmia on kaytetty koristautumiseen
jo kymmenia tuhansia vuosia. Yleisesti helmilla
koristauduttiin aluksi yhteiskunnallisen
aseman merkiksi, ja niin aidot kuin
lasihelmetkin olivat papiston ja ylimyston
ylellisyystavaraa. Luonnonhelmet olivat kalliita
ja arvostettuja, ja niita haluttiin jaljitelld, koska
ne olivat harvinaisia, ne rinnastettiin jalokiviin
ja niiden uskottiin sisdltdvan maagisia
voimia. Jaljitelmien suosion  noustessa
vahempivaraisillakin oli mahdollisuus aidoilta
nayttaviin helmikoruihin. Lasihelmien tullessa

suosioon lasihelmind eikda jaljitelmina,
niissa kiehtoi lasin ainutlaatuinen Kkiilto,
varit ja ldpindkyvyys. Helmivalikoimista

tuli suuret ja siten lasihelmet miellyttivat
montaa ostajakuntaa nadille padiville saakka.
( Kekaldinen, Koivisto 2008; Karttunen,
Santonen 2003; Fagerstrom 1989; Suomen
lasimuseo.)

Olen itse harrastanut vuosien varrella
helmitoita ja kdyttanyt myods lasihelmid. Pidan

helmistd ja helmikoruista, koska materiaalia
on tarjolla valtavasti erivareissa, kuvioissa
ja muodoissa. Helmen koolla voi leikkia;
todella pienistd helmista voi rakentaa suuren
lopputuloksen tai suuret helmet itsessdan
ovat valloittava naky. Tutkielman aiheeksi
halusin minua kiinnostavan aiheen, josta voisi
olla apua produktion tekoon.

Rajasin aiheeni lasihelmiin. Lahteita etsiessani
huomasi kuinka laaja aihe lasihelmi on, joten
paadyin rajaamaan aihettanivield alueellisesti,
ja paatin keskittya eurooppalaisiin lasihelmiin.
Lasi kiehtoo materiaalina, se muuttuu
kovasta nestemdiseksi ja jalleen kovaksi,
mutta silti sarkyvaksi. Lasinmuokkaaminen
ndyttdd houkuttelevalta, koska lasia voi
muokata niin monenlaiseksi kiertamalla,
painamalla, tasoittamalla tai vain sulattamalla.
Tutkielmani tavoitteena on kertoa lasihelmista
ja niiden yleisestd historiasta ja tekniikoista
nykyhetkeen saakka keskittyen Eurooppaan.

Kuva 2. Lasihelmi (Kekaldinen, Koivisto 2008)
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2 EUROOPAN LASIHELMIHISTORIAA

Ensimmaiset lasiesineet olivat lasihelmia,
jotka tehtiin Egyptissd 3000 vuotta eaa.
Silloin niilla pyrittiin jaljittelemaan turkoosia
ja lapislazulia, jotka olivat egyptildisten
maagisina pitamia korukivia. Vain rikkaimmilla
oli varaa aitoihin korukiviin, joten jaljenndkset
mahdollistivat sen, ettd myos vahempivaraiset
pystyivat hankkimaan korukivid. (Kekalainen,
Koivisto 2008; Matiskainen 1994.)

Lasinvalmistuksen ja myos lasihelmien keskus
sijaitsi ensin vain Lahi-iddssd, mutta Rooman
valtakunnan aikaan (100 eaa — 400 jaa)
lasinvalmistus omaksuttiin niin hyvin, ettd
Eurooppaan saatiin oma lasivalmistuksen
keskus. Lasihelmien teko tehostui, hinta laski
ja lasihelmet yleistyivat. Roomalaiset tekivat
paljon lasihelmia, joita vietiin kaikkialle jopa
Skandinaviaan saakka. (Kekdldinen, Koivisto
2008; Matiskainen 1994.)

Rooman tuhouduttua
oli jalleen Lahi-iddssa. Viikingit jatkoivat
lasihelmien kuljettamista Eurooppaan,
koska ne olivat yksi viikinkien tarkeimmista
kaupantekovalineistda. Ldhi-idastd  helmia
valittdessdan he oppivat lasihelmien tekoa
ja tdydensivat muualta saatuja helmikoruja.
Raaka-aineita kuten lasimosaiikkitarpeita
saatiin Italiasta ja lasinsiruja Keski-Euroopasta.
(Kekaldinen, Koivisto 2008; Matiskainen
1994.)

lasihelmien keskus

Keskiaika (500 — 1400-luku) oli huonoa aikaa
lasihelmille Euroopassa, koska kristinusko
kielsi turhakkeet ja koristautuminen ei ollut
suotavaa. Koko ajan lasihelmid kuitenkin
valmistettiin pienia maaria rukousnauhoja
varten ja myohdiskeskiajalla valmistusta
paastiin tehostamaan rukousnauhojen
yleistyessa. Englannin bead-sana helmelle (ei
luonnonhelmelle) tuleekin sanasta bidden
(suom. rukoilla) juuri rukousnauhojen vuoksi.
(Beveridge ym. 2009; Kekaldinen, Koivisto
2008.)

Lahi-idan lasiteollisuus lamaantui 1200-luvulla,
ja Venetsia nousi Euroopan lasikeskukseksi,
ja  saavutettiin

kadotettu lasintekotaito.
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Venetsialaiset valittivat ensin  Lahi-idasta
lasia ja lasiesineitda Eurooppaan, kunnes itse
oppivat valmistustavat ja alkoivat tuottaa
lasiesineitd.  Parhaimmillaan  Venetsiassa
valmistettiin 20 000 lasihelmed viikossa.
Lasihelmista tuli osa kansainvalista kauppaa;
niillda ostettiin kultaa, norsunluuta, orjia
Afrikasta ja turkiksia intiaaneilta. Lasihelmet
kavivat maksuvadlineena 1900-luvun alkuun
saakka. (Beveridge ym. 2009; Kekaldinen,
Koivisto 2008; Karttunen, Santonen 2003;
Matiskainen 1994.)

Venetsian lasipajat siirrettiin - 1400-luvulla
Venetsian edustalle, Muranon saarelle,
syyna olivat lasipajojen jatkuvat tulipalot

Kuva 3. Fratelli
Giacomuzzi

fu Angelon
kokoama
Venetsian
helminaytekirja
vuosilta 1854 -
1870 (Liu 1995)
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Venetsian  ja Muranon
tehtiin  viljelykseen
kelpaamattomilla vuoristoseuduilla  kuten
BoOmissa, Ita-Baijerissa, Thiringenissa ja
Hollannissa. (Beveridge 2009; Kekaldinen,
Koivisto 2008.)

kaupungissa.
lisdksi lasihelmia

Eurooppalaisista lasihelmistda ja niiden
valmistustavoista tuli entista kehittyneemmat
kysynnan lisdantyessa. Helmikirjontaa
alettiin harrastaa 1600-luvulla ja lasihelmia
alkoi nakya korujen lisdksi asusteissa ja
sisustuksessa. Vaikka 1700-luvulla Venetsian
lasituotanto lamaantui, jatkettiin muualla
Euroopassa lasintekoa, koska helmentekijat
tarvitsivat raaka-aineita. (Kekaldinen, Koivisto
2008; Matiskainen 1994.)

Lasihelmien valmistus oli melkein kokonaan
1800-luvun
kiinnostus

alussa. Samalla
lasihelmiin  alkoi

teollistunut
vuosisadalla

hiipua, ja mm. lasihelmien vaihtokauppaa
kultaan alettiin kritisoida. Paikoin lasihelmea
pidettiin jopa arvottomuuden symbolina.
Helmien valmistus loppui melkein kokonaan
Euroopassa. (Kekaldinen, Koivisto 2008.)

Vanhoista kasintehdyista lasihelmista
tuli  suosittu  kerdilykohde  1900-luvun
puolivalissa. 1960-luvulla  studiolasiliike
syntyi Yhdysvalloissa, ja kiinnostus
lasihelmivalmistukseen  syttyi  uudelleen.

Studiolasiliikkeen paaajatuksena on sailyttaa
ja kehittdd perinteista lasityota ja valmistaa
taidelasiesineita. Teollisesti lasihelmia
valmistetaan TSekeissd ja Aasian maissa,
erityisesti Japanissa. Perinteisia kasintehtyja
lasihelmid valmistetaan vield jonkin verran
Intiassa, Turkissa ja Kiinassa. Nykyisin
helmityo6t ja lasihelmien valmistus on suosittu
harrastus koko Euroopassa. (Kekaldinen,
Koivisto 2008; Hulkkonen 2006)

Kuva 4. Vanhoja egyptilai-
sia mosaiikkihelmia, jotka
on tehty monivarisista
lasipuikoista (Liu 1995)

Kuva 5. Tsekkildisia puris-
tettuja helmia 1950-luvulta
(Liu 1995)



3 SUOMEN LASIHELMIHISTORIAA
Ristiretkien aikaan 1100-1200-luvulla
Suomessa alettiin kayttaa lasihelmikoruja.
Vanhin Suomesta |6ydetty lasihelmi on
[6ytynyt Sipoosta. Helmi on roomalainen,
melko iso, hiottu ja punainen ajalta 0-400 eaa.
Viikingit toivat runsaasti lasihelmia Lahi-idasta
ja Roomasta Suomeen. Viikingit myos tekivat
lasihelmia Skandinaviassa kuten Ruotsin
rannikoilla. (Matiskainen 1994; EDU 2008.)

Lasihelmelliset rukousnauhat yleistyivat 1400-
luvulla, mutta jo 1600-luvulla rukousnauhat
poistuvat kaytosta luterilaisuuden myo6ta.
Rukousnauhojen poistuttua lasihelmia alkoi
nakya vaatetuksessa, paahineissa ja runsaasti
kirkkotekstiileissa 1600-1700-luvulla. Aluksi
vain ylimysto ja papisto saattoivat koristautua

lasihelmilld, mutta 1800-luvulla helmien hinta
laski ja helmet alkoivat yleistya vahitellen
tavallisen kansan parissa. (Kekaldinen, Koivisto
2008.)

Koivisto (2008) on todennut, ettd mitd
todenndkdisimmin Suomessa ei ole tehty
lasihelmié ennen 1940-luvun loppua. Kansalla
ei ollut varaa kuin valttamattomyyksiin,
joihin lasihelmet eivat kuuluneet. Mutta
siitd huolimatta 1940-luvun lopulla kaksi
suomalaista miestd, Osmo Kokko ja Aapo
Uusitalo, aloittivat lasiesineiden tuotantoa.
(Kekaldinen, Koivisto 2008; Suomen
lasimuseo.)

Osmo Kokko (synt. 1923) oppi lampputyota
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Kuva 6. Osmo
Kokon naytehel-
mia (Kekaldinen,

Koivisto 2008)

mm. Airamilla 1930-luvulla. Kokko perusti
yrityksen Helsinkiin vuonna 1947 ja aloitti
tekemalla joulukuusenkoristeita. Myds
Aapo Uusitalo (synt. 1922) aloitti tekemalla
joulukuusenkoristeita ja vasta sen jdlkeen
alkoi tehda lasihelmia ja koruja. Uusitalo oppi
lampputyotekniikan tyoskentelemalla labora-
toriolasivalmistuksen parissa. Yrittdjat tekivat
yhteisty6tda materiaalihankinnoissa. Yhteisilla
tuontiluvilla ostettiin  mm. lasitankoja ja
kalansuomuhelmidista ulkomailta. Materiaalit
olivat todella kalliita yhdelle ihmiselle, ja
esimerkiksi helmidinen oli erittdin kallista
ja maksoi Koiviston (2008) mukaan melkein
saman verran kuin yksi® Helsingista.
Kokon ja Uusitalon helmida ja koruja
myytiin  Stockmannille ja tukkuliikkeisiin.

Kuva 7. Viikinkihelmet
Kaarinan Kirkkomaen
kalmistosta (Matiskainen
1994)



Korunvalmistajat kuten Ibero ostivat myods
lasihelmia heiltd. (Kekdldinen, Koivisto 2008;
Suomen lasimuseo.)

Suomalaisten lasihelmien kysynta vaheni
1960-luvulla niin, ettd helmien teko loppui.
Mutta 1990-luvun alussa helmientekoa alettiin
herattdaa uudelleen henkiin. Studiolasitaiteilija
Mikko  Merikallio  rakensi  erityyppisia
helmiuuneja, ja vuonna 1994 Naomi Wambui
Merikallio aloitti kierrettyjen lasihelmien teon.
Studio- ja lamppuhelmien suosio kasvoi 2000-
luvun paikkeilla ja helmien valmistuksesta
ja helmitoista alkoi tulla suosittu harrastus.
Vuonna 2002 lasihelmiin perehtynyt Lea
Swantz toi Suomeen Yhdysvalloista kaivattua
kokemusta  ja  tietoa. Ammattimaisia
helmentekijéité on Suomessa ollut vain
muutamia mm. Niina Mahlberg. (Kekaldinen,
Koivisto 2008.)

Kuva 8. Aapo Uusita-
lon 1940-1950-luvulta
(Kekalainen, Koivisto

Kuva 10. Osmo Kokon
naytekoru erilaisista
lasihelmista (Kekalai-
nen, Koivisto 2008)

Kuva 9. Lasihel-
miin ruiskutetaan
helmiaisvaria 1940-
luvulla (Kekaldinen,
Koivisto 2008)




Kuva 11. Ohuita lasiput-
kia (Beveridge ym. 2009)

4 LASIMATERIAALIN VALMISTUS

Lasihelmien tekoon liittyy monta vaihetta ja
monta tekijaa. Yleensa materiaalit tehtiin eri
paikassa kuin itse lasihelmet. Ensin tehtiin
suuremmissa tyopajoissa lasimassa, joka
myytiin isoina palasina eteenpain. Palasista
valmistettiin pienemmissa tyOpajoissa
esimerkiksi puikkoja, putkia ja suikaleita,
joista helmentekijat paadsivat valmistamaan
lasihelmid. Valmiit helmet saatettiin antaa
vield helmenpunojille ennen kuin lasihelmet
paatyivat koruihin. (Kekaldinen, Koivisto
2008.)

Lasimassan teko vaatii 1000 — 1500 °C:een
[ampdotilan, ja massan teko saattoi kestda jopa
pari viikkoa ensimmaisilla menetelmilla. Lasia
valmistettiin siihen varatuissa tyopajoissa,
ja massaa varten tarvittiin kvartsipitoista
hiekkaa, tuhkaa ja kalkkikivea. Tuhkaa,
nykyisin soodaa, kaytetdan alentamaan
kvartsin sulamispistettd, ja aineen kovettajaksi
kaytetdaan kalkkikivea. (Beveridge ym.2009;
Matiskainen 1994.)

Lasimassaa varjattiin ja varjataan edelleen
erilaisilla metallioksideilla. Ruskeaa tai vihreda
varid tulee kuparioksidista, ja punaista varia
saadaan kuparin, piin ja korkean lampdétilan
seurauksena. Hiekka sisaltaa paljon
epdpuhtauksia kuten jo valmiiksi varjaadvia
metallioksideja. Ennen teollistumista lasia
oli vaikea saada varittomaksi, koska ei

ollut apuvdlineita hiekan tdydelliseen
puhdistamiseen. (Beveridge ym. 2009.)

TyOpajoista lasi myytiin isoina palasina
lasiesineiden valmistukseen. Aluksi lasinpalat
sulatettiin yksitellen uunissa, mutta
myohemmin otettiin kdyttdon upokkaat,
joihin mahtui enemman lasia yhdella kertaa.
Ensimmaiset ns. lasiuunit olivat kupumaisia
saviuuneja, joiden yldaosassa oli pieni aukko
kuumennusta ja muokkaamista varten.
Uunia lammitettiin puuhiililld, puulla ja myos
eldinten lannalla. Liekkia tehostettiin palkeilla.
(Kekaldinen, Koivisto 2008.)

4.1 Lasipuikot ja -putket

Lasipuikot ja -putket ovat materiaali melkein
kaikille lasihelmille. Niitd on varhaisista ajoista
saakka ollut tarjolla yksivarisista monivarisiin
ja kuvioiduista kaikenkokoisiin. Lasimassasta
tehdyt isot lasipalaset kuumennetaan
upokkaissa, ja lasin tyostélampdtila on 800-
1000°C. (Beveridge ym. 2009.)

Lasiputkia voidaan tehda vetamalla sulaa lasia
suoraan upokkaasta. Metalli- tai lasiputken
paalla kosketaan sulaa lasia, se tarttuu kiinni
putkeen jolloin lasia pystytddan vetamaan,
ja lasi venyy puikoksi. Suoraan upokkaasta
vetdamalld saadaan vain yksivarisia puikkoja.
(Kekaldinen, Koivisto 2008.)



Venetsiassa alettiin valmistaa onttoja seka
monivarisid lasipuikkoja 1400-luvulla. Sulaa
lasia laitetaan metallipuikon p&ahan, ja
lasi muotoillaan tasaiseksi. Muotit otettiin
kdyttoon myohemmassd vaiheessa, ja niilld
saa myods muotoiltua mm. tdhden muotoista
putkea. Monivarisida lasipuikkoja saadaan,
kun metallipuikon paalle kerdtdan erivarisia
lasikerroksia. Metallipuikon p&ahan otetaan
pieni lasialoitus, jota upotetaan erivarisissa
laseissa ja tasoitetaan vetdmistd varten, tai
sulasta lasista voi muotoilla liuskoja, joita
kootaan péallekkdin. Kun lasi on valmis
vedettdvaksi, kiinnitetddan myos lasin toinen
paa sulalla lasilla metallitankoon. Tankoja
vedetadn vastakkaisiin suuntiin, ja lasipuikko
venyy. Lasipuikkoa voi vetda jopa kymmenia
metreja, ja mitd pidemmaksi vedetaan,
sita ohuempaa puikkoa tulee. Puikon
paksuutta saddelldén vetonopeudella ja lasin
lampotilalla. (Kekdldinen, Koivisto 2008.)

Valmiita lasipuikkoja keraamalld ja sulattamalla
yhteen nippuun saadaan aikaan kuviollista
lasipuikkoa. Lasipuikkojen vareilla ja koolla saa
tehtya puikkojen poikkileikkaukseen kukkia,
eldimid ja sydamia tai mita tahansa kuvioita.
N&itda kutsutaan mosaiikki-, millefiori- ja
murrinelasipuikoiksi.  (Kekdldinen, Koivisto
2008.)

Lasipuikosta saa lasiputken, kun puikkoon
tehddan reikd eli toisin sanottuna puikosta
tehdaan ontto. Metalli- tai lasipuikon paahan
kerataan sulaa lasia, ja sen sisdlle puhalletaan

kupla. Lasia vedettdessd kupla venyy mukana ja
syntyy ontto lasipuikko. Sulaan lasiin saadaan
ilmakupla myds painamalla sita metallipiikilla
tai muotilla. (Kekaldinen, Koivisto 2008.)

Lasiin ei saa jaada jannitteita, ja niita
estetdan yhteensopivilla laseilla ja
oikeanlaisella jadhdyttamiselld. Yhteensopivat
lasit tarkoittavat laseja, joilla on sama
laajentumiskerroin, jota ei paaltda pain
nde, vaan se selvidd testaamalla. Lasia
on jdahdytetty mm. kuumassa tuhkassa,
mutta nykyddn jaahdyttdminen tehdaan
uuneissa. Lasia taytyy jaahdyttda n. 500°C:
sta huoneenlamp6odn. (Beveridge 2009;
Matiskainen 1994.)

Kuva 12. Lasiputken vetoa
(Kekalainen, Koivisto 2008)

Kuva 13. Paksuja
lasiputkia (Beve-
ridge ym. 2009)



5 LASIHELMIEN
VALMISTUSTEKNIIKAT

5.1 Kierretyt helmet

Kasityona tehtyja kierrettyja helmia nakee
harvemmin nykypaivana, mutta mm. Intiassa,
Turkissa ja Egyptissa niita vield tehdaan
jonkin verran. Kierretyt helmet valmistetaan
sydantekniikalla, eli palamattoman puikon,
sydamen, paalle kierrettadn sulaa lasia.
Sydantekniikka on lahtoisin Egyptista ajalta
1650 eaa. Tekniikka levisi laajalle ja sita
kaytettiin eniten ennen kuin lasinpuhallus
keksittiin. Muranossa ja Venetsiassa aloitettiin
kierrettyjen helmien teko koneellisesti jo
1400-luvun alkupuolella. (Beveridge ym. 2009;
Kekaldinen, Koivisto 2008; Matiskainen 1994.)

Sydanpuikko tehtiin savesta, hiekasta ja muista
orgaanisista aineista, mutta my6hemmin
tahan tarkoitukseen kaytettiin metallipuikkoja,
joita kaytetdan edelleen. Metallipuikko
joudutaan suojamaan erotusaineella esim.
savivellilla, jottei sula lasi tartu metalliin
kiinni. Erotusaineen puhdistus helmestd on
hidasta, joten tyon nopeuttamiseksi kdytetaan
kuparisia puikkoja, koska ne voidaan syévyttaa
hapolla pois. (Kekaldinen, Koivisto 2008.)

TyOmenetelma on sama, kaytettiin
sydanpuikkona mita tahansa vaihtoehdoista.
Pieni maara lasia sulatetaan nauhaksi ja
kierretdan puikon ymparille. Jos lopuksi
lasia kuumennetaan, pyoristyy se tasaiseksi
helmeksi. Alussa pyrittiin  jaljittelemaan
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aidon helmen tasaista pintaa, mutta nykyisin
pinnoista voidaan tehda erilaisia. Tasaisuuden
sijasta helmen pintaan jatetaan koholle
nyppyja, joita voi esim. vetaa metallikoukulla
tai helmen pintaa ja muotoa muokata erilaisin
tyokaluin puristamalla ja painamalla. Helmeen
tehdaan paljon erilaisia tehosteita, esimerkiksi
varilasijauheilla ja -paloilla saadaan helmeen
varia ja ohuilla kulta- ja hopeafolioilla hohtoa.
Helmeen saa taplia, raitoja ja muita kuvioita
sulattamalla pintaan erivarisia ja —kokoisia
lasipuikkoja. (Kekaldinen, Koivisto 2008.)

Kiertamisen jalkeen helmet voidaan yksitellen
laittaa 500-asteiseen uuniin tai jaahdyttaa
ensin esim. keraamisen villan sisalld, jolloin
saadaan samalla kerralla kaikki uuniin. Kun
helmet ovat jdaahtyneet uunissa, voidaan
helmi irrottaa pois puikosta ja puhdistaa
reikd. Helmen pinnasta voi tdssa vaiheessa
tehdd matan raepuhaltamalla tai etsaamalla,
muutoin helmi on kdyttévalmis. (Kekaldinen,
Koivisto 2008.)
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Kuva 14. Kierrehelmia
(Kekaldinen, Koivisto 2008)

s >
Kuva 15. Afrikkalaisia kierrettyja helmia,
joiden materiaali on Euroopasta (Liu

>

Sy
Kuva 16. Kierrehelmen
tekoa (Kekalainen,
Koivisto 2008)



5.2 Lamppuhelmet

Lampputyo on lasinpuhallusta pienoiskoossa,

koska siind on samoja piirteitd kuin
perinteisessd  lasinpuhalluksessa.  Helmia
alettiin tehdd lampputydlla keskiajalla eli
1400-luvulla oljylampun avulla, ja tasta

tulee nimi lampputyo. (Beveridge ym. 2009;
Kekaladinen, Koivisto 2008; Maaranen 2008.)

Tyotilan ei tarvitse olla iso, koska tilaa tarvitaan
vyhden poydan verran, ja nykypdivdna moni
harrastaakin tatd kotonaan. LampputyOssa
materiaaliksi tarvitaan lasipuikkoa ja -putkea.
Varhaisimmistakin ajoista saakka lasia on saatu
monen varisena, ja nykyadn on tarjolla laajat
valikoimat moni- ja erivarisid lasipuikkoja ja
-putkia. (Beveridge ym. 2009; Kekéldinen,
Koivisto 2008; Maaranen 2008.)

Helmen teko alkaa siitd, kun lasiputkesta
katkaistaan helmiaihio, joka koristellaan
tai josta tehddian kierretty helmi. Ennen
helmet tehtiin sprii- ja o6ljylampun liekiss3,
mutta nykydan kaytossa on lampputydhon

UTETEETTEOTTT L LT T
Kuva 17. Kuparipuikkoon tehtyja
lamppuhelmia (Liu 1995)

T

Kuva 18. Niina Mahlberg tekee lamppu-
helmed (Kekaldinen, Koivisto 2008)

suunniteltuja  kaasupolttimia.  Tavallinen
kaasuliekki ei ole riittavan kuuma, ja yleensa
se nokeaa helmen. Kaasun, maakaasun tai
propaanin kanssa kaytetaan siis happea. Ensin
happea lisattiin 6ljylamppuun puhaltamalla
putken ldpi, mutta myohemmin keksittiin
kayttaa kasi- ja jalkapalkeita. Ja nyt on vield
helpompaa, kun tarvitsee vain kdantaa
kaasupolttimen hana sopivastiauki. (Beveridge
ym. 2009; Kekalainen, Koivisto 2008.)

Lea Swantz on kuuluisa lamppuhelmen tekija
Suomessa ja merkittdvda henkild Suomen
lasihelmialalla. Swantz oli vuoden Amerikassa
lasihelmitaiteilijan opissa ja 2000-luvun alussa
muutti Suomeen. Han ryhtyi opettamaan
lampputyota erilaisilla kursseilla, ja nykyaan
han on lampputekniikan opettajana Kihniossa.
Swantzin mukaan Suomessa on talla hetkella
n. 30 kaasupolttimen omistavaa tekijaa.
(Maaranen 2008.)

Kuva 19. Venetsialainen lasihel-
mi, joka on viimeistelty etsaa-
malla (Liu 1995)
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5.3 Puhalletut helmet

Puhallettuja helmia tehdaan
lampputyotekniikallalasiputkista. Lasiputkesta
kuumennetaan kohtia liekilld, ja kun putkeen
puhaltaa, pyoristyvat kuumennetut kohdat.
Vapaasti eli vain kasin puhaltamalla voidaan
tehda vain yksi helmi. Siksi tyota helpottamaan
tehtiin metallista ja puusta muotteja, joilla
pystyy puhaltamaan jopa 36 kappaletta
kerrallaan. Muottiin laitetaan kuumennettu
lasiputki, ja kun siihen puhaltaa, putki
muotoutuu muotin mukaisesti eli painautuu
muotin seinamille. Kun putki on jaahdytetty,
katkaistaan helmet putkesta. (Kekaldinen,
Koivisto 2008.)

o572 i3 >
Kuva 20. Osmo Kokko puhal-
taa lasihelmeé vuonna 2003
(Kekéladinen, Koivisto 2008)
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Kuva 21. Puristettu kukkahelmi
edesta ja sivusta (Craftster)

Kuva 22. Viimeistelematon
puristettu helmi ( Liu 1995)

Kuva 23. puhallettu helmi

5.4 Puristetut helmet

Helmien puristaminen eli prdassadaminen
alkoi 1700-luvulla jalokivijdljennosten
prassddmisestd.  Helmien  prdssayksessa
tehddan haluttu muotti, johon laitetaan
kuumaalasimassaajamuottipuristetaankiinni.
Jadhtymisen jalkeen on halutun muotoinen
helmi valmiina. Vanhin muottityyppi on
pihdit, ja muotin toisella puoliskolla oli neula,
joka teki helmeen reian puristettaessa muotti
kiinni. (Kekaldinen, Koivisto 2008.)

Ei mikdan ihme, ettd helmiprassays koneellistui
1800-luvulla ja on nykypaivanakin kaytossa.
Suuret koneet tekevat vauhdilla isoja maaria
helmid. Kuumaa lasimassaa kaadetaan
puristuskoneeseen, ja metalliset muottiosat
puristavat lasimassan helmien muotoihin.
Sen jdlkeen lasimassan ollessa kuumaa,
metallipiikit ~ painavat muotissa  oleviin
helmiin reiat. Reikien paksuutta voidaan
helposti sdaadella metallipiikkien paksuudella.
Talla  tekniikalla  pystytdadan  tekemaan
monenmuotoisia helmia palloista perhosiin ja
tahtiin. Puristetun helmen huonoksi puoleksi
voidaan lukea jalkikasittely, koska lopuksi
helmista taytyy poistaa muottisaumat ja
mahdolliset purseet. (Beveridge ym. 2009;
Kekalainen, Koivisto 2008.)



5.5 Vedetyt helmet

Vedettyihin helmiin materiaaliksi tarvitaan
lasipuikkoja ja -putkia. Vedettyja helmia
kutsutaan myos siemenhelmiksi. Vedetyt
helmet tehtiin alun perin  kokonaan
kasitydnd, mutta ajan saatossa kaikki vaiheet
koneellistuivat. Vedettyja helmia on helppo
valmistaa kasityona, mutta koneiden avulla
suurien madrien tekeminen on nopeampaa.
(Kekaldinen, Koivisto 2008.)

Ontoista lasipuikoista vedetddan halutun
paksuista lasiputkea, joka katkotaan paloiksi.
Helmetvoidaansiistid paistdtaikuumentamalla
pyoristdd. Kuumennusta tehdessd helmet
suojataan esim. kaoliinijauheeseen, jotteivat
reidt umpeudu tai helmet sula toisiinsa
kiinni. 1820-luvulla helmid alettiin lohkoa
koneellisesti ja helmien kuumentamiseen
tehtiin omat kuumennusrummut. 1900-luvulla
rakennettiin lasiputken vetamiseenkin oma
koneensa. Nykyaan koneisiin mahtuu erittdin
suuri maara putkia vierekkdin lohkottavaksi
vyhden sijaan. Tekniikan helppouden ja
halpuuden takia se on suosittu teollinen
menetelma. (Kekaldinen, Koivisto 2008.)

Kuva 24. Sie-
menhelmien
varivalikoimaa
(Bid or Buy)

Kuva 25. Vedettyja helmia
(Dye Studio’s Yarn Shop)
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Kuva 26. Jauhehelmien tekoa savimuo-
teissa (Mpomma)

Kuva 27. Halkaistuja jauhehelmia (Liu 1995)
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5.6 Jauhehelmet

Jauhehelmi on vanha lasihelmien tekotapa,
joka on lahtoisin Afrikasta ajalta 1800 eaa.
Perinteiset jauhehelmet ovat lierion- ja
kartionmuotoisia.  Raaka-aineet  helmiin
saatiin tuontihelmista, jotka eivat sellaisinaan
miellyttaneet, joten ne jauhettiin ja sulatettiin
uusiksi  helmiksi. Nykyisin raaka-aineena
kdytetdaan kierratettya lasia kuten pulloja ja
ikkunalasia. (Beveridge ym. 2009; Kekaldinen,
Koivisto 2008.)

Lasijauheesta, joka jauhetaan ja siiviloidaan,
tulee lapindkymattomia helmia, ja
lasimurskasta saa kuultavia helmida. Kun
jauheeseen lisatdaan sidosainetta esim.
hunajaa tai sylked, siita tulee helposti
muokattavaa massaa. Massasta muokataan
kdsin tai muotein haluttuja muotoja. Niihin
tehdaan reiat sulatusvaiheessa painamalla
metallipiikilla. Reikd voidaan tehda myds niin
kuin ennen vanhaan eli laittamalla puutikku
tai lehdenrusto helmen keskelle, joka palaa
sulatuksessa pois. (Beveridge ym. 2009;
Kekaldinen, Koivisto 2008.)

Helmia koristellaan tekemalld niihin kuvioita
lasimassoilla ja asettelemalla lasijauhetta
haluttuihin muotoihin. Asettamalla erivarisia
lasimassoja kerroksittain saadaan helmeen
raitoja. Taplat, neliot ja muut kuviot vaativat
enemman taitoa ja niissa jauheet ja massat
asetellaan  muotin avulla. Tyovalineena
asettelussa kdytetaan metallista leikattua



kourua, ennen kotilo vastasi saman asian.
Pyorayttamalla helmia kesken sulatuksen
saadaan mm. pystysuorista viivoista aaltoilevia
kuvioita. Japanista on tullut uusi koristelutyyli,
jossa maalataan helmen pintaan kuvioita jo
sulatuksessa kdyneeseen helmeen, ja maali
poltetaan kiinni uudessa sulatuksessa. Sulatus
tapahtui ennen uuneja avotulella metalli- ja
keramiikka-astioissa. Jaahdyttamisen jalkeen
helmet puhdistetaan ja hiotaan tasaiseksi.
(Kekaldinen, Koivisto 2008.)

Pate de verre -helmet ovat moderneja
jauhehelmia, jotka tehdaan
kipsiseosmuoteissa, jolloin muodot voivat
olla monimutkaisemmat. Muotin seinamille
ripotellaan lasijauhetta ja kuumennettaessa
jauhe sulaa ja seurailee muotin seinamia. Pate
de verre -tyylilla tehtiin aikoinaan astioita ja
nyt tekniikka on otettu kayttéon lasihelmien
tekoon. (Beveridge ym. 2009.)

Kuva 28. Jauhehelmi (Liu 1995)

Kuva 29. Puristettuja ja vii-
meistelemattémia lasihelmia
(Kekalainen, Koivisto 2008)

5.7 Hiotut helmet

Lasihelmia voidaan muotoilla ja koristella
hioen. Yleisin hiottu helmi on sarmikas ja tehty
kristallilasista. Kristallilasi taittaa valoa hyvin,
ja sita kaytettiin myo6s jalokivijaljennoksiin.
Aikoinaan keksittiin lisata lasimassaan lyijya,
jolloin siita tuli vuorikristallia muistuttavaa
lasimateriaalia. Kun lyijyn vaarat tiedostettiin,
keksittiin sille korvaava aine, jotta voitiin
valmistaa edelleenkin  kaytossa olevaa
lyijytonta  kristallilasia.  Kristallilasi  on
normaalia lasia paksumpaa, mistd johtuu
sen hyva taitekerroin. Kristallilasi on myds
pehmeampaa, ja siksi sitd kdytetaankin
hiontalasina. (Beveridge ym. 2009; Kekaldinen,
Koivisto 2008.)

Lasihelmien hionta koneellistui 1800-luvun
puolivalissd, mutta ennen sita hiontaa tehtiin
erilaisilla  kasityokaluilla ja hiomalaikoilla.

Kuva 30. Hiomalla viimeis- )
tellyt puristetut helmet
(Kekalainen, Koivisto 2008)

Ensimmaiset sahkokayttoiset hiontakoneet
tehtiin  1900-luvun alkupuolella. Ne olivat
erittdin tarkkoja, ja yhden helmen sijasta pystyi
hiomaan 16 kappaletta helmia. (Kekalainen,
Koivisto 2008.)

hiotaan vedetyn lasipuikon
muotoon puristettuja helmia
hiotaan tarkemmin muotoonsa. Hionnan
jalkeen lasin  pinta taytyy kiillottaa.
Kiillotuksia on mm. mekaaninen, vesi-,
happo-, liekki- ja tinakiillotus. Yleisin on
mekaaninen tinakiillotus, jossa kaytetdan
kiillotukseen tinatuhkaa tai tina-lyijylaikkaa.
Tinakiillotuksella saadaan erittdin hyva ja
kiiltava pinta, kun esim. liekkikiillotuksessa
jaljesta ei tule yhta hyvaa. Liekkikiillotuksessa
helmet kuumennetaan uunissa sen aikaa, etta
niiden pinta sulaa ja kiillottuu. (Kekalainen,
Koivisto 2008.)

Helmia
paloista tai
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6 LASIHELMIEN NYKYPAIVAA

Lasihelmien suosio on noussut huomattavasti
viimeisen 10 vuoden aikana. Kasityoliikkeilla
on erittdin suuret valikoimat erilaisia helmia
ja tarvikkeita harrastajille. Lasihelmien lisaksi
tarjolla on lasihelmikursseja, -nayttelyita,
-kilpailuja, -kirjoja ja alan lehtid. Vanhat
lasihelmien tekotavat ja perinteet koetaan
tarkeiksi ja niita pyritddan sdilyttamaan. Siksi
osa lasihelmien harrastajista tekee tanakin
paivana helmensa itse. Kokonaisten korujen
lisdksi myyntiin tehdaan yksittaisia helmia.
Yhtd helmed saatetaan tehda tunteja, ja
kdsintehtyna se on aina uniikki.

Lasihelmet ovat yleinen ja suosittu materiaali
koruissa. Helmia kaytetdadan monipuolisesti
perinteisista koruista hieman poikkeaviinkin
koruihin. Seuraavilla sivuilla on nykypaivan
tekijoilta lasihelmikoruja, ja syita miksi
osa tekijoista on valinnut materiaalikseen
lasihelmet.

Niina Mahlberg valmistaa kasityona lasikoruja
tyOpajassaan  Helsingissda. Han  kayttaa
lasia toissaan lasin kauneuden ja varien
mahdollisuuksien vuoksi. (Mahlberg.)

16

Kuva 31.

Niina Mahlberg,
Pesat 1998
(Mahlberg)

Kuva 32. s oy T
Niina Mahlberg, = ||

Space Containers - [ \\
varasailiot 2006

(Mahlberg)



Sari Liimatta kayttda toissaan vyleensa
lasihelmia. Liimatalle lasi on materiaali,
joka nadyttaa lopulta todella kylmalta,
mutta on aluksi tarvinnut suuren maaran
[ampoa tullakseen sellaiseksi. Lasia tulee
kasitelld varoen tai se voi vahingoittaa. Lasin
erikoinen yhdistelma sarkyvyytta ja piilotettua
mahdollisuutta viehattavat Liimattaa kerta
toisensa jalkeen. (Liimatta.)

Kuva 33. Lea Swantz,
Kolme lamppuhelmitekniikalla valmistettua
helmeéa hopeaketjussa.(Nugo)

Lasihelmet kiinnostivat Lea Swantzia niin
paljon, ettd han lopetti ravintolansa pidon ja
ryhtyi lasitaitelijaksi. Lea Swantz kertoo etta
rakkaus lasiin ja kiinnostus miniatyyreihin
johdatti lasihelmien valmistuksen pariin.
(Swantz.)

Kuva 34. Sari Liimatta, The wind 2007
lasihelmet, metalli, muovikaulakoru ja muovilelu (Liimatta)

Kuva 35. Sari Liimatta, The Dancing Bear 2008
lasihelmet, hopea ja muovilelu (Liimatta)
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Tuija Hietaselle kiinnostus lasiin herdasi varien
kautta, mutta myods helmien uniikkius on
tarkeaa. Han kaytti ensin vain tehdastekoisia
lasihelmia, mutta kiinnostui helmien
valmistamisesta nahdessdadan Lea Swantzin
nayttelyn muutama vuosi sitten. Hietanen
kayttda lamppuhelmitekniikkaa, jota oppi
Swantzin opissa. Apua valmistamiseen han saa
my0s kirjoista, internetista ja muilta tekijoilta.
Hietasta kiehtoo helmien valmistuksessa halu
pyrkia hallitsemaan lasin muotoja, kuvioita
ja variyhdistelmia. Han pystyy etsimaan
ja  kehittamdaan omaa  muotokieltdnsa
tehdessdadan omat helmensa. (Hietanen 2010.)

Kuva 36. Tuija Hietanen, pinssit 2008
lasi, oksidoitu hopea ja silikoni (Hietanen)

Kuva 37. Laurie Salopek,
Metamorphosis 2 2009 (Salopek)

Kuva 38. Batricia Frantz, Akvaariohelmi 1993 (Liu 1995)
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Kuva 39. Susan Match-Hager, Currents-helmi 2008
Driftwood and Seaspray-sarjasta (Match-Hager)

Susan Match-Hager on yhdysvaltalainen
lasikorujen tekija. Match-Hageria kiehtoo
lasihelmien vadrit ja rakenteiden suunnaton
maara lasihelmien teossa. Liikkeettémaan
lasiesineeseen saadaan rytmia ja liiketta
valonvadlkkeiden avulla. Match-Hager yhdistaa
muita materiaaleja lasihelmiin lisatakseen
lasin luonnollista kauneutta. (Match-Hager.)

Kuva 40. Susan Match-Hager & Kathy Petersen, Yellowstone 2009 (Match-Hager)
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Kuva 41. Kathryn Wardill, Pop Beads 2008, lasi, hopea ja kupari (Wardill)
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Kuva 42. Kathryn Wardill, Standing Ring - sarja 1995, lasi ja hopea (Wardill)

Australialaisen  Kathryn  Wardillin  tyot
ovat spontaaneja, varikkditd ja outoja
paadhanpistoja, joissa yhdistyvat lasi ja metalli.
Nama materiaalit ovat kiinnostaneet hanta jo
yli 15 vuotta. Lasi ja metalli ovat juurtuneet
Wardillin toihin, ja han miettii koko ajan uusia
tapoja yhdistaa niita. (Wardill.)

Kuva 43. Lucy Sarneel,
Knot 2006,

lasihelmet, sinkki ja lanka
(Sarneel)




Israelilaiselle Yael Krakowskille lasihelmissa
kuten muissakin korumateriaaleissa
olennaisinta on varit. (Krakowski.)

TSekkoslovakiasta  kotoisin ~ oleva  Petr
Dvorak pyrkii toissaan selkeisiin muotoihin
rakenteellisilla elementeilld. Han kayttaa
l[dpindkyvia materiaaleja, kuten lasihelmia,
jotta katsoja voi ndahda ja ymmartaa korun
rakenteen ja tavan, jolla osat ovat toisissaan
kiinni. Lapindkyvissa materiaaleissa tarkeaa
on myos kirkkaus, valot ja valon tuomat varjot.
(Dvorak.)

Kuva 46. Petr Dvorak
Spine 2009
lasihelmet ja titaani
(Dvorak)
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Kuva 47. Jean Power, Beaded Beads (Power)

Kuva 48. Jean Power,
Geometric 3-4-4a 2008 (Power)

Beaded beads on osa brittildisen Jean Powerin
HoneyComb-helmityOsarjaa. Sarja yhdistelee
samankaltaisia helmikuvioita yhteen. Kuvan
koruissa on helmeilty ja yhdistetty kuusi
samaa kuvioita ja sisdlle on jatetty maalattu
puinen helmi. (Power.)

Geometric 3-4-4a on Powerin tyd0 Geometric-
sarjasta. Pienet vedetyt lasihelmet on helmeilty
kolmioiksi ja kiinnitetty yhteen. (Power.)



Kuva 49. Tuntematon tekija.

Ribbon Rainbow 1979 (Liu 1995)

Kuva 50. Julie Mollenhauer, rannekoru,
lasihelmet ja timantit (30-Jarig Jubileum Galerie
Marzee)

Kuva 51. Julie Mollenhauer, rannekoru 2009,
lasihelmet, timantit ja valkokulta (30-Jarig Jubileum
Galerie Marzee)
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7 POHDINTA

Tavoitteeni oli tutkia lasihelmia keskittyen
Eurooppaan. Tutkin lasihelmien historiaa
Suomessa ja koko Euroopassa. Selvitin myos
erilaiset lasihelmien valmistustekniikat
ja lasimateriaalin teon. Kokosin loppuun
esimerkkeja lasihelmikoruista nykypdivan
tekijoilta.

Yllatyin positiivisesti, kuinka pitkd historia
lasihelmilld on ollut Euroopassa. Oli erittdin
kiinnostavaa seurata lasihelmien taivalta
vaihtelevalla menestykselld ndiden paivien
suosioon saakka. Lasihelmien nykypaivan
suosion maara paasi yllattdmaan minut.
En vain ole aiemmin tajunnut, ettd helmia
kdytetaan nykyaan todella paljon, janiitd ndkee
kaikkialle, jos vain katselee ympdrilleen.

Tutkielmaa tehdessdni innostuin enemman
lasihelmistd materiaalina. Huomasin myos
kuinka materiaalia kunnioittaa enemman,
kun tietdd sen historiaa tai taustaa.
Valmistustekniikat kuulostavat ja nayttavat
kokeilemisen arvoisilta. Produktio-osuudessa
olisikin mukava paasta kokeilemaan
lasihelmien valmistusta. Loputon vaéritarjonta
on suurin houkutukseni kdyttaa helmia.
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