KARELIA AMMATTIKORKEAKOULU
Kone- ja tuotantotekniikka

Markku Leskinen

YLEINEN JA KONEKOHTAINEN TYOTURVALLISUUSOHJE
ECOLAM OY:LLE

Opinnaytety0
Toukokuu 2013



OPINNAYTETYO
Toukokuu 2013

Ka re I i a Kone- ja tuotantotekniikan
koulutusohjelma
AMMATTIKORKEAKOULU

Karjalankatu 3
80200 JOENSUU
p. (013) 260 6800

Tekija(t)
Leskinen Markku

Nimeke
Yleinen ja konekohtainen ty6turvallisuusohje Ecolam Oy:lle

Toimeksiantaja
Ecolam Oy

Tiivistelma

Taman opinndytetyon tarkoituksena oli yleisten ja konekohtaisten tyoturvallisuusohjeiden
laatiminen puusepénteollisuudenalan yritykselle. Toimeksiannon perustana oli yrityksen halu
paivittdd nykyisia tyoturvallisuusohjeitaan. Yleisen ja konekohtaisen tyoturvallisuusohjeen
liséksi tein tarvittaville koneille tydturvallisuuskortit.

Tyon aluksi kdyn l&pi yleisia tyoturvallisuusohjeita, lainsdédantoja seka tydsuojelun tavoitteita.
Tyo6 on laadittu puusepanteollisuudenalan yrityksen nakokulmasta, mutta teoreettinen tausta on
pyritty laatimaan niin, ettd myds muiden alojen yritykset voivat sitd hyddyntaa.

Taman jalkeen kayn I&pi tydnantajan ja tyontekijan velvollisuuksia ja vastuita tyoturvallisuuteen
vaikuttavissa asioissa. Lisaksi kasittelen tyopaikalla kaytettdvida henkilosuojaimia sekd niiden
vaatimuksia. Edell4 mainitut asiat on pyritty kdymaan lapi yksityiskohtaisesti ja niin, ettd niit4
voitaisiin hyddynt&dd myds jonkin muun yrityksen laatiessa tyoturvallisuusohjetta.

Taman opinndytetyon perusteella kdy ilmi tyonantajan ja ty6tekijan velvollisuudet ja vastuu-
alueet, kaytettdvien henkilosuojaimien vaatimukset sekd konekohtaiset turvallisen tyoskentelyn
ohjeet. Lopussa on liitteend koneiden tyoturvallisuuskortit. Lopputuloksena sain vaatimukset
tayttavan, kattavan kokonaisuuden, johon toimeksiantaja oli tyytyvainen.

Kieli Sivuja 44
suomi

Liitteet 12
Asiasanat

tyoturvallisuus, suojaimet, turvallisuusohjeet




THESIS
May 2013

Ka rEI i a Degree Programme in Mechanical and
Production Engineering
UNIVERSITY OF APPLIED SCIENCES Karjalankatu 3
FI 80200 JOENSUU

FINLAND
Tel. 358-13-260 6800

Author(s)
Markku Leskinen

Title
General and Machine-specific Work Safety Instructions

Commissioned by
Ecolam Oy

Abstract

The goals of this thesis were to create general and machine-specific work safety instructions for
an enterprise that operates in the field of carpenter industry. The basis of the commission
consisted of the enterprise’s desire to update their current work safety instructions. In addition
for general and machine-specific work safety, instructions for safety licenses of the necessary
machines were defined.

First, the general work safety instructions, legislation and guidelines of work safety are handled.
The thesis is written from the perspective of carpenter’s field of industry but the theory section
has been aimed in a way that other fields of industries can benefit from it, as well.

Second, the employers’ and employees’ duties and responsibilities relating to work safety
matters are discussed. In addition, person protection devices and their available demands at the
enterprise are introduced. The above mentioned matters are intended to be explained so that
other enterprises making their work safety instructions can benefit from this thesis.

The thesis demonstrates employers’ and employees’ duties and responsibilities, available person
protection devices demands and necessary machines work safety instructions. At the end of the
thesis the work safety licenses for necessary machines are explained. On the basis of the results it
can be concluded that the thesis meets the requirements of the commissioner.

Language Pages 44
Finnish
Appendices 12

Keywords

work safety, protection devices, guidelines for safety




Sisalto

Tiivistelma

Abstract

N [0 oo F- T | (o ST PRTPRT 6
11 TOIMEKSIANTO. . .eeiiiiiiiiiiie ettt b e e nee e 6
1.2 TOIMEKSIANTOYIIEYS ..coiviieiiiiie ittt 6

2 TyoturvalliSUUEN PErUSTEEL..........ei it 7
2.1 Ty0OsuojeluorganiSaatio..........ccocueeiiuiiriiiie i 8
2.2 Tyobnantajan tyoturvalliSuustentaVaL.............cccoiiiiiie e 9
2.2.1 Tyobsuojelun toimintaohjelma ..........cooiiiiiiiiiiiiie e 10
2.2.2 Tyon vaarojen SelVitys Ja arvioiNti .......cc.eceeiiiuvereeiiiiiee e siiiee e ssiieeee s 10
2.2.3 Erityistd vaaraa aineuttava tyO ...........cccovvieeiiiiiri e 11
2.2.4  TyoymparistOn SUUNNIEEEIU ........cvvvvieiiiiiie e 12
2.2.5 TYON SUUNNITEEIU.......c.eviiiiie e 12
2.2.6  TyonteKijan perenNdytys ........coooiiiiiiiiiiiie e 13
2.2.7 Henkilosuojainten, apuvalineiden ja muiden laitteiden kaytto.................... 13
2.2.8 Tyodnantajan PoiSSA0I0 ..........evieiiiiiiieiiiiii e 14
2.3 Tyontekijan tyoturvalliSUuStentaVAaL .............ccceeeeiiiii e, 14
2.3.1 Vikojen ja puutteellisuuksien poistaminen ja niista ilmoittaminen .............. 15
2.3.2 Henkilonsuojainten kaytto ja soveltuva tyovaatetus ..........ccccoovevveveeiiinnneenn, 15
2.3.3 Tyodvalineiden ja vaarallisten aineiden K&YO.........cccceeevviieeeiiiiiie e, 16
2.3.4 Turvallisuus- ja suojalaitteen KAyttO............ccvvreeiiiiieee i 16
2.3.5 Tyontekijan tyosta pidattaytyminen ..........ccoovvvvee i 16

3 HeNKIlOSUOJAIMEL .....oviiiiiiiiiic et 17
3.1 Henkilosuojainten rynmittely...........ccooovviiiiii 18
311 RYNMAE L. 18
312 RYNMAE 2. oo 19
313 RYNMA 3. e 19
3.2 KUUIONSUOJAIMEL ...t ee e e aae e 20
3.3 SIHMIEN SUOJAIMEL ... .uiiiiiiiiiii et 21
3.4 HengitySSUOJAIMEL ... ...uiiiiiiiiei ettt ae e 22
3.5 JalKOJen SUOJAAMINEN......cciiiiie ettt 23
3.6 SUOJAVAALETUS ....vveeeiiiiiiiee ettt e ettt e sttt e e e e e st e e e et e e e e s snbaa e e e s nnnaaaeeans 24

4 Konekohtaiset turvalliSUUSONJEEL ..........ccuviiiiiiiiii e 25
4.1  Kaksoisautomaattinen tappikone-Syrjasana...........cccocceeiviiiireesiiiiineesiiiineeans 25
4.1.1 Riskit ja turvallinen tyGskentely...........ccoveeiiiiiiii i 26
4.2 Yksipuolinen telaleVitin...........ccooovvviiiiii 27
4.2.1 Riskit ja turvallinen tyGskentely...........ccooveeiiiiii i 27
4.3 LEVYPUIISTIN 1ottt e e e e s a e e e s a e e 28
4.3.1 Riskit ja turvallinen tyGskentely...........ccooveeiiiiiii i 29
A4 TAIVULUSKONE .....eviiiiiie ettt ettt 30
4.4.1 Riskit ja turvallinen tyskentely...........ccoveiiiiiiii i 31
A5 PYSEYSANA ..ueiiiiiiiiic e 32
4.5.1 Riskit ja turvallinen tyGskentely...........ccooeeiiiiiiii i 32
4.6 TarkiStuSPYOrOSaNa........cccciiuvriieiiiiiei e ettt 33
4.6.1 Riskit ja turvallinen tyGskentely...........ccovveiiiiiiii i 34
4.7  ReUNAHSOIUSKONE .....coiuiiiiiiiiieiiie e 35
4.7.1 Riskit ja turvallinen tyGskentely...........ccooveiiiiiiiiii 36
4.8  CNC-ohjattu KONeiStUSKESKUS .........ceiiiiiiiiiieiiiiiee e 37
4.8.1 Riskit ja turvallinen tyGskentely...........ccooveiiiiiiiiii e 37



4.9  CNC-ohjattu paloittelusaha..............cccoiiiiiiiiiiie e 38

4.9.1 Riskit ja turvallinen tyoskentely............cooeiiiiiiiii e, 39
5 PONGINTA ..ot 40
(I 101 (=T PP 42
Liitteet

Liite 1-12  Konekohtaiset tyoturvallisuuskortit



1 Johdanto

1.1 Toimeksianto

Taman opinnaytetyon tarkoituksena on luoda Ecolam Oy:lle yleinen ja konekohtainen
tyoturvallisuusohje.  Ecolam Oy toimii  puusepénteollisuuden alalla, joten
tyoturvallisuusohje on tehty kyseistd alaa varten. Yritys valmistaa laminaattipintaisia
keittion tyotasoja, Kabinetti -liukuovia ja -runkoja, massiivipuutasoja, alumiini- ja
peiliovia sekd alumiinivetimid. Niiden valmistuksessa on monta prosessia ja tydvaihetta.
Jokaisessa tyOvaiheessa ja prosessissa on omat tyokalut ja -vélineet, joten kaikilla
koneilla on my6s omat ohjeet turvalliseen tydskentelyyn. (Hahle 2012.)

TyOssé konekohtainen tyoturvallisuusohje on rajattu  koskemaan ainoastaan
laminaattipintaisten tasojen valmistuksen prosesseissa ja tyOvaiheissa k&ytettaviin
tyokoneisiin. Yleinen tyoturvallisuusohje kattaa kaiken Ecolamin tehtaassa tapahtuvan
tyoskentelyn. Konekohtaisten tyoturvallisuusohjeiden tekoa varten on kdytetty koneiden
valmistajan asettamia vaatimuksia/rajoituksia ja lisdksi yleisi& konekohtaisia
tyoturvallisuusohjeita. Yleinen ty6turvallisuusohje on tehty kéyttden
puusepanteollisuuden tyoehtosopimuksen, puuliiton, tyoturvallisuuslain,

tyoturvallisuuskeskuksen ja ty6turvallisuuden hallinnon asettamia vaatimuksia.

Tyon lopputuloksena tuli yritykselle yleispateva ja konekohtainen ty6turvallisuusohje,
joka palvelee yritystd jokapaivéisessa tyoskentelyssa. Ohje voidaan antaa luettavaksi

niin uudelle kuin my6s vanhalle tyontekijalle.

1.2 Toimeksiantoyritys

Ecolam Oy on vuonna 1989 Itd-Suomessa perustettu puusepénteollisuuden alan yritys.
Tuolloin yritys tunnettiin nimell& Polvijarven levypinnoite. Vuonna 1995 yritys siirtyi
Hahle Oy:n omistukseen, jolloin yrityksen nimi muuttui Ecolam Oy:ksi. Vuonna 2011
Hahle Oy muuttui Hahle Groupiksi. Yritys tyollistaa talla hetkelld 63 henkilod. Myyntia

vuonna 2012 yrityksellda oli noin 10 miljoona euroa. Ecolam Oy valmistaa



laminaattipintaisia ~ keittion  ty6tasoja, Kabinetti-liukuovia  ja  -runkoja,

massiivipuutasoja, alumiini- ja peiliovia seka alumiinivetimia. (Hahle 2012.)

Ecolam kuuluu Hahle Groupiin, joka on perustettu vuonna 1969, jolloin se tunnettiin
nimelld Hahle Oy. Se aloitti toimintansa huonekaluteollisuuden tarviketoimittajana sek&
markkinoijana ja maahantuojana. Nykyisin Hahle Group Oy koostuu Espoon Hahle
Oy:std, Kangasniemen Josadoor Oy:std, Polvijarven Ecolam Oy:st4, Tallinnan Hahle
Eesti Oy:std ja Outokummun Otsoson Oy:std. Se tyollisti vuonna 2012 160 henkil6é.
Myyntid yritykselld oli noin 30 miljoonaa euroa. 98 prosenttia myynnista tulee

kotimaan markkinoilta, loput Virosta ja Vengjalta. (Hahle 2012.)

2  Tyoturvallisuuden perusteet

TyoOsuojelun l&htokohtana on pyrkia parantamaan ty0ympéristdd ja tyooloja
tyontekijoiden tyokyvyn turvaamiseksi ja yllapitamiseksi. Tydsuojelun keskeisia
vaikuttamisen kohteita ovat tyontekijéiden henkisen hyvinvoinnin ja tyéssa jaksamisen
edistdminen, tydolosuhteiden kehittdminen ja tapaturmien torjunta. Ty6turvallisuus on
yritysturvallisuuden osa-alue. Sen toimivuutta voidaan tarkastella ja arvioida
organisaation toimivuuden, tuottavuuden ja talouden nakokulmista.
(Tyoturvallisuuskeskus 2003, 6.)

TyOpaikan kaytannon tyosuojelutoiminta sisaltdd neljd eri osa-aluetta: suunnittelu,
ennakointi, toteutus ja seuranta. Tyosuojelutoiminnan kohteena on sekd fyysinen etté
psykososiaalinen tydymparistd. Tyodsuojelutoiminnan kohteisiin vaikuttavat tyOpaikan
toimiala, tehtdva ty0, toimitavat sek& koko. Henkiloston tyokykyisyyttd lisataan
kehittamalla tydympaéristod. (Tyoturvallisuuskeskus 2003, 7.)

Hyva tyoympadristd ja sen tuoma tyohyvinvointi edesauttavat saavuttamaan alhaiset
tyOtapaturma-, sairaus- ja tyokyvyttomyyskustannukset. Kunnossa olevat tygolot tuovat
yritykselle ja yhteisdlle kilpailuedun. Positiivinen tyoyhteis6 tuo mukanaan
aloitteellisuutta, osallistumista, joustavuutta ja selviytymiskykyd. Se edesauttaa

tyontekijoiden luovuuden kehittymistd, miké on pitkalla aikavalilla tuottavaa. Ty6hdnsa



hyvin motivoituneet ihmiset kayttavat tyossddn kaikkia kykyjaén ja taitojaan. Tyon
ollessa kiinnostavaa lisdantyy tyoviihtyvyys ja tyotyytyvaisyys. (Tyo6turvallisuuskeskus
2003, 7.)

Tyo0tapaturmat, sairauspoissaolot ja tyokyvyttomyys tulevat kalliiksi monelle taholle;
yksittdisten yrityksien ja yhteisdiden lisdksi koko kansataloudelle. Ty6tapaturmista
seuraa vélittomien kustannusten lisaksi valillisid kustannuksia. Taman tyyppisié
kustannuksia aiheutuu tuotannon véhentymisestd, tdiden uudelleenjarjestelyista seka
mahdollisista sijaistydvoiman hankinnoista ja uudelleenkoulutuksista. Tuotannon
hairiintyminen tai prosessin pysahtyminen voivat tulla huomattavasti kalliimmaksi kuin
itse tapaturma, koska yleenséd myos yrityksen maine ja luotettavuus kérsivét. Tyooloja ja
tyoympéristoa parantamalla lisatadén tyontekijoiden hyvinvointia, yrityksen taloudellista
tuottavuutta ja kannattavuutta. (Ty6turvallisuuskeskus 2003, 7-8.)

TyoOsuojelu ei ole vain yhden tyontekijan asia, vaan kaikkien tyOpaikalla olevien.
Ottamalla tyosuojelu osaksi jokapdivéistd tyontekoa, muuttuu tydsuojelukéytantdjen
luominen henkilostolle helpoksi. Suurin ja merkittdvin vastuu turvallisuudesta on
yrityksen ylimmalla johdolla. Resursseja varmistamalla sekd toteutusta valvomalla johto
pyrkii edistdimadn turvallisuutta erilaisin keinoin; tavoitteita asettamalla seka
suunnittelemalla ja ohjaamalla toimintaa. TyOdsuojelutoiminnan jarjestdminen seka
Iyhyen ja pitkdn aikavélin tavoitteiden saavuttaminen on tarkeintd toimivassa

turvallisuustoiminnassa. (Tyoturvallisuuskeskus 2003, 9.)

2.1 Tyo0suojeluorganisaatio

TyoOsuojeluorganisaatio  koostuu  tydsuojelupaallikostd, tydsuojeluvaltuutetusta ja
tyosuojeluasiamiehistd.  TyOantaja nime&&  edustajakseen  tyosuojelupéallikon.
Tyontekijat valitsevat joukostaan tydsuojeluvaltuutetun ja kaksi varavaltuutettua.

Varavaltuutetut valitsevat keskuudestaan tyosuojeluasiamiehet. Asiamiesten lukumaara

paatetddn tyopaikalla tyopaikan koko huomioiden. (Puuliitto 2013.)



Tyosuojeluvaltuutettu ja kaksi varavaltuutettua tule olla tyOpaikoilla, joissa on
vahintddn 10 tyontekijdd. Tyosuojeluvaltuutettu voidaan myos valita pienemmissé

tyOpaikoissa. (Puuliitto 2013.)

Vahintdan 20 tyontekijan tyOpaikoissa on valittava tydsuojelutoimikunta tai vastaava
elin. Laki mahdollistaa yhteisen tydsuojeluorganisaation sopimisen tyopaikalla. Jollei
ole muuta sovittu, on tydpaikalle valittava tyosuojelutoimikunta. (Puuliitto 2013.)

2.2 Tyobantajan tyoturvallisuustehtavat

Tyonantajan velvollisuuksiin  kuuluu huolehtia tyontekijoiden turvallisuudesta ja
terveydestd tyotehtavien aikana. N&in ollen tyonantajan on otettava huomioon tyohon,
tyoolosuhteisiin ja muuhun tydymparistoon liittyvat asiat. Lisdksi on huomioitava myos
tyontekijan henkil6kohtaisiin edellytyksiin liittyvat asiat. Velvollisuuksien laajuutta
rajattaessa otetaan huomioon epéatavalliset ja ennalta arvaamattomat olosuhteet, joihin
tyonantaja ei voi vaikuttaa. Tdman lisaksi huomioidaan poikkeukselliset tapahtumat,
joiden seurauksia ei olisi voitu valttd4 varotoimista huolimatta. (Ty6turvallisuuskeskus
2003, 10.)

TyoOnantajan tulee suunnitella, valita, mitoittaa ja toteuttaa tydolosuhteita parantavat
valttamattomat toimenpiteet. Jos mahdollista, on noudatettava seuraavia periaatteita:
1) vaara- ja haittatekijoiden syntymisen esto
2) vaara- ja haittatekijat poisto. Mikali tdma ei ole mahdollista, ne tulee
korvata vdhemman vaarallisilla tai véhemmaén haitallisilla tavoilla
3) yleisesti vaikuttavat tyosuojelutoimenpiteet toteutettava ennen
yksilollisia
4) otettava huomioon tekniikan ja muiden jo kaytettavissd olevien
keinojen kehitys. (Tyoturvallisuuslaki 738/2002 8. 8.)

TyoOnantajan tehtaviin  kuuluu tyoympariston, tydyhteison tilan ja tyOtapojen
turvallisuuden jatkuva tarkkailu. Lisdksi toteutettujen toimenpiteiden vaikutusta tyon

turvallisuuteen ja terveellisyyteen tulee tarkkailla. (Ty6turvallisuuslaki 738/2002 8. 8.)
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2.2.1 Tyo6suojelun toimintaohjelma

Tyonantajalla on oltava tydsuojelun toimintaohjelma, josta kdy ilmi tyopaikan tydolojen
kehittdmistarpeet sek& tydymparistoon liittyvien tekijoiden vaikutukset. TyOpaikan
kehittdmistoiminnassa ja  suunnittelussa on  huomioitava turvallisuuden ja
terveellisyyden edistdmisen sekd tyokyvyn yllapitamisen tavoitteet, jotka siséltyvét
tyosuojelun toimintaohjelmaan. Edelld mainittuja asioita tulee kasitelld tyontekijoiden
tai heidan edustajiensa kanssa. (Tyoturvallisuuslaki 738/2002 9. §8.)

Ty0dsuojelun edistdmisen tavoitteet voivat koskea esimerkiksi fyysisen kuormituksen tai
psyykkisen kuormituksen vahentamistd, joko ty6td helpottavilla tyovalineilld tai
vaihtamalla tyotehtdvid. Tavoitteet voidaan asettaa myds toimintaohjelmaan kirjaamalla
ne siihen vyleiselld tasolla. Se voidaan tehdd esimerkiksi ty6ssa poissaolojen
vahentdmisella  jollain  tietylld  prosenttimééaralld; esimerkiksi 1-2  %:lla.
(Tyéturvallisuuskeskus 2003, 18.)

Toimintaohjelma on merkittdvdssa asemassa yrityksen tyoturvallisuudessa. Sen
seuraaminen ja uudistaminen olosuhteiden mukaiseksi on térke&d. L&htokohtana on
organisaation kaikkien tasojen sitoutuminen toimintaohjelmassa esitettyihin paamaariin,

tavoitteisiin ja toimenpiteisiin. (Tyoturvallisuuskeskus 2003, 20.)

2.2.2 Tyon vaarojen selvitys ja arviointi

Ty0Onantajan on selvitettdva ja tunnistettava tyostd ja toiminnasta aiheutuvat haitta- ja
vaaratekijat. Havaittujen haittojen ja vaarojen kohdalla on pohdittava, ovatko ne
poistettavissa sek& arvioida niiden merkitystd tyontekijoiden turvallisuudelle ja
terveydelle. Sen liséksi tulee huomioida:

1) tapaturman ja muu terveyden menettamisen vaara

2) tapahtuneet tapaturmat, ammattitaudit ja tyOperdiset sairaudet seka

vaaratilanteet

3) tyontekijan henkilokohtaiset edellytykset; esimerkiksi ika, sukupuoli ja

ammattitaito

4) tyén kuormitustekijat
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5) lisddntymisterveydelle aiheutuvan vaaran mahdollisuus.
(Tyoturvallisuuslaki 738/2002 10. §.)

Mikali tyonantajalla ei ole tyoturvallisuudesta tarvittavaa ja riittdvad asiantuntemusta,
on hdnen kaytettdva ulkopuolisia asiantuntijoita. Tyonantajalla tulee olla hallussaan
selvitys ja arviointi, mistd kdy ilmi tyontekijoiden tyokyvyn turvaamisen ja yllapidon
keinot. Lisdksi on pyrittdva ennaltaehkdisemaan tapaturmia, ammattitauteja ja
tyOympéristosta johtuvia tekijoitd. Selvitys ja arviointi tulee pitd4 ajan tasalla. Se on
my0s tarkistettava olosuhteiden muuttuessa. (Tyo6turvallisuuslaki 738/2002 10. §.)

Saaduista riskien arvioinnin tuloksista ja niiden pohjalta toteutettavien toimenpiteiden
perusteella annetaan arvioinnissa osana olleille henkil6ille palautetta. Liséksi
raportoidaan koko henkilost6d saaduista tuloksista. Saatuja tuloksia voidaan
myOGhemmin hyodynt&é esimerkiksi tydonopastuksessa ja perehdyttamisessa, tyosuojelun
toimintaohjelmassa sekd tydsuojelun toimintasuunnitelmassa. (Ty6turvallisuuskeskus,
2013.)

2.2.3 Erityista vaaraa aiheuttava tyo

Mikali tyon vaaroja arvioidessa kay ilmi, ettd tyosta aiheutuu mahdollisesti tapaturman
tai sairastumisen vaaraa, saa tyoté tehda vain ja ainoastaan kyseiseen ty6hon pateva ja
soveltuva tyontekija. Jos tyotd valvoo riittdvan patevyyden omaava henkilo, saa tyon
suorittaa my0ds sellainen henkild, jolla ei ole tarvittavaa péatevyyttd. Ylima&rdisten

henkiloiden péasy vaara-alueelle on estettéva. (Tyoturvallisuuslaki 738/2002 11. 8.)

TyOnantaja madrittdd, millainen on riittdva patevyys kuhunkin tyotehtavaan. Tietyille
toille on kuitenkin olemassa omia erityissdannoksia; esimerkiksi séhko- ja rajaytystaille.
(Tyosuojeluhallinto 2013.)

Tyo6nantajan on huolehdittava tyontekijan turvallisuudesta. Esimerkiksi raskaana oleva
tyontekija on pyrittava siirtdmaan raskauden ajaksi télle sopivampiin tyotehtaviin. Nain

menetelldadn, mik&li tyostd tai tyoolosuhteista saattaa aiheutua erityistd vaaraa
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tyontekijalle tai sikiolle, eikd vaaratekijoiden poistaminen ole mahdollista.
(Tyoturvallisuuslaki 738/2002 11. §.)

2.2.4 Tydympariston suunnittelu

TyOnantajan on otettava huomioon ty0ympéristdd suunniteltaessa tyontekijoiden
turvallisuutta ja terveyttd koskevat seikat. Niitéd ovat:

— tydympaériston rakenteet

— tyotilat

— ty0- tai tuotantomenetelmat

— tyossa kaytettavat koneet

— tyovalineet ja muut laitteet

— terveydelle vaarallisten aineiden k&yttod. (Ty6turvallisuuslaki 738/2002

12.8)

TyOnantajan on varmistettava, ettd suunniteltavana olevat olosuhteet vastaavat laissa
asetettuja vaatimuksia. Tarvittaessa on otettava huomioon vammaiset sek& sellaiset
tyontekijat, joiden tyoskentely seka terveyden ja turvallisuuden varmistaminen vaativat

erityisia toimenpiteitd. (Tyoturvallisuuslaki 738/2002 12. 8.)

TyOdympadriston suunnittelussa on hyvad myos hyodyntééd ulkopuolisia palveluntarjoajia,
esimerkiksi tyoterveyshuollon asiantuntijoita. On myos tarkedd ja hyodyllista kuunnella
tyontekijoiden mielipiteité tyopisteitd kehittédessé. (PK-RH® 2013.)

2.2.5 Tyo6n suunnittelu

Tyota suunniteltaessa ja mitoittaessa on huomioitava tyontekijoiden niin fyysiset kuin
henkisetkin edellytykset. Ndma tulee huomioida, jotta tyon kuormitustekijoista
aiheutuvat haitat tai vaarat voidaan valttaa tai vahentda. (Tyoturvallisuuslaki 738/2002
13.8)
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2.2.6 Tyontekijan perehdytys

Tyohon perehdyttdmisen merkitys on tdrkedd seka tyOnantajalle ettd tyontekijélle.
Perehdytyksen tarkoituksena on saada tyontekij@ oppimaan ja sisdistamaan tyOpaikan
yhteiset pelisd&dnnot seka tyotavat. (Tyoturvallisuuskeskus 2003, 26.)

Ty0Onantajan on tydntekijaa perehdyttdessdén annettava riittavat tiedot tyopaikan haitta-
ja vaaratekijoistd. Perehdytyksessd on otettava huomioon my6s tyontekijan
ammatillinen osaaminen sekd tyokokemus. Huomioitavia seikkoja ovat siis:
1) tyontekijan riittava perehdyttdminen tyohon, tydpaikan tydolosuhteisiin,
ty0- ja tuotantomenetelmiin, tydssa kaytettaviin tyovalineisiin ja niiden
oikeaan kayttoon seka turvallisiin tydtapoihin
2) tyontekijan opettaminen ja ohjaaminen tyon haittojen ja vaarojen
estamiseen sekd tyosta aiheutuvan turvallisuutta tai terveyttd uhkaavan
haitan tai vaaran valttamiseen
3) opetuksen ja ohjauksen anto tyontekijéalle saato-, puhdistus-, huolto- ja
korjaustoité sek& hairio- ja poikkeustilanteita varten
4) tyontekijalle annetun opetuksen ja ohjauksen taydentdaminen
tarvittaessa. (TyoOturvallisuuslaki 738/2002 14. §.)

2.2.7 Henkilonsuojainten, apuvélineiden ja muiden laitteiden kaytto

Tyonantajan velvollisuuksiin  kuuluu hankkia ja antaa tyontekijan kéayttoon
henkilonsuojaimet, mikali tapaturman tai sairastumisen vaaraa ei voida valttaa tai tyota
ja tyOolosuhteita ei voida riittdvasti rajoittaa. Henkilosuojaimien tulee olla
tarkoituksenmukaiset seka tayttaa tarvittavat turvallisuusvaatimukset.
(Tyoturvallisuuslaki 738/2002 15. §.)

Tarvittaessa on tyOnantajan hankittava tyontekijan kayttoon apuvalineitd tai muita
varusteita. Na&in toimitaan silloin, kun tyon luonne, tybolosuhteet tai tyon
tarkoituksenmukainen suorittaminen sitd edellyttavat. Lisaksi se on valttdmatontd, kun
halutaan valttada tapaturman tai sairastumisen vaara. (Tyoturvallisuuslaki 738/2002 15.
8.)
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Tyonantajan velvollisuuksiin kuuluu valvoa ja seurata, ettd saatavilla olevia ja
hankittuja henkildsuojaimia kaytetédan toissg, joita varten niita on hankittu. Tydnantajan
tulee myo6s valvoa, ettd henkilosuojainten kayttd on niiden kayttotarkoituksen mukaista.
(Tyoturvallisuuslaitos 2007, 7.)

2.2.8 TyOnantajan poissaolo

TyoOnantajan on mahdollista asettaa toinen henkild poissa ollessaan sijaisekseen
hoitamaan tehtdvidadn, jotka ovat tyoturvallisuuslaissa asetettu. Sijaisen tehtdvia
maédriteltdessd on otettava riittdvan tarkasti huomioon tydnantajan toimiala, tyon tai
toiminnan luonne sekd tydpaikan koko. Tyonantajan velvollisuuksiin kuuluu huolehtia
siitd, etté sijaisella on riittdvéa patevyys, hanet on riittdvasti perehdytetty tehtaviinsa ja
hanella on muutenkin  asianmukaiset edellytykset tehtdvien hoitamiseen.
(Tyoturvallisuuslaki 738/2002 16. §.)

Tyonantajan mahdolliseksi sijaiseksi tai edustajaksi lasketaan henkild, joka on jo
entuudestaan esimiesasemassa tyOpaikalla. Yleensd tydnantajan sijaisena toimii joku

tyonjohtajista, paallikoista tai johtajista. (Tyoturvallisuuskeskus 2003, 10.)

2.3 Tyontekijan tyoturvallisuustehtavat

Tyontekijan velvollisuuksiin kuuluu noudattaa tyOnantajan toimivaltansa mukaisesti
antamia madrayksié ja ohjeita. Tyontekijan on muutoinkin noudatettava tyonkuvansa ja
tyoolosuhteiden edellyttdamaa turvallisuutta. Liséksi tyontekijan tulee terveyden
ylépitdmiseksi noudattaa tarvittavaa jarjestystd ja siisteyttd sekd huolellisuutta ja
varovaisuutta. (Tyo6turvallisuuslaki 738/2002 16. 8.)

Tyontekijan on tunnettava ja tiedettdvd omaa tyotddn koskevat méaraykset ja ohjeet.
Liséksi tyontekijalla on oltava tiedossa, kuinka pystyy suojautumaan tai valttdmaan

tyonsa ja tydymparistonsa vaarat. (Tyoturvallisuuskeskus 2003, 12.)
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Tyontekijan on kokemuksensa, tyonantajan perehdytyksen ja ammattitaitonsa
mukaisesti huolehdittava niin omasta kuin muiden tyontekijoiden turvallisuudesta ja
terveydesta. Tyontekijan tulee tyopaikalla vélttdd muihin tyontekijoihin kohdistuvaa
hairintdd ja muuta epéasiallista kohtelua, mika voisi aiheuttaa heidén turvallisuudelleen

tai terveydelleen haittaa tai vaaraa. (Tyoturvallisuuslaki 738/2002 16. 8.)

2.3.1 Vikojen ja puutteellisuuksien poistaminen ja niista ilmoittaminen

Tyontekija  on  velvollinen  viipyméttd  ilmoittamaan  tyOnantajalle  ja
tyosuojeluvaltuutetulle havaitsemistaan vioista ja puutteellisuuksista tydolosuhteissa tai
tydmenetelmissd, koneissa, muissa tyovalineissd, henkilonsuojaimissa tai muissa
laitteissa, joista voisi aiheutua haittaa tai vaaraa tyontekijoiden turvallisuutta tai
terveyttd kohtaan. Tyontekijan on mahdollisuuksiensa mukaan pyrittdvd poistamaan
havaitsemansa ilmeistd vaaraa aiheuttavat viat ja puutteellisuudet. (Tyoturvallisuuslaki
738/2002 19. 8.)

Jos tyontekija on poistanut tai korjannut kyseisen vian tai puutteellisuuden, tulee hanen
my0s siind tapauksessa ilmoittaa sekda tyOnantajalle ettd tyosuojeluvaltuutetulle.
TyOnantajan on puolestaan kerrottava ilmoituksen tehneelle tyontekijalle ja
tyosuojeluvaltuutetulle, millaisia toimenpiteitd esille tulleelle asialle on alettu tai aiotaan
tehda. (Tyo6turvallisuuslaki 738/2002 19. 8.)

Liséksi tyontekijan velvollisuuksiin kuuluu vaaran tai vian havaittuansa kertoa siitd
toisille tyontekijoille sek& aloittaa tarvittavat suojelutoimet. N&in véltetdan
tyOtapaturman vaara muidenkin tyontekijoiden osalta. (Tyo6turvallisuuskeskus 2003,
12.)

2.3.2 Henkilosuojainten kaytto ja soveltuva tyovaatetus

Tyontekijan on huolellisesti ja ohjeiden mukaisesti k&ytettava ja hoidettava tyonantajan

hénelle antamia henkilonsuojaimia ja muita varusteita. Tyontekija on liséksi velvollinen
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kayttamaan tyossaan asianmukaista vaatetusta, josta ei aiheudu tapaturman vaaraa.
(Tyoturvallisuuslaki 738/2002 20. §.)

Tyontekija on kéytettdva koneessa tai muissa teknisissa laitteissa olevia turvalaitteita.
My0Os tyokohtaisien henkildsuojaimien kayttd on tyontekijalle valttdmatonta.
(Ty6turvallisuuskeskus 2003, 12.)

2.3.3 Tyovalineiden ja vaarallisten aineiden kaytto

Tyontekija on velvollinen ammattitaitonsa ja tyokokemuksensa mukaisesti kayttdméaan
oikein koneita, tyovalineitd ja muita laitteita sekd niissd olevia turvallisuus- ja
suojalaitteita. Edellytyksend talle on, ettd tyontekija noudattaa tyonantajalta saamiaan
kayttd- ja muita ohjeita. Turvallisuusohjeita on noudatettava myos vaarallisten aineiden
kéytossa ja kasittelyssa. (Tyoturvallisuuslaki 738/2002 21. §.)

2.3.4 Turvallisuus- ja suojalaitteen kaytto

IIman erityistd syytd ei saa poistaa tai kytked pois paéltd koneessa, tyovalineessé tai
muussa laitteessa olevaa, tai rakennukseen asennettua turvallisuus- tai suojalaitetta. Jos
tyontekija joutuu tyosta johtuen poistamaan kéytosta turvallisuus- tai suojalaitteen, on
hanen palautettava se kayttoon tai kytkettavé laite p&élle niin pian kuin mahdollista.
(Tyoturvallisuuslaki 738/2002 22. §.)

Turvallisuus- tai suojalaitteen tilapéisestd poistamisesta tai poiskytkemisesta on

ilmoitettava esimiehen liséksi tyontekijoille. Turvallisuus- tai suojalaitteen poisto tai

poiskytkeminen ei kuitenkaan saa olla pysyva. (Tyoturvallisuuslaki 738/2002 22. §.)

2.3.5 Tyontekijan tyosta pidattaytyminen

Tyontekijalla on oikeus pidattaytyd sellaisen tyon tekemisestd, mistd voi aiheutua

vakavaa vaaraa omalle tai muiden tyontekijoiden hengelle tai terveydelle. Tyosta
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pidattaytymisestd on ilmoitettava viipyméattd tyOnantajalle tai taman edustajalle.
(Ty6turvallisuuskeskus 2003, 12.)

TyoOsta pidattaytymisen oikeus jatkuu, kunnes tydnantaja on poistanut vaaratekijat tai
muulla tavoin huolehtinut siit4, ettd ty0 voidaan suorittaa turvallisesti. Tyosta
pidattdytyminen ei Kkuitenkaan saa rajoittaa tyontekoa laajemmalti kuin tyon
turvallisuuden ja terveellisyyden kannalta on valttamatonta. Tyostd pidattaytyessa on
katsottava, ettd siitd mahdollisesti aiheutuva vaara on mahdollisimman véhdinen. Jos
tyontekija tyoturvallisuuslain mukaisesti pidattaytyy tyostd, han ei ole velvollinen

korvaamaan siitd aiheutuvaa vahinkoa. (Ty6turvallisuuslaki 738/2002 23. §8.)

3  Henkilésuojaimet

Henkilosuojaimella tarkoitetaan laitetta, valinettd tai suojavaatetusta, joka on
suunniteltu suojamaan uhkaavalta vaaralta kayttdjan terveyttd sekd turvallisuutta.
Henkilosuojaimia on kehitelty eri ruumiinosille, esimerkking pdan-, kaulan-, silmien-,
kasvojen-, hengityksen-, kuulon-, ké&sien- ja jalkojensuojaimet. Liséksi laajempia
suojavarusteita ovat muun muassa erilaiset suojavaatteet, putoamissuojaimet sek&

suojainyhdistelmat. (Tyo6terveyslaitos 2007, 5.)

Henkilosuojaimet ovat aina toissijaisia tapaturmien ja terveyshaittojen torjuntakeinoja.
Niitd k&aytetddn vain silloin, kun riskejd ei voida pienentdd riittavasti teknisin
toimenpitein. TA4m4 tarkoittaa sitd, ettd kun suojainten kdyttotarve on arvioitu ja niiden
mukaiset suojaimet on hankittu, tulee niitd kayttd4d. Suojaimiin kuitenkin liittyy aina
epavarmuustekijoitd, joten vaarojen poistamiseksi tulee aina pyrkid 10ytdmaan

ensisijaisesti teknisid ratkaisuja. (Tyoterveyslaitos 2007, 5-6.)

Henkilosuojaimille on olemassa tiettyja standardeja ja asetuksia, jotka kertovat niille
asetetuista vaatimuksista. Euroopan unioni on antanut erityisdirektiivin (89/656/ETY),
joka kasittelee henkilosuojainten valintaa ja kayttod tyossd. Markkinoilla olevien

henkildnsuojainten on taytettava kyseisen direktiivin asettamat turvallisuusvaatimukset.
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Samainen direktiivi on Suomessa saatettu voimaan henkilénsuojaimista annetulla
valtioneuvoston paatokselld (1406/1993). (Tyoterveyslaitos 2007, 6-8.)

Henkilonsuojaimista tulee selvitd CE-merkintd, valmistaja tai valmistajan valtuuttama
edustaja, jolla on toimipaikka Euroopan talousalueella, nimi ja osoite sek& suomen- ja
ruotsinkieliset kayttoohjeet. Edelld mainitut tiedot ovat valttdmattomid, jotta suojaimia
saa kayttaa. (Tukes 2013.)

Tyosuojeluviranomaiset valvovat tydssa kaytettdvid suojaimia pistokokeilla. Lahes
kaikille henkilonsuojaimille on asetettu eurooppalainen standardi EN, joka kertoo
kullekin suojaimelle asetetut vaatimukset. (Tukes 2013.)

3.1 Henkilosuojainten ryhmittely

Henkilosuojainten tarkoituksena on suojata kayttdjan terveyttd ja turvallisuutta
uhkaavalta vaaralta. Henkilosuojaimet on jaettu kolmeen ryhmaén sen mukaan, kuinka
isolta vaaralta kukin suojain suojaa. Kunkin ryhmén suojaimilla on my6s omat
vaatimuksensa, mik& helpottaa oikean henkilosuojaimen valintaa oikeaan teht&véan.
(Tukes 2013.)

3.1.1 Ryhma1l

Tahan ryhmadn kuuluvat suojaimet suojaavat véhaisiltd vaaroilta. Téllaisia suojaimia
ovat esim. puutarhakésineet ja aurinkolasit. Tahan ryhmaan kuuluvilta suojaimilta
vaaditaan:

— tekniset asiakirjat koskien suojainta (Technical Documentation)

— kéyttoohjeet suomen- ja ruotsinkielella

— kirjallinen  vakuutus suojaimen vaatimustenmukaisuudesta (EC

Declaration of Conformity, ei tarvitse toimittaa suojaimen mukana)

— CE-merkintg, jolla ilmoitetaan suojaimen tayttamat vaatimukset
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— kéyttoohje, josta loytyy valmistaja tai valmistajan valtuuttama edustaja
(maahantuoja), jolla on toimipaikka Euroopan talousalueella, nimi ja
osoite. (Tukes 2013.)

3.1.2 Ryhm4 2

Ryhmaan 2 kuuluvat useimmat urheilussa ja vapaa-aikana tai tyossa kaytettavat
suojaimet. N&it4 ovat esim. kuulonsuojaimet (mm. korvatulpat ja kupusuojaimet) ja
silmiensuojaimet. Tahan ryhmaan kuuluvilta suojaimilta vaaditaan:
— tyyppitarkastus tyyppitarkastustodistuksen antajalta (EC Type
Examination Certificate)
— tekniset asiakirjat koskien suojainta (Technical Documentation)
— kéyttoohjeet suomen- ja ruotsinkielell&
— kirjallinen vakuutus suojaimen vaatimustenmukaisuudesta (EC
Declaration of Conformity, ei tarvitse toimittaa suojaimen mukana)
— CE-merkintd, jolla ilmoitetaan suojaimen tayttamat vaatimukset
— kayttoohje, josta lo6ytyy valmistaja tai valmistajan valtuuttaman edustaja
(maahantuoja), jolla on toimipaikka Euroopan talousalueella, nimi ja
osoite
— kéyttoohjeessa tyyppitarkastuksen tehneen laitoksen yhteystiedot

— tarvittaessa tuotteen standardin numero. (Tukes 2013.)

3.1.3 Ryhma 3

Tahan ryhméén kuuluvat suojaimet suojaavat vakavilta vaaroilta tai hengenvaaralta.
Taman tyyppisid suojaimia ovat esim. hengityksensuojaimet ja putoamissuojaimet.
Taman ryhman henkilénsuojaimelta vaaditaan:
— tyyppitarkastus tyyppitarkastustodistuksen antajalta (EC Type
Examination Certificate)
— sopimus  suojaintuotannon  tai  valmistettujen  tuotteiden
laadunvalvonnasta ilmoitetun laitoksen kanssa

— CE-merkinta seka laatua valvovan laitoksen tunnusnumero
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— tekniset asiakirjat koskien suojainta (Technical Documentation)

— kéyttoohjeet suomen- ja ruotsinkielell&

— kirjallinen vakuutus suojaimen vaatimustenmukaisuudesta (EC
Declaration of Conformity, ei tarvitse toimittaa suojaimen mukana)

— kayttoohje, josta l6ytyy valmistaja tai valmistajan valtuuttaman edustaja
(maahantuoja), jolla on toimipaikka Euroopan talousalueella, nimi ja
osoite

— tarvittaessa tuotteen standardin numero. (Tukes 2013.)

3.2 Kuulonsuojaimet

Henkilokohtaisilla kuulonsuojaimilla estetddn melua vahingoittamasta kuuloa.
Kuulonsuojaimia valittaessa tulee mitata tyossa ilmeneva melu; suojaimet eivat saa yli-
tai alisuojata kayttajaansa. Melun maara ja kovuus kertoo, kuinka hyvin suojaavat
kuulonsuojaimet tyontekijd tyossadn tarvitsee. EU-meludirektiivin (2003/10/EY)
mukaan kuulonsuojaimia tulee olla kéytettavissa, kun melun taso ylittdd 80dB. Kun

melu on 85 dB luokkaa, tulee aina kayttd4 kuulonsuojaimia. (3M 2013.)

Kuulosuojaimet toimivat parhaiten, kun suojain on oikean tyyppinen ja kayttgjalle
sopiva. Ennen kayttod kayttdjan tulee perehtyd kuulosuojaimen kayttoohjeisiin ja
toimittava niiden edellyttdmélld tavalla. Kuulonsuojainta tulee k&yttdd koko melussa
olon ajan, koska muuten kokonaissuojausteho heikkenee tyOpéivan aikana

merkittavasti. (Tyoterveyslaitos 2012a.)

Kuulonsuojaimia on olemassa korvatulppina ja kupusuojaimina. Korvatulpat ovat joko
kertakayttoisia tai uudelleenkaytettdvid. Kummallakin suojaimella on omat
standardinsa, jotka madrittelevéat niille asetetut vaatimukset. Kupusuojainten standardi
on EN 352-1 ja korvatulppien EN 352-2. Kokonaisuudessaan standardi EN 352
méérittelee kuulonsuojaimille asetetut vaatimukset ja asetukset. (Tyoterveyslaitos
2012a.)
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Kuva 1. Kupukuulosuojaimet (3M 2013).

3.3 Silmiensuojaimet

Silmien suojaamiseksi tapaturmilta on olemassa kolmenlaisia suojaimia. Niitd ovat
sankamalliset silmiensuojaimet, naamiomalliset silmiensuojaimet seka
kasvojensuojaimet (visiiri, hitsausmaski ja huppusuojain). Suojaimet suojaavat silmia
esimerkiksi  hiukkasilta, polylt4, kemikaaleilta, iskuilta, optisilta sé&teilyilta,
kuumuudelta ja kylmyydeltd. Silmiensuojaimia valittaessa tulee huomioida tydssa
esiintyvat riskit, tyotehtdvan edellyttdma nakotarkkuus sekd kayttajan henkilokohtaiset

ominaisuudet. (Tyo6terveyslaitos 2011.)

Suojainten tulee olla kayttajalle sopivat ja kasvoille tiivisti asettuvat, jotta ne suojaisivat
sivuilta, ylhaalta tai alhaalta tulevilta KipinGilt4, roiskeilta, sirpaleilta ja lentavilta
kappaleilta. Laseista tulee 16ytya CE- ja EN 166 -merkintd. EN 166 on henkilokohtaisia
silménsuojaimia kasitteleva standardi, joka kertoo silmien suojaimille asetetut
vaatimukset. Ennen ké&yttoa kayttajan tulee perehtya silmiensuojainten kdyttéohjeisiin ja
toimia niiden edellyttamalla tavalla. (Tyoterveyslaitos 2011.)
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Kuva 2. Erilaisia suojalaseja (Tamrex Oy 2013).

3.4 Hengityssuojaimet

Hengityksensuojaimia kéytetddn hapenpuutteen ehkdisemiseksi ja hyvénlaatuisen
hengitysilman takaamiseksi silloin, kun ilmassa esiintyy haitallisia epdpuhtauksia;
polyd, hoyryjé ja kaasuja. Esimerkiksi puun hionnasta aiheutuvaa pélyé vastaan tulisi
kayttadd hengityksensuojaimia. Yleisin puusepanteollisuudessa kaytetty hengityssuojain
on suodattava puolinaamari; sitd koskeva standardi on EN 149. (Tyoterveyslaitos
2012b.)

Hengityssuojaimen tehokkuuden edellytyksen& on, ettd naamari on kayttajalle sopiva ja

asettuu tiiviisti kasvoille. Ennen kayttda kayttajan tulee perehtyd hengityssuojaimen
kayttoohjeisiin ja toimia niiden edellyttdmélla tavalla. (Tyoterveyslaitos 2012b.)

Kuva 3. Hengityssuojain (3M 2013).
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3.5 Jalkojen suojaaminen

Jalkojen suojaamiseen kéytetddn turvajalkineita. Kayttamalla turvajalkineita voidaan
pienentdd liukastumisvaaraa seka estdd useimpia varpaiden ja jalkapohjien vammoja.
Saatavissa on myos suojajalkineita, joissa on turvajalkineita kevyempi varvassuojus.

Lisdksi on olemassa tyGjalkineita ilman varvassuojaa. (Tyoterveyslaitos 2012c.)

Tyojalkineet voidaan jakaa suojausominaisuuksien mukaan kolmeen luokkaan:
— Turvajalkineet, S; varustettu metallisella tai  muovisella
varvassuojuksella. Varvassuojuksen tarkoituksena on suojata varpaita ja
jalkaterdd vahintddn 20 kg:n painoiselta tippuvalta esineeltd 1 metrin
korkeudesta sekéd kestda 1500 kg:n puristus. (SFS-EN 1SO 20345.)
— Suojajalkineet, P; varustettu kevyemmalld varvassuojuksella, joka voi
olla metallia, muovi- tai komposiittimateriaalia. Suojajalkineen
varvassuojus kestdd vahintddn 10 kg:n painon putoamisen 1 metrin
korkeudesta sek& 1000 kg:n puristuksen. (SFS-EN 1SO 20346.)
— Tyobjalkineet, O; eroaa muista jalkineista sill4, ettd siind ei ole
varvassuojusta. Kuitenkin jalkineessa on ainakin yksi

lisdsuojausominaisuus. (SFS-EN 1SO 20347.) (Tyoterveyslaitos 2012c.)

Jalkineita valittaessa tulee huomioida tyossa esiintyvat vaarat sek& tehdd niista
riskiarvio. Tehdyn riskinarvion perusteella valitaan tyohon sopivat jalkineet. Jalkineiden
tulee olla istuvat ja k&yttotarkoitukseen sopivat. Standardi SFS-CEN ISO/TR 18690 on
opas turva-, suoja- ja tydjalkineiden valintaan, kayttoon ja yllapitoon. (Tyoterveyslaitos
2012c.)

Jalkineista tulee 16ytya CE-merkintéd ja standardinumero. Merkinnét tarkoittavat, etta
jalkineet on hyvaksytty henkildnsuojaimiksi ja ne suojaavat joko yhdelta tai useammalta
eri vaaralta. (Tyo6terveyslaitos 2012c.)
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Kuva 4. Turvajalkine (Tamrex Oy 2013).

3.6 Suojavaatetus

Suojavaatteiden tarkoitus on suojata kemikaaliselta, mekaaniselta tai fysikaaliselta
vaaralta tai haitalta. Se voi suojata esimerkiksi kuumuudelta, tulelta, kemikaaleilta,
kylmalta ja sateelta. Jotkut suojavaatteet lisd&dvat myos nékyvyyttd. Vaatteen materiaalia
ja mallia valittaessa tulee tehda riskinarviointi tyon vaaroista. Lisaksi tulee huomioida
vaatteen kayttotarkoitus, tarvittava suojaus sekd suojaustaso. (Tyoterveyslaitos 2012d.)

Oikeanlaisella ja sopivalla suojavaatetuksella lisataan tyoviintyvyytta, -turvallisuutta ja
tuottavuutta. Suojavaatteiden tulee olla EY-tyyppitarkastettu ja CE-merkittyja.
(Tyoterveyslaitos 2012d.)

TyOvaatteista ei saa roikkua mitdén, mika voisi tarttua liitkkuviin koneen osiin. Véaljat ja
risaiset vaatteet voivat olla vaarallisia tyoskenneltdessa koneiden ympaérilla. Lisaksi
sormukset, rannekorut ja muut vastaavat tyoskentelyssa tarpeettomat esineet ovat vaaraa
aiheuttavia tekijoitd. (Rasanen 1979, 41.)

Kuva 5. Erilaisia tyOvaatteita (Snickersworkwear 2013).
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4 Konekohtaiset turvallisuusohjeet

Tassa osiossa kasittelen Ecolam Oy:ssa kayt0ssd olevien koneiden konekohtaisia
turvallisuusohjeita. Lisdnd tulevat jokaisen koneen turvallisuusriskit. Materiaalina tulen
kéayttamaan koneiden valmistajien antamia turvallisuusohjeita, seka yleisia turvallisen
tyoskentelyn ohjeita. Rajaan tyon koskemaan vain laminaattipintaisten tasojen

valmistukseen kaytettaviin koneisiin.

4.1 Kaksoisautomaattinen tappikone-syrjasaha

Tappikonetta kaytetéén silloin, kun tason pitkiin sivuihin halutaan pyoristykset. Kappale
tuodaan ja syotetddn robotilla tappikoneeseen. Koneeseen asetetaan haluttu tason
leveys, levyn korkeus ja halutun pyoristyksen sade. Tamén jalkeen kappale on valmis

laminaattipintojen liimaamista varten.

Ennen koneen kayttoad kayttdjan tulee perehtya koneen kéytto- ja turvallisuusohjeisiin.
Tason tyostamiseksi kayttajan tulee méarittaa tyostettavan kappaleen leveys, korkeus ja
tyOstotapa. Koneen turvallisuuslaitteet ja -suojat tulee olla paikallaan ennen tyoston
aloittamista. Ty0ston aikana koneen vaara-alueen sisdpuolella ei saa olla mitadan sinne
kuulumatonta, kuten tarpeettomia tyokaluja tai toisia tyontekijoitd. Vian, puutteen tai
vaaran havaittua on valittomasti lopetettava tyost6. Taman jdlkeen on pyrittdva
korjaamaan tai poistamaan vika/puute. Konetta ei saa kuitenkaan korjata, sadtaa tai
huoltaa muu kuin siihen tarkoitukseen koulutettu ja perehdytetty henkil6. Havaittu vika,
puute tai vaara tulee aina ilmoittaa ylemmalle johdolle ja huoltohenkilokunnalle.
Konetta ei saa jattdd ilman valvontaa kayntiin, vaan se on sammutettava. Konetta

kéyttéessa tulee noudattaa yleisia turvallisuusmaarayksia.

Koneella saa tyostdd yksinomaan vain puuta, muovia ja niiden johdannaisia esim.
lastulevy, MDF, vaneri. Materiaalia, jota tyostettdessa syntyy Kipinditd, ei saa tyostéa.

Kipinat voisivat kulkeutua purunpoistokanavaan ja aiheuttaa tulipalon.
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TyOkoneen ympéristd tulee olla siisti ja tarpeeksi valja, ettd tyoskentely olisi
mahdollisimman turvallista. Kone tulee puhdistaa koneen kayttdohjeen edellyttamalla
tavalla jokaisen tyOpaivan paatteeksi. Lisaksi on tehtava perusteellinen siivous ja huolto

koneelle ja sen ympéristOlle viikon viimeisimpien tyotuntien aikana.

4.1.1 Riskit ja turvallinen tyoskentely

Yleisimpid vaaroja ovat sormen tai k&den jaédminen levyn ja kuljettimen véliin. Véljat
tyOvaatteet saattavat myos jaada kuljettimen ja levyn véliin, joka voi aiheuttaa

vaaratilanteita.

Koneenkayttéja tulee olla perehdytetty koneen turvallisuusmaérayksia ja kayttoa varten.
Tappikonetta kayttdesséd tyontekijan tulee kayttdd suojakésineitd, turvakenkia,
kuulonsuojaimia, asianmukaista ty0vaatetusta ja tarpeen tullen silmansuojaimia. Liséksi
on huomioitava tyokonekohtaiset turvalaitteet ja niiden kayttd. Oikeaoppisten
henkilésuojaimien vaatimukset on kerrottu tydssa edella.

Kuva 6. Kaksoisautomaattinen tappikone-syrjésaha, riskialueet ympyroity. (Kuva:
Markku Leskinen.)
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4.2 Yksipuolinen telalevitin

Yksipuolista telalevitintd kaytetd&dn liiman levittdmiseen tasoon, jotta saadaan
pinnoitettua taso laminaattipinnoitteella. Kappale tuodaan ja sy6tetddn robotilla
telalevittimeen. Levittimeen asetetaan levyn paksuus seké sdadetaan levitettavan liiman

madré. Liiman levityksen jalkeen levy on valmis pinnoitettavaksi ja prassattavaksi.

Ennen koneen kayttoa kayttdjan tulee perehtya koneen kaytto- ja turvallisuusohjeisiin.
Liimanlevittdmiseksi kayttajan tulee maarittd4 kappaleen paksuus. Liiman levitystelojen
tulee olla n. 2 mm pienempi kuin kappaleen paksuus. Koneen turvallisuuslaitteet ja -
suojat tulee olla paikallaan ennen ty6ston aloittamista. Liiman levityksen aikana koneen
vaara-alueen sisépuolella ei saa olla mitddn sinne kuulumatonta, kuten tarpeettomia
tyOkaluja tai toisia tyontekijoitd. Vian, puutteen tai vaaran havaittua tulee valittomasti
lopettaa tyostd. Taman jalkeen on pyrittdva korjaamaan tai poistamaan vika/puute.
Konetta ei saa kuitenkaan korjata, sadatdé tai huoltaa muu kuin siihen tarkoitukseen
koulutettu ja perehdytetty henkild. Havaittu vika, puute tai vaara tulee aina ilmoittaa
ylemmélle johdolle ja huoltohenkilokunnalle. Konetta ei saa jattad ilman valvontaa
kéyntiin, vaan se on sammutettava. Konetta k&yttdessa tulee noudattaa yleisia

turvallisuusmaarayksia.

TyOkoneen ympéristd tulee olla siisti ja tarpeeksi valja, ettd tyoskentely olisi
mahdollisimman turvallista. Kone tulee puhdistaa koneen kayttdohjeen edellyttamalla
tavalla jokaisen tyopdivan péaatteeksi. Liséksi on tehtévé perusteellinen siivous ja huolto

koneelle ja sen ympéristolle viikon viimeisimpien tyotuntien aikana.

4.2.1 Riskit ja turvallinen tyoskentely

Yleisimpid vaaroja ovat sormen tai k&den ja@minen levyn ja liimatelojen véliin. Véljat
tyOvaatteet saattavat myos jaadda liimatelojen ja levyn valiin, mikd voi aiheuttaa
vaaratilanteita. Vaaratilanne voi myds syntyd, jos sormi tai k&si jaa levyn ja linjaston

rungon valiin levyn tullessa liimatelojen lapi linjastolle.
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Koneen kayttaja tulee olla perehdytetty koneen turvallisuusmaarayksia ja kayttoa
varten. Yksipuolista telalevitintd kayttdessd tyontekijan tulee k&yttdd suojakésineitd,
turvakenkid, kuulonsuojaimia, asianmukaista tyOvaatetusta ja tarpeen tullen

silmdnsuojaimia. Oikeaoppisten henkildsuojaimien vaatimukset on Kkerrottu ty0ssé

edella.

Kuva 7. Yksipuolinen telalevitin, riskialueet ympyroity. (Kuva: Markku Leskinen.)

4.3 Levypuristin

Levypuristimella eli prassilla puristetaan levya tietty aika tietylla paineella ja lammalla,
jotta laminaattipinnoite tarttuisi liiman avulla levyyn kiinni. Kappale tuodaan
kuljettimella préssiin, josta se prassayksen jdlkeen viedaan robotilla odottamaan
taivuttamista.

Ennen koneen kayttoa kayttdjan tulee perehtya koneen kéytto- ja turvallisuusohjeisiin.
Prassdystd varten kayttdjan tulee maarittdd prassattavaan kappaleeseen kohdistuva
paine, lampotila ja prassédyksen kesto. Koneen turvallisuuslaitteet ja -suojat tulee olla
paikallaan ennen prassédyksen aloittamista. Préssdyksen aikana koneen vaara-alueen
sisdpuolella ei saa olla mitddn sinne kuulumatonta, kuten tarpeettomia tyokaluja tai
toisia tyontekijoitd. Vian, puutteen tai vaaran havaittua tulee valittomasti lopettaa
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tyostd. Taman jalkeen on pyrittdva korjaamaan tai poistamaan vika/puute. Konetta ei
saa kuitenkaan korjata, saatda tai huoltaa muu kuin siihen tarkoitukseen koulutettu ja
perehdytetty henkild. Havaittu vika, puute tai vaara tulee aina ilmoittaa ylemmélle
johdolle ja huoltohenkil6kunnalle. Konetta ei saa jattad ilman valvontaa kdyntiin, vaan

se on sammutettava. Konetta kdyttdessa tulee noudattaa yleisia turvallisuusmaarayksié.

TyOkoneen ympéristd tulee olla siisti ja tarpeeksi valja, ettd tyoskentely olisi
mahdollisimman turvallista. Kone tulee puhdistaa koneen kayttdohjeen edellyttamalla
tavalla, joka tyopaivan paatteeksi. Lisdksi on tehtdva perusteellinen siivous ja huolto

koneelle ja sen ympéristOlle viikon viimeisimpien tyotuntien aikana.

4.3.1 Riskit ja turvallinen tyoskentely

Levypuristimen yleisin ty6turvallisuusriski on sormen tai k&den jadminen puristimen ja
levyn valiin. Levypuristimen ollessa osa valmistuslinjastoa tulee varmistua, ettd ennen
levyn menoa puristimeen, kukaan ei ole koneen vaara-alueella. My6s palovamman
mahdollisuus on olemassa, koska levyn puristuksessa ké&ytetddn jopa 60 asteen

lampatilaa.

Koneenkayttéja tulee olla perehdytetty koneen turvallisuusmaérayksia ja kayttoa varten.
Prassia  kayttdessd  tyontekijan tulee kayttdd suojakasineitd, turvakenkid,
kuulonsuojaimia, asianmukaista tyOvaatetusta ja tarpeen tullen silmé&nsuojaimia.

Oikeaoppisten henkilosuojaimien vaatimukset on kerrottu tyossa edella.
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Kuva 8. Levypuristin, riskialueet ympyroity. (Kuva: Markku Leskinen.)

4.4 Taivutuskone

Taivutuskonetta kaytetddn, kun halutaan pinnoittaa my6s levyn pyo0ristetyt reunat.
Taivutettava levy tuodaan koneelle robotin avulla. Reunojen pinnoittamiseksi kdytetaan
liimaa, lamp064& ja puristusta, jotta pinnoite taipuisi ja tarttuisi levyyn kiinni. Samalla
kappaleesta jyrsitddn ylima&rdinen pinnoite, jotta reuna tulisi samaan tasoon levyn
pohjan kanssa. Tdman jalkeen levy on valmis jatkojalostusta varten.

Ennen koneen kayttoa kayttdjan tulee perehtyd koneen kayttod ja turvallisuusohjeisiin.
Pinnoitteen taivuttamiseksi kayttajan tulee madrittdd taivutettavaan pinnoitteeseen
kohdistuva paine ja lampotila. Lisaksi tulee méaérittdd kappaleen korkeus. Koneen
turvallisuuslaitteet ja suojat tulee olla paikallaan ennen taivutuksen aloittamista.
Taivutuksen aikana koneen vaara-alueen sisépuolella ei saa olla mitddn sinne
kuulumatonta, kuten tarpeettomia tyokaluja tai toisia tyontekijoitd. Vian, puutteen tai
vaaran havaittua tulee valittomasti lopettaa tyost6. Taméan on jalkeen pyrittava
korjaamaan tai poistamaan vika/puute. Konetta ei kuitenkaan saa korjata, saataa tai
huoltaa muu kuin siihen tarkoitukseen koulutettu ja perehdytetty henkild. Havaittu vika,
puute tai vaara tulee aina ilmoittaa ylemmaélle johdolle ja huoltohenkilokunnalle.
Konetta ei saa jattad ilman valvontaa kayntiin, vaan se on sammutettava. Konetta

kayttdessa tulee noudattaa yleisia turvallisuusmaarayksia.



31

Koneella saa tyostdd yksinomaan vain puuta, muovia ja niiden johdannaisia esim.
lastulevyd, MDF:&4, vaneria. Materiaalia, jota tyOstettdessa syntyy Kipin0it4, ei saa

tyostad. Kipinat voisivat kulkeutua purunpoistokanavaan ja aiheuttaa tulipalon.

TyOkoneen ympéristd tulee olla siisti ja tarpeeksi valja, ettd tyoskentely olisi
mahdollisimman turvallista. Kone tulee puhdistaa koneen kayttéohjeen edellyttamall
tavalla jokaisen tyopdivan péaatteeksi. Liséksi on tehtévé perusteellinen siivous ja huolto

koneelle ja sen ympéristdlle viikon viimeisimpien tyotuntien aikana.

4.4.1 Riskit ja turvallinen tydskentely

Yleisimpid vaaroja ovat kuumasta liimasta tai lammityslampusta aiheutuvat
palovammat. Tyo6ston aikana voi levystd singota levyn tai pinnoitteen osia. Véljat
tyOvaatteet saattavat myos jaadda kuljettimen ja levyn véliin, mik&d voi aiheuttaa

vaaratilanteita.

Koneenkayttdja tulee olla perehdytetty koneen turvallisuusméaérayksia ja kayttoad varten.
Taivutuskonetta kéayttdessa tyontekijan tulee kayttdd suojakasineitd, turvakenkia,
kuulonsuojaimia, asianmukaista tyOvaatetusta ja tarpeen tullen silmé&nsuojaimia.

Oikeaoppisten henkildsuojaimien vaatimukset on kerrottu tydssa edella.

Kuva 9. Taivutuskone, riskialueet ympyroity. (Kuva: Markku Leskinen.)
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4.5 Pystysaha

Pystysahaa kaytetd&dn pinnoitettujen levyjen sahaukseen. Sahalla tydskennellessd on
hyva olla kaksi tyontekijad, koska levyt pitdd nostaa sahalle sahattavaksi. Sahattava
kappale pidetddn paikallaan puristuspalkeilla, jotka toimivat pneumaattisesti. Ensin
piirtolaite sahaa levyn alhaalta ylospdin, jonka jalkeen péaterd sahaa kappaleen ylh&alta
alaspéin. Ndin saadaan hyvé leikkaustulos, eik& pinnoite repeile tai hajoa.

Ennen sahausta kayttdjan tulee perehtya sahan kaytto- ja turvallisuusohjeisiin. Koneen
turvallisuuslaitteet ja -suojat tulee olla paikallaan ennen sahauksen aloittamista.
Sahauksen aikana koneen vaara-alueen sisdpuolella ei saa olla mitd&n sinne
kuulumatonta, kuten tarpeettomia tyokaluja tai toisia tyontekijoitd. Vian, puutteen tai
vaaran havaittua tulee valittomasti lopettaa tyost6. Taméan on jalkeen pyrittava
korjaamaan tai poistamaan vika/puute. Konetta ei kuitenkaan saa korjata, saataa tai
huoltaa muu kuin siihen tarkoitukseen koulutettu ja perehdytetty henkild. Havaittu vika,
puute tai vaara tulee aina ilmoittaa ylemmalle johdolle ja huoltohenkilokunnalle.
Konetta ei saa jattad ilman valvontaa kayntiin, vaan se on sammutettava. Konetta

kayttdessa tulee noudattaa yleisia turvallisuusmaarayksia.

Koneella saa tyostdd yksinomaan vain puuta, muovia ja niiden johdannaisia esim.
lastulevyd, MDF:&4, vaneria. Materiaalia, jota tyOstettdessa syntyy Kipin0it4, ei saa

tyostad. Kipinat voisivat kulkeutua purunpoistokanavaan ja aiheuttaa tulipalon.

Tyokoneen ympadristo tulee olla siisti ja tarpeeksi valja, ettéd tyoskentely olisi turvallista
mahdollisimman turvallista. Kone tulee puhdistaa koneen kayttdohjeen edellyttamalla
tavalla, joka tyopaivan paatteeksi. Lisdksi on tehtdva perusteellinen siivous ja huolto

koneelle ja sen ympéristOlle viikon viimeisimpien tyotuntien aikana.

4.5.1 Riskit ja turvallinen tyoskentely

Tyopisteelld tehd&d&n paljon nostoja, joten tuki- ja liikuntaelimet ovat rasituksessa.

Yleisimpid vaaratilanteita ovat levyn putoaminen noston yhteydessa sormen, kdden tai

jalan paélle. Lisaksi on mahdollista, ettd kasi jaa levyn ja puristuspalkeen véliin, jolloin
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on olemassa puristumis- ja leikkautumisvaara. Laminaattitasojen reunat ovat myos

teravid, joten viiltohaavojen mahdollisuus raajoihin on olemassa.

Koneenkayttéja tulee olla perehdytetty koneen turvallisuusmaérayksia ja kayttoa varten.
Pystysahaa k&yttdessa tyontekijan tulee kayttdd suojaké&sineitd, turvakenkid,
kuulonsuojaimia, asianmukaista tyOvaatetusta ja tarpeen tullen silmé&nsuojaimia.

Oikeaoppisten henkilosuojaimien vaatimukset on kerrottu tydssa edelld. My0ds oikea

nostotapa on huomioitava pisteellé tyoskennellessa.

Kuva 10.  Pystysaha, riskialueet ympyroity. (Kuva: Markku Leskinen.)

4.6 Tarkistuspyodrdsaha

Tarkistuspyorosahaa k&aytetddn tarkistussahauksessa, missd kappaleelle annetaan
lopullinen mitta. Tarkistuspyorésaha on myds erédanlainen yleissaha, jota voidaan
kéayttdd monipuolisesti sarmdyksesta tarkistussahaukseen. Sillda voidaan sahata
sahauspoytdd k&antamalla vinoja sahauksia. Useimmissa tarkistuspytérdsahoissa on

piirtoterd, joka auttaa hyvéan sahaustuloksen saamista.

Ennen sahausta kayttdjan tulee perehtya sahan kaytto- ja turvallisuusohjeisiin. Koneen
turvallisuuslaitteet ja -suojat tulee olla paikallaan ennen sahauksen aloittamista.
Standardi SFS-EN 1870-1 Kkasittelee pyo6rosahojen turvallisuutta, mistd ilmenee
suojalaitteiden ominaisuuksien vaatimukset. Sahauksen aikana koneen vaara-alueen

sisdpuolella ei saa olla mitddn sinne kuulumatonta, kuten tarpeettomia tyokaluja tai
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toisia tyontekijoitd. Vian, puutteen tai vaaran havaittua tulee valittomasti lopettaa
tyostd. Taman jalkeen on pyrittdva korjaamaan tai poistamaan vika/puute. Konetta ei
kuitenkaan saa korjata, s&taa tai huoltaa muu kuin siihen tarkoitukseen koulutettu ja
perehdytetty henkild. Havaittu vika, puute tai vaara tulee aina ilmoittaa ylemmélle
johdolle ja huoltohenkil6kunnalle. Konetta ei saa jattad ilman valvontaa kdyntiin, vaan
se on sammutettava. Konetta kéyttdessa tulee noudattaa yleisia turvallisuusmaarayksié.
Koneella saa tyostdd yksinomaan vain puuta, muovia ja niiden johdannaisia esim.
lastulevyd, MDF:44, vaneria. Materiaalia, jota tyostettdessa syntyy kipinoitd, ei saa
tyostad. Kipinat voisivat kulkeutua purunpoistokanavaan ja aiheuttaa tulipalon.

TyOkoneen ympériston tulee olla siisti ja tarpeeksi valja, jotta tydskentely olisi
mahdollisimman turvallista. Kone tulee puhdistaa koneen kayttdohjeen edellyttamalla
tavalla jokaisen tyopdivan péaatteeksi. Liséksi on tehtévé perusteellinen siivous ja huolto

koneelle ja sen ympaéristOlle viikon viimeisimpien tyotuntien aikana.

4.6.1 Riskit ja turvallinen tyoskentely

TarkistuspyOrosahaa kéyttdessa tapaturman voi aiheuttaa pyoriva terd tai tyostettavasta
kappaleesta irtoavat osat. Pientd kappaletta tyostettdessa on kéytettdva tyontokahvaa,
jotta terd el pddse vahingoittamaan sormia tai Kké&ttd. Konetta k&ytettdessa on
tarkistettava, ettd kaikki siind olevat suojalaitteet ovat kéyt0ssa. Tarkistuspyordsahan

turvallisuuslaitteita ovat jakoveitsi, ohjain (vaste) ja terén ylasuojus.

Koneenkayttéja tulee olla perehdytetty koneen turvallisuusmaérayksia ja kayttoa varten.
Tarkistuspyorosahaa kayttdessa tyontekijan tulee kayttaa turvakenkid, kuulonsuojaimia,
asianmukaista tyOvaatetusta ja tarpeen tullen silménsuojaimia sekd tyokasineita.

Oikeaoppisten henkildsuojaimien vaatimukset on kerrottu tydssa edella.
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Kuva 11. Tarkistuspyorosaha, riskialueet ympyroity. (Kuva: Markku Leskinen.)

4.7 Reunalistoituskone

Reunalistoituskoneella kiinnitetaddn listaa tai reunanauhaa yhdelle sivulle kerrallaan.
Tyostettavan kappaleen syottd koneelle tapahtuu alapuolisen syottotelan ja paininrullien
avulla. Liimoitusasema toimii sulateliiman avulla, joten sitda lammitetéan

sahkdvastuksella.

Ennen koneen kayttoa kayttdjan tulee perehtya koneen kéytto- ja turvallisuusohjeisiin.
Koneen turvallisuuslaitteet ja -suojat tulee olla paikallaan ennen listoittamisen
aloittamista. Kéayttdjan tulee maarittad koneelle tyQstettdvan materiaalin ja nauhan
paksuus. Listoituksen aikana koneen vaara-alueen sisapuolella ei saa olla mitaén sinne
kuulumatonta, kuten tarpeettomia tyokaluja tai toisia tyontekijoitd. Vian, puutteen tai
vaaran havaittua tulee valittomasti lopettaa tyost0. Taman jdlkeen on pyrittdva
korjaamaan tai poistamaan vika/puute. Konetta ei kuitenkaan saa korjata, saataa tai
huoltaa muu kuin siihen tarkoitukseen koulutettu ja perehdytetty henkild. Havaittu vika,
puute tai vaara tulee aina ilmoittaa ylemmaélle johdolle ja huoltohenkilokunnalle.
Konetta ei saa jattad ilman valvontaa kdyntiin, vaan se on sammutettava. Konetta

kayttéessa tulee noudattaa yleisia turvallisuusmaarayksia.
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Koneella saa tyostdd yksinomaan vain puuta ja puun kaltaisia materiaaleja. Materiaalia,
jota tyOstettdesséd syntyy KipinOitd, ei saa tyostdd. Kipinat voisivat kulkeutua
purunpoistokanavaan ja aiheuttaa tulipalon.

TyOkoneen ympdriston tulee olla siisti ja tarpeeksi valja, ettd tyoskentely olisi
mahdollisimman turvallista. Kone tulee puhdistaa koneen kayttdohjeen edellyttamalla
tavalla, joka tyopdivan paatteeksi. Lisdksi on tehtdva perusteellinen siivous ja huolto

koneelle ja sen ympéristolle viikon viimeisimpien tyotuntien aikana.

4.7.1 Riskit ja turvallinen tyoskentely

Yleisimpia vaaroja ovat kuumasta liimasta tai ld&mmityslampusta aiheutuvat
palovammat. Ty0ston aikana voi levysta singota silmiin levyn tai pinnoitteen osia.
Valjat tyOvaatteet saattavat myos jaada kuljettimen ja levyn véliin, mik& voi aiheuttaa
vaaratilanteita. Sormi tai kasi voi my0s jaada kuljettimen ja levyn véliin.

Koneenkayttéja tulee olla perehdytetty koneen turvallisuusmaérayksia ja kayttoa varten.
Reunalistoituskonetta k&yttdessa tyontekijan tulee kayttdd turvakenkid, tyoké&sineita,
kuulonsuojaimia, asianmukaista tyOvaatetusta ja tarpeen tullen silménsuojaimia sek&
hengityssuojaimia. Oikeaoppisten henkilosuojaimien vaatimukset on kerrottu tydssa

edella

Kuva 12. Reunalistoituskone, riskialueet ympyroity. (Kuva: Markku Leskinen.)
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4.8 CNC-ohjattu koneistuskeskus

CNC-ohjatulla koneistuskeskuksella tydstdminen on monimuotoista. Se mahdollistaa
monta toimintoa yhtd aikaa ja samassa tyopisteessd. Sen kaytt0 vaatii koulutetun

henkilon.

Ennen koneen kayttoa kayttdjan tulee perehtya koneen kéytto- ja turvallisuusohjeisiin.
Koneen turvallisuuslaitteet ja -suojat tulee olla paikallaan ennen tyostdmisen
aloittamista. Kayttdjan tulee madrittdd kappaleen mitat, haluttu tyostd ja oikea
kierrosnopeus. Kappale tulee olla hyvin kiinni ennen tydston aloittamista. Tydstdmisen
aikana koneen vaara-alueen sisépuolella ei saa olla mitd&n sinne kuulumatonta, kuten
tarpeettomia tyokaluja tai toisia tyontekijoitd. Vian, puutteen tai vaaran havaittua tulee
valittomasti lopettaa tyostd. Tamén jalkeen on pyrittdva korjaamaan tai poistamaan
vika/puute. Konetta ei kuitenkaan saa korjata, s&atad tai huoltaa muu kuin siihen
tarkoitukseen koulutettu ja perehdytetty henkilo. Havaittu vika, puute tai vaara tulee
aina ilmoittaa ylemmalle johdolle ja huoltohenkil6kunnalle. Konetta ei saa jattaa ilman
valvontaa kayntiin, vaan se on sammutettava. Konetta kayttdessa tulee noudattaa yleisia

turvallisuusmaarayksia.

Koneella saa tyodstdd yksinomaan vain puuta ja puun kaltaisia materiaaleja. Materiaalia,
jota tyOstettdesséd syntyy KipinOitd, ei saa ty0stdd. Kipinat voisivat kulkeutua

purunpoistokanavaan ja aiheuttaa tulipalon.

TyOkoneen ympéristd tulee olla siisti ja tarpeeksi valja, ettd tyoskentely olisi
mahdollisimman turvallista. Kone tulee puhdistaa koneen kayttdohjeen edellyttamalla
tavalla, joka tyopaivan paatteeksi. Lisdksi on tehtdva perusteellinen siivous ja huolto

koneelle ja sen ympéristOlle viikon viimeisimpien tyotuntien aikana.

4.8.1 Riskit ja turvallinen tyoskentely

Yleisimpid vaaroja ovat tyostdssa irtoavat osat, pyorivat terdt ja koneen isot liikkuvat

osat. Huonosti kiinnitetty kappale voi tyoston aikana irrota ja aiheuttaa vaaratilanteita.

Erityisesti lika ja poly voivat aiheuttaa kappaleen huonon kiinnittymisen.
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Koneenkayttéja tulee olla perehdytetty koneen turvallisuusmaérayksia ja kayttoa varten.
CNC-tyostOkeskusta kéyttdessa tyontekijan tulee k&yttdd turvakenkid, tyokéasineita,
kuulonsuojaimia, asianmukaista tyOvaatetusta ja tarpeen tullen silménsuojaimia sek&
hengityssuojaimia. Oikeaoppisten henkilosuojaimien vaatimukset on kerrottu tydssa
edella.

Kuva 13.  CNC-ohjattu koneistuskeskus. (Kuva: Markku Leskinen.)

4.9 CNC-ohjattu paloittelusaha

CNC-ohjatulla paloittelusahalla voidaan sahata levyja tarkemmin sekd pienemmalla
hukkaprosentilla. Tietokoneella syotetdan paloiteltavan levyn koko, halutut aihiokoot ja
lukuméarét, joista kone laskee optimoiden sahauskaavion. Levystd mahdollisesti jaanyt
hukkapala menee takaisin varastoon, josta my6hemmin voidaan sahata uusia aihioita.

Ennen koneen kayttoa kayttdjan tulee perehtya koneen kéytto- ja turvallisuusohjeisiin.
Koneen turvallisuuslaitteet ja -suojat tulee olla paikallaan ennen ty6stamisen
aloittamista. Kayttdjan tulee madrittdd kappaleen mitat, haluttu tyostd ja oikea
kierrosnopeus. Kappaleen tulee olla hyvin kiinni ennen tydston aloittamista.
Tyostamisen aikana koneen vaara-alueen sisapuolella ei saa olla mitddn sinne
kuulumatonta, kuten tarpeettomia tyokaluja tai toisia tyontekijoitd. Vian, puutteen tai
vaaran havaittua tulee valittomasti lopettaa tyost0. Taman jdlkeen on pyrittdva



39

korjaamaan tai poistamaan vika/puute. Konetta ei kuitenkaan saa korjata, saataa tai
huoltaa muu kuin siihen tarkoitukseen koulutettu ja perehdytetty henkild. Havaittu vika,
puute tai vaara tulee aina ilmoittaa ylemmalle johdolle ja huoltohenkilokunnalle.
Konetta ei saa jattad ilman valvontaa kdyntiin, vaan se on sammutettava. Konetta

kéyttéessa tulee noudattaa yleisia turvallisuusmaarayksia.

Koneella saa tyostdd yksinomaan vain puuta ja puun kaltaisia materiaaleja. Materiaalia,
jota tyOstettdessa syntyy KipinQitd, ei saa tyostdd. Kipindt voisivat kulkeutua

purunpoistokanavaan ja aiheuttaa tulipalon.

Tyokoneen ympéristd tulee olla siisti ja tarpeeksi valja, ettd tyoskentely olisi
mahdollisimman turvallista. Kone tulee puhdistaa koneen kayttdohjeen edellyttamalla
tavalla jokaisen tyopdivan péaatteeksi. Liséksi on tehtévé perusteellinen siivous ja huolto

koneelle ja sen ympaéristOlle viikon viimeisimpien tyotuntien aikana.

4.9.1 Riskit ja turvallinen tyoskentely

Yleisimpid vaaroja ovat tyostossa irtoavat osat, pyorivat terdt ja koneen isot liikkuvat
osat. Huonosti kiinnitetty kappale voi tydston aikana irrota ja aiheuttaa vaaratilanteita.

Lis&ksi levyn pudotessa voi aiheutua tapaturma sormeen, kéteen tai jalkaan.

Koneenkayttéja tulee olla perehdytetty koneen turvallisuusmaérayksia ja kayttoa varten.
CNC-tyostOkeskusta kayttdessa tyontekijan tulee kayttdd turvakenkid, tyokéasineita,
kuulonsuojaimia, asianmukaista tyOvaatetusta ja tarpeen tullen silmdnsuojaimia sek&
hengityssuojaimia. Oikeaoppisten henkildsuojaimien vaatimukset on kerrottu ty6ssé

edellé.



40

Kuva14.  CNC-ohjattu paloittelusaha, riskialueet ympyroity. (Kuva: Markku

Leskinen.)

5 Johtopaatokset

Opinnaytetyon tarkoituksena oli tehdd tyoturvallisuusohje, joka palvelisi yritysta sen
jokapdivéisessd toiminnassa. Yrityksestd 10ytyi jo ennestddn hyvin aineistoa
tyoturvallisuuden tiimoilta, mutta haluttiin kuitenkin tutkia 16ytyisiko paivitettya tietoa.
Liséksi ohjeen haluttiin olevan sellainen, mink& pystyisi antamaan uudelle tyontekijalle
luettavaksi perehdytyksen yhteydessa tai vastaavasti “vanhalle” tyontekijalle
muistinvirkistdmiseksi. Ohjeen lisdksi minun piti tehda laminaattipinnoitteisten levyjen
valmistukseen kéaytettaville koneille ty6turvallisuuskortit, joista kay ilmi koneiden
vaaratekijat, turvallisen tydskentelyn ohjeistus sekd ensiapuohjeistus. Valmis tyo

kokonaisuudessaan miellytti toimeksiantajaa.

Tyon haasteita ajatellessa vaikeinta oli tyoturvallisuutta koskevien lakitekstien tulkinta
sekd niiden referoiminen omin sanoin. Lisédksi huomasin samankaltaisuuksia monessa
lahteessa, jotka kaikki perustuivat Suomen tyoturvallisuuslakiin. Tastd johtuen en
voinut kayttad tyoturvallisuusosion teoriapohjaksi monipuolisesti eri lahteitd, koska
suurin osa lahteista kertoi sisallollisesti samaa asiaa, mutta eri tavalla.
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Tyoturvallisuus oli yritykselld ennestddn jo hyvin hallussa, joten mitddn suurta
parannusta en pystynyt tekemddn. Koneiden tyoturvallisuuskorttien vaikutusta
tyoturvallisuuteen ei keritty analysoimaan, koska niitd ei ollut vield saatu koneisiin

paikalleen.

Opinnaytetyon tekemisessé oli paljon apua siit4, ettd olen tydskennellyt kyseisessa
yrityksessa kolmena kesdné. Olen nghnyt, miten tyOpaikalla toimitaan ja miten koneita
kaytetddn. Tata tyota tehdessé kuitenkin oppi huomaamaan pienid seikkoja, joilla on
suuri vaikutus tyoturvallisuuteen. Tallaisia asioita ovat muun muassa oikeanlaisen

tyOvaatetuksen téarkeys.

Jatkotutkimuksen tekeminen on mahdollista, jos haluaa myohemmin tutkia, onko tyosta
ollut apua ty6turvallisuuden lisdédmiseksi. Myds silloin, jos tyoturvallisuuslakiin ja -
asetuksiin tulee muutoksia, voisi tyon pdivittadd ajan tasalle. Paivittdmista ei kuitenkaan

valttamatté tarvitse ulkoistaa, vaan sen voi myos tehda joku yrityksen toimihenkiloista.

Tyo6 oli varsin opettavainen, ja kiinnostus tyoturvallisuuteen kasvoi enemmaéan. Tyon
jalkeen aloin nahda arkipéivaiset asiat paremmin tyoturvallisuuden kannalta. Erityisesti
esimiehen ja tyontekijoiden vastuu-alueet tyoturvallisuudessa selventyi minulle
entisestddn. Tamén opinndytetydn johdosta uskon olevani valmiimpi tyénjohdollisiin

tehtdviin, ainakin tyoturvallisuuteen liittyvissa asioissa.

Ty0 onnistui minusta hyvin. Ongelmatilanteita ei juuri syntynyt ja tyon tekeminen oli
mukavaa ja mielekastd. Jalkeenpdin ajatellen olisin voinut olla tarkempi ajank&yton
kanssa, mika olisi voinut parantaa lopputulosta. Kaiken kaikkiaan olen tyytyvéinen
lopputulokseen, ja ldhden odottavaisin mielin kohti ty6elamad ja sen mukana tuomia
haasteita. I1so kiitos kuuluu Ecolam Oy:n toimitusjohtajalle, Marko Lyhykaéiselle, joka

antoi minulle tdman aiheen sek& mahdollisuuden nayttaa kykyni.
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LITE 1

Tyiviline: Tappikone-syrjdsaha
Laadintapvm: 1542013

Laatija: Marklu Leskinen
Tuotenimet/mallit:

Celaschi TSA 200-N

Kiyttotarkoitus:
Levyvn sivijen tydstd, tavoittesna saada
pvoristetty reuna.

Tyiturvallisuutta koskevat vaaratekijiit:

Yletsimpid vaareja ovat sormen fai kiden jiiminen levyn ja kuljettimen viliin. Viljit tydvaatteet saattavat

Tyiskennellessi huomioitavaa:

Varmista, ettd koneen asetukset ovat kohdallaan ennen tySstdn aloitusta.

Koneen luukut ovat kiinni.

Vaara-alueella e ole toisia tvonteldjoitd tal sinne kuulumattomia esineitd tai osia.
Terdt tulee olla hyviluntoiset ja oikeanlaiset.

Konetta i saa j4ttdd kivntiin, jos joudut poistumaan sen luota kivton aikana
Al kiyid 16vsid, roikkuvia vaatteita, jotka voivat takertua kiinni koneen oslin.
Konetta ef saa s3it34, korjata ja/tal huoltaa sen ollessa foiminnassa

Kiytettiviit suojaviilineet:
Suojakisinest, turvakengit, kuulonsuojaimet, aslanmukainen tySvaatetus ja tarpeen tullen silmansuojaimet.

Lihteet:
Celaschi TSA 200-N kaksoisautomaattinen tappikone -svrjisaha kivtidohje

Ensiapu ja toiminta onnettomuuden sattuessa:

Selvitd ensiavuntarve. Tee tarvittaessa hitdilmoitus.

1. Nosta vuotava raaja vlos. Tvrehdvtd verenvuoto painamalla sormin tal k¥mmenelld vuotokohtaa.
2. Aseta potilas makuuasentoon, jos verenvioto on runsasta

3. Sido paineside vuotokohtaan.

4. Tue vertavuotava raaja kohoasentoon.




LITE 2

Tyiviline: Yksipuolinen felalevitin
Laadintapvm: 1542013

Laatija: Markl Leskinen
Tuotenimet/maHit:

Penope SC2ZR-1300

Kiyttotarkoitus:
Litman levitys levyjen pintaan, jotta laminaatfi-
pinnoite saadaan tarttumaan levyn kinm.

Tyidturvallisuutta koskevat vaaratekijiit:

Yleisimpid vaareja ovat sormen, kiden ja/tal tvdvaatteiden jdiminen levvn, linjaston ja‘tai

liimanlevitystelojen valiin.

Tyiskennellessi huomioitavaa:

Varmista, ettd koneen asetuksef ovat kohdallaan ennen kivitdi.

Vaara-alueella e ole toisia tvonteldjditd tal sinne kuulumattomia esineitd tai osia.
Ald kivtd 16vsd, roikdouvia vaatteifa, jotka voivat takerfua kiinni koneen osiin.
Konetta e saa s34t34, korjata ja'tai huoltaa sen ollessa toiminnassa.

Kiytettiiviit suojaviilineet:

Suojakisineet turvakengit, kuulonsuojaimet, asianmukainen tvivaatetus ja tarpeen tullen silminsuojaimet.

Lihteet:

Penope liimanlevitin sc2r-1300 kiyitd- ja turvallisuusolye; 1996

Ensiapu ja toiminta onnettomuuden sattuessa:

Selvitd enstavuntarve. Tee tarvittaessa hitdilmoitus.

1. Nosta vuotava raaja ylos. Tyvrehdvtd verenvuoto painamalla sormin tal kimmenelld vuotokohtaa
2_Aseta potilas malunasentoon, jos verenvuoto on runsasta.

3. Sido paineside vuotokohtaan.
4. Tue vertavuotava raaja kohoasentoon.




LIITE 3

Tyiviline: Levypurisin
Laadintapvm: 1542013
Laatija: Markl Leskinen
Tuotenimet/maHit:

Wemhdner B100/110/34

Kivyttotarkoitus:

Puristetaan levyd tietylld paineella ja l3mmalla,
jotta liimattu laminaattipinnoite tarttuisi levivyn
kiinni.

Tyidturvallisuutta koskevat vaaratekijiit:
Yleisimpid vaareja ovat sormen, kiden ja/tal tydvaatteen jiiminen levyn, kuljettimen ja'tal levypurisimen
viliin. Lisiks palovamman mahdollisuus on olemassa.

Tyiskennellessi huomioitavaa:

Miaan i prissittiviin kappaleeseen kohdistuva paine, limpditila ja prissivksen kesto.

Koneen turvallisuuslaitteet ja -suojat tulee olla paikallaan ennen prissivksen aloittamista

Koneen vaara-alueen sisipuolella ei saa olla mitddn sinne kuulumatonta, kuten tarpeettomia tydkaluja tal
toisia tvonteli)ditd.

A4 kavtd 16vsid, roikluvia vaatteita, jotka voivat takertua kiinni koneen osin.

Varo koneen kuumia osia (suuaukkoja).

Kiiytettiiviit suojaviilineet:
Suojakisinest turvakengit, kuulonsuojaimet, aslanmukainen tvdvaatetus ja tarpeen tullen silminsuojaimet.

Lihteet:
Wembhdner B100/110/34 Turvallisuus- ja kiyttdohje; 1973

Ensiapu ja toiminta onnettomuuden sattuessa (vuotava haava):

Selvitd ensiavuntarve. Tee tarvittaessa hitdilmoitus.

1 Nosta vuotava raaja ylos. Tyrehdvtd verenvuoto painamalla sormin tal k¥immenelld vuotokohtaa
2. Assta potilas maluuasentoon, jos verenvioto on runsasta

3. Sido paineside vuotokohtaan.

4. Tue vertavuotava raaja kohoasentoon.

Ensiapu ja toiminta onnettomuuden sattuessa (palovamma):
Upota vahingoittunut alue huoneenldmpdiseen veteen (el juoksevaan) 10-20 minuotiksi. Pienimmissd
vahingoissa timd ohje riittdd, lagjemmat palovammat hoidatettava ammattihenlkildn toimesta.




LIITE 4

Tyiviline: Tarvutuskone
Laadintapvm: 1542013
Laatija: Markl Leskinen
Tuotenimet/maHit:

Homag VFL 74

Kiyttotarkoitus:

Levyn pyoristettyjen reunojen pinnoifus.

Tyidturvallisuutta koskevat vaaratekijiit:
Yleisimpid vaareja ovat sormen, kiden ja'tal tvdvaatteiden j3Eminen levyn, linjaston ja'tal koneen oslen
viliin. Liimaroiskeista ja'tal ldmmitvslampusta atheutuvat palovammat.

Tyiskennellessi huomioitavaa:

Varmista, ettd koneen asetuksef ovat kohdallaan ennen kivitdi.

Liiman m34rd tulee olla sopiva ja tasainen, jotta pdistdin hyvviin lopputulokseen.
Vaara-alueella e ole toisia tvonteldjditd tal sinne kuulumattomia esineitd tai osia.
Al kaivtd 16vsid, roikdovia vaatteita, jotka voivat takerfua kiinni koneen osiin.
Konetta e saa j4ttd34 kivatiin, jos joudut poistumaan sen luota kivton aikana.
Konetta et saa s3itd3, korjata ja/tat huoltaa sen ollessa foiminnassa

Varo koneen kuumia osia (limapannu, l3mmityslampun 1dheisvys).

Kiytettivit snojaviilineet:
Suojakisinest turvakengit, kuulonsuojaimet, asianmukainen tvdvaatetus ja tarpeen tullen silmansuojaimet.

Lihteet:
Homag Optimat VFL 74 Tarvotuskoneen kiyitdopas; 1998

Ensiapu ja toiminta onnettomuuden sattuessa (vuotava haava):

Selvitd ensiavuntarve. Tee tarvittaessa hitdilmoitus.

1. Nosta vuotava raaja ylos. Tvrehdvtd verenvuoto painamalla sormin tal kimmenelld vuotokohtaa
2. Asefa pofilas makuuasentoon, jos verenvioto on runsasta.

3. Sido paineside vuotokohtaan.

4. Tue vertavuotava raaja kohoasentoon.

Ensiapu ja toiminta onnettomuuden sattuessa (palovamma):
Upota vahingoitfunut alue huoneenlmpéiseen veteen (et juoksevaan) 10-20 muinuotiks. Plemmmissd
vahingoissa timi ohje riittdd, lagjemmat palovammat hoidatettava ammattihenlildn toimesta.




LIITES

Tyiviline: Pystysaha
Laadintapvm: 1542013
Laatija: Markl Leskinen
Tuotenimet/maHit:

Homag CVP 10/12

Kiyttotarkoitus:
Levyn katkaisu ja sahaus.

Tyidturvallisuutta koskevat vaaratekijiit:
Yleisimpid vaareja ovat sormen, kiden ja/tal tvdvaatteiden jdiminen levvn, puristuspalkeen ja'tal koneenosien
viliin. Sormien leikkautuminen.

Tyiskennellessi huomioitavaa:

Varmista, ettd sinulla on hyvd ote levystd ennen sen nostamista sahalle. Muista oikea nostotapa.
Vaara-alueella el ole toisia tvdnteldjditd tal sinne kuulumattomia esineitd tai osia.

A1 kayta 16ysid, roikdkuvia vaatteita, jotka voivat takertua kiinni koneen osiin.

Konetta i saa jattd kivntiin, jos joudut poistumaan sen luota kividn aikana.

Muista konekohtaiset huolto-olyeet.

Terdt tulee olla hyviluntoiset ja oikeanlaiset.

Kiytettiiviit suojaviilineet:
Suojakisineet turvakengit, kuulonsuojaimet, asianmukainen tvivaatetus ja tarpeen tullen silminsuojaimet.

Lihteet:
Homag CVP 10/12 pystysahan kiyitdohe

Ensiapu ja toiminta onnettomuuden sattuessa:

Selvitd ensiavuntarve. Tee tarvittaessa hitiilmoifus.

1. Nosta vuotava raaja ylos. Tyvrehdvtd verenvuoto painamalla sormin tal kimmenelld vuotokohtaa
2_Aseta potilas malunasentoon, jos verenvuoto on runsasta.

3. Sido paineside vuotokohtaan.

4. Tue vertavuotava raaja kohoasentoon.




LIITE 6

Tyiviline: Pystysaha
Laadintapvm: 1542013
Laatija: Markl Leskinen
Tuotenimet/maHit:

Homag Espana CVP 10

Kiyttotarkoitus:
Levyn katkaisu ja sahaus.

Tyidturvallisuutta koskevat vaaratekijiit:
Yleisimpid vaareja ovat sormen, kiden ja/tal tvdvaatteiden jdiminen levvn, puristuspalkeen ja'tal koneenosien
viliin. Sormien leikkautuminen.

Tyiskennellessi huomioitavaa:

Varmista, ettd sinulla on hyvd ote levystd ennen sen nostamista sahalle. Muista oikea nostotapa.
Vaara-alueella el ole toisia tvdnteldjditd tal sinne kuulumattomia esineitd tai osia.

A1 kayta 16ysid, roikdkuvia vaatteita, jotka voivat takertua kiinni koneen osiin.

Muista konekohtaiset huolto-olyeet.
Terdt tulee olla hyviluntoiset ja oikeanlaiset.

Kiytettiiviit suojaviilineet:
Suojakisineet turvakengit, kuulonsuojaimet, asianmukainen tvivaatetus ja tarpeen tullen silminsuojaimet.

Lihteet:
Homag Espana CVP 10 -pvstysahan kivitdohje

Ensiapu ja toiminta onnettomuuden sattuessa:

Selvitd ensiavuntarve. Tee tarvittaessa hitdiilmoitus.

1. Nosta vuotava raaja ylos. Tyvrehdvtd verenvuoto painamalla sormin tal kimmenelld vuotokohtaa
2. Aseta pofilas makunasentoon, jos verenvioto ol runsasta.

3. Sido paineside vuotokohtaan.

4. Tue vertavuotava raaja kohoasentoon.




LIITE 7

Tyiviline: Tarkistuspydrdsaha
Laadintapvm: 1542013
Laatija: Markl Leskinen

Tuotenimet/ma Hit:
SCM SI400E

Kiyttotarkoitus:
Levyn katkaisu ja sahaus.

Tyidturvallisuutta koskevat vaaratekijiit:
Yleisimpid vaareja ovat sormen ja'tal kiden letkkaantuminen terdd vasten.

Tyiskennellessi huomioitavaa:

Kavytd tarvittaessa apuvilinettd kappaleen tvontimisesn.

Kun katkot kappaleita sivuohjaimen avulla, muista asetta ohjaimen etureuna terdn efupuolelle.
Kavtd vain tasapainoisia ja hvvikuntoisia terid.

Kivtettdessd piirtoterdd, sen sjainti on ofettava huomioon tvostettiessd

Vaara-alueella e ole toisia tydntely)6itd, tal sinne kuulumatiomia esineitd tal osa.

Konetta ei saa s33t33, korjata ja'tai huoltaa sen ollessa toiminnassa

Kiytettiiviit suojaviilineet:
Suojakisineet turvakengit, kuulonsuojaimet, asianmukainen tvivaatetus ja tarpeen tullen silminsuojaimet.

Lihteet:
SCM SI400E kdyitd- ja turvallisuusohje

Ensiapu ja toiminta onnettomuuden sattuessa:

Selvitd ensiavuntarve. Tee tarvittaessa hitiilmoifus.

1. Nosta vuotava raaja ylos. Tyvrehdvtd verenvuoto painamalla sormin tal kimmenelld vuotokohtaa
2_Aseta potilas malunasentoon, jos verenvuoto on runsasta.

3. Sido paineside vuotokohtaan.

4. Tue vertavuotava raaja kohoasentoon




LIITE 8

Tyiviline: Reunalistoituskone
Laadintapvm: 1542013
Laatija: Markl Leskinen
Tuotenimet/maHit:

Homag Optimat KAL 310

Kiyttotarkoitus:
Levyn reunojen listoitus.

Tyidturvallisuutta koskevat vaaratekijiit:
Yleisimpid vaareja ovat sormen, kiden ja'tal tvdvaatteiden j3Eminen levyn, linjaston ja'tal koneen oslen
viliin. Liima roiskeista ja/tal ldmmityvslampusta atheutuvat palovamimat.

Tyiskennellessi huomioitavaa:

Tydasun ihat ja muut ulokkest pidettdvd kiinm, ettel kivitd)d takerru koneen hikluviin ostin
Varo kosketusta koneen kuumien osien ja lilman kanssa

Varo reunanavhan katkaisulaitetta sekd sivijen ja piiden leikloureita

Pidi suojakanst kiinni fydstettiessd.

Varo koneen kuumia osia (liimapannu, l3mmitvslampun 13hei svvs).

Kivtettiiviit suojaviilineet:
Suojakisinest, turvakiengit, kuulonsuojaimet, asianmukainen tydvaatetus ja silminsuojaimet.

Lihteet:
Homag Optimat KAL310/7/A20/82 reunalistoituskoneen kiyitdohje

Ensiapu ja toiminta onnettomuuden sattuessa (vuotava haava):

Selvitd enstavuntarve. Tee farvittaessa hitdilmoitus.

1. Nosta vuotava raaja ylos. Tyvrehdvtd verenvuoto painamalla sormin tal kimmenelld viootolohtaa
2_Aseta potilas malwasentoon, jos verenvuoto on runsasta.

3. Sido paineside vuotokohtaan.

4. Tue vertavuotava raaja kohoasentoon

Ensiapu ja toiminta onnettomuuden sattuessa (palovamma):
Upota vahingoittunut alue huoneenldmpéiseen veteen (el juoksevaan) 10-20 minuntiksi. Pienimmissd
vahingoissa timi ohje riittdd, laajemmat palovammat hoidatettava ammattihenkildn toimesta.




LITE9

Tyiviline: Reunalistoituskone
Laadintapvm: 1542013
Laatija: Markl Leskinen
Tuotenimet/maHit:

Homag Ambition 2262

Kiyttotarkoitus:
Levyn reunojen listoitus.

Tyidturvallisuutta koskevat vaaratekijiit:
Yleisimpid vaareja ovat sormen, kiden ja'tal tvdvaatteiden j3Eminen levyn, linjaston ja'tal koneen oslen
viliin. Liima roiskeista ja/tal ldmmityvslampusta atheutuvat palovamimat.

Tyiskennellessi huomioitavaa:

Tydasun ihat ja muut ulokkest pidettdvd kiinm, ettel kivitd)d takerru koneen hikluviin ostin
Varo kosketusta koneen kuumien osien ja lilman kanssa

Varo reunanavhan katkaisulaitetta sekd sivijen ja piiden leikloureita

Pidi suojakanst kiinni fydstettiessd.

Varo koneen kuumia osia (liimapannu, l3mmitvslampun 13hei svvs).

Kiytettiiviit suojaviilineet:
Suojakisineet. turvakengit. kuulonsuojaimet. asianmukainen tfydvaatetus ja silminsuojaimet.

Lihteet:
Homag Ambition 2262 turvallisuus- ja kivtidohje

Ensiapu ja toiminta onnettomuuden sattuessa (vuotava haava):

Selvitd ensiavuntarve. Tee tarvittaessa hitdilmoifus.

1. Nosta vuotava raaja vlos. Tyrehdytd verenvuoto painamalla sormin tal kimmenelld viotokohtaa
2_Aseta pofilas maluuasentoon, jos verenvuofo on runsasta

3. Sido paineside vuotokohtaan.

4. Tue vertavuotava raaja kohoasentoon

Ensiapu ja toiminta onnettomuuden sattuessa (palovamma):
Upota vahingoittunut alue huoneenldmpdiseen veteen (el jucksevaan) 10-20 minuutiksi. Pienimmissd
vahingoissa timi ohje rittdd, lagjemmat palovammat hotdatettava ammatithenkildn toimesta.




LIITE 10

Tyiviline: CNC-koneistuskeskus
Laadintapvm: 1542013

Laatija: Markl Leskinen
Tuotenimet/maHit:

Alberti Edit 3000

Kiyttotarkoitus:

Mommuotoinen levyn fyosto.

Tyidturvallisuutta koskevat vaaratekijiit:
Kavitdjin ollessa tydstokeskuksen =isdlld tvdstdn ollessa kiynnissd saattaa kdvitdjdlle atheutua
vakavia vammoja teristd ja muista koneen likkuvista osista.

Tyiskennellessi huomioitavaa:

Varmista ettd tydkappale on hyvin paikoillaan.

Sopivat tvdstd- ja lhestymisnopeuksia

A1 vlitd terdn maksimipyorimisnopeutta.

Tvostén ollessa kivnnissd, 313 mene tvistdkeskuksen sisdlle
Tvikappaleet saa vaihtaa vasta, kun kone on tdvsin pysihtyovt.

Vaara-alueella a1 ole toisia tvdntely)6itd, tal sinne kuulumatiomia esineitd tal osa.

Kiytettiiviit suojaviilineet:
Suojakisineet. turvakiengit, kuulonsuojaimet, asanmukainen tydvaatetus ja slminsuojaimet.

Lihteet:
Alberti Edit 3000 turvallisuus- ja kiyttdohjeet

Ensiapu ja toiminta onnettomuuden sattuessa:
Selvitd ensiavuntarve. Tee tarvitfaessa hdtdilmoifus.

1. Nosta vuotava raaja ylos. Tyvrehdvtd verenvuoto painamalla sormin tal kimmenelld vuotokohtaa

2_Aseta potilas malunasentoon, jos verenvuoto on runsasta.
3. Sido paineside vuotokohtaan.
4. Tue vertavuotava raaja kohoasentoon




LITE 11

Tyiviline: CNC-koneistuskeskus
Laadintapvm: 1542013

Laatija: Markl Leskinen
Tuotenimet/maHit:

Alberti Edit 3000

Kiyttotarkoitus:
Mompuolinen levyn tyGsto.

Tyidturvallisuutta koskevat vaaratekijiit:
Kavitdjin ollessa tydstokeskuksen =isdlld tvdstdn ollessa kiynnissd saattaa kdvitdjdlle atheutua
vakavia vammoja teristd ja muista koneen likkuvista osista.

Tyiskennellessi huomioitavaa:

Varmista ettd tydkappale on hyvin paikoillaan.

Sopivat tvdstd- ja lhestymisnopeuksia

A1 vlitd terdn maksimipyorimisnopeutta.

Tvostén ollessa kivnnissd, 313 mene tvistdkeskuksen sisdlle

Tvikappaleet saa vaihtaa vasta, kun kone on tdvsin pysihtyovt.

Konetta et saa jtt31 kiyntiin, jos joudut poistumaan sen luofa kiyidn atkana.
Vaara-alueella a1 ole toisia tvdntely)6itd, tal sinne kuulumatiomia esineitd tal osa.

Kiytettiiviit suojaviilineet:
Suojakisineet. turvakiengit, kuulonsuojaimet, asanmukainen tydvaatetus ja slminsuojaimet.

Lihteet:
Alberti Edit 3000 turvallisuus- ja kiyttSohjeet

Ensiapu ja toiminta onnettomuuden sattuessa:
Selvitd ensiavuntarve. Tee tarvitfaessa hdtdilmoifus.

1. Nosta vuotava raaja ylos. Tyvrehdvtd verenvuoto painamalla sormin tal kimmenelld vuotokohtaa

2_Aseta potilas malunasentoon, jos verenvuoto on runsasta.
3. Sido paineside vuotokohtaan.
4. Tue vertavuotava raaja kohoasentoon




LITE 12

Tyiviiline: CNC-palotttelusaha
Laadintapvm: 1542013
Laatija: Markdu Leskinen
Tuotenimet/mallit:

Giben Icon 7

Kiyttiotarkoitus:

Tietokoneohjattua levyn katkaisua ja sahausta.

Tydturvallisuutta koskevat vaaratekijit:

Ylelsmpid vaaroja ovat tvdstdssd irtoavat osat, pyOrivat terdt ja koneen isot litkkuvat osat. Huonost
kiinnitetty kappale voi tvdston aikana irrota ja atheuttaa vaara tilanteita. Lisiksi sormi. kis tai jalka voi levyn
pudotessa atheuttaa tapaturman.

Tyaskennellessi huomioitavaa:

Varmista ettd tvikappale on lvvin paikoillaan.

Twston ollessa kivnmssd, 3 mene tydstdkeskuksen sisille.

Konetta i zaa jAttdd kivntin, jos joudut poistumaan sen luota kividn atkana.
Vaara-alueella e ole toisia tvintekijoitd, tal sinne kuulumattomia esineitd fai osia.

Kiytettiiviit suojaviilineet:
Suojakisineet, turvakengit, kuulonsuojaimet, asanmukainen tyivaatetus ja silminsuojaimet.

Lihteet:
Giben Icon 7 turvallisuus- ja kidvttGohjeet

Ensiapu ja toiminta onnettomuuden sattuessa:

Selvitd ensiavuntarve. Tee tarvittasssa hitdilmoitus

1. Nosta vuotava ragja ylds. Tyrehdvtd verenvuoto painamalla sormin tai kimmenelld vuotokohtaa
2. Aseta potilas makuuasentoon, jos verenvuoto on runsasta.

3. Sido paineside vuotokohtaan.

4. Tue vertavuotava raaja kohoasentoon




