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The thesis deals with the basics of CE-marking. In addition, the means, which are
required to get CE-marking for strength graded timber, were studied. CE-marking is
important for strength graded timber because it easies importing it to other EU countries
where the CE-marking is mandatory. In time, the CE-marking will become mandatory in
Finland, therefore the requirements for it are useful to acknowledge. As a part of the
thesis an FPC-manual was compiled.

The material for the CE-marking was gathered from different kind of book sources and
from the Internet. The required information for the FPC —manual was constructed
mainly by interviewing the managing director of Kouvola Sawmill Ltd and also from
production reports.

Kouvola Sawmill Ltd will not start applying for the CE-marking immediately. Results
are informed about and they are gathered for use in the future.
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LYHENTEET JA KASITTEET

AC-menettely

CEN

EFTA

EOTA

ETA

lImoitettu laitos

Olennaiset vaatimukset

hEN

VTT

vaatimustenmukaisuuden osoittaminen (Attestation of

Conformity)

eurooppalainen standardoimisjarjestd, joka kattaa kaikki
muut paitsi s&hko- ja telealan (European Commitee of
Standardization)

Euroopan vapaakauppajarjestd (European Fair Trade
Organization)

eurooppalainen hyvaksymislaitosten jérjestelmé (European
Organization of Technical Approvals)

eurooppalainen tekninen hyvaksynta (European Techical

Approval)

Euroopan talousalueen jasenvaltioiden hyvéksyma ja
komissiolle ilmoittama kolmannen osapuolen valvontaan
valtuutettu testauslaboratorio, tarkistuslaitos tai
varmennuselin (Notified Body)

rakennuskohteille asetetut olennaiset turvallisuus- ja
terveysvaatimukset,  jotka ovat  yhdenmukaistetut

direktiivin mukaisesti jasenvaltioiden lainsd&ddannossa

Harmonisoitu (yhdenmukaistettu) tuotestandardi. CENin
Euroopan komission toimeksiannosta laatima CE-
merkintd&dn johtava tuotestandardi, josta on julkaistu

ilmoitus komission virallisessa lehdessa

valtion teknillinen tutkimuskeskus



1. JOHDANTO

Taman opinndytetyon teettdja on Kouvolan Saha Oy yhteistydssa Kymenlaakson
ammattikorkeakoulun metsa- ja puutalouden koulutus- ja tydeldmapalveluiden kanssa.
Tyon tarkoituksena on selvittdd, millaisia asioita tulee ottaa huomioon CE-merkinnan
saamiseksi sahalle lujuuslajitellulle sahatavaralle. Kouvolan Saha Oy:ll4 on k&yt0ssé
sahatavaran visuaalinen lujuuslajittelu. Tarkoituksena on selvittéda teoreettinen pohja
vaatimuksille, joita CE-merkinndn hakeminen edellyttad. Taémén lisdksi Kouvolan Saha
Oy:lle laaditaan FPC-manual eli tehtaan tuotannon valvonnan kasikirja.

CE-merkintd on rakennustuotteiden eurooppalainen vaatimuksenmukaisuusmerkinta ja
se mahdollistaa tuotteiden vapaan liikkumisen Euroopan alueella. Yhdenmukainen
tuotehyvéksyntdjarjestelmd  edesauttaa  vientipainotteisen  puutuoteteollisuuden
kilpailukykya, koska puutuotetta ei tarvitse hyvaksyd maakohtaisesti, vaan on olemassa
yleispatevat ja yhdenmukaiset menetelmét. Rakennustuotteilla CE-merkintd on

pakollista monissa Euroopan maissa, mutta Suomessa se on toistaiseksi vapaaehtoista.

Tulokset informoidaan kohdeyritykselle tulevaisuutta ajatellen, koska Kouvolan Saha
Oy ei ala valittomasti tehda toimenpiteitd CE-merkinndn saamiseksi lujuuslajitellulle
tuotteelleen.

2. TYON TAUSTA

2.1. Tehtava

Tyon tehtdvand on selvittad, mitd vaaditaan CE-merkinn&n saamiseksi lujuuslajitellulle
sahatavaralle. Tamén liséksi laaditaan kohdeyritykselle FPC-manual - Tehtaan

tuotannon valvonnan késikirja.



2.2. Sidosryhmat

Kuvassa 1 on esitetty tdman opinndytetyon sidosryhmét. Sidosryhmat vaikuttavat tyohon
esitetylld tavalla. Asiakas on otettu mukaan, koska mahdollinen CE-merkinta vaikuttaa
lopputuotteen laatuun, joten silld on vaikutusta asiakkaisiinkin. Esimerkiksi voidaan
toimittaa lujuuslajiteltua sahatavaraa ilman ongelmia maihin, joissa CE-merkinnan

kayttd on pakollista.

CE-merkinta ja
laatukésikirja

/

A 4

Asiakas Kouvolan Saha Oy
Johto Henkilosto Tyon tekijé
A 4
Tyontekijat
Urakoitsijat

Kuva 1. Opinndytetyon sidosryhmat



2.3. Viitekehys

Kuvassa 2 on esitetty opinndytetyon viitekehys. Viitekehyksessa on kuvattu menetelmat

tietojen hankkimiseksi ja sen jalkeen itse tyon tekemiseksi.

CE-merkinnan saaminen Kouvolan Saha Oy:lle

A 4 A 4
Yleinen teoria TyOn toteutus
A 4
v Tyon tekija
Kirjallisuus
(mm. Ympéristoministerio)
A 4 A 4
Haastattelut Raportit
A 4
Standardit ¥
Johto
Tydnjohto
Tyontekijat

Paivitettava laatukasikirja

Kuva 2. Opinndytetyon viitekehys
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3. YRITYSESITTELY

Kouvolan Saha Oy on pieni sahaus- ja hoylaystoimintaa harjoittava yritys, joka toimii
nimensd mukaisesti Kouvolassa. Yritys on perustettu vuonna 1906, ja se on merkitty
kaupparekisteriin  vuonna 1916. Entinen nimi oli Kouvolan Puunjalostuslaitos
Osakeyhtid. Saha toimi ennen Kouvolan keskustassa, nykyisen Jaakonpuiston alueella.
Vuonna 1925 Vihtori Heikkild osti sahan ja melko pian oston jalkeen saha paloi.

Nykyiselle paikalle, Teholan teollisuusalueelle sahan toiminta siirtyi vuonna 1927. (12.)

Kouvolan Saha Oy:n tuotteisiin  kuuluu pdadasiassa saha- ja hdoylatavara,
raakaponttilaudat sek& ulkovuorilaudat. Kouvolan Saha Oy tyollistdd 11 henkiloa ja sen
palveluksessa toimii itsendisid urakoitsijoita. Kouvolan Saha Oy:n toimitusjohtaja on
Timo Heikkila. (1.)

Keskimaarainen sahatavaran tuotanto on noin 20 000 m®, ja héylatavaraa tuotetaan noin
3 500 m®. Raaka-aineena kaytetaan suurilta osin kuusta ja pienid maaria mantya.
Kéayttdjakauma on suunnilleen 96 % kuusta ja 4 % méntyd. Raaka-ainetta kéytetdan
keskimaarin 45 000 m* vuodessa. (2.)

Sahatavaran myynnistd noin 49 % suuntautuu vientiin ulkomaille. Tarkeimpi&
vientimaita ovat Itdvalta, Saksa, Italia, Iso-Britannia, Espanja ja Egypti. Kouvolan Saha
Oy:ll& on puun alkuperéisketjun hallinnon sertifikaatti seka siihen liittyvd PEFC-merkin
kayttooikeus. (1.)
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4. SAHATAVARAN LUJUUSLAJITTELU

4.1. Lujuuslajittelun perusteet ja tarkoitus

Rakennesahatavaralla tarkoitetaan sellaista méanty- tai kuusisahatavaraa, jota kéytetdén
kantavana rakenteena tai sellaisen osana ja jonka lujuusominaisuuksille asetetaan
vahimmadisvaatimuksia.  Lujuuslajittelussa  sahatavara lajitellaan ja leimataan
ominaisuuksiaan vastaaviin lujuusluokkiin. Eri lujuusluokissa on maéritelty ne
vahimmaiskuormat, jotka sahatavaran taytyy kestéa eri rasitustapauksissa. (Esimerkiksi
taivutus-, leikkaus tai puristusrasitus.) Lujuuslajittelu edesauttaa turvallisten rakenteiden
suunnittelua, ja sen avulla valtetddn rakenteiden tarpeetonta ylimitoitusta ja siten
voidaan vahentdd tarvittavan rakennesahatavaran maarad. Lujuuslajittelu voidaan

toteuttaa visuaalisena tai koneellisena lujuuslajitteluna. (3, 1.)

Kouvolan Saha Oy lajittelee sahatavaransa visuaalisesti, joten tydssa keskitytédén

suurimmilta osin siihen.

4.2. Visuaalinen lujuuslajittelu

Visuaalisella lujuuslajittelulla tarkoitetaan sité, ettd siind tarkastellaan silmin niit4 puun
ominaisuuksia ja vikoja, joiden vaikutus puun lujuusominaisuuksiin tunnetaan. Kutakin
lujuuslaatua varten méaéritelladn ominaisuudelle tai vialle suurin ja pienin sallittu arvo

sen mukaan miten se vaikuttaa lujuuteen. (4, 153.)

Yksi suuri puun lujuuteen vaikuttavista tekijoistd on puun tiheys. Mitd suurempi on
tiheys, sitd lujempaa puu yleensa on. Lujuuslajittelussa puun tiheyttd tarkastellaan
vuosilustovalin ja kesdpuuprosentin perusteella. (3, 3.) Kesépuuprosentilla tarkoitetaan

vuosilustoissa tummempaa kesédpuun osuutta koko vuosiluston paksuudesta (4,153).

Puuaineessa olevia lujuutta alentavia vikoja ovat mm. oksat, syyhdiriot, joita ovat
vinosyisyys, poikkisyisyys, latvavika ja poikaoksa, halkeamat, lyly ja laho. Sahatavaran

kaytettdvyyteen vaikuttavia vikoja on vajaasdrma ja muotoviat kuten syrja- ja
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lapevaaryys, kierous ja kuperuus. Ensisijaisesti laatuun vaikuttavat ndiden vikojen koko
jasijainti. (4, 153.)

4.3. Lajittelustandardit ja -ohjeet

Suomessa sahatavara lujuuslajitellaan pé&asiassa T-lajitteluohjeen perusteella. Muita
kéytettyja ohjeita on ns. BS 4978 -lajittelu, jolla on suuri merkitys Britannian
vientikaupan takia, sek& ns. DIN-normin mukainen lajittelu, mitd vaaditaan Saksaan
vietdvalta sahatavaralta. Pohjoismaille on laadittu T-lajitteluohjeen pohjalta yhteinen
lujuuslajittelua koskeva standardi INSTA 142. Sen lujuusluokat vastaavat pohjoismaisen

mannyn ja kuusen osalta Eurooppalaista lujuuslajittelustandardia EN 338. (3, 2.)

4.4. INSTA 142

INSTA 142 maédritelman visuaaliset lujuuslaadut ovat T3, T2, T1 ja TO, jotka vastaavat
eurooppalaisen jarjestelman laatuja C30, C24, C18 ja C14. Visuaalista lujuuslajittelua
voivat patevasti suorittaa henkilot, joilla on tarpeeksi paljon kokemusta sahatavaran

késittelysta ja jotka ovat suorittaneet lujuuslajittelukurssin hyvéksyttavasti. (4, 156.)

4.5. BS-lajittelu

Englantilainen standardi BS 4978 siséltad kahden sahatavaran lujuuslaadun visuaaliset
lujuuslajitteluohjeet Naita ovat erityisrakennelaatu SS ja yleisrakennelaatu GS. Ohjeiden

mukaan voidaan lajitella sek& méantya ja kuusta. (4, 156.)

BS-lajittelussa mitataan kappaleen heikoimman kohdan oksasuhde (KAR = knot area
ratio), jolla tarkoitetaan tietyn poikkileikkauksen kaikkien oksien projisoitujen
poikkileikkauspinta-alojen suhdetta kappaleen poikkileikkauspinta-alaan. Oksasuhde
kuvaa lujuusvaikutusta sek& poikkileikkauksen oksien kokoa. Laadun maaraytymiseen
vaikuttaa my6s reunasuhde, jolla tarkoitetaan reuna-alueen oksien projisoitujen
poikkipinta-alojen suhdetta reuna-alueen pinta-alaan. Reuna-alueella tarkoitetaan
sahatavaran syrjiin liittyvié alueita, jotka ovat % poikkipinta-alasta. Reunasuhde kuvaa
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kappaleen reunoista esiintyvien oksien kokoa ja lujuusvaikutusta. Reuna- ja oksasuhteen

on todettu korreloivan hyvin sahatavaran lujuuden kanssa. (4, 156 — 159.)

4.6. Eurooppalainen jarjestelma

Standardi EN 338 madrittelee havupuulle lujuusluokat C40, C35, C30, C27, C24, C22,
C18, C16, ja Cl14 sekd@ lujuusluokkien ominaislujuudet, -jaykkyydet ja —tiheydet.
Lukuarvo luokissa viittaa kunkin luokan ominaistaivutuslujuuteen. C40-luokalla on
parhaat lujuusominaisuudet ja C14:1la huonoimmat. Koska Euroopassa on useita eri
puulajeja ja puulajiryhmid koskevia lujuuslajitteluohjeita, jotka ottavat huomioon
maantieteellisen alkuperan, erilaiset kokovaatimukset ja erilaisia kéayttokohteiden
vaatimuksia sekd kaytettdvissa olevan materiaalin laadun, ei yhtd eurooppalaista
lujuuslajitteluohjetta ole voitu laatia. Tdman vuoksi on laadittu standardi SFS-EN 518,
joka madrittelee ne vaatimukset, joiden mukaan visuaalinen lujuuslajitteluohje tai -
standardi on laadittava. (4, 159 — 160.)

5. CE-MERKINNAN TAUSTA JA RAKENNUSTUOTEDIREKTIIVI

Perusteet CE-merkinndn saamiselle saadaan Euroopan yhteison vuonna 1988
hyvaksymastd rakennustuotedirektiivistd 89/106/ETY. Direktiivin  CE-merkint&a
koskevia sdannoksid on muutettu vuonna 1993 annetulla direktiivilla 93/68/ETY.
Rakennustuotedirektiivi on ns. uuden menettelyn direktiivi, jossa maarataan olennaiset
terveyttd ja turvallisuutta koskevat madrdykset. Rakennustuotedirektiivin keskeinen
tavoite on poistaa kaupan tekniset esteet, joita aiheutuu jasenvaltioiden omista, toisistaan
poikkeavista kansallisista vaatimuksista. Tavoite on saada koko Euroopan talousalueen
kattavat rakennustuotemarkkinat ja n&in ollen luoda edellytykset mahdollisimman

monen valmistajan paasylle naille markkinoille. (5, 7.)

Rakennustuotedirektiivin olennaiset vaatimukset ovat seuraavanlaiset:
e mekaaninen lujuus ja vahvuus
e paloturvallisuus

e hygienia, terveys ja ympéristo
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o kayttoturvallisuus
e meluntorjunta

e energiatalous ja lammadneristys

Liséksi edellytetdan edelld mainittujen ominaisuuksien pitkakestoisuutta.

Direktiivin soveltamisalaan kuuluvat periaatteessa kaikki rakennustuotteet, jotka on
suunniteltu ja valmistettu kéytettavaksi rakennuskohteen pysyvind osina. Tama kattaa

mm. materiaalit, elementit, sek& esivalmistetut jarjestelmat. (6, 3.)

Olennaisiin vaatimuksiin perustuvat yhdenmukaiset ja tuotekohtaiset vaatimukset
asetetaan laatimalla eurooppalaisia harmonisoituja tuotestandardeja ja eurooppalaisia
teknisid hyvaksyntdohjeita. Tuotestandardit ja niihin liittyvat viitestandardit
valmistellaan CENissa Euroopan komission antamien toimeksiantojen pohjalta. Tekniset

hyvéaksyntdohjeet laaditaan EOTA:ssa, myds komission toimeksiannosta.

5.1. CE-merkinta

CE-merkintd on uuden  menettelyn  mukaisiin  direktiiveihin  perustuva
vaatimustenmukaisuusmerkintd. Rakennustuotteeseen liitettdvalla CE-merkinnalla
tuotteen valmistaja vakuuttaa, ettd tuote téyttdd kaikkien sitd koskevien Euroopan
yhteisén uuden menettelyn standardien vaatimukset. Tdma mahdollistaa CE-merkinnalla
varustetun tuotteen myymisen ja viemisen maasta toiseen vapaasti Euroopan

talousalueella. (6, 3.)

Rakennustuotedirektiivin mukaisen CE-merkinnén kéyttoonoton edellytyksena on se,
ettd tuotteelle on valmisteltu ja kayttdonotettu direktiivin tarkoittama eurooppalainen
harmonisoitu tuotestandardi (hEN) tai tuotteelle on mydnnetty eurooppalainen tekninen
hyvéaksyntd (ETA). CE-merkinndn kiinnittd4 tuotteeseen valmistaja tai sen valtuuttama
edustaja. Nain ollen valmistaja vakuuttaa, ettd tuotteen ominaisuudet tayttavéat
eurooppalaisen harmonisoidun tuotestandardin tai eurooppalaisen teknisen hyvaksynnan
asettamat vaatimukset. Kaytdnndssa tdma tarkoittaa seuraavaa:
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e tuotetta valmistettaessa valmistaja on noudattanut kyseisté asiakirjaa.

e valmistaja on huolehtinut tehtaan laadunvalvonnasta seka tuotteen oikeanlaisista
testauksista.

e valmistajasta rijppumaton ilmoitettu laitos on suorittanut sille kuuluvat tehtévat

(valvonta- ja tarkastustehtévét), jos niité edellytetaan.

CE-merkintdsdddokset koskevat yhtélailla kotimaan markkinoille tarkoitettuja
rakennustuotteita, Suomeen tuotuja tuotteita sekd Euroopan talousalueelle vietyja
tuotteita. (5,8 -9.)

5.2. Harmonisoitu tuotestandardi (hEN)

EN-standardit laatii joko Euroopan standardisointikomitea (CEN) tai Eurooppalainen
séhkotekniikan standardisointikomitea (CENELEC). Suomessa ne vahvistetaan SFS-
EN-standardeiksi. Harmonisoiduksi tuotestandardiksi (hEN) kutsutaan sitd osaa EN-
standardeista, jotka wvoidaan johtaa suoraan rakennustuotedirektiivissa esitetyistéa
kuudesta olennaisesta vaatimuksesta ja jotka laaditaan EU:n ja EFTA:n toimeksiantojen
eli mandaattien pohjalta. Valmistaja voi kiinnittd4 tuotteeseen CE-merkinnan, kun tuote
tayttdd harmonisoidussa standardissa esitetyt vaatimukset. Koska kyseessd on virallinen

asiakirja, viranomaiset eivét voi esittaa tuotteelle muita vaatimuksia. (6, 4.)

5.3. Eurooppalainen tekninen hyvéksynta (ETA)

Jos harmonisoitua tuotestandardia ei ole olemassa valmistettavalle tuotteelle, voi
valmistaja hakea eurooppalaisen teknisen hyvaksynndn (ETA). Se on valmistajan
tuotekohtainen olennaisten vaatimusten tdyttdmiseen perustuva tekninen arviointi

tuotteen sopivuudesta kéyttotarkoitukseensa. (6, 4.)

Euroopan talousalueella teknisia hyvaksyntdja myontavat EOTA:n jasenlaitokset eli ns.
hyvaksymislaitokset, jotka kukin jasenvaltio on valtuuttanut rakennustuotedirektiivin
mukaan hoitamaan kyseistd tehtavad. Suomessa EOTA:n jasenlaitokseksi on valittu
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VTT:n Rakennus- ja yhdyskuntatekniikka. Eurooppalainen tekninen hyvaksyntd on
voimassa 5 vuotta kerrallaan. (5, 15.)

5.4. Vaatimuksenmukaisuuden osoittaminen

Vaatimustenmukaisuuden osoittaminen tarkoittaa niitd menettelyjd, joilla osoitetaan
tuotteen valmistuksen, tuotteen ominaisuuksien ja niiden valvonnan vastaavuus
harmonisoidussa tuotestandardissa tai eurooppalaisessa teknisessa hyvéaksynnéassa
esitettyihin vaatimuksiin nédhden. Vaatimustenmukaisuus menettelystad kéytetddn myos
nimed AC-menettely.

Direktiivissé edellytetaan, ettd
e valmistaja suorittaa jatkuvaa tuotannon laadunvalvontaa
e valmistajan laadunvalvonnassa asettamat ominaisuusarvot, vaatimukset ja
maardykset on  dokumentoitu  jarjestelmallisesti  toimintaohjeita  ja
menettelytapoja koskevaksi kirjalliseksi selvitykseksi

e valmistajan laadunvalvontaorganisaation vastuut on selkeésti maaritelty.
Lisdksi useimmiten tarvitaan kolmannen osapuolen suorittamaa valvontaa,
varmentamista, tarkastusta ja testausta. Kolmantena osapuolena voi toimia vain

kyseiselle tuoteryhmélle patevéksi todettu riippumaton ilmoitettu laitos. (5, 16.)

Vaatimustenmukaisuuden osoittamisessa kadytetyt menettely vaihtoehdot on esitetty
kuvassa 3.

Lujuuslajitellun sahatavaran AC-menettely luokka on 2+.
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Vaatimustenmukaisuuden osoittamisessa kaytettavat menettelyt
KONTROLLIKEMNOT 1+ 1 2+ 2 3 4
Tuottesn tyyppitestaus 2
- 'S

__ NN NEOREOREGORECEE NE®
Tehtaalta otettujen nayt- :
teiden testaus O O '(_)' O
Tehtaalta, markkinaoilta tai
rakennuspaikalta oettujen .
pistokoendytteiden tetaus
Tehtaan sisdinen laadun-

-
valionta . BN BN BN BE BN BN BN
Tehtaan ja sen sisSsen
laadunvalvonnan alku- . . . . . .
tarkastus
Tehtaan sisdisen laadun-
valvonnan jatkuva valvonta, . . . .
arvicinti p hywaksyminen
() = valmistaja Bl - anicintilaitos (ns. ilmoitettu laitos)

Kuva 3. Vaatimustenmukaisuuden osoitusmenetelmat (5, 16.)

5.5. Vaatimustenmukaisuusvakuutus ja — todistus

Vaatimustenmukaisuusvakuutus on valmistajan ilmoitus siité, ettd tuote on harmonisen
tuotestandardin ja eurooppalaisen teknisen hyvaksynnan mukainen ja ettd tuotteeseen
voidaan Kkiinnittdd CE-merkintd. Vakuutus ilmoittaa myos, ettd valmistajalla on
kéaytossdan riittdva tuotannon jatkuva laadunvalvonta. Vakuutuksen Kirjoittaa joko

toimitusjohtaja tai yksikon tulosvastuullinen paallikko.

Vaatimustenmukaisuustodistus on ilmoitetun laitoksen antama todistus siitd, ettd tuote
tayttdd harmonisen tuotestandardin tai eurooppalaisen teknisen hyvéksynnén asettamat
vaatimukset eli tuote on CE-merkintékelpoinen. (6, 5.) Todistus tarvitaan vakuutuksen
lisdksi, jos tuotteelle on mééritelty vaatimustenosoitusmenettelyksi 1+, 1, 2+ tai 2. (5,
19)
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5.6. CE-merkint&an liittyvat tiedot

Valmistaja kiinnittdd CE-merkinnén itse tuotteeseen, tuotteeseen kiinnitettavaan kilpeen
tms. tuotteen pakkaukseen tai tuotetta seuraaviin kaupallisiin asiakirjoihin. Tuotteeseen
litetyn CE-merkinn&n yhteydessa on toimituskohtaisesti annettava selventdvia tietoja.
N&itd on mm. varmentamiselimen tunnus (AC-luokissa 1+, 1 ja 2+), valmistajan nimi tai
tunnusmerkki seka osoite, merkinnan Kkiinnittdmisvuosi, tuotestandardin tai teknisen
hyvéaksynnan tunnus, jonka mukaan tuote on valmistettu,
vaatimustenmukaisuustodistuksen numero (AC-luokat 1+, 1 ja 2+) ja tiedot, joiden
mukaan on mahdollista tunnistaa tuotteen ominaisuudet teknisid eritelmi& vastaaviksi
(kayttokohde, ominaisuudet ym.). (5, 18.)

C€

418

Oy Puu, Puutavarakatu 4, FIN-02160 Espoo
.08
016-CPD-1224

EN 14081-1

Structural timber

C18(T1} Diry Graded
Species code PCAB

Grading standard EM 338 + Insta 142

Rzaction to fire D-g2,d0

Durability class 4

Kuva 4. Esimerkki visuaalisesti lujuuslajitellun sahatavaran merkintatavasta (13, 25.)
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Puu Oy

Visuaalisesti lajiteltu c €
rakennesahatavara

DRY
GRADED

0416-CPD-5376

C18
INSTA 142

C€ C18 INSTA 142 0416-CPD-1234 DRY GRADED Puu Oy

Kuva 5. Esimerkki CE-merkinnastd tuotteessa (13, 26.)

5.7. CE-merkinndn siirtyméajat

Rakennustuotteiden CE-merkintdan siirrytddn Euroopan sisamarkkinoilla sitd mukaa,

kun harmonisia tuotestandardeja tai eurooppalaisia teknisid hyvaksyntéohjeita valmistuu.

Jotta uuteen jérjestelmddn siirtyminen sujuisi vaivattomasti, komissio on sopinut

yleisisté siirtymaaikajarjestelyisté. (6, 8.)

>

12 kk [hEN]
DAY 2 kk Dapp 24 kk [ETAG) DoW
Valmistautumisaika Siirtymaaika CE-merkintaaika
Kansallinen Kansallinen Suemessa CE-merkinta
menettely menettely tai on ensisijainen.
CE-merkint& EU:n sisamarkkineilla

Selityksat:

D = standardi valmis
Dapp = siirtyméaaiko olkaa
DoW = siittymaaika paathyy

Kuva 6. CE-merkinnén siirtyméaaika kaavio (5, 8.)

pakellinen.
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6. LUJUUSLAJITELLUN SAHATAVARAN CE-MERKINTA

Ensimmainen toimenpide CE-merkinnan hakemisessa on selvittdd, onko merkinndlle
konkreettista tarvetta. Suomessa ei sahatavaralle CE-merkinndn kaytté ole vield
pakollista. Alun perin merkin kaytto lujuuslajitellulle sahatavaralle piti tulla pakolliseksi
syyskuussa 2009, mutta nyt ajankohta on siirretty vuoteen 2012. Poikkeustapauksissa
voidaan valmistajalta kuitenkin CE-merkint&a vaatia. Téllaisia tapauksia on esimerkiksi
sahatavaran vienti sellaiseen EU-maahan, missd merkin kayttd on pakollista, tai
asiakkaan erityisvaatimuksesta. (7.)

6.1. Standardien vaatimukset

CE-merkinndn saaminen aiheuttaa hakijalle konkreettisia vaatimuksia, joiden tulee
tayttyd sahatavaran valmistusprosessissa. Ensinnakin sahatavaran laadun tulee tayttaa
standardeissa annetut vaatimukset. Laatuvaatimukset on esitetty mm. seuraavissa
standardeissa:
e EN 336 Dimensiot ja mitat
e EN 338 Lujuuslajittelustandardit, C-luokat
e EN 1912 Lajittelumenetelmét
e EN 14081 (1-4) Visuaalinen ja koneellinen lujuuslajittelu
e [INSTA 142 ja BS 4978 Lujuuslajittelustandardit
e EN 1313-1 Pyo6red puu ja sahatavara. Sallitut poikkeamat ja suositut koot. Osa 1
Havupuusahatavara.
e EN 14298 Sahatavara. Kuivauslaadun arviointi
e EN 384 Rakennesahatavara. Mekaanisten ominaisuuksien ja tiheyden arvojen
maaritys.
e EN 518 Rakennesahatavara. Lajittelu. Visuaalisille lujuuslajittelustandardeille

asetetut vaatimukset. (8.)

CE-merkinnan hakuprosessissa voidaan siirtyd eteenpdin, kun on todettu kaikkien

standardeissa esitettyjen vaatimusten tayttyvan.
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6.2. Toimenpiteet CE-merkinnin saamiseksi

Seuraava toimenpide CE-merkinnan saamiseksi on se, ettd varataan aika ja resurssit
projektin toteuttamiseen. Projekti vaatii merkinnan hakijalta mittauksia seka tarkastuksia
ja ilmoitetun laitoksen on tehtdva alkutarkastus, joten on muistettava varata riittavasti

aikaa projektin toteuttamiseksi.

Merkin hakijan tulee tehda tehtaan tuotannon valvonnan késikirja eli FPC-manual. Tata
dokumentaatiota tulee noudattaa seka paivittaa tasaisin valiajoin, jotta voidaan varmistaa
tuotteen vaatimustenmukaisuus. FPC-manualia noudattamalla pysyy myos tehtaan
siséinen laadunvalvonta ajan tasalla. Tehtaan tuotannon valvonnan késikirja lahetetdan
ilmoitetulle laitokselle esitarkastettavaksi. Jos tarkastuksessa ilmenee poikkeamia,
korjataan ne vaatimusten osoittamalle tasolle. (9, 4.)

Lujuuslajiteltu sahatavara kuuluu vaatimustenmukaisuuden osoittamisluokkaan 2+
(Kuva 3, s. 17). Tama tarkoittaa sitd, ettd hakijayritys pystyy hoitamaan suuren osan
alkutestauksesta itse. Tuotteen tyyppitestaus, tehtaalta otettujen naytteiden testaus seké
sisdisen laadunvalvonnan vyllapitaminen voidaan hoitaa hakijayrityksen toimesta.
IImoitettu laitos vaatii ulkoista tarkastusta vasta, kun tehddan tehtaan toiminnan sek&

siséisen laaduntarkastuksen alkutestaus. Tahan tarkastuksen piiriin kuuluu kolme kohtaa:

e tuotteen tyyppitestauksen ja/tai alkuarvioinnin tarkastus

e tehtaan sisdisen laadunvalvonnan dokumentaation ja tehtaalta otettavien
naytteiden testaussuunnitelman ennakkoarviointi

e tehtaan toiminnan, laadunvalvontajérjestelmén soveltamisen sekd tehtaalta

otettavien naytteiden testaamisen alkutarkastus

IImoitettu laitos hoitaa my0s tehtaan sisdisen laadunvalvonnan jatkuvaa valvontaa. Tdma
koostuu ilmoitetun laitoksen edustajan tarkastuskdynnista tehtaalla, jolloin todetaan, etté
tuote ei ole olennaisesti muuttunut ja valmistaja suorittaa testausta seka laadunvalvontaa
vaaditulla tavalla. (10, 2.)
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Kun ilmoitettu laitos on suorittanut esitarkastuksena ja hakijayritys on korjannut
mahdolliset poikkeamat, on vuorossa hakijayrityksen sisdinen auditointi ja
alkutarkastuksen pitdminen. (9, 5.)

6.3. Vaatimustenmukaisuuden todistaminen

Kun ilmoitettu laitos on suorittanut alkutarkastuksen ja todennut, ettd hakijayrityksen
toiminta on oikeanlaista, se tekee myoOnteisen arvion toiminnasta ja kirjoittaa asiaan
kuuluvat todistukset. Kaytdnnéssd tama tarkoittaa, ettd ilmoitettu laitos tekee
varmennuspaatoksen ja kirjoittaa todistuksen tehtaan laadunvalvonnasta ja siitd, etta se
tayttaa tarvittavat vaatimukset. (9, 5.)

Taman jalkeen hakijayritys kirjoittaa vaatimustenmukaisuusvakuutuksen. Sen tekee
yleensd toimitusjohtaja tai yksikon tulosvastuullinen paéllikk6. Tama on valmistajan
vakuutus siitd, ettd tuote tayttdd kaikki sille ominaiset vaatimukset. Kun
vaatimustenmukaisuusvakuutus on Kirjoitettu, voidaan aloittaa CE-merkin kaytto. (9, 6.)

Lujuuslajiteltuun  sahatavaraan CE-merkinta Kiinnitetddn jokaiseen lajiteltuun
kappaleeseen. Leima tulee olla kappaleen lappeella ja sen on oltava selvé ja pysyva.
Poikkeustapauksissa kuten esimerkiksi esteettistd syistd tai asiakkaan vaatimuksesta
voidaan leima jattdd kappaleesta pois, mutta talldin lujuusluokka tulee voida todeta
pakettisetelista tai erittelyista. (11, 12.)

Esimerkki kappaleeseen kiinnitetyistd merkinndista on kuvissa 4 (s.19) ja 5 (s. 20).
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7. YHTEENVETO

CE-merkinnan hakeminen seka siihen liittyvien seikkojen selvittdminen ovat aikaa sek&
resursseja vievid prosesseja. Standardeihin tutustuminen ja tuotantolaitoksen
tarkastaminen CE-merkinndn saamista vastaavalle tasolle voivat olla Kkalliita
toimenpiteitd. Kuitenkin nayttéa siltd, ettd lujuuslajitellun sahatavaran CE-merkintd on
tulossa pakolliseksi, joten on hyva tutustua aiheeseen sekd merkinndn aiheuttamiin
vaatimuksiin ajoissa. Merkinnan hakemisesta voi tulla investointeja yritykselle, mutta
pitdd huomioida mahdolliset positiiviset vaikutukset. Se on vakuutus, ettd tuote tayttaa
sille ominaiset ja vaaditut ominaisuudet. My0s tuotteen viennin kannalta EU:n alueella
CE-merkintd helpottaa huomattavasti toimintaa, koska CE-merkinnalld varustettua

tuotetta saa myyda sekd viedd maasta toiseen vapaasti Euroopan talousalueella.

Tyon tekemisessa ja aineiston hankinnassa ei esiintynyt ongelmia suurempia ongelmia.
Kirjallisuudesta sek& Internetista I6ytyi paljon tietoa, ja suurin ongelma olikin poimia
olennaiset osat siitd tiedon maarastad. Kouvolan Saha Oy:n tehtaalla vierailut onnistuivat
mielestdni myds hyvin. Pientd hidastetta tyon tekemisessé aiheutti aikataulut ja niiden
yhteensovittaminen kaikkien osapuolien kanssa. Kun vauhtiin paastiin, tuotantolinjaan
tutustuminen kuin haastattelut tietojen kerddmiseksi toimitusjohtaja Timo Heikkilan

kanssa saatiin jarjestettya ongelmitta.

Tyon tulokset CE-merkinndn hakemiseen tuli tehd&d teoreettiselle pohjalle, koska
Kouvolan Saha Oy ei ala valittdbmasti edetd hakuprosessissa. Tehtaan tuotannon
valvonnan kasikirja on saatu siihen pisteeseen, ettd kun hakeminen on ajankohtaista se

voidaan toimittaa ilmoitetulle laitokselle esitarkastettavaksi.
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INSTA 142-LAJNITTELUN TIOVISTETYT OHIEET (SAHATAVARA VAH 45*70)

Ominaiznnden nimi Ominaizuuden suurin sallitto maari
T3 T2 T1 Td
Olezat Svrjacksa 73 tf2 4t/5 t
Lapeckza bié b'4 max 50 pm |2b/ 5 max 75 mm bhi2
Ok=atparrnizza | =/ 5, max 30 mm 25/ 5, 50 mm 3sf5, 75mm 4215
Okzasumma Suurimmen sallitun sy)3- ja lapecksan mittalnkujen sumima
Poikanlks=a (prem kulma) Ei zallita Svma- pituuz = b Sallitaan
Latvavika, syvhiiris Eeskellib 4 Eeskellib /2 ib’4
Vuosirengasvili 4 mm & mm el rajortuksia et rajottuksia
Vinosyisyvs 1:10 1:8 1:6 1:4
Halkeamat EKurvaushalkeama | Lappeella L2, a1 | Primms L, @ jatkuvana, syvyys =t & Sallitaan
jatkmvaa, syvyys<t sirman rkkovaz
Rengashalkeama Ei sallita Svvyys 25 mm, pituns 300 mm Pituus 1000 mm
Ezaztohalkeama Ei sallita E: lappeen % ulko-osaan ulothnaa Sallrtaan
Muotoviat 2 m:n matkalla
Symaviiryys 8 mm 12 mm
Lapeviiryys 10 mm 20 mm
Eierous b/ 25 2B/ 25
Kovernms Sallitzan Sallitaan
Vajaasirmi Sygi. lape /3 52
Pintazininen, tulddzininen Sallitaan
Laho Fova Ei sallita =4, pit. 0,5 mtai Ballitaan
=8, pit. L
Pehmes Ei sallita Sallitaan ainoastaan oksissa
Lyly 354 max lm e1 lipimenevii, lappeslla myas Sallitaan
lapimenevid juoia b 10
Korot Prfuns 2k ib Sallstaan
Swyys &1 lapimenevii el [Epimenevii 81 lipimenevii
Leveys b5 b5 Sallitaan
Aekaanizer vauriot Ei sallita 5 % poikkileikkauk=asta (A) 15% A
Hyontelsvauriot Ei sallita Fajortetusty
Pikkapun, pihlotazkat Sallitazn
Ihnedttunut pun Sallitaan
Euori Ei zallita

t = sahatavaran paksuus, b = sahatavaran leveys, L = sahatavaran pitous. s = kappaleen sivi (t tai b)
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Liite 2

Ominaisuuden nimi

Ominaizunden sunrin sallittn mairs

85 G5
Okaat
Feunasuhde shio: RS5=172 Oksasuhde (05} = 173 Okzasuhde (05) =1/2
RS = 1/2 Okszazuhde (05} = 173 Okzasmhde (05) = 1/3
Vinosyisyys 1:14 &
Vuosirengasvili 6 mm 10 mm
Halkeamat
a1 lambalkeama alle puolet prtwmdesta (= 172} &1 rajortuksia
laphalkeama kaksi kertaa levevs (=2 x b) alle 600 mm jokaisella juck-umetnlli

Vajaasirmi

symills 173 paksundesta (t), lappeella 1/3 = leveydesta (b)

Muotoviat 2 mmn matkalla
lapeviiryys

SYTJavaaryys

10 mm

20 mm

3 mm

12 mm

kierous 1 mom 25 momon matkalla 2 mm 25 mm:n matkalla
kaovenmus Sallitaan
Pihkakolot, rozot
&1 lipimenevi Pitmiz=b
lipimenevi Pituus=b /2
Toukanreildi Sallitaan wihin e1 kuitenkaan puupishiisen retkid
Pintazininen Ex salhita
Tukldzininen Ei sallita
Lahot Ea salhita
Poikkdsyizyys Ei zalhta
Kuori Fx zalhta

Epinormaalit viat

E1 sallita, ellel lnjunden alenemmnen ole plenemp kuin muiden vikojen
atheuttama aleneminen

= sahatavaran paksuus, b = sahatavaran leveys, L = sahatavaran pituus
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1. JOHDANTO

Kouvolan Saha Oy:lle laaditun tuotannon valvonnan kasikirjan tavoitteena on jatkuva
tuotantoprosessin seuranta sen eri vaiheissa. Seurantaa suoritetaan havainnoimalla,
ottamalla mittaustuloksia sekd dokumentoimalla niitd. Siséllostéd tulee selvitda mm.
organisaatio ja henkiloston vastuualueet, tuotteiden laatuvaatimusten mukaisuus sek&

yrityksen ymparistoon ja tydelamaan kohdistuvat vaatimukset.

2. LAATUTAVOITTEET

Yrityksen tulee valmistaa hyvaa ja standardien laatuvaatimukset téyttdvad sahatavaraa.
Myos lujuuslajittelun tulee téyttda standardien vaatimukset. Visuaalinen lujuuslajittelu
tulee tapahtua standardin EN 14081-1:2005 mukaisesti. Rakennesahatavara lajitellaan
standardissa EN 1912 -hyvéksytyilla s&&nnoksilla standardin EN 338 mukaisiin
lujuusluokkiin  pohjoismaisen INSTA 142 sahatavaran lujuuslajittelustandardin

mukaisesti.

INSTA 142- standardin mukainen visuaalinen lujuuslajittelu jaetaan lujuusluokkiin T3
(C30), T2 (C24), T1 (C18) ja TO (C14). Kouvolan Saha Oy lujuuslajittelee tavaransa
paasaantoisesti T2 lujuusluokkaan.

Yrityksen tulee myds noudattaa asiakaskohtaisia maritteitd tai toivomuksia, mutta ne

eivat voi poiketa lujuutta alentavaan suuntaan.

3. ORGANISAATIO JA VASTUUT

Tehtavanimike Vastuut

Timo Heikkil&, toimitusjohtaja Tuotannon toimintaedellytykset,

puunosto ja valmiin tavaran myynti

Terho Haimi, tekninen johtaja Tyonjohto, tuotanto
Ahti Arvila, ostomies Puunhankinta
Suorittava henkildsto Ty0pistekohtainen vastuu

Suorittavan henkiloston taydellinen lista tulee luvussa 5.
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4, YRITYKSEN KUVAUS

Kouvolan Saha Oy on pieni sahaus- ja hoylaystoimintaa harjoittava yritys, joka toimii
nimensd mukaisesti Kouvolassa. Yritys on perustettu vuonna 1906, ja se on merkitty
kaupparekisteriin vuonna 1916. Alkuaikoina Kouvolan Saha toimi nimella Kouvolan
Puunjalostuslaitos Osakeyhtio. Saha toimi ennen Kouvolan keskustassa, nykyisen
Jaakonpuiston alueella. Vuonna 1925 Vihtori Heikkild osti sahan ja melko pian oston
jalkeen saha paloi. Nykyiselle paikalle, Teholan teollisuusalueelle sahan toiminta siirtyi
vuonna 1927.

Kouvolan Saha Oy:n tuotteisiin  kuuluu pdadasiassa saha- ja hdoylatavara,
raakaponttilaudat sekd ulkovuorilaudat. Liséksi pienissé méaérin on myos lautojen
pohjamaalausta. Kouvolan Saha Oy ty0llistdd 11 henkilod. Lisdksi tontilla toimii
itsendisida urakoitsijoita Kouvolan Saha Oy:n palveluksessa. Kouvolan Saha Oy:n
toimitusjohtaja on Timo Heikkild. Nykyinen kayntiosoite on Kanervistontie 3, 45200

Kouvola.

Keskimaarainen sahatavarantuotanto on noin 20 000 m®, ja hdylatavaraa tuotetaan noin
3500 m®. Raaka-aineena kaytetaan suurilta osin kuusta ja pienid maaria mantya.
Kéayttdjakauma on suunnilleen 96 % kuusta ja 4 % mantyd. Raaka-ainetta kéytetdan

keskimaarin 45 000 m® vuodessa.

Sahatavaranmyynnistd noin 49 % suuntautuu vientiin ulkomaille. Tdarkeimpi&
vientimaita ovat lItdvalta, Saksa, Italia, 1so-Britannia, Espanja ja Egypti. Kouvolan Saha
Oy:ll& on puun alkuperéisketjun hallinnon sertifikaatti seka siihen liittyvd PEFC-merkin
kayttoikeus.
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5. SUORITTAVA HENKILOSTO TYOPISTEITTAIN

Kouvolan Saha Oy:n palkkalistoilla on 11 tyontekijad. Tontilla toimii ndiden liséksi

my0s itsendisid urakoitsijoita. Tyontekijan perdssa on ilmoitettu hénen pééasiallinen

tyOpisteensd ja suluissa on ne tyopisteet joissa hanen pystyy myods tydskentelemaan

tarpeen vaatiessa.

Blomfelt Ari-Pekka: veistosahan operaattori (terdmies, hoylan operaattori,
hoylan asettaja/terdmies, maalaamo).

Mansikka Petri Juhani: laaduttaja (paketointi, hoyld, maalaamo,).

Nurkka Kristian Juhani: veistosahan operaattori (terdmies, paketointi, hoyla,
maalaamo)

Viuhkonen Arto: tukkilajittelija (metallityot, huolto, hoyld, maalaamo)

Riiheld Joni Onni Petteri: trukkikuski (paketointi, hdyld, maalaamo)

Bruun Mikko Johannes: trukkikuski (paketointi, hdyla, maalaamo)

Silvonen Mikko Henrik: paketointi (hoyl&, maalaamo)

Rinkinen Antti Juhani: paketointi (hdyld, maalaamo)

Kupias Rauno Pauli: paketointi (hdyld, maalaamo)

Kyllidinen Keijo: paketointi (hyld, maalaamo)

Kemildinen Petri Toivo: hoylén asettaja, teramies, hoylan operaattori

Tuotannon tyontekijoiden liséksi yhtiossa tyoskentelee:

Timo Heikkild; toimitusjohtaja, hallinnon tehtdvat, osto ja myynti. Pystyy toimimaan

mya0s tuotantolinjassa kaikissa paikoissa paitsi asetteiden teossa ja teramiehena.

Terho Haimi, tekninen johtaja sek& tyonjohto. H&n on yksityinen urakoitsija ja hanen

palveluksessaan on yksi henkild Pekka Junnola, joka ajaa pydrokuormaajaa.

Kaikki tyontekijat pystyvét ajamaan trukkia tarpeen vaatiessa.
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6. LAADUNVALVONTAJARJESTELMA

Rakennesahatavaran laadunvalvontajarjestelmén tulee noudattaa voimassa olevia

standardeja, jotka koskevat rakennesahatavaran lujuusominaisuuksia.

6.1. Sisainen laadunvalvonta

Sisdisen laadunvalvonnan tulee tapahtua yrityksen nimedaman vastuuhenkilon
valvonnassa, jolla on riittdvat tiedot puun ominaisuuksista ja jolla on olemassa oleva
kouluttajan antama todistus lujuuslajittelusta. Kouvolan Saha Oy:n vastuuhenkild on
toimitusjohtaja Timo Heikkild. Myos lajittelijoilla tulee olla voimassa oleva kouluttajan

antama todistus lujuuslajittelusta.

Kouvolan Saha Oy:n henkildstostd kolmella on lujuuslajitteluoikeus sekd kouluttajan
antama todistus lujuuslajittelusta. Ndama henkil6t ovat Timo Heikkild, Petri Mansikka ja

Petri Kemilainen.

CE-merkint&& varten vaaditaan tuotannonvalvonnasta seuraavanlaisia dokumentteja:
e lajittelupdivékirja tai tuotantoraportti
e kosteudenvalvontapoytékirja
e mittojenvalvontapoytékirja

e lajittelun valvonta

6.2. Ulkoinen laadunvalvonta

Ulkoinen laadunvalvonta suoritetaan vahintdan kerran vuodessa. Sen suorittaa ilmoitettu

laitos. Ulkoisissa tarkastuksissa pitad yrityksen vastuuhenkilon olla mukana.
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7. DOKUMENTIT JA NIIDEN KASITTELY

Lujuuslajittelua  koskevat dokumentit on sdilytettdvd 10 wvuotta arkistoituna.
Arkistointitilojen olosuhteiden tulee olla sellaiset, etté asiakirjat eivat tuhoudu ja niiden
luettavuus séilyy, jotta voidaan jalkik&teen varmistaa asiakirjojen todenperdisyys ja
selvitella mm. reklamaatioita.

Kouvolan Saha Oy:ll4 esiintyy seuraavanlaista dokumentiaatiota:

e Raaka-aineen tullessa sahalle se mitataan tukkimittarilla. Tukkimittarin tiedoista
tehdaan erittely ja laskut, joiden perusteella maksetaan toimittajalle.

e Valmiisiin paketteihin Kkiinnitetddn pakettisetelit, joista ilmenee paketin
tarpeelliset tiedot (dimensio, laatu ym.) Pakettisetelit tulevat automaattisesti
tietokoneelle mistd ne tulostetaan ja kiinnitetdan paketteihin.

e Lujuuslajitellulle sahatavaralle tehdadn tilausten mukaan erittelyt ja laskut.
Lujuuslajitellulle tavaralle tehdaan pakettiseteli manuaalisesti. Tarpeellisten
tietojen lisaksi pitad nakyvissé olla lajittelijan leima.

e PEFC-leimausoikeus on olemassa ja sité toteutetaan asiakkaan vaatiessa.

e Varastokirjanpitoa hoitaa ja péivittaa toimitusjohtaja.

8. RAAKA-AINEEN HANKINTA

Kouvolan Saha Oy:lla ostomiehend toimii Ahti Arvila. Han on yksityinen urakoitsija,
mutta ostaa puuta Kouvolan Sahan nimissé. Hankinta-alueena on nykyinen Kouvolan
alue eli tarkemmin ottaen entiset Kouvolan, Anjalankosken, Eliméen, Jaalan ja
Valkealan kunnat. Jonkin verran raaka-ainetta toimittavat ulkopuoliset toimijat Harvestia
ja Koskitukki. Raaka-aineen kayttd jakaantuu siten, ettd kuusen osuus on 96 % ja
mannyn 4 %. Lujuuslajiteltua sahatavaraa myydaan 250 — 300 m*® vuodessa ja se on
lajiteltu pé&dasiassa T2 laatuun. Raaka-aine toimitetaan sahalle rekka-autoilla. Raaka-

aineet maksetaan vastaanottomaksuna eli tukkimittarista saatavien tietojen perusteella.
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9. TUOTANNON KUVAUS, PROSESSIEN HALLINTA JA YMPARISTOVAATIMUKSET

Tukkilajittelijana on Loija Oy:n rakentama 10-lokeroinen, maalla toimiva tukkilajittelija.
Tukkimittari on Elmes-merkkinen. Tukit mitataan normaalisti kuoripaallisena.

Lajittelijassa on vuonna 1995 hankittu ABB:n metallinpaljastin.

Lajittelua hoitaa yksi ihminen ja tukkien laatu tarkastetaan visuaalisesti. Lajittelussa
karsitaan tukit, joissa on laatua huonontavia vikoja, kuten laho, korot, epdmuodostumat,
lenkoisuus ym. Mittarin kuntoa ja tarkkuutta kontrolloidaan koepuilla, jotka otetaan
satunnaisotannalla kuormista. Ensin mitataan tukit tarkasti kasin, lasketaan tilavuus ja
tuloksia verrataan mittarin arvoihin. Tarpeen vaatiessa kalibroidaan mittari nayttdmaan

vastaavia arvoja.

Tukkilajittelijaa, sahan syott6d ja valmiiden pakettien liikuttelua hoitaa urakoitsija
Terhotec Oy. Padsadntdisesti pydredn puun liikuttelu ja kentdn putsaus kuuluu

vastuualueeseen.

Kuorintakone on ruotsalainen Cambio 75. Seuraavana linjassa on tyvisievistdja. Cambio

66 -tekniikkaa kaytetaan tyvisievistajan ulosvedossa seka tukin ohjauksessa sahalinjaan.

Kouvolan Saha Oy:n sahalinja on Veisto Oy:n R200 -veistosahalinja. Numerotunnus
tarkoittaa lapi ajettavan pelkan maksimileveyttd. Sahalinjan valvontaan ja
sahausprosessin hoitoon tarvitaan yksi henkild eli sahuri. H&n pystyy kameroiden avulla
valvomaan prosessia tukkipdydéltd aina kombilaitoksen lajittelijalle nostavaan kiramoon
asti. Kameroiden avulla sahuri pystyy valvomaan myos sivutuotekasoja (kuori, hake,

puru).

Sahattu tavara lajitellaan kombilaitoksessa. Nimi tarkoittaa sitd, ettd sielld voidaan
késitelld sekd tuoretta ettd kuivattua sahatavaraa. Kombilaitoksessa on 10 lokeroa, ja
sahatavara lajitellaan dimension ja pituuden mukaan. Paatavara lajitellaan tuoreena ja
suurin  osa ajetaan valmiiksi paketiksi tuoreena. Alempilaatuista tavaraa seké&

lautatavaraa ajetaan rimapaketeiksi ja viedaan edelleen kuivattavaksi.
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Lajittelua hoitaa Kouvolan Saha Oy:ll& visuaalisesti yksi lajittelija. Sahatavara nousee
kiramosta lajittelupdydélle, missé evékuljetin k&antédad kappaleen mahdollistaen kaikkien
neljan sivun tarkastuksen. Tasté kappaleet jatkavat trimmeriin eli katkaisusahaan, jossa
ne katkaistaan oikeisiin pituuksiin.

Paketointi ja rimoitus hoituvat siten, ettd lokeron tayttyesséd tavarat tipahtavat
ketjukuljettimelle ja jatkavat eteenpéin paketointikoneeseen. Paketointikoneella tehdaan
tarpeen mukaan tuoreesta tavarasta valmiita paketteja tai rimapaketteja. Valmiit paketit
sidotaan vanteilla, kiinnitetddn pakettikortit ja siirretddn ulos. Rimapaketit lahtevat
erillistd linjaa pitkin ulos, mistd ne trukeilla siirretddn kuivattaviksi. Kuivaa tavaraa
ajettaessa valmiit paketit kootaan samalla tavalla kuin tuoretta tavaraa ajettaessa. Kuiva

tavara taman lisaksi suojataan joko muovisella hupulla tai suojapaperilla.

Kouvolan Sahalla on kolme maakaasulla lampidvéa kamarikuivaamoa, joista kaksi on
lamminilmakuivaamoja ja yksi lauhdekuivaamo. Lamminilma kuivaamot on toimittanut
Tekma. Yhden kamarin vetoisuus on noin 50 m® ja kuivausaika yleensd 2 — 4 vrk
ajankohdan (kesd/talvi) ja kuivattavan tavaran dimensioiden mukaan. Kuivauskaavatkin
madraytyvat kuivattavan tavaran dimension mukaan. Kuivaamoissa maksimilampdtila
on 75 °C. Tuotannosta keino kuivataan 45 — 50 %, ja tdmén lisaksi sahatavaraa kuivataan
ns. ilmakuivauksella eli sahatavara jatetddn ulos kuivamaan luonnonmukaisesti.
Sahatavaraa ilmakuivataan noin 1 000 — 1 500 m3. Kuivauksen jalkeen kuivat
rimapaketit siirretadan takaisin kombilaitokseen uudelleenajoon.

Kouvolan Saha Oy:ssd hoylatddn Waco-merkkiselld hoylalla. Hoyldssa on kuusi
tyOstavaa terapaatd, ja maksimihdylaysnopeus on noin 40 — 50 m/min. Muita koneita on
Doledene-merkkinen sahatavaran halkaisuun kaytettdvd vannesaha. Hoylan kanssa
samassa tilassa pohjamaalataan hoylattyjé lautoja. HOoylan tiloissa tapahtuu varsinaisen
hoylayksen lisdksi  sahatavaran jalkivarmistus. Jos paketteihin on tullut
kasittelyvaurioita, otetaan vahingoittuneet kappaleet pois.

Sahan alueella on vielé kasteluallas, minne paketit upotetaan sinistymanestoaineeseen.

N&in paketit séilyvat ulkona paremmin ja pitempid aikoja.
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Sahoilta tulee paljon ympérist6d kuormittavia jatteitd. Nait4 voi olla tavalliset roska- ja
energiajatteet, mutta joissain tapauksissa voi tulla ymparistélle haitallista jatettd, ja ndma

tulee kasitella vaatimusten mukaan.

Kouvolan Saha Oy hoitaa jateasiat siten, ettd energia-, kaatopaikka ja paperijatteelle on
varattu omat roska-astiansa, joiden tyhjennyksestd vastaa jatehuoltoyhtié maaraajoin.
Tuotannosta tuleva jate, kuten esimerkiksi suojahuput, sidontavanteet sek& pahvit
kelpaavat energiajatteeksi. Terdsvanteet ym. mahdollinen metalliromu myyd&én

rautaromuksi.

Jateoljyt lajitellaan kirkkaisiin (esim. hydrauliikkadljyt) ja mustiin (esim. moottori6ljyt)
ja ne keratdan 1 000 litran kontteihin, joista ne toimitetaan ongelmajatteiden késittely
yhtit Ekokemille.

Tontilla olevan kastelualtaan pohjalle jaédvé sahanpurun ja sinistymanesto aineen sekoite
kerdtddn  tynnyreihin  ja  toimitetaan  sekin = Ekokemille  kasiteltdvaksi.
Sinistymadnestoaineesta ei synny jadmié, koska valutuspaikalle tuleva vesi-sinesto liuos

pumpataan takaisin kastelualtaaseen.

Pohjamaalauksen yhteydesséd tulevalle maalipohjaiselle pesuvedelle rakennetaan
tulevaisuudessa suodatusjarjestelmd, josta kiinted maaliaines toimitetaan jollekin sitéd
vastaanottavalle  laitokselle.  Suodatettu  vesi  johdetaan  jatevesiverkkoon.
Pohjamaalauksessa kaytetdén ainoastaan vesiohenteisia maaleja.
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10. TARKASTUKSET, TESTAUKSET JA LASKENTAMENETELMAT

Lujuuslajittelun laadunvalvontaan liittyvét tarkastukset, testaukset ja tulosten arviointi
tulee tapahtua yrityksen nimeédman vastuuhenkilon valvonnassa. Vastuuhenkildlla on
oltava riittdvat tiedot puun ominaisuuksista sekd voimassa oleva todistus
lujuuslajittelusta. Vastuuhenkild myos vastaa siité, ettd FPC-manualia noudatetaan seka

paivitetddn. Kouvolan Saha Oy:n vastuuhenkild on Timo Heikkila.

Lajittelutuloksen oikeellisuutta tulee my6s seurata. Tdma tapahtuu siten, ettd jokaisessa
tyovuorossa otetaan 20 kappaletta lajiteltua puutavaraa. Lajittelu on hyvaksytty, jos
véahintadn 90 % on lajiteltu oikein ja korkeintaan 3 % on lajiteltu enemman kuin yhta

lujuusluokkaa paremmaksi kuin oikea arviointi.

11. POIKKEAVIEN TUOTTEIDEN KASITTELY

11.1.  Siséiset poikkeamat

Tuotannon aikana tapahtuvat poikkeamat tunnistetaan ja virhekappaleet poistetaan.
Kéytdnnosséd tama tarkoittaa sitd, ettd kun tuotantolinjalla ilmenee hylkykappale, se
otetaan sivuun hyvéksytyistd kappaleista. Tatd voidaan tehdd lapi tuotantolinjan, mutta
viimeistddn hoyléan yhteydessa tapahtuvassa lopputarkastuksessa hylky otetaan sivuun,

ennen kuin lujuuslajiteltu tavara mitallistetaan ja tehddén valmiiksi paketiksi.

11.2.  Ulkoiset poikkeamat eli reklamaatiot

Jos reklamaatioita tulee, toimitusjohtaja Timo Heikkild kasittelee ja hoitaa ne yhdessa
asiakkaan kanssa. Menettelytavat vaihtelevat asiakaskohtaisesti.



12.

13.

14.
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ASIAKIRJOJEN VASTAAVUUS, TOIMITUSASIAKIRIAT JA JALJIITETTAVYYS

Yrityksessa tehtavét asiakirjat tulee olla sisélloltdan selkeitd ja niiden sisaltdmén tiedon
jaljitettavyydeltdan helppoa, jotta myohemmin tarpeen vaatiessa on helppo todentaa
asiakirjojen todenperaisyys. Dokumentointi kattaa koko prosessin.

Asiakirjat arkistoidaan sellaiseen paikkaan, ettd ne séilyvat hyvéssa kunnossa seka
luettavina 10 vuotta.

Kouvolan Saha Oy:n dokumentointi on kasitelty tarkemmin luvussa 7.

KASITTELY JA VARASTOINTI

Lujuuslajiteltu  sahatavara tulee paketoida lujuusluokittain tyéohjeen mukaisiin
paketteihin. Lujuuslajiteltu paketti kootaan paketointi koneella ja taman jalkeen se
viedaan jalkitarkastukseen, missd poistetaan mahdollinen hylkytavara sekd tavara

mitallistetaan.

Kastumisen estdmiseksi paketti suojataan kolmelta sivulta joko muovisella hupulla tai
suojapaperilla. Paketteihin kiinnitetddn pakettiseteli, mista ilmenee tarpeelliset tiedot
kuten esimerkiksi dimensio, puulaji, lujuusluokka ja méa&ra. Asiakaskin merkitaan,

mikali se on tiedossa.

Valmis lujuuslajiteltu sahatavara varastoidaan katettuun ulkovarastoon.

KORJAAVAT TOIMENPITEET

Asiakkailta tullutta reklamaatiota verrataan aina tilaukseen, tuotantoraporttiin tai
ldhetysasiakirjoihin. Reklamaation kasittelee toimitusjohtaja yhteistydssd asiakkaan
kanssa. Tarpeen mukaan on kéaytadva asiakkaan luona selvittdméssé reklamaatiota seka

mahdollisesti mietittdva ohjeistusta tarvittaviin muutoksiin.
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15. MITTAUSLAITTET JA NIIDEN KALIBROINTI

Kouvolan Saha Oy lujuuslajittelu tapahtuu visuaalisesti, joten tarvetta ei ole erityisille
mittalaitteille. Tarkein véline on rullamitta. Rullamitta kuuluu tarkkuusluokkaan 2. Se

pitéd vaihtaa vuosittain uuteen ja aina, jos mitta sattuu vahingoittumaan.

16. SISAISET AUDITOINNIT

Sisdisten auditointien tulee tapahtua s&&nnollisesti. Tatd wvoi olla esimerkiksi
viikkopalaverit, jossa esimies ja tuotantolinjan edustaja kayvat lapi ongelmia, jos niita
on ilmennyt. Tulee laatia poytakirja, mihin merkitadédn tehtavat toimenpiteet, aikataulu ja

vastuuhenkilé mahdollisten ongelmien hoitoon.

Johdon katselmus pidetddn kaksi kertaa vuodessa. Talloin kaydaan lapi edellisen
katselmuksen poytékirja sekd tuotanto pitdd tarkastaa seuraten FPC-manualiin kirjattuja
ohjeistuksia. Havainnot ja tarpeelliset toimenpiteet Kkirjataan poytakirjaan.
Katselmukseen osallistuu toimitusjohtaja, tekninen johtaja sek& tuotantolinjan
tyontekija.
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COPY
TODISTUS
Heikkili Timo

300465-0211
on suorittanut Kymenlaakson ammattikorkeakoulun jarjestaman kurssin

SAHATAVARAN VISUAALINEN LUJUUSLAJITTELU INSTA 142, SFS5758
20. - 24.3.2006

Kurssi sisélsi: Teoriaopetusta , 13,5 tuntia
Kaytanndn harjoituksia | 18,0 tuntia

Kurssin suorittaneena han voi taten lajitella ja leimata rakennussahatavaraa Suomen
Rakennusmaaraysten B10 ohjeiden mukaise,fisti INSTA 142-lujuusluokkiin T3, T2, T1ja TO
seka LT40, LT30, LT20 ja LT10 yrityksen laatujarjestelman ohjeita noudattaen.

Oikeus on voimassa 24.03.2011 asti.

Henkilokohtainen tunnus: 10055K

Kotka 28.3.2006

o ot

7D
Harri Keskitalo “Jefma Hé&ntunen
Vastuuhenkild Opettaja

KYMENLAAKSON AMMATTIKORKEAKOULU
Koulutus- ja tybelaméapalvelut/metsé- ja puutalous
PL 9, FIN-48401 KOTKA
Puh. (OFS) 220 8111
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TODISTUS

Mansikka Petri
150879-0770
on suorittanut Kymenlaakson ammattikorkeakoulun jarjestaman kurssin

SAHATAVARAN VISUAALINEN LUJUUSLA
20. —- 24.3.200

JITTELU INSTA 142, SFS5758

Kurssi sisélsi: Teoriaopetusta 13,5 tuntia
Kaytannén harjoituksia 18,0 tuntia

Kurssin suorittaneena hén voi taten lajitella ja leimata rakennussahatavaraa Suomen
Rakennusmaaraysten B10 ohjeiden mukaiseisti INSTA 142-lujuusluokkiin T3, T2, T1ja TO
seka LT40, LT30, LT20 ja LT10 yrityksen laatujarjestelmén ohjeita noudattaen.

Oikeus on voimassa 24.03.2011 asti.

Henkilokohtainen tunnus: 10057K

Kotka 28.3.2006

! Lo
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Harri Keskitalo rma ‘Hentunen
Vastuuhenkil® Opettaja
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KYMENLAAKSON AMMATTIKORKEAKQULU
Koulutus- ja tybeldmaépalvelut/metsa- ja puutalous
PL 9, FIN-48401 KOTKA
Puh. (05) 220 8111
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COPY

KYMENLAAKSON AMMATTIKORKEAKOULU

Koulutus- ja tydelaméapalvelut, metsé- ja puutalous

TODISTUS

Kemildinen, Petri
270476-071J

on suorittanut Kymenlaakson ammattikorkeakoulun jarjestdman kurssin
SAHATAVARAN VISUAALINEN LUJUUSLAJITTELU INSTA 142, SFS5758

2007

Teoriaopetusta oli 13,5 tuntia ja kdytannoén harjoituksia 25 tuntia. Kurssin suorittaneena han
voi taten lajitella ja leimata rakennussahatavaraa Suomen Rakennusmaééraysten B10
ohjeiden mukaisesti INSTA 142-lujuusluokkiin T3, T2, T1 ja TO yrityksen laatujarjestelméan

ohjeita noudattaen. Oikeus on voimassa 24.5.2012 asti.

Henkilokohtainen tunnus: 10102K

Kotka 25.5.2007

Harri Keskitalo
Vastuuhenkild

JorMma Hentunien

Opettaja

KYMENLAAKSON AMMATTIKORKEAKOULU
PL 9, FIN-48401 KOTKA
Puh. (05) 220 8111
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DET NORSKE VERITAS

MANAGEMENT SYSTEM CERTIFICATE

Sertifikaatti Nro. 2418-2006-PEFC-HEL-FINAS

Téiten todistetaan, etti

KOUVOLAN SAHA OY

Kouvola

noudattaa seuraavaa puun alkuperiketjustandardia:

Annex 4 and 5 of PEFC Technical Documentation 2004

Tdmd sertifikaatti kattaa seuraavat toiminnot/palvelut:

PUUN HANKINTA, SAHATAVARAN JA JATKOJALOSTEIDEN SEKA SIVUTUOTTEIDEN

VALMISTUS JA MYYNTL
Paikka ja aika Sertifikaatin voimassaolo péittyy
Espoo, 2006-06-26 2011-03-31
Akkreditoitu yksikko
DNV Certification OY/AB
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; 1 Finnish Accreditation Service
Kimmo Haarala S018 (EN 45011)

Johdon edustaja (ISO/IEC Guide 65)

T#m4 sertifikaatti on k4#nnds alkuperiisesti englanninkielisests sertifikaatista.




Liite 6/1

TYOOHJEET

Raaka-aineen kasittely

Raaka-aine tulee sahalle rekka-autoilla. Kuskit purkavat itse kuormat niille varatulle

alueelle. Tuontipuu puretaan urakoitsijan kuormaajalla.

Kuormaaja

Tehtévind tuontipuun purkaminen tehdasalueelle, tukkien syo6ttd tukkilajittelijaan,
lajiteltujen tukkien kokoaminen varatuille paikoilleen tukkikentélle, tukkien syotto
sahaan ja pihan siisteyden hoito.

Tukkilajittelu

Lajittelija annostelee tukit kuljettimelle, joka Kkuljettaa ne tukkimittarin l&pi. Mittari
mittaa pituuden ja l&pimitan. Tukit lajitellaan toimittajittain. Tukkilajittelijassa on
kaytettavissa 10 lokeroa.

Tukit pystytddn laaduttamaan kolmeen laatuluokkaan, mutta periaatteessa poistetaan
vain raakit ja metallipuu. Metallipuut poistetaan niin, ettd metallinilmaisijan havaitessa
metallia, linja pyséhtyy ja lajittelija kd&y merkkaamassa spraymaalilla kohdan, missé
ilmaisijan mukaan on metallia. Tukin p&ahéan tulee myods merkki spraymaalilla, mika

helpottaa tukin huomaamista. Metallipuu poistetaan linjalta niille varattuun paikkaan.
Kuorimo ja sahalinja

Kuorimolinjalla ei ole normaalitilanteessa miehitysta. Sielld tyoskennelldan vain huolto-

hairio- tai siivousaikoina. Prosessi toimii hairiotta sahaoperaattorin valvoessa sitéd

sahavalvomosta.

Sahaoperaattorin tyonkuvaan kuuluu valvonnan lisdksi sahan asetteiden teko,

haketusterien teroitus, kuorimon ja sievistdjan terien huolto seka vaihto.



Laaduttaja
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Laadututtaa tavaran asiakkaan toivomusten ja tilausten mukaan. Padtavarasta poistetaan
periaatteessa vain hylkykappaleet pois. Sivulaudat laadutetaan kahteen laatuluokkaan ja
Iyhennet&an, mikali se on tarpeellista.

Tavara siirtyy kuljetinta pitkin dimensioiden ja pituuden mukaan lokeroihin, joita on 10

kappaletta.

Paketointi/rimoitus

Lokerot tyhjennetddn joko automaattisesti tai manuaalisesti. Tavara tipahtaa
kuljettimelle, mista se tulee paketointikoneelle.

Paketoija valvoo, ettd kappaleet menevét oikein ja suorassa paketointikoneelle.

Rimamies valvoo, ettd kone tipauttaa sidosrimat. Ellei ndin tapahdu, hén lis&a ne

manuaalisesti. Toimenkuvaan kuuluu myds rimakasettien taytto.

Paketointi tapahtuu joko valmiiksi umpipaketeiksi tai rimapaketeiksi. Pdatavara menee
yleensa suoraan valmiiksi paketiksi. Paketin valmistuttua, joko rimamies, paketoija tai
trukkikuski siirtdd paketin kuljettimella puoliautomaattiselle vannekoneelle, milla
paketti sidotaan kiinni sidontavanteella. Valmis paketti siirretddn ulos vélivarastoon tai

suoraan autoon.

Rimapaketti siirretddn toisella kuljettimella ulos, mistd trukkikuskit vievat ne

kuivattaviksi. Suurin osa kuivattavasta tavarasta on sivulautaa.

Valmiisiin paketteihin  kiinnitetddn pakettisetelit. Tiedot tulevat automaattisesti
paketointipaikan vieressa olevaan konttoriin, mistd ne tulostetaan ja Kiinnitetaan

valmiiseen pakettiin.



Kuivaus
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Paketoinnissa tehdyt rimaniput kuivataan joko keino- tai ilmakuivauksena.
Keinokuivaus tapahtuu niin, etté trukkikuskit vievat paketit kamarikuivaamoihin, missa
niitd pidetddn vaadittu aika. llmakuivauksella tarkoitetaan sitd, ettd tehdasalueelle
varataan tilaa, minne rimapaketit kasataan. Rimapaketit ovat ulkona, kunnes ne ovat

kuivuneet tarvittavan ajan.

Kuivauksen jélkeen kappaleista mitataan loppukosteus puutavaran kosteusmittarilla.

Kuivan tavaran uudelleenajo

Uudelleenajo tapahtuu niin, ettd syotetddn kuivatut paketit sisd&n kombilaitokseen ja
tdman jalkeen prosessi etenee samoin kuin tuoreen tavaran ajossa. Kappaleet siirretdén
kuljettimella lokeroihin, joista ne tippuvat toiselle kuljettimelle. Se siirtdd kappaleet
paketointikoneelle, missa ne pinkataan valmiiksi paketiksi.

Lujuuslajittelu

Lujuuslajittelu tapahtuu siten, etta lajiteltava tavara tuodaan kombilaitokseen, mistd se
tulee laaduttajalle. Laaduttaja lajittelee kappaleet yksitellen annettujen ohjeiden

mukaisesti.

Lujuuslajittelu tapahtuu pohjoismaisen T-lajittelun mukaan (INSTA 142).

Lujuuslajittelulle on omia vaatimuksia:
1. Lajittelupaikan on oltava tarpeeksi valaistu ja kappaleet on nahtava kaikilta
sivuilta.
2. Kappaleiden pintojen tulee olla puhtaat.
3. Kuljettimella linjassa tapahtuva lajittelu pitdd pystyd pysayttamaan tarpeen
mukaan.

4. Lajittelupaikalla on oltava suoritettavan lujuuslajittelun tiivistetyt ohjeet.



Liite 6/4

Lujuuslajiteltu valmis paketti siirretddn eteenpain hoylalle, missé se jalkitarkastetaan
sekd mitallistetaan. Taalla kappaleisiin leimataan lujuuslajitteluleimakin. Tadman jalkeen
lujuuslajiteltu tavara pakataan késin valmiiksi paketiksi ja laitetaan pakettikortti, mika
siséltad tarvittavat tiedot. Paketit suojataan muovisella hupulla tai suojapaperilla.
Pakettiin tulee vield spraymaalimerkintd, misté tiedetdan sen sisaltavan lujuuslajiteltua

tavaraa. Valmis paketti viedaén varastoon.

Hoylays ja halkaisu

Hoylalla tapahtuu kappaleiden hoyldys ja halkaisu. T&alla tehd&&n myds tavaran
lopputarkastus, ja jos ilmenee esimerkiksi késittelyvikoja, sellaiset kappaleet poistetaan
kokonaan.

Hoylays tapahtuu niin, ettd hdylan operaattori nostaa tavaran kasin kuljettimelle, Tavara
menee hoylan l&pi vastaanottajalle, joka pinkkaa tavaran valmiiksi paketiksi. Paketit

suojataan ja viedaan varastoon.

Halkaisussa kappaleet nostetaan rullaradalla, mistd ne syotetddn vannesahalle.

Halkaisun jalkeen kappaleet pinkataan pakettiin.

Maalaus
Hoyléhallissa tapahtuu vield kappaleiden pohjamaalausta. Kappaleet nostetaan linjalle,
mistd ne menevat maalauslinjalle. Pohjamaali levitetddn koneellisesti kappaleiden
pintaan ja tdmén jalkeen kappaleet pinkataan pakettiin.

Trukkikuski

Trukkikuskien toimenkuvaan kuuluu valmiiden pakettien siirtely tontilla, valmiiden
pakettien purku kombilaitoksesta, kuivaamojen tayttd sekd purku, pakettien siirto
uudelleenajoa varten, pakettien syottd hoylaén, pakettien varastointi sekéd lahtevien

pakettien lastaus autoihin.
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Ohjelman tavoitteena on voimavarojemme mukaan edistaa tydpaikkamme turvallisuutta ja
terveellisyyttad seké tydntekijdidemme tybkykya ja —viretté yll&pitdvaa toimintaa.

Yriw-:.

(0) 4

Laatijat o \o, \‘&P\\W\\

e o Joon

ORGANISOINTI
Tydsuojeluvastuut

Kaikille kuuluu yleinen vastuu omasta ja muiden turvallisuudesta.
Tybsuojelupaéllikkd vastaa yhteistoiminnasta ja sen kehittdmisesta,
hankkii tydsuojelua koskevat sddnndkset ja tiedottaa niista.

TyOsuojeluvaltuutettu perehtyy tyésuojelua koskeviin sdanndksiin yms.
seka osallistuu tydpaikan tyésuojelua koskeviin tarkastuksiin. Hanen tulee
edistaéa tydsuojelua.
Henkildstd toimii tydohjeiden mukaisesti, kéaytta4 tarvittavia suojaimia ja
vélineita ja hoitaa niitd huolellisesti. Sattuneista vaaratilanteista,
tapaturmista, tyQoloissa tai valineissa olevista puutteista ilmoitetaan
Toimitusjohtajalla on kokonaisvastuu myds tydsuojelusta.

Vakavista tapaturmista ilmoitetaan myds poliisille ja tydsuojelupiirille.
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Tilannekatsaus Kouvolan Saha Oy:n paloturvallisuuteen liittyvissé asioissa.

Yleista:

Saha-alan voimakkaan taantuman johdosta Kouvolan Saha Oy:n tuotanto laski
alle puoleen "normaalista” vuoden 2009 aikana, samalla henkildstémaara pieneni
7 tyontekijaan, lisaksi lomautusten johdosta henkildstdmaara oli pienimmillaan 3.
Tulos oli heikko jo vuonna 2008 samoin 2009 joten mahdollisuutta investointeihin
ei ole juurikaan ollut.

Paloturvallisuus / ennaltaehkaisy:

Kouvolan Saha Oy:n tydntekijdistd 60%:lla on voimassa oleva tulitydkortti, tulitdissa
noudatetaan ohjeita, joita tilapaisten tulitbiden tekemiseen vaaditaan. Kouvolan Saha Oy:n
tydntekijat ovat hyvin sisaistaneet kursseilla opitut ohjeet tilapaisten tulitdiden
tekemisessa. Sammutuskalusto, ymparistdn siivous / kastelutoimenpiteet sujuvat jo lahes
automaattisesti. Tyonjohto kuitenkin maaraéa joka kerta tapauskohtaisesti vartioinnista
seké kastelusta, muista erityistoimenpiteista, tydnaikaisesta- seka jalkivartioinnista.
Kouvolan Saha Oy:lla kaytetasn 1ahes aina 2 tunnin jélkivartiointiaikaa.

Samalla yleisen siisteyden merkitys ymmarretaan, tuotanto ym. muut tilat pidetasn
mahdollisimman hyvassa kunnossa.

Sammuttimet huollatetaan 1-2 vuoden valein riippuen sammuttimien sijoitus paikasta.

Tekniset toimenpiteet paloturvallisuuden lisd&misessa.

Kompensointikondensaattorit on asennettu peltikoteloihin ja sijoitettu pa&osin rakennusten
ulkoseiniin, osassa koteloita my&s paloilmoitin. (kondensaattorit voivat rajahtaa
ikdantyessaan)

Hydrauliikkadljysailididen lammityspiirien systét on suojattu tuplakontaktorein seka
ylikuumenemissuojalla, nain saavutetaan kolminkertainen varmistus ehkaisemaan
lammitysvastuksen ylikuumeneminen joka voi aiheuttaa 6ljyn kiehumisen ja syttymisen.

Isot sé@hkémoottorit ovat osin varustettu termistorein.

Sahkokeskukset sekd muuntamo imuroidaan maaraajoin seka litokset kiristetdan,
kiinnitetdan huomiota erityisesti suuritehoisiin lahtsihin.

Toteutettavat toimenpiteet:

Loistevalaisimiin vaihdetaan elektroniset sytyttimet estamaan vikaantuneiden putkien
paiden hehkuminen. Toteutus kesa 2010.

Asennetaan paketointilaitokseen ATEX —hyvéksytty purunpoistolaitteisto.
Toteutus kesa 2010.

Teroitushuoneiden ( hoyla / paja ) sisaseinien eristys palonkestavalla materiaalilla.
Toteutus syksy-talvi 2010 aikana.
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ATEX:

ATEX-asioihin liittyva rajahdyssuojausasiakirja on laatimatta koska vakuutusyhtidkaan ei
pysty méarittelemaén tilaluokkaa ilman kalliita polypitoisuusmittauksia, en katso
tarpeelliseksi "tuhlata” rahaa mittauksiin vaan nyt kesalla asennettava laitteisto on ATEX-
hyvaksytty joten se poistaa paketointilaitoksen osalta tulkinnat.

Hoylaamolla on todennakdisesti tilaluokkaan 21 / 22 kuuluvia ATEX-tiloja, niiden osalta
on pyydetty tarjous jolla modernisoitaisiin hdylan purunpoistolaitteisto myds ATEX-
kelpoiseksi. Tata asiaa kuitenkin viela selvitetaan ja pyydetaan lisaa tarjouksia.
Hoylaamolla on talla hetkelld meneillaan sahkokeskuksen uusinta joka parantaa
hoyladmdn paloturvallisuutta olennaisesti.

- =
Laatinut : Terho Haimi

Kouvolassa 11.2.2010




Liite 9/1

Kouvolan Liikiriasema Ky ERGONOMINEN TYOPAIKKASELVITYS Sivu 1

HUUHKA PIRJO
Vainolantie 14 21.08.2007
45200 Kouvola

Kouvolan Saha Oy
Terho Haimi
Kanervistontie 3

45200 Kouvola

KOHDE:
Kouvolan Saha Oy

AJANKOHTA:
09.07.2007

SELVITYKSESSA MUKANA:

Ari-Pekka Blomfelt, ts.valtuutettu
erho Haimi, ts.paallikké

Pirjo Huuhka, tyofysioterapeutti

SELVITYKSEN TARKOITUS:
Perehtya tytoloihin ergonomiselta kannalta, antaa korjausehdotuksia mahdollisiin epakohtiin seké antaa
tyontekijoille vinkkeja omaehtoiseen tule-vaivojen ehkaisyyn

YLEISTA:

Henkilokuntaan kuuluu toimitusjohtaja, tuotantopaallikké ja 13 tyontekijaa. Kaikki ovat miehia.
Tybaikamuoto on paivatyd, tydajat vaihtelevat klo 06.00-18.30 valilla.

Tyétehtavissa tehddan kdytanndssa melko paljon tydnkiertoa, mika on hyva tydkuormituksen ja
tydasentojen vaihtelun kannalta. Lahes kaikki osaavat kaikkia tehtavia.

Osa toiminnoista on automaattisia, joissa tyd on lahinna valvontaa. Osassa tehtavia tehddan paljon fyysista
tyéta.

Tarvittavat henkilokohtaiset suojavalineet ovat kaytettavissa (suojavaatetus ja-hanskat, turvakengat,
kuulosuojaimet, silmésuojain sekéa kypara tarvittaessa).

ELVITYS TYOPISTEITTAIN:

Laadutus: :

Tyd on pasasiassa istumatytta. Istuimena on satulatuoli, missé seldn asento on yleensa hyva.

Tehtaviin kuuluu valvonnan liséksi kappaleiden oikomista ja ruuhkan purkamista (joutuu joskus kiipeamaan
radallekin). Vialliset kappaleet poistetaan radan alla olevaan kouruun.

Hihnan kulkunopeus on saadettdvissa ja siind on keskeytysmahdollisuus.

Mahdolliset haitat:
- melu
- hieman vino selan asento valvontapdydan sijainnista johtuen

Korjausehdotukset:
- jatkuva kuulosuojainten kaytto
- elpymiskeinojen kaytto (jaloittelu, venyttely)

Paketoija:

Jotkut tydntekijat tekevat tyon istuen, jotkut seisten.

Tyd on pitkalti valvontaa eli tyontekijd katsoo tietokoneelta tayttyvét lokerot. Tietokoneelta on yhteys
ohjauspoéytaan.



Liite 9/2

Kouvolan Lidkiiriasema Ky ERGONOMINEN TYOPAIKKASELVITYS Siva 2

HUUHKA PIRJO
Vainélantie 14 21.08.2007
45200 Kouvola

Jonkinverran tyéntekija joutuu oikomaan kappaleita radalla.

Mahdolliset haitat:
- melu
- istuimena on puupenkki, missa selka kuormittuu

Korjausehdotukset:

- kuulosuojaimet

- selkaa ajatellen parempi istuin, esim. satulatuoli
- elpymiskeinojen kaytto

Rimamies:
Rimamies valvoo, etta kone tipauttaa sidosrimat. Ellei nédin tapahdu, rimamies laittaa ne manuaalisesti.
Rimanippujen siirtdminen kuljettimelle tapahtuu nostotaljalla.

Mahdolliset haitat:
- melu

Korjausehdotukset:
- kuulosuojainten kayttod

Sidonta:
Tama on tybpiste, jota hoitaa sivutoimisesti imamies, paketoija tai trukkikuski. Sahausvaiheessa tassa
kaydaan 15-20 minuutin vélein, kuivatavaran kasittelyssd harvemmin.

Sahaus:
Vuorossa on kaksi sahuria, joista toinen tyéskentelee sahalla ja toinen on valvomossa.

Valvomokopissa tydskentely on istumista. Istuimena on hyva, sdadettava valvomoistuin. Katsottavat
nayttéruudut sijaitsevat ylaviistossa. Sahan toiminnot ovat joystickilla ohjattavia. Tyo on kevytta. Valvomo on
[&mmin tila.

Sahan asetuksessa toinen sahuri hakee jakosahanterét (paino noin 10 kg), nostaa ne asetuslaitteeseen ja
tyontaa koneeseen. Kaasujousi keventaa kappaletta tassa vaiheessa. Lopuksi lukitus pultilla. Teran poisto
apahtuu painvastaisesti. Tera vaihdetaan 1-2 kertaa/tyévuoro. Sahalla on viiledmpaéa/kylmempaa.

—1aketeran vaihdossa sahuri joutuu ennen teran vaihtoa nostamaan painavan luukun pois, tassa tyéasento
on selasta kurkottava.

Terien kasaaminen tapahtuu sille varatussa tilassa kauempana. Sahuri kantaa terapakan sahalle ja pois
sielta kasin.

Tylsat terat (12 kpl) sahuri pakkaa laatikkoon, kantaa kasin laatikot siltaa pitkin sahauslinjan toiselle puolelle
nostaen ne sielld rullakkoon, jonka han tydntaa ovelle ja siella taas kantaa laatikot ulos portaikon kautta
pihalla olevaan autoon.

Sahuri hoitaa myos terien terotuksen eli terotushuoneessa pesee terat pesukoneella, minké jalkeen han
mittaa, hioo hiomateralla, putsaa ja pakkaa terdt taas laatikkoon, minka han kantaa takaisin sahalle.

Tata tehdaan paivittain. Terotustilat ovat Ilampimat. Tyoskentelykorkaudet ovat sopivat.

Sahalla siivous tehdaan paivittain harjaamalla purut sahan alla olevalle kuljettimelle.
Hyvéana puolena tassé tydssa ovat tydn moninaiset vaiheet.

Mahdolliset haitat:

- melu

- sahan ollessa kaynnissa esiintyy valvomossa tarinaa

- terien asetuksessa/poisotossa asento kurkottava, kadet koholla

- teravien terien kantamisessa kasin sahalle ja niiden k&sittelyssa tapaturmavaara, myos seldn kuormitus
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- teralaatikoiden kantaminen ulos portaikossa kuormittaa tuki-ja liikuntaelimistéa

Korjausehdotukset:

- kuulosuojainten kaytto

tarinan takia valvomoistuimen hyva kunto on tarkeaa

terien kantamisen korvaaminen jonkinlaisella karrylla tapahtuvaksi myds pitkan matkan takia
radan yli kulkevat portaat on jo suunniteltu korvattavaksi paremmilla, kaiteilla varustettuina
elpymiskeinojen kaytto tuki-ja likuntaelimistdn kuormituksen vahentamiseksi

Remonttitila:
Tila koostuu kahdesta huoneesta. Taalla tehdaan hitsausta, rallakointia, tulitoita.
Tilassa on hyva kohdepoisto. Valaistus on hyva. Tyo6tasot ovat hyvan korkuiset.

Hoyldamao/varastohalli:
Héylari nostaa kappaleet yksi kerrallaan kuljettimelle. Nostaminen tapahtuu aina samansuuntaisesti
‘oikealta vasemmalle).

idosrimat han vetaa pois koukulla.
Hoylan toisessa padssa vastaanottaja nostaa kappaleet pinoon. Lilkkesuunta tassakin aina sama (oikealta
vasemmalle).
Nippujen sidonta tapahtuu siirrettavalla vannetelineelld. Vannekiekko (40-50 kg) nostetaan telineeseen kasin
kahden tydntekijan tekemana. Tehd&an parin viikon valein.

Mahdolliset haitat:

- nostaminen samaan suuntaan toistuvasti kuormittaa tukirankaa

- nostaminen ylimmilta/ylimmille ja alimmilta/alimmille tasoille kuormittaa lannerankaa
- hoylarilla paljain kasin nostaminen voi vahingoittaa kasien ihoa

- melu

Korjausehdotukset:
- héylarin ja vastaanottajan tydpisteen vaihto péittéin esim. parin tunnin valein
- jonkin tyyppisilla saksipoydilla’hydraulisilla tasoilla voitaisiin haittaa vahentaa/poistaa
- hoylérin paassa suojakasineiden kayttd
- kuulosuojainten kayttd
oikeat nostotekniikat ovat turvallisempia selalle
elpymiskeinojen kayttd

Hoylan terdhuone:

Terotuskoneita on 5 kappaletta, joista yhden daressa tyoskennellaan istuen jakkaralla ja neljan daresséa
seisten. Seisomatydkorkeudet sopivia.

Terien paino ad 25 kg. Terotusta tehd&aan viikottain.

Mahdolliset haitat:
- istuen tapahtuvassa terotuksessa asento selkda kuormittava koneen matalan tason takia

Korjausehdotukset:
- tyétason korotus esim. parruilla

Vannesaha:

Vannesahan kaytté& on melko vahan (noin 10%).

Kappale siirretéan rullaradalle, jolta sitd syétetaan teralle. Rulla vetaa, joten tydvaiheessa ei voiman kayttéa.
Syéttékorkeus on hyva. Sybtténopeus noin 30 m minuutissa.

Mahdolliset haitat:
- alemmilta tasoilta nostettaessa selan asento on huono
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HUUHKA PIRJO
Viinglantie 14 21.08.2007
45200 Kouvola

Korjausehdotukset:
- seldlle turvallinen nostotekniikka ja ns. vastaliikkeet

Kuivuri:
Trukkikuski ajaa niput sisdan/ulos. Kuivurin ovi suljetaan napista painamalla ja aisa paikalleen tyéntéaen.
Aisa varmistaa tyéturvallisuuden tilanteessa, jossa nippu on kaatunut kuivurin sisalla.

Trukkikuski:

Trukkeja on kaikkiaan kolme (diesel), joista uusin on iimastoinnilla varustettu. Lisdksi kdytossé on
pyorakuormaaja lumien ja purujen siirtoon.

Eniten kéytossé oleva uusi trukki on ergonomialtaan hyva. Istuimessa on riittavat saadot, ratissa on
kallistuss&adot. Hallintalaitepdytéd on myds sdadettévissa eteen-taakse ja sivusuunnissa. Hallintalaitteet
ovat keveita kayttaa.

Kuorman kallistuksen nayttd vahentaa niskan kuormitusta.

Trukkikuski poistuu valilla koneesta laittamaan pohjia nippujen alle ja ottamaan nippulappuja pois. Téma tuo
vaihtelua tyéasentoihin.

Mahdolliset haitat:
- runsas istuminen voi kuormittaa selkda

Korjausehdotukset:
- trukista poistuminen ja elpymiskeinot

Tukkilajittelu:

Kaikki sahalle tuleva puutavara menee tdman tydpisteen kautta. Lajittelupiste on yhden tydntekijan paikka
(yksin tyoskentely). Ty® on hyvin pitkalti istumatyéta, valvontaa. Istuin on asianmukainen, saadettava.
Tyontekija annostelee joystickilld puun kerrallaan mittausradalle. Istumasta han nousee valilla
puhdistamaan mittarampit, mika tuo vaihtelua tydasentoon.

Veden kaytdlla vahennetaan pdlya.

Mahdolliset haitat:
- runsas istuminen voi kuormittaa selkaa
- kesalla lajittelukoppi on ajoittain kuuma

.orjausehdotukset:
- istumasta ylésnousu, likkuminen ja muut elpymiskeinot
- lajittelukopin ilmanvaihdon parantamismahdollisuus?

Jakelu:
Ari-Pekka Blomfelt
Terho Haimi

Kouvola 05.09.2007

D Wik, .

Pifjo Muuhka “
Tyéﬂlsiotera peutti



TYOTERVEYSHUOLLON TOIMINTASUUNNITELMA VUOSILLE 2008 - 2011

YRITYS
Kouvolan Saha Oy

Kanervistontie 3, 45200 Kouvola
Puhelin: 05 3212103
Faksi: 05 3212105
Y-tunnus:0160913-3

Toimialaluokitus: Sahaus ja hdylays
Tilikausi: 1.1. - 31.12

Tyoterveyshuollon yhdyshenkild: Terho Haimi
Puhelin: 0400 910240
Sahkoposti:terho.haimi@kouvolansaha.fi

Tapaturmavakuutusyhtié: Tapiola
Elakevakuutusyhtio: limarinen

TYOTERVEYSASEMA
Kouvolan Ladkdriasema Ky

Kauppalankatu 6 A, 45100 Kouvola
Puhelin: 0207 439 301
Faksi: 0207 439 311

Vaindélantie 14, 45200 Kouvola
Puhelin: 0207 439 300
Faksi: 0207 439 310

"“2uvolan Laakariasema Ky:n tydterveyshuollosta vastaavat:
., Jterveyshuollon erikoislaakari Hannu Bjérkstam ja toimitusjohtaja Jouko Leppanen
Puhelut keskusten kautta

Yrityksen nimetty tyoterveyslaakari:Hannu Bjérkstam
Puhelut keskusten kautta

Yrityksen nimetty tyéterveyshoitaja:Péivi Kassinen
Osoite:Vainolantie 14, 45200 Kouvola,Puhelin: 040 8670592
Sahkoposti:paivi.kassinen@kouvolanlaakariasema fi

Tyofysioterapeutti: Pirjo Huuhka
Vainélantie 14, 45200 Kouvola,Puhelin: 040 8670613
Sahkdposti: pirjo.huuhka@kouvolanlaakariasema.fi

Laskutuksen ja tyontekijarekisterin yhteyshenkil®, tyéterveyshuollonsihteeri:
Reija Lehtinen

Vainélantie 14, 45200 Kouvola,Puhelin: 0207 439300

Sahkoposti: reija.lehtinen@kouvolanlaakariasema fi
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TYOTERVEYSHUOLLON SISALTO
Lakisaateinen tydterveyshuolto (Kelan korvausluokka 1), ehkaiseva ja tydkykya yllapitava toiminta.

Sairaanhoito ja muu terveydenhoito (Kelan korvausluokka Il). Sisaltd: yleislaakaritasoinen
sairaanhoito, erikoislaakarin konsultaatio,tydpsykologi, ravitsemusterapeutti, fysikaalinenhoito,
laboratoriotutkimukset, rontgentutkimukset, CT, UA, magneetti, toimenpiteet.

TYOSUOJELUYHTEISTYO

‘Bsuojelutoimikunta ei ole, pieni tydyhteiso.
ryOsuojelupaallikkd: Terho Haimi
Puhelin:0400 910240
sahkoposti:terho.haimi@kouvolansaha.fi
Tyosuojeluvaltuutettu/valtuutetut: Ari-Pekka Blomfelt

TYOTERVEYSHUOLLON TOIMINNAN TAVOITTEET JA TOIMINTATAPA

Tyoterveyshuolto toimii kiintedssa yhteistysséa tydyhteisojen kanssa. Tavoitteena on
kokonaisvaltainen, yrityksen muuhun toimintaan kiinteasti liittyva terveyden edistaminen ja
terveysriskien torjunta.
Toiminnan yhteiset tavoitteet ovat seuraavat:
- hyvin toimiva tyoyhteisd
- tydntekijan tyd- ja toimintakyvyn yllapitaminen ja edistdminen
- terveellinen ja turvallinen tydymparisté

'yohon liittyvien sairauksien ehkaisy

astata tyontekijéiden sairaanhoidollisista peruspalveluista ja ohjaaminen erityispalveluihin.

Toimintapa noudattaa hyvaa tyéterveyshuoltokaytantéa, johon kuuluu hyvd ammattikytanto,
monitieteinen ja moniammatillinen toimintatapa, tydpaikan olosuhteiden tuntemus seké yhteistyd ja
toiminta tydnantajan, tyontekijéiden ja muiden tarvittavien tahojen kanssa.

TYOPAIKKASELVITYKSET

Tybpaikkaselvitys on tydterveyshuollon toiminnan perusta. Sen avulla muodostetaan késitys
tyopaikasta, sen vaaratekijoista, riskeista ja henkiléston kuormittumisesta, tehddan johtopaatoksia
keskeisista terveysvaaroista ja annetaan tydymparistéon kohdistuvat korjausehdotukset seka
tehdaan terveystarkastussuunnitelma.

Ty6paikkaselvitykset ovat jatkuvaa toimintaa tydpaikan tarpeiden mukaan.

.Ergonominen tyépaikkaselvitys tehty 9.7.2007
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TERVEYSTARKASTUKSET

Tydhon ottava henkild huolehtii uusille tydntekijsille tydhdntulotarkastukseen lahettamisesta.
Ikakausi-, maaraaikais- ja muihin terveystarkastuksiin tyéterveyshuolto kutsuu toimintasuunnitelman
mukaisesti. / Tydnantaja huolehtii tarkastuksiin lahettamisesta.

Tyoéhontulotarkastukset

Tavoitteena on selvittaa tyontekijan sopivuus aiottuun tyéhén huomioiden tyon vaatimukset ja altisteet
ja tydntekijan terveydentila seka antaa ohjausta tydkyvyn sailyttamiseksi.

Tyohontulotarkastus tulee suorittaa 3 kk:n kuluessa tydsuhteen alkamisesta. (Tai ennen tyosuhteen
alkamista.)

Tydhéntulotarkastus erityistd sairastumisen vaaraa aiheuttavassa tyéssa:
- ammattinimikkeet: paketoija, rimamies, sahuri, remonttimies, hoylari, trukkikuski,
tukkienlajittelija

Tarkastuksen sisalto:

- terveydenhoitajan haastattelu

- BMI, vyétarénympaérys, verenpaineen mittaus, esitietolomake

- neuvontaa tyon terveysvaaroista seka ohjausta niilta valttymiseksi
- yleinen terveysneuvonta tyd- ja toimintakyvyn yllapitamiseksi seka henkisen hyvinvoinnin
tukemiseksi

- tarvittaessa naon tutkiminen huomioiden my¢s péatetyo

- tarvittaessa kuulon tutkiminen

- laboratoriokokeita haastattelun perusteella

- rokotusten tarkistaminen

- tarvittaessa fysioterapeutin suorittama tarkastus

- tarvittaessa laakarin tarkastus

Kirjallinen lausunto sopivuudesta/sopimattomuudesta toimitetaan tyéntekijalle, joka on velvollinen
toimittamaan sen esimiehelleen valittémasti.

muut tydhontulotarkastukset:
Toimihenkil6t

Tarkastuksen sisalto:

- terveydenhoitajan haastattelu

- BMI, vyétarénymparys, verenpaineen mittaus, esitietolomake

- neuvontaa tyoén terveysvaaroista seka ohjausta niilta valttymiseksi
- yleinen terveysneuvonta ty6- ja toimintakyvyn yllapitamiseksi seka henkisen hyvinvoinnin
tukemiseksi

- tarvittaessa naon tutkiminen huomioiden myds paatetyo

- tarvittaessa kuulon tutkiminen

- laboratoriokokeita haastattelun perusteella

- rokotusten tarkistaminen

- tarvittaessa fysioterapeutin suorittama tarkastus

- tarvittaessa laakarin tarkastus

Kirjallinen lausunto sopivuudesta/sopimattomuudesta toimitetaan tyontekijalle, joka on velvollinen
toimittamaan sen esimiehelleen valittémasti.
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Terveydenseurantatarkastukset:

Maiaraaikaistarkastukset erityista sairastumisen vaaraa aiheuttavassa tyéssa:

- melualtistuksessa uusilta tyontekijéilta kuulontutkimus vuosittain neljan vuoden ajan, jonka
jalkeen 3 vuoden valein.

Tarkastuksen sisaltd: (3 vuoden vélein)

- terveydenhoitajan haastattelu

- BMI, vy6tarénymparys, verenpaineen mittaus, tydkykyindeksi

- neuvontaa tyén terveysvaaroista seka ohjausta niilta valttymiseksi

- yleinen terveysneuvonta ty6- ja toimintakyvyn ylldpitamiseksi seka henkisen hyvinvoinnin

tukemiseksi

- tarvittaessa naon tutkiminen huomioiden myds paatetyd
tarvittaessa kuulon tutkiminen
.arvittaessa keuhkojen toimintakoe (spirometria)

- laboratoriokokeita haastattelun perusteella

- rokotusten tarkistaminen

- tarvittaessa fysioterapeutin suorittama tarkastus

- tarvittaessa laakarin tarkastus

Kirjallinen lausunto sopivuudesta/sopimattomuudesta toimitetaan tyontekijalle, joka on velvollinen
toimittamaan sen esimiehelleen valittémasti.

lkdaryhmatarkastukset:

Ikaryhmatarkastusten tavoitteena on tyéntekijan terveyden seka ty6- ja toimintakyvyn yllapitaminen ja
edistaminen.

Tarkastukset tehdaan kaikille henkildstéryhmille/ toimihenkiléille 30, 35, 40, 45, 50, 53, 56, 59, 62,
65 vuoden iassa.

1darkastuksen sisalté

- tarkastuksen sisaltd maaraytyy osin ammattialan mukaan, huomio kiinnitetaan erityisesti tyd- ja
toimintakyvyn arviointiin.

- ohjausta tydkyvyn yllapitamiseksi ja parantamiseksi seka tarvittavat jatkotoimet, esim. hoitoon ja
kuntoutukseen ohjaus

- terveydenhoitajan haastattelu

- BMI, vyotaronymparys, verenpaineen mittaus, tydkykyindeksi

- tarvittaessa naon tutkiminen huomioiden myés paatetyd

- tarvittaessa kuulon tutkiminen

- laboratoriokokeita haastattelun perusteella

- tarvittaessa laakarin ja/tai fysioterapeutin tarkastus
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Tyossa selviytymisen seuranta ja kuntoutukseen ohjaaminen:

Tarkoituksena on sairauden, vian tai vamman vuoksi vajaakuntoisen tydntekijan tydssé selviytymisen
seuranta ja edistaminen.

Esimies ohjaa tydntekijan tyéterveyshoitajan vastaanotolle mikali tydntekijalla on paljon
sairaslomapaivid vuodessa ja/ tai ongelmia tydsséselviytymisessa.

Tyo6terveyshuolto arvioi tydntekijan terveydentilan ja tydssa selviytymisen seké mahdollisen
jatkohoidon tarpeen. Toteutetaan tarpeen iimetessé. Tarkastuksen siséltd on yksilollisesti
maaraytyva.

ERITYISTYOLASIT NAYTTOPAATETYOSSA

Nayttopaatetyd ja siina tarvittavat erityistydlasit maaritellaan EU-direktiivissa (90/270/ETY) ja siihen
nohjaavassa valtioneuvoston paatdksessa (Vnp 1405/93). Tavoitteena on, etta tyopiste

unnitellaan ergonomisesti niin, etté tydntekija voi tydéskennella siina tavallisilla yleiseen kayttoon
tarkoitetuilla silmalaseilla.
Tyoterveyshuollon ammattihenkil6t ja asiantuntijat vastaavat erityistydlasien arviointiprosessin
toteuttamiseen.

TYOKYKYA YLLAPITAVA TOIMINTA

Tavoitteena on edistaa henkildston tyo- ja toimintakykya seka jaksamista vaikuttamalla seka
ty6oloihin etta henkiléstéon.

Tyodkykya yllapitavaa toimintaa toteutetaan ensisijaisesti tydpaikalla sisaisin toimenpitein.
Tyéterveyshuolto osallistuu omalta osaltaan suunnitteluun ja toteutukseen erikseen sovittavalla
tavalla.

‘ETOJEN ANTO JA OHJAUS

Kaikissa tyoéterveyshuollon toiminnoissa, mm. terveystarkastukset, tydpaikkakaynnit,
ryhmatilaisuudet, annetaan soveltuvin osin tietoa tyossa ja tydpaikalla esiintyvista terveysvaaroista ja
- haitoista seka neuvoja niiden ehkaisemiseksi ja niiltd suojautumiseksi tarpeen mukaan. Ohjataan
oikeisiin tyémenetelmiin ja tydskentelytapoihin. Annetaan tietoa ammattitaudeista, tydtapaturmista ja
sairastavuuden littymisesta tydhén. Terveysohjannalla pyritdan terveyden edistamiseen ja tydkyvyn
yllapitoon.

TYOYHTEISOTYO

Tybyhteis6jen toimivuuden edistdmisessé padvastuu kuuluu tydnantajalle. Tydyhteisttyén tavoitteena
on parantaa tydyhteisén toimivuutta, auttaa selvidamaan jatkuvassa muutoksessa seka lisata
ongelmanratkaisukykya.

Tydyhteis6ty6 voi toteutua joko tyéterveyshuollon omina kehittdmishankkeina tai osallistumalla
yhteisén kehittdmishankkeeseen.
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ENSIAPUVALMIUDEN YLLAPITO JA TAPATURMIEN TORJUNTA

Tybnantaja kayttaa terveydenhuollon ammattihenkilditd asiantuntijoina ensiapuvalmiuden
suunnittelussa ja yllapitamisessa. Hyvan tydterveyshuoltokaytannon mukaisesti tulee tydpaikalla olla
EA-koulutettuja seuraavasti:

Tapaturmavaara vahainen: 1-2 EA-koulutettua alkavaa 25 hlo kohden.

Tapaturmavaara iimeinen: 1 EA-koulutettu alkavaa 10 hlé kohden.

Tapaturmavaara erityinen: 1 EA-koulutettu alkavaa 5 hl6 kohden.

Suositeltavaa on, etta tydpaikalla on EA-koulutettu henkild, joka vastaa tydpaikan ensiapukaapin
sisallosta.

‘uvolassa helmikuun 12 paivana 2008
Ty6nantajan edustajan allekirjoitus Tyoterveyshuollon edustajan allekirjoitus
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