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ABSTRACT

PURO AND VIRTA- felt partitions
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The subject of my graduation work is designing a partion using handmade and
industrial felt as material. The design process started with becoming acquainted
with felting and to the partition products on the market. The actual design process
was greatly influenced by getting acquainted to felting with my own two hands.
Organic material lead to organic forms in design and that lead to making two felt
partitions.
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JOHDANTO

Olen aina pitdnyt uusiin materiaaleihin tutustumisesta. Tekstiilit eivat sinallaan
kuulu opetussuunnitelmaamme, mutta ajatus alkoi kiehtoa mieltani. Kokeellisen
muotoilun opiskelijana minulla on varaa kokeilla rajojani myos tekstiilin puolelle.
Huovuttaminen ja sen opettelu on ollut haaveenani jo pitkdaan. Taman opinnay-
tetydn kannustuksella paasin vihdoin toteuttamaan tuon haaveen. Itse tyon aihe
ei tullut niin helposti kuin materiaali, josta sen halusin valmistaa. Mita uutta voisin
huovasta tehda? Lopulta paadyin toteuttamaan enemmankin materiaaliin tutustu-
misprojektin, kuin uuden tuotteen kehitysprojektin.

Paadyin siis tekemdan huovasta tilanjakajan. Jotta tyohon tulisi jonkinlainen jan-
nite, paatin valmistaa kaksi eri versiota tilanjakajasta. Toinen tilanjakaja on tdysin
kasityollisin menetelmin valmistettu ja toinen edustaa teollisempaa vaihtoehtoa.
Muotoilullisesti tilanjakajat tulevat olemaan samankaltaisia.
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Satulaloimi, 400 eKr,, hautal6yto Pazyrykissa, Altai- vuoristossa, Siperiassa (Paetau Sjoberg 1994, 13)
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HUOPA

VILLAN MATERIAALIOMINAISUUDET JA KASITTELYTEKNIIKAT

Huopa on kangas, jossa ei ole lointa eika kudetta. Huopaa saadaan, kun lamminta
saippuavetta ripotellaan karstalevyn paalle ja muokataan siita joko tekstiili tai vaa-
tekangas. Lisaksi huovalla voidaan tarkoittaa kudottua kangasta, joka on viimeis-
telty joko karstaamalla tai vanuttamalla.

(Paetau Sjoberg 1994, 9.)

Huovutus on tuhansia vuosia vanha taito, jonka alkuperdsta on monia tarinoita.
Taytta varmuutta huovutustaidon alkuperasta ei kuitenkaan ole. Se tiedetaan, etta
huovutus on 18ht0isin Aasiasta ja Euroopasta ja muille mantereille se on kulkeutu-
nut [ahinna eurooppalaisten mukana.

Huopa valmistetaan villasta. Villalla tarkoitetaan lampaasta tai karitsasta saatavaa
kuitua. Muistakin eldaimistd saadaan villaa, mutta sita kutsutaan yleensa kyseisen
eldimen nimen mukaan.

Itse tulen tydssani kdayttamaan suomenlampaan villaa. Tama villa on hyvin huo-
puvaa, pehmeaa ja kiiltavaa. Villa soveltuu erinomaisesti kasi- ja taideteollisuuden
raaka-aineeksi. Huovuttajat ympari maailmaa arvostavat suomenlampaan villaa
sen hyvan huopuvuuden ja muotopysyvyyden vuoksi. Suomenlampaan luonnon-
mukainen jalostus ja kestavan kehityksen periaatteiden noudattaminen lampai-
den kasvattamisessa seka kotimaisuus merkitsevat yleisesti huovuttajille ja minul-
lekin paljon.
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Karstattua suomenlampaan villaa ja hahtuvalankaa
(Mentu, Mikkela, Paakkunainen 2005, 20)

Villa onluonnostaan antistaattinen materiaali. Villa kerad vdhemman pdlya kuin esi-
merkiksi tekokuidut, jotka staattisen sahkoistymisen takia vetavat puoleensa polya.
Poly aiheuttaa hengitysallergikoille hengitysvaikeuksia ja taten huopaesineet tulee
tarvittaessa olla joko imuroitavissa tai muulla tavoin tehokkaasti polytettavissa.
Puhdas villa ei aiheuta mitaan allergisia reaktioita. Huopa on huokoisuutensa ansi-
osta hengittava materiaali ja siksi oiva materiaali niin kodin kuin julkisten tilojenkin
sisustusmateriaaliksi. Huokoisuutensa ansiosta huopa eristaa erinomaisesti myos
aania. (htep: M wanwedu vk i koulut tyry/ilewomin htm;
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suomenlammas (Mentu, Mikkeld, Paakkunainen 2005, 20)
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HUOVAN KASITTELYTEKNIIKAT

Huovutus tarkoittaa itse tekniikkaa, jolla huopaa tehddan. Huovutusprosessi voi-
daan jakaa kahteen vaiheeseen: huovutukseen tai huopumiseen ja vanumiseen.
Huopua ja huovuttaa ovat synonyymeja ja niilla tarkoitetaan siis koko prosessia
villasta kankaaksi. Sana tarkoittaa myds huovutustapahtuman ensimmaista vaihet-
ta, jossa lampiman saippuaveden ja mekaanisen liikkeen vaikutuksesta villakuidut
takertuvat toisiinsa 16yhaksi kankaaksi. Vanuttaa -termia kadytetaan ilmaisemaan
huovutuksen viimeista tyovaihetta. Vanutuksessa huopaa tydstetddn voimakkaasti,
jotta huovasta tulisi mahdollisimman tiivis ja kestava. Hierontatekniikka -ilmaisulla
tarkoitetaan perinteistd pohjoismaista tapaa valmistaa huopa kasilla villaa hiero-
en. Rullaustekniikalla tarkoitetaan aasialaista huovutusmenetelmad, jossa villaa
ei tyOstetd kdsin vaan sita rullataan tukikankaan sisalla kunnes huopa on valmis.
(Paetau Sjoberg, 1994, 9.)
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Villakuidun kastelu ja hierontamuokkaus (Brown 1999, 23)

KAYTTOYMPARISTOT

Huopaa kdytetaan materiaalina niin asusteiden, mattojen, ryijyjen ja vaatteiden
valmistuksessa kuin teollisuudessa esimerkiksi eristeend. Huopa ei kesta jatkuvaa
hankausta, mutta on muuten hyvin kulutusta kestava materiaali ja taten erinomai-
nen verhoilumateriaali muun muassa huonekaluihin. Huopa on ilmavaa ja huo-
koista ja imee aanta hyvin, siksi se toimii erinomaisesti myds danieristeena. Huopa
on myos kohtuullisen paloturvallinen materiaali, koska luonnonkuidut syttyvat pa-
lamaan hitaasti. Etenkin paksu villa syttyy erittdin huonosti.
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HUOPAMATERIAALIT JA VALMISTUSTEKNIIKAT

KASITYOHUOPA

Villan ominaisuus huopua on tunnettu jo muinaisista ajoista lahtien. Villa on ainoa
materiaali, jolla luonnostaan on ominaisuus huopua. Villan huopumiseen vaikutta-
via tekijoita on useampia:

1. Villakuidun peittavat sarveissuomut madrittavat kuinka hyvin villa huopuu. Sarveissuomut,
jotka ovat limittdin kuten kattotiilet huopautuvat paremmin kuin tasainen kuitupinta, jossa sar-
veissuomut ovat reuna reunaa vasten.

2. Kuidun kiharuus. Kiharat kuidut tarttuvat paremmin toisiinsa kuin suorat ja huovuttuvat taten
paremmin.

3. Villakuidun kyky venya ja palautua alkuperdiseen muotoonsa vaikuttaa huopautumiseen.

4. Jotta villa huopuisi on sen oltava kosteaa. Villan huopumista parannetaan lisdadmalla liuoksen
happamuutta tai emdksisyyttd. Kuidut turpoavat ja sarveissuomut avautuvat. Yleisin pehmen-
nysliuos on saippua.

5. Ldmpdtila riippuu vanutusliuoksen happamuudesta. Happamissa liuoksissa huopautumiskyky
lisddntyy lammaon noustessa, kun taas lievdsti emaksisissa on veden oltava kddenlampdistd. 35-
40 asteisessa hyvin emaksisessa vanutusliuoksessa kuidut veltostuvat ja menettdvat joustavuu-
tensa.

6. Kuidun liikkumisvapautta lisdtdan saippualiuoksella, joka tekee kuidut liukkaiksi. Ndin kuidut
voivat vapaasti liikkua ja kietoutua toisiinsa eikd sarveissuomujen valinen kitka ole liian suuri.

7. Puristaminen ja pyoriva like muodostavat mekaanisen tyon, jolla muokkaus tehddan. Tyd

jaetaan kahteen vaiheeseen, huovutukseen ja vanutukseen.
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Huovuttaminen on villan puristamista murto-osaan sen alkuperdisestd paksuudesta kosteuden,
ldmmdn pusertamisen ja pyodrivan liikkeen avulla. Vanuttaessa huopa saa toivotun paksuuden
ja samalla se kutistuu. Vanutussuunnasta riippuen huopa kutistuu joko pituus- tai leveyssuun-
nassa.

8. Mekaanisen muokkaukseen kaytetty aika vaikuttaa ratkaisevasti tydn lopputulokseen ja laa-

tuun.

EN

a

a) Erdan villamaaran aktiiviset kuidut (joilla on hyvin kehittyneet suomut) on merkitty nuolilla. b) Huo-
vuttaessa alkavat aktiiviset kuidut liikkua. c) Ne sotkeutuvat ja kiinnittyvat toisiin kuituihin sekavaksi
rykelmaksi. d) Huovutuksen loputtua eivét aktiiviset kuidut pysty palautumaan alkuperdiseen tilaansa
sotkeuduttuaan perinpohjaisesti toisiin kuituihin, vaan ne muodostavat huovan. (Agren 1981, 61-64)
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KASITYON LUONNE

Kasityolle on ominaista tekijan kadenjalki. Jokainen tekija antaa tydlleen oman
leimansa. Kasin tehty tuote koetaan yleensa ainutlaatuiseksi ja toistamattomaksi.
Kdsin tehty tuote nostetaan nykyisin yleensa arvossa korkeammalle kuin teollisesti
valmistettu massatuote. Kasintehdyssa tuotteessa on mahdollisuus paneutua val-
mistuksessa yksityiskohtiin. Kasityossa on mahdollista mukauttaa ty6stéa materi-
aalien mukaan ja tyostdessa on helpompi havaita seka valttda virheita. Kasinteh-
tyyn tuotteeseen liitetddn myos erilaisia arvoja enemman kuin teollisiin tuotteisiin.
Nama arvot ovat usein tunnepohjaisia ja tekevat siksi kdsityotuotteesta ainutker-
taisen seka muista tuotteista erottuvan.
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Kasityona tehtyja huopatossuja (Mentu, Mikkeld, Paakkunainen 2005, 87)
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VALMISTUSMENETELMAT

Levyhuopaa voidaan valmistaa joko hierontatekniikalla (perinteinen pohjoismai-
nen tekniikka) tai sitten rullaustekniikalla (aasialainen huovutustekniikka). Villaker-
rokset ladotaan paallekkain niin, etta villojen kuitusuunnat vaihtelevat kerroksit-
tain. Latomisen jdlkeen aloitetaan huovutus. Hierontatekniikassa kasin hieromalla
saadaan villakuidut sekoittumaan keskenaan. Rullaustekniikalla ty6 rullataan kan-
kaan, kuplamuovin tai bambuverhon sisdan ja rullataan kunnes tyé on huopunut.
Tata tekniikkaa kaytetaan laajemmin kuin hierontatekniikkaa, jolla ei kovin suuria
levytoita kannata lahted tekemaan. Rullaustekniikka sopii kdytettavaksi etenkin
silloin, kun kaytetdan vaikeasti tyostettavia villalaatuja, kuten hienovillaa. Rullaus-
tekniikalla saadaan aikaan my®ds erittdin ohuita huopia. Rullaamalla saadaan aikaan
my®os tasaisempi pinta huovalle kuin hierontatekniikalla.

Hierontatekniikka sopii erinomaisesti kolmiulotteisten tuotteiden ja veistosten
tyostamiseen. Kolmiulotteisen kappaleen teossa tarvitaan tuntuma tehtavaan tyo-
hon, jotta tyo huopuu tasaisesti joka puolelta. Hierontatekniikka antaa mahdolli-
suuden tarkkailla tyon yksityiskohtia huovutuksen edetessa.

Huovutus on mahdollista my6s pesukoneessa. Pesukoneen tulee kuitenkin olla
paalta taytettdva, jotta tyon seuraaminen olisi mahdollista. Paalta taytettava kone
voidaan avata kesken ohjelman. Kolmiulotteisten muotojen huovutus pesukonees-
sa on helppoa. Etenkin pyoreiden muotojen valmistus on helppoa. Avuksi tarvitaan
vain nailonsukkahousua ja narua. Esimerkiksi pallon tekeminen: villa muotoillaan
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Pesukoneessa huovutettuja omenoita G. Paetau Sjoberg (Paetau Sjoberg 1994, 119)

vaahtomuovi/styrox-pallon padlle ja paallystetdan nailonsukalla. Sukka sidotaan
molemmin puolin palloa narulla kiinni ja pestdan pesukoneessa. Myos kankaita voi
huovuttaa koneessa. Tyon tulee kuitenkin olla tarpeeksi huopunut jo ennen konee-
seen laittoa, jotta kuidut eivat karkaile ja saa aikaan epatoivottua tulosta. (Paetau
Sjoberg, 1994, 100-102, 104-108,116-118)
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EDUT

Kasityona tehdyn huovan edut ovat sen monet muokkausmahdollisuudet. Kasi-
tyona voidaan valmistaa yksil6llisia tuotteita yksil6llisiin tiloihin. Kasityona tehty
tilanjakaja ei ole vain huonekalu, se on taideteos, joka maarittad huoneen ilmeen.
Materiaalina huopa on eldva ja lammin. Kasin huovutettu tuote antaa omistajal-
leen elamyksia niin visuaalisesti kuin haptisesti.

PUUTTEET

Puutteeksi kasintehdylle tuotteelle voidaan asettaa sen valmistuskustannukset.
Itse materiaalit eivat madrita korkeaa hintaa vaan tydon maarg, joka nostaa tuotteen
loppuhinnan korkeaksi. Puutteeksi voisi myds sanoa tyétiloihin liittyvat ongelmat.
Huovutus tarvitsee tilaa ja ymparist6 tulee suojata hyvin.
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KAYTTOKOHTEET

Kasin valmistettuja huopatuotteita kdytetddn monissa eri yhteyksissd. Asusteet ja
vaatteet ovat ndista ndkyvimpia. Kasityoldiset ja harrastajat valmistavat mita erilai-
sempia hattuja, kintaita, huiveja, liiveja, tossuja ja vaatteita.
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TEOLLISUUSHUOPA

Teollinen huopatuotanto tekee huopatuotteita moniin eri tarkoituksiin. Teollisuus
tekee tuotteita mm. eristystarkoituksiin, tiivisteiksi, suodattimiksi, pehmusteiksi,
danen ja tarindn vaimennukseen, teolliseen kiillotukseen, jne.

VALMISTUSMENETELMAT

Teollinen huopa on koneellisesti valmistettua vanutettua huopaa. Tavallisimmin
teollinen huopa tuotetaan levytavarana, josta leikkaamalla ja muokkaamalla saa-
daan haluttuja tuotteita. Vanutettu koneellinen huopa valmistetaan monimutkai-
sen markdprosessoinnin kautta. Villakuidut tydstetadan yhteen paineen, kosteuden
ja tarindn avulla. Taman jalkeen kuidut karstataan ja asetellaan ristikkain, jotta saa-
daan aikaan useita kerroksia materiaalia. Materiaalin lopullinen paksuus ja tiheys
maardytyy sen mukaan, kuinka monta kerrosta lopulta hoyrytetaan, kastellaan,
prassataan ja kovetetaan.

Suurin osa teollisuudesta valmistaa mm. asusteita ja jalkineita niin sanotusti puo-
liteollisesti. Puoliteollisessa tuotannossa osa vaiheista voidaan tehda koneellisesti,
mutta esimerkiksi viimeistelyyn tarvitaan kasityota. (http://www.slfco.com/pres-
sed.htm)
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Teollista huopaa rullassa
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EDUT

Teollinen huopa on tasalaatuista. Teollista huopaa valmistetaan monia eri paksuuk-
sia ja tiheyksia eri tarkoituksiin. Teollisesti voidaan my0s valmistaa isoja sarjoja. Isot
sarjat puolestaan alentavat hintaa, joka huopatuotteilla on yleensa korkea monien
tyostovaiheiden vuoksi.

PUUTTEET

Teollisesti valmistettuja huopia ei valmisteta kovinkaan monissa eri vareissa. Ylei-
simmat vadrit ovat harmaa, luonnonvalkoinen, ruskea ja musta. Muitakin vareja toki
on saatavilla esim. punainen, sininen ja vihred. Koko sateenkaaren kirjoa ei teolli-
sessa huovassa ole tarjolla, mutta huopaa voi varjata jalkikateen. Teollinen huopa
on tasalaatuista ja se voidaan myos lukea puutteeksi. Teollisen huovan tasalaatui-
suus vie materiaalilta erottuvuuden ja ilmeikkyyden verrattuna kdsin huovutettuun
huopaan. Pintaa voidaan toki jalkikasitelld, jotta materiaaliin saadaan jannitetta.
Jalkikasittelytapoja, joita itse tulen kdayttamaan, ovat viillot ja leikkaukset huovan
pintaan. Nama leikkaukset tulen tekemaan kasin, mutta tarkoitus olisi, etta ne olisi
mahdollista tehdd koneellisesti.
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KAYTTOKOHTEET

Teollisesti valmistettua huopaa kaytetaan paljon eri teollisuuden aloilla. Tarkeimpia
huopatuotteiden kayttdjia ovat kone-, laiva-, auto-, kaivos-, radio-, tv-, huonekalu-,
puusepan- ja vaateteollisuus. Nailla aloilla huopaa kdytetadn monissa eri tehtavis-
sa: tiivisteind, pehmusteina, suodattimina, kiillotuslaikkoina tai kankaina.
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TILANJAKAJA

FUNKTIOT, KAYTTOYMPARISTOT

Tilanjakaja on sisustuselementti, jonka kayttdymparistot ovat vaihtelevia.
Tilanjakajalla voidaan jakaa tilaa pienempiin osiin, sekd antaa tilalle uutta visuaalis-
ta viriketta. Tilanjakajalla voidaan myos peittad, piilottaa, eristaa ja sulkea. Jakajalla
voidaan lisata tai palauttaa tilan toiminnallisuutta ilman suurempia rakenteellisia
muutoksia. Jakajalla voidaan vaikuttaa tilan akustiikkaan vaimentamalla dania tai
ohjaamalla niita toiseen suuntaan. Visuaalisesti kauniilla tilanjakajalla pyritaan ja-
kamaan tilaa tai peittdamaan nakyvyytta vain osaksi, kun taas hieman hillitymmalla
jakajalla pyritadn peittamaan tai eristamaan tilaa.

RAKENNE JA MATERIAALIT

Materiaalit tilanjakajissa vaihtelevat suuresti puusta, metallista, muovista aina kan-
kaaseen. Tilanjakaja voi olla kiintedsti asennettu tai liikuteltava, kumpiakin vaihto-
ehtoja on markkinoilla tarjolla. Talla hetkella suositumpi vaihtoehto tuntuu olevan
kiinteasti kattoon asennettu kisko ja verhotyyppinen jakaja. Tilanjakajina voivat
toimia monet erilaiset sisustusratkaisut. Esimerkiksi paneelit, palje-, taite- ja liukuo-
vet seka kalusteet kuten kaapit ja hyllystot. (kuva paneeliverhosta sivulla 34)

32



erilaisia tilanjakajia
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Paneeliverhot ovat suosittuja niin verhoina kuin tilanjakajinakin(http://www.uniquewholesale.net/
images/SGpanel.jpg)
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MARKKINOIDEN TARJONTA

Markkinat tarjoavat talla hetkellad aivan laidasta laitaan erilaisia sermi-, verho-, ka-
luste- ja ovivaihtoehtoja tilan jakamiseen. Ja se mita ei kaupasta |6ydd, on helposti
itse valmistettavissa. Uusimmat tilanjakajamateriaalit, kuten valokuidut, ovat alun
perin teknologisia ratkaisuja aivan muuhun tarkoitukseen kuin mihin niitd nykyaan
kaytetaan. Tilanjakajiin on myos iskenyt retro-buumi, jonka ansiosta markkinoille
on tullut paljon 1970-luvun henkisid tai uusintatuotantoon tulleita tuotteita. Esim.
Koziolin paloista koostuvat tilanjakajat Fusion, Stixx ja Alice seka Aarikan Discus-
palaverho. My0s erilaisista orgaanisen muodon omaavista paloista muodostettavat
tilanjakajateokset ovat suosittuja. Naista esimerkkind Ronan ja Erwan Bouroullecin
Algue seka Koziolin Amoebe. (kuvat tuotteista sivuilla 35-38)

TUOTEKEHITYSMAHDOLLISUUDET

Markkinoiden tarjonta on niin laajaa, ettd lahes kaikille tilanjakajaa harkitseville
I6ytyy oma vaihtoehto. Paneeliverhon tyyppiset jakajat ovat helppokayttdisia ja
monipuolisia. Verhon vaihtaminen vaikka vuodenaikojen mukaan on mahdollista.
Tahan valiin haluan tuoda oman tuotteeni, uudeksi vaihtoehdoksi pelkille verhoil-
le.
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Fusio

Koziolin paloista koostuvat tilanjakajat
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Aarikan Discus-palaverho syntyi 1969 ja tuli uustuotantoon 2003
(Saure 2003)
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Koziolin Amoebe

Ronan ja Erwan Bouroullecin Algue
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SUUNNITTELUTEHTAVAN TAVOITTEET

VISUAALISET TAVOITTEET

Tarkoitukseni on tehda tilanjakaja, joka tuo oman visuaalisen ilmeensa tilaan, jo-
hon se on asennettu. Tilanjakaja on katseen vangitsija. Teos, joka maarittaa tilaa.
Tilanjakajasta tulee seka kasityollinen etta teollinen versio, jolla on tarkoitus tuoda
tilaan visuaalista lisdarvoa taideteoksen lailla. Tulevat tuotteet antavat katsojalleen
esteettisen arsykkeen, niista tulee silmaa miellyttavia elementteja. Tilanjakajat tuo-
vat tarkastajalleen myds haptisen kokemuksen. Huopa on pehmeda, rasvaista ja
samalla hieman karheaa. Pinnan muodot ja materiaalin pehmeys kutsuvat kosket-
tamaan.
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TOIMINNALLISET TAVOITTEET

TOIMINTOJEN ENSISUAISUUS

Tilanjakajat tulevat toimimaan paneeliverhon tapaan. Verhot liikkuvat kiskoilla ja
ne voidaan vetaa sivuun tai levittdd kokonaan puolipeittavaksi seinakkeeksi. Ver-
ho/tilanjakaja toimii kevyend valiseindnd, joka peittad nakyvyytta ja vaimentaa
hieman aania.

HUOLLETTAVUUS

Koska huopa on luonnostaan antistaattista, riittdaa sen puhdistamiseksi tuuletus.
Julkisissa tiloissa suurten huopapintojen puhdistuksessa voidaan kayttaa imu-
rointia ja tomutusta. Vettd ei huopatuotteiden puhdistukseen saa kayttaa, silla
villakuidun pinnassa olevat suomut aukeavat kuidun kastuessa. Jos kuituja silloin
hangataan, suomut tarttuvat toisiinsa estaen tekstiilin palautumisen alkuperaisiin
mittoihinsa. (httpdAwwweedu i fskouluttyryfrileSwomin htm)

KESTAVYYS

Huopa on kestdva materiaali. Ainoa asia mita huopa ei tahdo kestad, on jatkuva
hankaus. Mutta tata ei kiskosta riippuville paneeleille juuri paase tapahtumaan.
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VALMISTUSTEKNISET TAVOITTEET

Kasityollisen tyon tavoite on tehda yksilollinen tuote, joka tayttaa tehtavansa tilan-
jakajana ja tilateoksena. Teollisen tyon tavoite on tehda kasityollisen teollinen ver-
sio, jotta tyosta tulisi tuotantotapansa ansiosta kustannuksiltaan edullisempi tuote
ja olisi siten laajemman kayttdjakunnan saavutettavissa.

KAYTTOYMPARISTOT

Kayttdympadristona tulevalle tuotteelle voi toimia monet tilat. Kotona silla voidaan
jakaa ilmavasti ja nopeasti pienia tiloja ja yrityksissa tuote tuo tilaan 1ampda, rau-
hallisuutta ja intiimia tunnelmaa.

KASITYOLLISEN TILANJAKAJAN KAYTTOKOHTEET

Kayttokohteina kasintehdylle tilanjakajalle voisi olla kodin isot huonetilat, joita ei
haluta jakaa pysyvasti esim. huonekaluilla tai valiseinilld. Taman hetken muotisana
asuntomarkkinoilla on Loft-asunto. Loft-asunto on asunto, jossa huonetilaa ei ole
jaettu. Huonetila on yhtendinen ja yleensa korkea. Loft-asunnot ovat tavallisesti
ullakkotiloihin tai entisiin teollisuustiloihin rakennettuja asuntoja. Loft-kodissa on
tyypillisesti yhdistetty isot avoimet tilat ja idyllinen ymparisté moderneihin ratkai-
suihin ja korkealuokkaisiin materiaaleihin. Villa on korkealuokkaisena, luonnonmu-
kaisena ja eettisena materiaalina monien mieleen. Villa luo lampiman ja pehmean
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tunnelman ymparilleen. Muita kadyttokohteita voi olla pienet yritykset, joissa tilan-
jakaja toimisi niin sanottuna nakoesteena ja tilateoksena.

TEOLLISEN TILANJAKAJAN KAYTTOKOHTEET

Kayttokohteet teollisesti tehdylle tilanjakajalle ovat moninaisemmat kuin kasin-
tehdyn. Teollisesti tehdysta, kun todennakoisesti tulee edullisempi kuin kasityo-
na valmistetusta tilanjakajasta. Ja ndin ollen jakaja olisi useamman potentiaalisen
kayttdjan tavoitettavissa. Kayttokohteina muuten voidaan sanoa samat tilat kuin
kasityollisen kohdalla. Kayttokohteethan olivat kodin ja pienyritysten tilat.

esimerkki Loft-asunnosta (http://www.vizstation.com)
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MUUT TAVOITTEET
VARIOITAVUUS

Tuotteesta on mahdollista valmistaa erilaisia variaatioita. Eri kuoseja on mahdol-
lista kehittaa ja valmistaa kumpaankin tilanjakajan versioon. Teollista versiota on
my®&s mahdollista muuntaa painamalla kuvioita huovan pintaan leikkausten sijaan.
Lisaa variaatioita saadaan esim. koostamalla tilanjakaja pienemmista yksikdista tai
tekemalld itsestaan seisova jakaja, joka ei tarvitse erillista kattoon tai seindan ruu-
vattavaa kiinnitysta.

MODUULIMAISUUS

Ty0Osta on tarkoitus tulla moduulimainen kokonaisuus. Yksi paneeli on yksi moduuli.
Paneelin koko on rajattu tata tehtavaa varten. Yhden paneelin koko tulee olemaan
n. 50 x 220cm. Etenkin teollisesta tuotteesta tulee moduulimainen kokonaisuus.
Moduulimaisuus helpottaa asiakasta, jos myohemmin tulee tarve esimerkiksi lisata
osia.
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RAJAUS

Suunnittelen katosta riippuvan paneeliverhonomaisen tilanjakajan. Ja tydssani
teen kaksi versiota tasta tilanjakajasta, kasityollisen ja teollisen. Rajauksina tyolle
pidan materiaalia ja tekniikkaa. Huopa materiaalina tdsmentaa koko tyon ilmeen,
olemuksen ja luonteen. Tavoitteenani on tehda kaunis ja toimiva kokonaisuus, joka
luo tilaan pehmeaa ja lamminta tunnelmaa. Tuotteet tulevat koostumaan kolmesta
paneelista, jotka riippuvat vapaasti kattoon tai seindan kiinnitetysta verhokiskos-
ta.
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SUUNNITTELUPROSESSI

Suunnitteluprosessini alkoi, kuten monet ennen tadta, materiaalin valinnalla. Minua
on aina kiehtonut villa ja siitd huovutettu huopa. En itse ollut huovuttanut juuri
mitdan ennen taman projektin alkua. Paastakseni paremmin kasiksi tahan mieltani
kiehtovaan materiaaliin paatin ja opetella huovuttamisen jalon taidon. limoittau-
duin heti kahdelle huovutuskurssille.

Seuraavaksi paatin, mita huovasta tulisin valmistamaan. Paadyin suunnitelmissani
tilanjakajaan. Tilanjakaja siksi, ettd se on tuote, joka kiehtoo niin toiminnallaan kuin
visuaalisuudellaankin. Huovan ominaisuudet paasevat oikeuksiinsa isoilla pinnoil-
la. Naista ominaisuuksista [ampo, pehmeys ja orgaanisuus olivat paallimmaisena
mielessani suunnitellessani tuotteita. Myds huovan karhean pehmed tuntu kasissa
ja sen luonnollinen lampaan tuoksu antavat omat vaikutuksensa tyolle.

Kaksi tuotetta —kdsitydllinen —teollinen

Paatin tehda kaksi tuotetta samalla aiheella. Toinen tilanjakaja tulee olemaan tay-
sin kdsityollinen tuotos, jossa tuon esille huovan luontaisia ominaisuuksia. Toinen
tilanjakaja taas tulee olemaan kasityollisen teollinen versio. Tahan tuotteeseen so-
vellan teollista huopaa.
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Huovutustyd, poncho, Leena Paatsema
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MENETELMAT

Suunnitteluprosessin varrella olen kayttanyt eri menetelmia apunani etsiessani
tuotteen tulevaa muotoa. Skissit, tunnelmakartta, mielikuvaharjoitukset ja huo-
vuttamiseen tutustuminen ovat auttaneet luomaan lopullisen tuotteen. Itse huo-
vuttaminen on ollut suurin inspiraation lahde ryhtyessani tahan projektiin. Omin
kasin eri tekniikoiden kokeilu on ollut paras tapa suunnitella huopatuotteita.
Lahdeaineistona olen kayttanyt eri ammattihuovuttajien tekemaa kirjallisuutta ja
huovuttajilta suullisena tietona jaettuja kokemuksia. Kasitydhuovasta [6ytyy tietoa
yllin kyllin, koska harrastajia ja ammattitekijoita on paljon. Teollisen huovan osalta
lahdemateriaalia on vdahan. Tdman materiaalin osalta kerdamani faktat perustuvat
suurelta osin Koskenpaan huopatehtaalta saatuun materiaaliin ja internetista va-
paasti kddnnettyyn tietoon.
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Huovutustyd, kaulahuivi, Leena Paatsema
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SUUNNITTELUMENETELMAT
TUNNELMAKARTTA
s e 2 0

Tilanjakajiin tulevan kuvion lahtokohdat ovat luonnosta.
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Villa on luonnon materiaali ja mielikuvat luonnosta ovat vaikuttaneet paljon tuotteiden suunnitteluun.

50



SKISSIT

Ensimmaisia ajatuksia tilanjakajan muodosta
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Ensimmaisia ajatuksia kuvioinnista ja toiminnasta
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Ensimmaiset hahmotelmat kokoonpanosta
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Luonnoksia pinnan kuvioinnista
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Tilanjakajien pintakuvioinnin patterni hahmotelmia.
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Lopullinen patterni, jonka avulla tulen kuvioimaan tilanjakajien pinnat. Kuvio on Idhtdisin erdan levan

luomasta kuviosta.
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MATERIAALIRATKAISUT

Paamateriaalina kdytan valkoista karstavillaa ja valkoista teollisesti valmistettua
huopalevya. Valkoinen vari on vain kustannuskysymys mallitydta valmistettaessa.
mutta muitakin vareja on mahdollista kayttaa. Kasityollisen tilanjakajan tulen teke-
maan vaahtomuovilevyn ympadrille, jotta materiaalin kulutus olisi siedettavampaa.
Vaahtomuovi tuo tyohon paksuutta ja tukevuutta. Muuten tyon materiaalina on
vain karstavilla. Teollisen tilanjakajan valmistan valmiiksi kokoon leikatusta valkoi-
sesta huopalevysta.

Alustava suunnitelma tilanjakajasta
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karstavillaa, vaahtomuovia ja rulla teollista huopaa
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KOEPALOJA

Ylhaalta vasemmalta, kohokuvioita jja reikia, leikattu vaahtomuovi ja huovutettu villa, leikattu vaahto-
muovi ja taytetyt ja aukijatetyt aukot.
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VALMISTUSTEKNIIKAT -KASITYOTUOTE

Kasityotuotteen tekeminen alkoi leikkaamalla vaahtomuovi suunnittelemani pat-
ternin avulla. Leikatun vaahtomuovin pdalle neulahuovutin valmiin karstavillan.
Neulahuovutuksen jdlkeen itse huovuttamine alkaa. Ty6 kastellaan lampimalla
vedelld ja saippualla. Itse huovutus aloitetaan varovasti. Kun ty6ta on huovutettu
tarpeeksi hierontatekniikalla aloitetaan vanutus. Vanutuksessa tyd huopuu kun-
nolla. Vanutuksen jalkeen tyd huuhdellaan ensin kuumalla ja sitten kylmalla ve-
della. Tama kasittely kutistaa huopaa entisestda ja tekee siita tiiviimpaa. Lopuksi
tyo huuhdellaan kadenlampdiselld vedellld ja asetellaan kuivumaan vaakatasoon.
Viimeistelyssa reunat leikataan mahdollisimman suoriksi ja yldreunaan ommellaan
tarranauha.

*Neulahuovutus -villakuidut kiinnittyvat toisiinsa huovutusneulalla pistelemalla.

*karstavilla -valmiiksi karstattua villaa

60



KUVIA KASITYO TUOTTEEN TEKEMISESTA

Tyo alkoi neulahuovuttamalla villa vaahtomuovin paalle molemmin puolin paneelia. Alakuvassa
huovutusneuloja
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Huovutuksen aloitus
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Huovutettu ty6 vanutetaan huolella.
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Huovutettua ja vanutettua ty6ta huuhdellaan kuumalla ja kylmalla vedelld vuorotellen muutaman

kerran . Loppuhuuhtelu tehdadan kadenlampdisessa vedessd, jotta tyo ei kutistu liikaa.
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Lopuksi ty6 kuivataan vaakatasossa
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VALMISTUSTEKNIIKAT -TEOLLINEN TUOTE

Teollisen huovan valmistuksen aloitin asettamalla patternikuvion levyhuovan paal-
le ja leikkaamalla kuviot sen avulla. Leikkaamiseen kaytin kirurgin veistd, koska se
on ainoa tydvaline, joka leikkaa huopaa siististi. Alapainokuja on ommeltu mahdol-
lisimman huomaamattomasti samoin kuin yldreunan tarranauha.
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KUVIA TEOLLISEN TUOTTEEN TEKEMISESTA

Kaava on aseteltu huopalevyn paalle. Leikkaaminen tapahtuu kirurginveistd apuna

kayttaen.
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Huopalevyyn leikattuja aukkoja.

68



Huopalevyn kuviointia
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RAKENNE JA MEKANISMIT

Tilanjakajat muodostuvat paneeliverhokiskosta ja kolmesta paneelista. Paneelien
koko on n. 50 x 220cm. Paneelien koon olen maaritellyt huonekorkeuksien keskiar-
von perusteella. Huonekorkeudet vaihtelevat 235 senttimetrista 280 senttimetriin
ja siitd yli. Huonekorkeuksien suuri vaihteluvali pakottaa jonkinlaisen keskiarvon
maarittamiseen. Jokaisen paneelin alareunassa on alapaino, joka pitda paneelin
suorana. Tama paino on alumiinia samoin kuin kisko, josta tyo ripustetaan. Kisko-
ratkaisuissa kaannyn SilentGlissin valmiisiin verhokisko ratkaisuihin. SilentGliss kis-
ko, jota tulen kadyttdmadan on 3 urainen ja pituudeltaan 150cm. Kisko sisaltaa kolme
vaunua, joihin verho kiinnitetdaan tarranauhalla. Itse kiskon kiinnitys onnistuu niin
kattoon kuin seinaankin.
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4-urainen Silent Gliss- paneeliverhokisko
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LOPULLINEN TUOTE

YLEISVAIKUTELMA
PURO -KASITYOLLISESTI TOTEUTETTU TILANJAKAJA

Yhden paneelin koko on n. 50 x 220cm. Materiaaliltaan tuote on kasityollisesti
valmistettua huopaa ja kuvicinti on graafinen, mutta luonnonmukainen. Yleisvai-
kutelmaltaan tuote on lampiman rauhallinen. Valkoinen huopa lapdisee kauniisti
valoa ja antaa raikkaan vaikutelman. Tuote toimii myds ndkdsuojana etenkin jos
vdlimatkaa tuotteeseen on muutamia metreja. Taydellista nakdsuojaa ei tuotteel-
la kuitenkaan saada aikaan. Kodin tiloissa tuote luo kevean, intiimin ja turvallisen
tunnun tilaan. Tuote luo puolipeittavan seinakkeen, jolla on hyva jakaa ja maarittaa
tilaa ja sen toimintoja.

VIRTA -TEOLLISESTA HUOVASTATOTEUTETTU TILANJAKAJA

Yhden paneelin koko on 50 x 220cm. Materiaaliltaan tuote on teollisesti valmistet-
tua levyhuopaa. Tuotteen kuviointi on sama kuin kasityollisessa. Kuvio vaikuttaa
kuitenkin graafisemmalta ja vksinkertaisemmalta materiaalin tasalaatuisuuden
vuoksi. Yleisvaikutelmaltaan tuote on kasityollista selkeampi. Kuviointi ja materiaa-
li ovat yksinkertaisemmat ja eleettomammat. Tuotteesta huokuu enemman viile-
ys kuin lampo. Materiaali ei lapaise valoa samalla tavalla kuin kasitydllisen version
materiaali. Teollisesta huovasta valmistettu tuote luo paremman nakdsuojan kuin
kasityona tehty versio. Tilaa jakavana elementtind tuote on toimiva.
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DETALIT

Materiaalin tuntu on kummassakin tyossa erilainen johtuen huopatyyppien erilai-
suudesta. Kasityollinen huopa on véljempada ja pinnaltaan epatasaisempaa kuin
tiivis ja tasalaatuinen teollinen huopa.

Yksityiskohta molemmista toista
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VARIAATIOT

Eri variaatioita suunnittelemistani tilanjakajista voisi tehda useita. Tilanjakajasta
voisi tehdad pienemmista osista muodostuvan palaverhon tai vaikka sermityyppi-
sen tilanjakajan. Sermityyppinen jakaja ei tarvitsisi minkdanlaista kiinnitysta sei-
nddn tai kattoon ja antaisi enemman valinnan vapautta sijoituspaikalle.

JATKOKEHITYS

Helpoimmin eri variaatioita tuotteelle saa vaihtamalla vareja ja kuoseja. Kasityo -
versiossa varimahdollisuudet ovat lahes rajattomat. Vareilla voi korostaa joitakin
piirteita tai luoda ihan uusia kuoseja tyohon. Teollisessa huovassa varivaihtoehto-
ja on vahemman, mutta sille on mahdollista painaa kuvia silkkipainotekniikalla.
Painokuvat toisivat tilanjakajan ihan uudelle tasolle kuoseja ja vareja ajatellen. Eri
kuvio-, vari- ja kuosiratkaisuilla myos tuotteen peittavyytta tai lapindkyvyytta on
mahdollista vaihdella.

Koska ty6 on paneeliverhon muodossa ja kiskoratkaisu erittdin helppokayttéinen
on lisdosien lisdaminen tyon lomaan helppoa. Kiskon pituudesta ja urituksesta riip-
puen voi huopapaneelien lomaan asettaa lisdvaunuja. Ndihin vaunuihin voi kiin-
nittaa esimerkiksi puuvillaisia verhoja tuomaan lisda peittavyytta tai vaikka vain
jannitetta huopaisille paneeleille.
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TUOTTEET KAYTTOYMPARISTOSSAAN

s

Puro- Kasityollisesta huovasta tehty tilanjakaja

75

e !

- -J
L |




Virta- teollisesta huovasta tehty tilanjakaja
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ARVIOINTI

TUOTE

Huovutusinnostani syntyi lopputulokseksi kaksi tilanjakajaa Puro ja Virta. Puro on
kasityonatehty ja edustaa orgaanista muodonantoa, kun taas Virta on ldhtokohdil-
taan teollisempi, rajoittuneempi ja jdykempi. Tuotteet tayttavat asettamani tavoit-
teet. Tuotteet ovat visuaalisesti miellyttavid ja jannittavia, materiaali on kasinkoske-
teltavaa ja tuotteet toimivat tilaa maarittavina tilateoksina eli sisustuselmentting,
verhona tai tilanjakajana. Tuotteilla on myds monia jatkokehitysmahdollisuuksia.
Tilanjakajat sopivat hyvin skandinaavisesti sisustettuun kotiin, jossa selkeys ja raik-
kaus antavat sisustuselementeille oikeuden tulla esiin.

Puron kohdalla oma tottumattomuuteni huovuttajana vaikutti tuotteen ulkona-
kdon eniten. Kokeneemmalta huovuttajalta pienet virheet olisivat ehka jadaneet
vahemmidlle, mutta lopputulos on kuitenkin onnistunut. Virta on tuotteena viela
hieman raakile, koska pyrkimykseni oli tdssa projektissa vain kokeilla, miten koneel-
lisesti voitaisiin huopalevya muokata kasityollisempaan ja yksilollisempaan suun-
taan.
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PROSESSI

Opinnadytetyo on edennyt verkkaista, mutta tasaista vauhtia eteenpdin koko ke-
vaan. Kokemus on ollut rankka, mutta johdonmukaisesti edeten ja lopulta paatok-
sia ladellen olen paassyt lopputulokseen, joka miellyttdd minua. Ajankaytollisesti
kiire iski kuin iskikin lopussa, mutta en usko, etta olisin voinut edetda yhtaan no-
peammin tydssani. On ensin opittava kdavelemaan ennen kuin voi juosta ja sama
patee huovutuksenkin kanssa. Asiat etenevat omalla painollaan ja paniikki on ys-
tdvamme aina deadlinen lahestyessa.

Suunnittelutyoni on ollut hyvin materiaalilaht6ista. Materiaalin ja muodon orgaa-
nisuus yhdistyvat samaan tuotteeseen eri tekniikoita kokeillen. Villa on materiaa-
lina taysi luonnontuote. Huopa on villan, veden ja saippua muokkauksen tulos.
Luonnonldheisyys huokuu mielestani kaikissa huopatuotteissa.

Veden ja sen uskomattoman muokkauskyvyn vuoksi olen antanut tuotteilleni ni-
met Puro ja Virta. Puro on pienimuotoinen, yksilollinen ja vaihteleva kaikkine yksi-
tyiskohtineen. Virta taas on teollinen, sarjatuottettavissa ja vuolaampi.
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http://www.timeless-design.org/catalog/images/fusionschwarz.
http://www.salesfever-images.de/Bilder/vorhanglilal.jpgjpg
http://www.salesfever-images.de/Bilder/vorhangrot1.jpg

s.37 Salme Saure, 2003, Aarikka oman maan mansikka, Otava

s. 38 algue ja amoebe, ylhdalta vasemmalta,
http://www.designpreis.ch/bilder/medien/download_bilder/vitra_down
load.jpg
http://mocoloco.com/archives/001479.php
http://mocoloco.com/archives/000816.php

s. 42 loft-asunto, http://www.vizstation.com/images/loft3.jpg

s. 46 huovutustyo, poncho, kuvannut Leena Paatsema

s. 48 huovutustyo, kaulahuivi, kuvannut Leena Paatsema

s. 49 tunnelmakartta, ylhaalta vasemmalta,
http://www.acadweb.wwu.edu/courses/envr429-rm/
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http://biology.dbs.umt.edu/biol101/labs/lab_6_images/sect05and02/
section_2and5_cellimages.htm
http:/ fvrww.scieng flinders.eduawbiology/people/gin_j/research.html
huopatyd, poytaliina detalji, kuvannut Leena Paatsema
http://www.wildturkeyfeltmakers.com/WearableArt.html
http://www.acadweb.wwu.edu/courses/envr429-rm/

s. 50 tunnelmakartta, ylhaalta vasemmalta,
taivas, kuvannut Tuomas Peritalo
maisema, kuvannut Tuomas Peritalo
http://www.wildturkeyfeltmakers.com/WearableArt.html
maisema, kuvannut Tuomas Peritalo

s.57 alustava suunnitelma, kuva Leena Paatsema

s. 58 villaa, vaahtomuovia ja huopaa, kuvannut Leena Paatsema

s. 59 koepaloja, kuvannut Leena Paatsema

5.61-65, 67-69 kuvia tyon tekemisestd, kuvannut Leena Paatsema

s. 71 SilentGliss- verhokisko, kuvannut Leena Paatsema

s. 73 yksityiskohdat, kuvannut Leena Paatsema
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