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ABB Oy, Protection and Connection division is one of the companies whose bu-
siness is regulated by environmental law. Environmental law changes constantly,
it gets tighter and new environmental laws come all the time. When a company is
proactive and very familiar with legislation it can save money. Money can be sa-
ved in material flows costs such as material efficiency of the products and in cont-
rolling and reducing of waste flows.

This thesis studies environmental legislation, instructions of ABB Oy and Protec-
tion and Connection divison and policies of the company. This thesis examines
also the incoming and outgoing material flows and waste flows of the division.
Also recycling instructions for OT160G3 switches were made.

This thesis shows that controlling of the supplier network takes constant monito-
ring. It would be beneficial to increase cooperation between different departments
of the division. It’s very challenging to be proactive concerning environmental
law but it would save money for the company if it would react and take things
forward more quickly.
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1 JOHDANTO

Tama opinndytetyd on tehty Vaasassa toimivalle ABB Oy:n Protection and Con-
nection -yksikolle. Ympdristdarvoja ja yhteiskuntavastuuta toteutetaan ABB
Oy:ssé ja sen alla toimivien yksikoiden joka péivittdisessé toiminnassa. Asiak-
kaiden lisadntynyt ympéristotietoisuus ohjaa yritysta vastuulliseen toimintaan se-
k& jatkuvasti muuttuva lainsdadénté pakottaa yrityksen seuraamaan ja ennakoi-
maan lainsdddannon muutoksia. Nopea ja ennakoiva reagoiminen lakimuutoksiin
saastaa yritykselle aikaa ja rahaa ja samalla ohjaa yritysta edistdmaan materiaali-
tehokkuutta.

Uusien ja tiukentuneiden ympdristovaatimusten seka asiakkaiden ymparistotietoi-
suuden vuoksi Protection and Connection-yksikkdssa haluttiin tehda selvitystyo
sille, miten lain tuomat muutokset vaikuttavat yrityksen toimintaan, kemikaalien

ja materiaalien osalta seka tuottajavastuun osalta.

Opinndytetytssé selvitettiin tuotannon materiaalivirtojen kulkua, mitd ne tarkal-
leen ovat, minkélaisista materiaaleista kuormakytkin OT160G3 valmistetaan ja
milla tavalla uudet ymparistélainsd&ddannén ohjauskeinot vaikuttavat yksikon toi-
mintatapoihin ja ohjeistuksiin. Opinndytety6ssa tehtiin myds erillinen kierrétysoh-
je kuormakytkimelle OT160G3:lle. Kierrdtysohjeen laadinnassa kaytettiin
SAP:issa olevia piirustuksia ja materiaalitietoja. Kierratysohjeen teossa kaytettiin

myo6s Fenix-kytkintd, joka purettiin osiin ja analysoitiin.

Tama opinndytety® muodostuu kolmesta moduulista. Ensimméinen moduuli
muodostuu lainsdddénnosta ja ohjeistuksista, erityisesti ABB:n ohjeistuksista.
Toisessa osiossa keskitytddn kuormakytkimen OT160G3 raaka-aineiden selvityk-
seen ja siihen millaisia tuottajavastuita siihen liittyy. Kolmannessa moduulissa on

kasiteltyna tuotannon materiaalivirrat sek& kierratys.



2 ABB OY

Tassa luvussa kerrotut asiat perustuvat kokonaisuudessaan ABB:n sivustoissa

vuonna 2016 kerrottuihin tietoihin.

Gottfried Stromberg aloitti sdhkoteknisten tuotteiden valmistuksen Suomessa jo
126 vuotta sitten. Strombergin valmistamat sahkokoneet olivat aikansa parhaim-
mistoa ja niill& yritys nousi vuosien saatossa Suomen merkittdvampien teollisuus-
yritysten karkeen. Erindisten yrityskauppojen kautta Stromberg péétyi lopulta
ASEAnN omistukseen vuonna 1986. Muutamaa vuotta myéhemmin ruotsalainen
ASEA ja sveitsilainen Brown Boveri paattivat yhdistaa liiketoimensa ja nimesivat
yrityksen ABB:ksi. Tasta sai alkunsa maailman johtavin sahkdvoima- ja auto-
maatioteknologiayhtyma ABB. Alykkait siahkoverkot, teollinen tuottavuus ja

energiatehokkuus ovat tdna paivand ABB:n ydinosaamista.

ABB-yhtymén padkonttori sijaitsee Zurichissé Sveitsissa. Tana paivana yhtyman
henkildstdoma&ra on noin 140 000 ja ABB toimii kansainvalisesti yli 100 eri maas-

sa. Suomen henkildstémaara on talla hetkella noin 5100.

ABB toimii Suomessa yli 20 paikkakunnalla ja suurimmat tehdaskeskittymaét si-
jaitsevat Vaasassa ja Helsingissd. Keskeisimmat liiketoiminnat on ohjattu neljaén
divisioonaan, jotka ovat Power Grids (PG), Electrification Products (EP), Process
Automation (PA) ja Discrete Automation and Motion (DM).

Electrification Products -divisioonaan kuuluva Protection and Connection -
yksikkod toimii Vaasassa. Yksikko valmistaa eri kokoluokan kuormankytkimia,
vaihtokytkimid, turvakytkimid, koteloituja kytkimid, kytkinvarokkeita ja nokka-
kytkimid. Tuotteiden kayttosovelluksia ovat esim. aurinkovoima-, varavoima- ja
IT-konesalien sek& teollisuuden s&hkonsyoton varmistuksen jarjestelmét. Kytki-
mid kaytetdan sdhkodenergian tuottamiseen ja siihen liittyvissé sovelluksissa. Tuot-

teet sallivat, erottavat tai estévat sdahkovirran kulun energian siirrossa ja kéytossa.
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Tuotteita kdytetddn moottorien kaynnistyksessa ja pysaytyksessd, sekd suojaa-
maan ylikuormalta ja oikosuluilta. Kytkinten avulla voidaan myés turvata energi-
an syotto verkkoon poikkeustilanteessa.

Kuvassa 1 on OT160G3 -kytkinvaroke, joka tunnetaan myds nimelta Fenix. Téas-

sé opinnaytetydssa kaytetdan nimeé Fenix.

Kuval. OT160G3 eli tydnimeltaan Fenix.
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3 YRITYSTOIMINTAAN VAIKUTTAVA LAINSAADANTO

Euroopan unionin ymparistosaately ja ymparistéasioita koskevat aloitteet ovat li-
séantyneet viime vuosina voimakkaasti. Tdmé on vaikuttanut ympéristosaantelyn
tiukentumiseen ja hankaloitumiseen my6ds Suomessa. Monia ohjaavia saadoksia
on huomioitava yrityksen toiminnassa. Saadoksen painoarvo kuitenkin méaraytyy
siit4, minké&lainen yritys on ja mité se tuottaa. Yrityksia ohjaavia ymparistosaante-
lyja saattaa tulla myods kansainvélisten sopimusten tai kansainvalisten tarpeiden
seurauksena. Lainsdadannon vaikutus yrityksen toimintaympéristoon on nghtavis-

sé kuvassa 2. (Teknologiateollisuus 2010.)

Kansainvalisid sopimuksia
ja poytakirjoja

Sopimuksen tai paytakirjan ratificinti, voimaantulo

f Asetuksia
EU-lainsaadantd \I

Direktiiveja l
4 k4

Kansallinen lains3adantd

Direktiivien ja sopimusten ja Laki, asetus,
saadosten kansallinen toimeenpano pédtds voimaantulo

YRITYKSEN TOIMINTAYMPARISTO

Kuva 2. Lainsédadannon vaikutus yrityksen toimintaympéristoon. (kuva: Teknolo-

giateollisuus 2010.)
3.1 Euroopan unionin oikeudelliset saadokset

Euroopan unionissa on maadriteltyna erityyppisid oikeudellisia sdadoksid. Saados-
ten avulla pédéstdan niihin tavoitteisiin, mitka liittyvat jo sovittuihin perussopi-
muksiin. S&&4dostyyppeja on neljaa erilaista, asetukset, direktiivit, paatokset seka
suositukset. Asetukset ovat sitovia ja ne saavat lainvoiman sellaisinaan kaikissa

jasenmaissa. Direktiivi puolestaan méarittelee tavoitteet, joiden mukaan jasenval-
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tio muokkaa lainsdadantoa itselleen sopivaksi. Paatokset voivat koskettaa vain
yksittdista valtiota ja niitd sovelletaan sellaisenaan. Lievimpénd sdddoksend on
suositus, jonka tarkoitus on ohjata jasenvaltioita tekem&an samantyyppisié ratkai-

suja. (Euroopan unioni 2014.)
3.2 Suomen lainsaadanto

Suomen lainsd&déanto saattaa kuitenkin joissakin tapauksissa olla kattavampi kuin
EU-s&adds. Hyvana esimerkkind tastd on jatelainsdédanto, joka on Suomessa tiu-
kempi kuin mitd EU-s&&ddos maarad. Ympéristdala kuuluu ns. jaettuun toimival-
taan, jolloin EU:n jasenvaltioissa voidaan saataa lakeja sekéd antaa saadoksia, jotka

ovat oikeudellisesti velvoittavia. (Oikeusministerit 2015.)

3.3 Ymparistonsuojelulainsaddanto

Ympéristonsuojelulaissa on erikseen mainittu yrityksen selvilléolovelvollisuudes-
ta, joka velvoittaa yrityksen tunnistamaan toiminnasta johtuvat ympéristovaiku-
tukset, ympdristoriskit ja haitallisten vaikutusten vahentdmismahdollisuuksis-
ta.(Ympéristonsuojelulaki 527/2014.) Kéaytannossa selvillaolovelvollisuus voi olla
ympariston tilan seurantaa ja erilaisia mittauksia esim. veden tai ilmanlaadun

tarkkailua.
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4 ABB OY:N YMPARISTOPOLITIIKKA

ABB Oy:lla on kattava laadun, ympériston, tyoterveyden ja ty6turvallisuuden
toimintasuunnitelma. Jérjestelmia sovelletaan liiketoimintayksikodiden toimintaan
kaikissa tuotteissa ja palveluissa, joita liiketoimintayksikko kehittdd, suunnittelee,
markkinoi, myy ja valmistaa. Kaikki Suomessa toimivat yksikot ovat alla lueteltu-
jen sertifikaattien laajuudessa ja sertifikaatit ovat voimassa 8.3.2017 saakka.
(ABB 2016).

e laatustandardin ISO 9001:2008

e ympdristostandardin ISO 14001:2004

o tyoterveys- ja tyoturvallisuusstandardin OHSAS 18001:2007.(ABB 2016.)
ABB:n jokapdivaiseen toimintaan kuuluu ymparistovaikutusten vahentaminen.
Kaikissa maissa ja yhteisgissa, missa ABB:lla on toimintaa, pyrkii ABB edisté-

maan ympéristomyonteisyytta ja ymparistdn hyvaa hoitoa. (ABB 2016.)

Kestavan kehityksen politiikka on tarked osa ABB:n keskeistd liiketoimintaa.
Kestavalla kehityksella on taloudellinen, ekologinen, sosiaalinen ja kulttuurinen
ulottuvuus, jonka pddméaérand on turvata nyKkyisille ja tuleville sukupolville mah-
dollisuudet hyvéan elamaan. Kestavan kehityksen toteuttaminen ja sen yllapité-
minen mahdollistaa taloudellisen menestyksen, ympéristéstd huolehtimisen seka

se lisa4 sidosryhmien kesken sosiaalisen kehityksen tasapainoa. (ABB 2016.)

Taloudellisen kestdvyyden merkitys on erittdin huomattava, energiatehokkuuteen
vaikuttava tekija. ABB kehittdd ja valmistaa erityyppisid tuotteita ja palveluja,
joihin kulutetaan entistd vahemman raaka-ainetta, jolloin se parantaa myds teolli-
suuden ja energiayhtididen kilpailukykyd ympéaristomyonteisesti. ABB:n toimin-
nassa otetaan myos huomioon ekologinen kestavyys siten, ettd yrityksen toiminta
ei tuhoa luonnon monimuotoisuutta eika se uhkaa ekosysteemin toimivuutta. Ym-

paristovastuu ulottuu myds alihankintaketjuun ja verkostoon. (ABB 2016.)
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Vuonna 2008 ABB Oy allekirjoitti Kansallisen energiatehokkuussopimuksen. So-
pimus velvoitti yritystd vahentdmaan kaytetyn energian maarad yhdeksan prosent-
tia vuoteen 2016 mennessa. Vertailumittarina kdytettiin vuoden 2005 toteutunutta
energiankayttoa.(ABB 2016.)

Vuonna 2016 ABB Oy on jalleen julkaissut uusia tavoitteita ja ne liittyvat mm.
loppusijoitukseen menevan jatteen maaran vahentamiseen 20 prosenttia vuoteen
2020 mennessa. Vertailumittarina kaytetddn vuoden 2013 toteutumaa. Tavoitteena
on myo6s pyrkia paremmin tunnistamaan alueet joilla jatteen syntymistd voidaan
ehkaista seka pyrkimys suunnitelmallisesti tehostamaan uudelleen kaytettavyytta.
(ABB 2016.)

ABB on muutoinkin ollut aktiivisesti osallisena ympéristonsuojelutydssa. ABB
vaikuttaa Helsingin ja elinkeinoelamén ilmastokumppanuusverkostossa. Verkosto
kerad tietoa ja jakaa hyvia toimintatapoja ilmanpaastojen vahentdmiseksi ja yritys-
ten kilpailukyvyn tukemiseksi. (ABB 2016).
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5 YMPARISTOASIOITA OHJAAVAT VAATIMUKSET FENI-
XILLE

Parhaiten tuotteen elinkaaren aikaisiin ymparistdvaikutuksiin voidaan vaikuttaa jo
tuotteen suunnitteluvaiheissa, jolloin esim. tuotteen mahdollisia raaka-aineita lis-
tataan (Ymparistd 2015). Ymparistoasioiden kartoittaminen ja huomioiminen kuu-
luvat tuotekehityksen yhteyteen ja siind tulee huomioida tuotteen koko elinkaa-
reen liittyvat ympadristdasiat. ABB:n oman ja valmisteilla olevan ymparisto-
tuoteseloste PEI:n (Product Environmental Information) ohjeessa tullaan méaritte-
lem&an vaatimuksia ympéristotuoteselosteen siséllolle sekd vaatimuksia laadun-
varmistamiselle. Jos tuotteelle tehdddn muutoksia eli tuote muuttuu yll&pitopro-
jektien yhteydessd, niin se aloittaa aina uuden projektin, jossa tuoteprosessissa tai
yllapitoprosessissa, huomioidaan tuotteeseen tehdyt muutoksien vaikutus eri do-
kumentteihin. (Laine 2016.)

Kun tuotteiden materiaali- ja ainesisallostd keratadn tietoa ja yll&pidetaan sitd, se
vaatii erittdin hyvéa ja systemaattista tiedonvaihtoa valmistusketjun yritysten va-
lilla. Materiaalitietojen kerddmista ja tulkintaa voi vaikeuttaa se, etta lopputuottei-
den tarkastelua voi tapahtua monella eri tasolla, kuten osakokoonpano-, kompo-

nentti- tai materiaalitasolla. (Tuottaja ympaéristévastuu 2015.)

Materiaalien toimittajat eivat saa kdyttaa rajoitettuja aineita toimituksissaan ABB
Oy:lle, liséksi heiddn on noudatettava RoHS-direktiivin, REACH-asetuksen sek&
ABB:n vastaavien saadosten vaatimuksia. Toimittajat antavat vakuuden tésta en-

nen toimitusten alkamista.

5.1 REACH-asetus

REACH-asetus on Euroopan parlamentin ja neuvoston asetus N:o 1907/2006 ke-
mikaalien rekisterdinnistd, arvioinnista, lupamenettelyistd ja rajoituksista (Regi-
stration, Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals). REACH astui
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voimaan kaikissa EU:n jasenmaissa kesakuussa 2007. Asetuksen tarkoituksena on
varmistaa terveyden- ja ympéristonsuojelun korkea taso, lisdtd EU:n kemianteolli-
suuden kilpailukykya, vauhdittaa vaihtoehtoisten menetelmien kehittamista ainei-
den vaarojen arvioimiseksi seka helpottaa tuotteiden liikkuvuutta Euroopan mark-

kinoilla. (Kemikaalineuvonta 2015.)

Vuoteen 2018 mennessé tulee olla kaikki Euroopassa kaytossa olevat kemikaalit
rekisterdityna REACH-jarjestelman tietokantaan, mikéli ainetta valmistetaan tai
tuodaan maahan vuodessa yksi tonni tai enemman. On my6s huomioitavaa, etta
kemikaalia ei voi valmistaa, ellei se ole rekisterdity. Rekisterdinnissa vaaditaan,
ettd kemikaalien valmistajat ja maahantuojat antavat tiedot mm. aineiden vaaralli-
sista ominaisuuksista, niiden kayttotavoista seka turvallisesta késittelysta. Turval-
lisuutta koskevat tiedot on 16ydyttava lapi koko toimitusketjun, jotta esimerkiksi
kemikaaleja omassa tuotannossaan kayttavat yritykset osaavat toimia turvallisesti
ja vastuullisesti tyossdan. (Tukes 2016.) ABB Oy ja Protection and Connection
noudattavat ABB:n omaan ohjetta kemikaalienhallintaprosessista, joka ohjaa ke-
mikaalien kayttoonoton ja hyvéksymisen menettelytavat sekd kayttoturvallisuus-

tiedotteen saatavuuden.

Suomen ABB:lla tydskentelevilla on kaytossé kemikaalien hallintaan liittyva Eco-
archive-jarjestelmd, josta voi kdyda tarkistamassa kemikaaliin liittyvia tietoja. Sen
avulla voidaan tarkistaa my@s, ettd kaytossa olevat kemikaalit eivat esiinny kiel-
leltyjen tai rajoitettujen aineiden listoilla. Jarjestelmén avulla yll&pidetdan ja pai-
vitetdadn kemikaalitietoja seka se toimii hyvana tydkaluna riskiarvioinnissa. Kemi-
kaalien maahantuojat lisddvat uusien kemikaalien tiedot Eco-archive -
jarjestelmadn, mité liiketoimintayksikoiden turvallisuusasiantuntija valvovat ja

tarkistavat tiedot kahdesti vuodessa.

Eco -archive jarjestelma sisaltaa

e Kemikaalirekisterin
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e Kayttoturvallisuustiedotteet

e Turvaohjeet

o Etiketit

e Ohjattua riskinarviointia

e Mittausten hallinta

e Eco Plus -palvelun kayttoturvallisuustiedotteen yll&pidon
e Raportointityokalun (EA Reporter) (ABB2016.)

5.2 SVHC-aineet

SVHC-aineet (Substance of very high concern) ovat erityista huolta aiheuttavia
aineita, jotka voivat aiheuttavat syopéa ja vaikuttavat perimaan tai lisaantymisky-
kyyn, tai ne ovat hitaasti hajoavia, biokertyvia tai myrkyllisid. Kun aine on tunnis-
tettu SVHC-aineeksi, se lisdtddn kandidaattilistalle, joka on luettelo aineista, jotka
mahdollisesti padtyvéat luvanvaraisten aineiden listalle. Silloin kun jokin aine lisa-
tdan kandinaattilistalle, aineen toimittajan on annettava ostajan pyynndsta seoksen
kayttoturvallisuustiedote. Ainetta ei kuitenkaan ole luokiteltu vaaralliseksi, mutta
se siséltdd vahintddn 0,1 painoprosenttia kandinaattilistalla mainittavaa ainetta.
Kandidaattilistan aineen pitoisuus lasketaan monesta osasta kootun esineen yksit-
taisen osan painosta eikd koko esineen painosta, unionin tuomioistuin on antanut
tuomion asiassa C-106/14. (Kemikaalineuvonta 2015.) Listalla on talla hetkella
168 ainetta ja nelja uutta ehdokasta (Reach-clp-biosidi neuvonta 2016). Tata kan-
didaattilistaa yllapitdd Euroopan kemikaalivirasto ja se paivitetddn sdénnollisesti.
(Tukes2016.)

5.3 RoHS-direktiivi

RoHS-direktiivi (Restriction of Hazardous Substances) (2011/65/EU) rajoittaa

vaarallisten aineiden kayttoa sahko- ja elektroniikkalaitteissa. Direktiivissa on
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madritelty vaarallisten aineiden ja niiden enimmaispitoisuudet homogeenisessa
materiaalissa. Direktiivin avulla suojellaan ihmisten terveyttd ja ymparistod seka
pyritddn vahentdméan haitallisen jatteen méaaréa. Direktiivin tarkoitus on myods
ohjata sahko- ja elektroniikkalaiteromun tehokkaampaa hyddyntamisté ja loppu-
késittelyssa ympaéristod sadstavampia toimintatapoja. (Tukes 2016.) Taulukossa 1

on listattuna vaaralliset aineet.

Taulukko 1. Vaarallisten aineiden lista.

Vaarallinen aine Enimmaispitoisuus, p° %
Kadmium, Cd 0,01

Lyijy, Pb 0,1

Elohopea, Hg 0,1

Kuudenarvoinen kromi, Cr®* 0,1

Polybromibifenyylit, PBB 0,1
Polybromidifenyylieetterit, PBDE 0,1

Protection and Connection -yksikossa valmistetut tuotteet kuuluvat RoHs-
direktiivissa luokiteltuun laiteluokkaan 11. Télle ryhmélle on annettu siirtymadaika
22.7.2019 saakka, jonka jalkeen direktiivi rajoituksista astuu voimaan. Rajoitukset

koskevat yksittdisia komponenttejakin, eiké vain koko tuotetta. (Tukes 2015.)

5.4 ABB:n Kiellettyjen aineiden lista

Protection and Connection -yksikdssa noudatetaan yksikén omaa tarkentavaa ke-
mikaalienhallintaprosessia sekd& ABB:n omaa kaytdssa olevaa REACH:i& tdyden-
tavad kiellettyjen aineidenlistaa, List of Prohibited and Restricted Substances.
(FILP Ohjeisto 2015.) Talla listalla on noin 200 kemikaalia ja lista siséltaa tiedot
Euroopassa sekd muissa maanosissa kayttorajoituksia omaavista kemikaaleista.

Protection and Connection vastaa omalta osaltaan ABB:n yllapitaméan kemikaa-
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leihin liittyvén sulkulistauksen toimittamisesta raaka-ainetoimittajille ja asiakkail-
le. (ABB 2016.)

5.5 Jatelaki

Jatelaki (646/2011) noudattaa EU-lainsddadanndn mukaista porrastettua jatehierar-
kiaa eli arvojarjestysté. Siind tiivistyvat myos Suomen jatehuollon keskeiset peri-
aatteet.

Jatehuollon ensisijainen tehtdva on ehkaista jatteistd aiheutuvaa vaaraa, kuten ter-
veyshaittoja. Liséksi sen avulla ohjataan vahentdaméaan jatteen maéraa ja sen haital-
lisuutta. Yritys voi vahentéad jatteen syntyda mm. valitsemalla kéytettdvat materiaa-
lit niin, ettd niitd voidaan kaytosta poistamisen jélkeen ottaa hyotykayttoon seka
suunnittelemalla tuote niin, ettd ympéristoasiat tulevat huomioon otetuiksi. Mene-
telméné voidaan kayttad kevyempia raaka-aineita ja kiinnittdmalla huomiota ma-
teriaalitehokkuuteen kaikissa tyovaiheissa. (Jatelaki 646/2011.)

Jatelaki velvoittaa yrityksid noudattamaan etusijajarjestysté kaikessa toiminnassa
(kuva 3). Lain mukaan on ensisijaisesti vdhennettdva syntyvén jatteen maaraa ja
sen haitallisuutta. Syntynyt jate on taas ensisijaisesti valmisteltava uudelleenkayt-
toa varten tai pyrittava kierrattaméaan. Ellei Kierrattdmista voida toteuttaa, jatettd
on hyddynnettéva toisin, esim. energiantuotannossa. Viimeisena vaihtoehtona on

jatteen loppukasittely eli jatteen sijoittaminen kaatopaikalle (Jatelaki 646/2011).
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_ e
e Korjattavuus, uudelleen
kaytettavaisyys

- e Syntypaikkalajittelu

Lop tely

Kuva 3. Etusijajarjestys ohjaa jatehuoltoa (kuva: ABB Oy 2016).
Perusteita jatteen synnyn vahentamiseen yrityksen nakokulmasta

o alentuneet jatehuoltokustannukset

o asiakkaiden vaatimukset ympéristéasioiden huomioimisesta
e julkisuuskuva

o tyoturvallisuus

o yleisen siisteyden sdilyminen tyopaikalla.

5.6 Tuottajavastuu

Tuottajavastuulla tarkoitetaan sitd, ettd tuotteen valmistajalla tai maahantuojalla
on velvollisuus jérjestaa tuotteiden jatehuolto omalla kustannuksellaan silloin, kun
tuotteet poistuvat kaytosta. Tuottajavastuun hoitaminen on jatelainmukainen vel-
vollisuus ja se perustuu jatelakiin 646/2011. ABB Oy on hyvaksytty Pirkanmaan
ELY-keskuksen tuottajarekisteriin. (Ympdristohallinto 2016.) Protection and
Connection- yksikon ei tarvitse raportoida ELY-keskukselle erikseen, silld yksik-
ko on liittynyt tuottajayhteisdon Rinki Oy:hyn joka raportoi yksikén puolesta vuo-
tuiset pakkausjatemaarat ELY-keskukselle.



21

5.6.1 Pakkausjate

Pakkausjatteitd koskeva laajennettu tuottajavastuu tuli kokonaisuudessaan voi-
maan 1.1.2016. Pakkauksia koskeva tuottajavastuu on lakisaateinen velvoite yri-
tyksille, jotka pakkaavat Suomessa tai maahantuovat Suomeen pakattuja tuotteita
ja joiden kokonaisliikevaihto on véhintd&dn miljoona euroa. Yrityksen vastuulla on
kerdtd Suomen markkinoille paatyneet pakkaukset ja jarjestettdva niiden kierratys
sekd vastata niista aiheutuvista kustannuksista. Jatelaissa on myds asetettu valta-
kunnallisia tavoitteita, Suomessa toteutettavalle pakkausten uudelleenkéytélle ja
kierratykselle. (Rinki Oy 2015.)

Pakkauksiksi luetaan kaikki tuotteiden ymparilla olevat pahvi- ja muovilaatikot,
pussit, ké&areet, kelmut, styroksit ja vaahtomuovien tyyliset pehmusteet, kuljetus-
laatikot, metalli- tai muovihihnat pakkausten ja lavojen Kkiinnittdmiseen sekéa tyn-
nyreitd. Pakkauksia ovat my0s laatikot, jotka voidaan uudelleen kéyttaa seka pul-

lot, rullakot ja kuormalavat. (Lassila & Tikanoja 2016.)

Ympéristovaikutuksia syntyy pakkaustuotannosta sekd pakkauksen kayton eri
vaiheissa. Ympéristoon vaikuttavia tekijoita on pakkauksen paino, kaytettavyys ja
helppous tuotteen havittdmiseen. Ylipakkaamista on pyrittava vélttdmaan ja pak-
kauksiin on kaytettavd vain tarvittava maard materiaalia. Nain myods jatemaaria

saadaan pienemmiksi. (Logistiikanmaailma 2015.)

Protection and Connection- yksikossa pahvisia pakkausmateriaalia kulutettiin
vuonna 2015 47,80 tonnia ja kappalemé&éréisesti 2,2 miljoonaa kappaletta. Pahvin
kulutus on viime vuosina lisaantynyt, koska pakattujen asiakkaille l&htevien tuote-
lavojen ymparilla siirryttiin k@yttdmé&éan vahvempaa pahvia. Talla toiminnalla
mahdollistettiin useamman tuotelavan kuljetus pienemmaéssa tilassa, koska tuote-
lavat voitiin nostaa péallekkéin, jolloin esimerkiksi kuorma-autojen kuljetuskontit

saatiin kokonaisuudessa hyotykayttoon.
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5.6.2 S&hko- ja elektroniikkaromu

Waste of electrical and electronic equipmen eli WEEE -direktiivi, s&hko - ja elekt-
roniikkalaiteromudirektiivi 2012/19/EU. Sen tarkoitus on védhentéda ja ennaltaeh-
kaistd sahko- ja elektroniikkalaiteromun syntymistd seké tehostaa romun uudel-
leenkayttod, kierratystd ja muita tapoja hyodyntaa loppukaésittelyyn tulevan jétteen
madrén vahentdmiseksi. Suomessa WEEE- direktiivi liitettiin kansalliseen lain-
s&adantoon jatelailla (646/2011) seka valtioneuvoston asetuksella séhko- ja elekt-
roniikkalaiteromusta (519/2014). Markkinoille tulevat tuotteet on merkittava eril-
liskerdysmerkinnallg, joka on jateastia, jonka yli kulkee rasti. Jos laite on saatettu
markkinoille vuoden 2005 jalkeen, se ilmaistaan mustalla palkilla merkin alla.
Jos tuotteeseen ei voida laittaa kokonsa tai toimintansa takia erilliskerdysmerkkié,
niin se voidaan laittaa tuotteen pakkaukseen, kéayttdohjeisiin ja takuutodistukseen.
(Tukes 2016.) Vuonna 2018 elokuussa WEEE -direktiivi laajenee koskemaan
kaikkia s&hko-ja elektroniikkalaitteita, jolloin se tulee voimaan myds Protection
and Connection -yksikkossd. Alla olevassa kuvassa 4 on ilmaistuna mustan palkin

avulla, ettd tuote on saatettu markkinoille 13.8.2005 jalkeen (Tukes 2016).

Kuva 4. Kuva erilliskerdysmerkinngista.
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6 FENIXIN MATERIAALIT

Fenix on kuormankytkin ja sitd voidaan kayttda yleisesti pienjannitekojeistojen
séhkonjakelun paakytkimind, moottorien kaynnistys- ja sammutuskytkimind ja

huollon aikana kaytettavind kuormanerotuskytkimina. (ABB 2016.)

Fenixin osia on valmistettu erilaisista muoviseoksista, kuparista ja muista metal-
leista. Kytkin siséltad myos liimapohjaisen arvokilven ja asennonosoitintarran se-

k& pakkauslaatikon ja asennusohjeet.

Tuotteen laatuun, ymparistovaikutuksiin ja turvallisuuteen liittyvien lakien nou-
dattamisesta ja yll&pidosta vastaa yrityksen tuotekehitys. Vuosittain tapahtuvissa
auditoinneissa tarkastetaan lakien ajanmukaisuus sek& niiden saatavuus. (FILP
Ohjeisto 2014.)

6.1 Fenixin liittyvat kemikaalitiedot

REACH-asetuksen, RoHs-direktiivin ja ABB:n kiellettyjen aineiden listan noudat-
tamista vaaditaan myos toimittajaketjulta. Toimittajat ovat allekirjoittaneet va-
kuuden siita, ettd he eivét kédyta tuotteidensa valmistuksessa kiellettyjen aineiden
listalla esiintyvid kemikaaleja. Fenixin osien ja komponenttien osalta téllainen to-
distus on padivitetty toukokuussa 2016 muovien raaka-aine toimittajien osalta ja

muiden kuten metallituotteiden toimittajilta vakuus on péivitetty aiemmin. Liite 4.

REACH-asetuksen ja RoHs-direktiivin valvontaa toteutetaan esimerkiksi toimitta-
ja auditointien yhteydessd, jolloin verrataan toimittajan kemikaalilistaa mm.
ABB:n Kkiellettyjen aineiden listaa vasten (ABB 2016). REACH-asetuksen ja
RoHs-direktiivin noudattamista voidaan myos valvoa kemikaalien nolla- tai tole-

ranssitasojen laboratoriotestien avulla.

RoHs:in merkitsemistapa tuotteessa voi olla hyvinkin selke& ja nakyvélla paikalla,

kuten seuraavan sivun kuvasta nékyy.
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Kuva 5. RoHs-merkinta tuotteessa.

6.2 Fenixin purkuanalyysi

Fenix purettiin osiksi ja sieltd eroteltiin muovit ja metallit, jotka myds punnittiin.
Kytkimen kokonaispaino oli 0,75 kilogrammaa. Muovien osuus tuotteen koko-
naispainosta oli noin 58 prosenttia ja metallien osuus 42 prosenttia. Muoviosissa
oli kahdenlaista polyamidiseosta, PA46, PA66 ja seké pieni maara polykarbonaat-
tia, joka merkitdan tassa tyossa myohemmin kuvissa lyhenteelld PC. Muoviosasta
riippuen, ne siséltavat 25-50 prosenttia lasikuitulujitetta. Metalleista eroteltiin ku-
pari osat, joissa oli ohut hopeapinnoite. Kytkimessa oli my6s vahédinen maara ku-

mia seké liimapohjaisia tarroja.

Fenix pakataan kierratettavéan aaltopahvipakkaukseen, joka on painoltaan 0,122
kilogrammaa. Pakkaus siséltdd myods vahaisen méara paperia ja muovia. Asiak-
kaalle toimitettava tuotepakkaus saattaa myds olla painavampi, mikali kyseessa on

eri versio perusmallista tai asiakas on tilannut tuotteet lisatarvikkeilla.

Vuoden 2016 valmistusarvion mukaan Fenixin 3-napaisen tuotteen materiaalia
liikkuu osina ja komponentteina tuotannossa 47400 kilogrammaa ja poistuu pah-
viin yksittdispakattuina ja lisatarvikkeineen 53400 kilogrammaa. Kemikaalia tuot-
teessa on voitelurasvan muodossa ja sen arvioitu kulutusmééra on noin 300 kilo-

grammaa vuositasolla. Kuvissa 6, 7 ja 8 esitetadn mistd materiaaleista yksi kappa-
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le Fenixid koostuu ja miten materiaalit ovat jakautuneet. Kuvissa 9 ja 10 tuotteen

pakkausmateriaalin jakautuminen ja sen koostumus.

Materiaalin jakautuminen Fenixissa
Muut

2%

Metallit
40 %

Muovit
58 %

Kuva 6. Fenixin materiaalien prosenttiosuudet verrattuna yhteispainoon.

Muovilaatujen jakautuminen Fenixissa

PA4 pC
6 1%
12 %

PAG66
87 %

Kuva7. Fenixin muovien prosenttiosuudet verrattuna muovin yhteispainoon.
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Kuparin osuus Fenixissa

Kuva 8. Kuparin osuus metalleista.

Fenixin tuotepakkaus

Muovi

Kuva 9. Tuotepakkausmateriaalin jakautuminen.
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Asiakkaalle toimitettava lopputuote

Paperi Pakkausmuovi

Pakkauspahvi 0% 0%

12 %

Muu metalli
21%

PA66
47 %

Kupari
13% PC PA46
1% 6%

Kuva 10. Materiaalien jakautuminen asiakkaalle 1&ahtevassa lopputuotteessa.
6.3 Fenixin kierratysohje

Fenix on hyva ja vaivattomasti Kierratettava tuote, joka on helposti purettavissa ja
se pitaa sisélladn vain muutamia materiaalijakeita. Fenix on muodostunut kahdes-
ta materiaalijakeesta, muoveista ja metalleista. Muovit voidaan kéayttaa energia-
jatteend hyvan lampodarvonsa ansiosta. Metallit Kierratetddn ja niista erotella ku-

pari- ja hopeapitoinenaines.

Kestomuovituotteet on merkittyna kierratysmerkilld, 1ISO1043-1. Leimassa on né-
kyvilla muovin raaka-ainetunnus, kemiallisen nimen lyhennys, esim. PA66. Jos
kappaleen koko rajoittaa kappaleen merkitsemistd, silloin tunnisteet kirjataan tila-
uslomakkeelle. (FILP Ohjeisto 2015.) Alla olevassa kuvassa 11 on Fenixin rulla,
josta voidaan lukea kierratysmerkin lisdksi myos kappaleen jaljitettavyys kuukau-

si- ja vuosikellon avulla.
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Kuva 11. Vasemmalla, Fenixin rullassa on kierrattavyysmerkintd PA. Oikealla
kuvassa on lasikuitulujitteella vahvistettuja muoviosia, jotka kuuluvat energiajat-

teeseen.

Fenixissa olevat metallit jaectaan metalliromuun ja kuparijatteeseen. Metallinke-
régjan toimesta metallit tarkistetaan ja lajitellaan ennen uudelleen sulatusta. Me-
tallin Kkierrattdminen tarkoittaa metallin sulattamista uudelleen metalliksi ja sita

voidaan jatkaa loputtomasti.

Kuva 12. Metallien lajittelu. Kuvassa vasemmalla metalliromua ja oikealla pinta-

hopeoitua kuparijatetta.



29

6.4 Fenixiin liittyva tuottajavastuu

Protection and Connection on siirtdnyt tuottajavastuunsa pakkauksistaan pak-
kausalan tuottajayhteisoille Suomen Pakkauskierrdatys RINKI Oy:lle. RINKI Oy
jarjestdd yhdessa tuottajayhteison kanssa pakkausten kierratyksen niin, ettd Eu-
roopan unionin lainsdéddannon ja Suomen lainsdddanndn maardadmat tavoitteet

pakkausten kierratykselle saavutetaan Suomessa. (ABB 2015.)

Fenixin tuotepakkaukseen suunnittelu l&hti liikkeelle siit4, etté etsittiin jo olemas-
sa olevista tuotepakkauksista mitoiltaan mahdollisimman l&hinnd oleva tuote.
Tuotepakkaus oli jo ennestdan kaytossé oleva aaltopahvilaatikko, jota kéytettiin
toisessa tuotteessa. Pienelld versiomuutoksella saatiin tuotepakkaus useamman
kytkintuotteen yhteiskayttéon ja samalla vaheni pahvilaatikoiden lajimerkkimaa-

ra.

Koska Fenix on uusi tuote markkinoilla, niin k&ytettavissa ei ole historiaan perus-
tuvaa myyntidataa. On kuitenkin annettu arvio siitd, mitd mahdollinen vuosikulu-
tus voisi olla. Tdhan ennusteeseen perustuen Fenixin pakkauslaatikoita kulutetaan
vuonna 2016 60000kappaletta, joka painoltaan vastaa 600 kilogrammaa. Tasté on
arvioitu Suomeen jadavan noin 60kilogrammaa. Taméa 60 kilogrammaa ilmoitetaan

Rinki Oy:lle sek&d ABB-yhtymalle vuosittaisessa raportoinnin yhteydessa.
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7 TUOTANNOSSA LIIKKUVAT MATERIAALIVIRRAT

Protection and Connection -yksikk66n saapuva materiaali on erityyppisia kerta -ja
kestomuovia, metalliosia, kumia, pakkausmateriaaleja, kuten pakkauspahvit- ja
vaahdot, lava ja kontit. Lisaksi tuotannon kayttdon hankitaan kemikaaleja, kuten
voitelurasvoja ja liimatuotteita sek& koneiden ja laitteiden huoltoihin tarvittavia
kemikaaleja. Paperituotteita on erilaisia, kuten asennusohjeita ja tarrapohjia. Myos
vahainen maaré toimistotarvikkeita, kopiopaperia, niitteja ja teippeja on tuotannon
kaytossa. Alla olevassa kuvassa 13 on lokeroituna yleisimmaét tuotannon tarpeisiin

tulevat materiaalit. Liitteessa 3 on kuvattuna tuotannossa kulkevat materiaalivir-

rat.

. . Pakkaus- . .

Muovit Metallit . Kemikaalit Muut
materiaali
Muovikalvot, Voitelurasvat, Toimistotar-

: solumuovi/vaah liimat, maalit vikkeet

Kerta -ja < to ,
. ——————

>

Metallivanteet :
Sinkki : R Suojaimet

Muovikal-

vot- ja pussi

kestomuovit Teras /Rosteri { Kemikaalit
‘ y 1 Pahvi, puu Pesuaineet
/vaneri Tyokalut, terat
p S

\III\ I

il

huoltoon
Tarrat, teipit liittyvat
Messinki niitit kemikaalit Kumit- ja
] \ JRIL si'ikonituottee

Kuval3. Tuotannon tarpeisiin tulevat materiaalijakeet paapiirteittain.

Tulologistiikkaan lasketaan kuuluvaksi kaiken materiaalin saapuminen yksikkoon.
Materiaalia saapuu usealta toimittajilta myds Suomen rajojen ulkopuolelta. Mate-
riaalit tulevat vastaanottoon, jossa automaattinen RFID-jarjestelma kuittaa tavaran
saapuneeksi. Tamén jalkeen kuljetuslavat puretaan ja materiaaleille tehdaan vas-
taanotto- ja laatutarkistus. Tadman jalkeen materiaalit hyllytetd&n varastopaikoille

tai ne kuljetetaan suoraan tuotannon tarpeisiin, nimetyille hyllypaikoilleen. Siséi-
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seen logistiikkaan katsotaan kuuluvaksi kaikki talon sisalla liikkuva materiaalivir-
ta, myGs kokoonpano ja valmiin tuotteen siirtdminen tiimisté l&hettdmon hyllyyn.
Lahtologistiikassa valmis tuote kerdillaan lahettdmon hyllystd pakattavaksi ja kul-
jetettavaksi eteenpdin. Lahtologistiikkaan lasketaan kuuluvaksi myos paluulogis-
tilkkka ja lisdarvopalvelu. Lis&arvopalvelu on esimerkiksi kierratykseen liittyvat

palvelut. (Logistiikan maailma 2015.)

Materiaalin siirtyminen tapahtuu loogisesti varastosta tiimien hyllypaikoille paa-
kaytavaa 1 pitkin. Tiimien materiaalivirtojen kulku on suunnattu kohti kokoon-
panopisteitd, jatkuessaan siita testilaitteille ja joidenkin tiimien kohdalta vield va-
livarastointihyllyyn saakka. Tuotteiden kalustaminen ja pakkaus tapahtuu sille
varatulla paikalla, joka on paakéytdva 2 valittomassa laheisyydessa. Tuotannossa
pakattujen tuotteiden matka jatkuu edelleen ladhettdmdon. Tuotannossa liikkuu
myos jatevirta, joka kulkusuunta on vastavirtaan tuotannonvirtaan nahden. Liit-

teessa 3 on kuvattuna tuotannon materiaalivirtojen kulkusuunnat.
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8 JATEHUOLTO JA KIERRATYS

ABB Oy:n ja sen alla toimivien yksikdiden tavoitteena on vahent&a jatteiden méaa-
raa seka pyrkia materiaalitehokkuuteen. Protection and Connection on selvilla sii-
t4, mitd jatteitd toiminnasta syntyy ja minka tyyppista syntyva jate on. Jatteilla on
asianmukaiset kerdysastiat ja niita 10ytyy ympadri tuotantoa. Liitteessa 2 on paivi-
tetty kartta tdmén hetkisista jatepisteista.

Protection and Connection -yksikkd vastaa itse jatehuollostaan ja yritys on ostanut
palvelut Lassila & Tikanojalta, joiden toiminta on rekisterdity jatehuoltorekiste-
riin. Lassila & Tikanoja raportoi kuukausittain hakemiaan jateméaaria. Yksikko
taas puolestaan raportoi ABB Oy:lle vuosittaisesta jate- ja kierratysmaaristd, joi-

den avulla seurataan yksikon tavoitteiden tayttymista.

Protection and Connection -yksikon henkilostod on opastettu jatteiden lajitteluun
LYTT-koulutuksessa tai perehdyttdmiskoulutuksessa, koska jokainen tydntekijé
on vastuussa tuottamistaan jatteistd ja niiden asianmukaisesta lajittelemisesta.
Hyllytayttopalveluja tuottavat toimijat, vastaavat omista jatteistdén ja vievat jat-
teensé pois omalla kustannuksellaan. Kuvassa 14 on vuoden 2015 jatejakautumaa,

Lassila & Tikanoja Oyj:n raportoimana.
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JATEJAKAUMA V. 2015

2% 0%

Kierrdtys ja uudelleen
kaytto
H Muu hyédyntaminen

id Poltto jatevoimalassa

M Loppukasittely

Kuva 14. Jatejakautuma v.2015.
8.1 Tulologistiikasta syntyva jate

Padsaantoisesti materiaalit saapuvat vastaanottoon suuremmissa erissd, EURO-
FIN-tai kertakédyttdlavoilla. Kuormalavapakkaukset ovat kiedottuna PE-LD-
kalvomuovilla sekd mahdollisesti lisdksi sidottuna muovi- tai metallivanteella.
Suurin osa lavoista lahtee uudelleen kierratettavaksi toimittajille tai osa niistd jaa
tuotantoon omaan kayttoon, toimien siell& materiaalien kuljetuslavoina. Myos rik-

kindiset ja kertakayttolavat paatyvat kierratykseen tai energiajatteeksi.

Lassila & Tikanoja Oyj:n 2016 raportin mukaan pahvia kerattiin talteen v. 2015
44,12 tonnia, kun se vuonna 2014 oli ainoastaan 15,9 tonnia. Syyna suureen méaé-
rén kasvuun on mm. toimitusasujen muutos, muovilaatikoista siirtyminen pahvi-
pakkauksiin. Alla olevassa kuvassa 15 nakyy kertakayttlavoja, Euro-lavoja,

muovikalvoa ja pahvia ja ndméa kaikki paatyvéat uudelleen kiertoon.
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Kuva 15. Saapuva materiaalivirta yksikkoon.

Kirkas kalvomuovi keratddn talteen vastaanotossa olevaan kerdyspuristimeen.
Lassila & Tikanoja Oyj:lta on vuokrattu puristin pakkausmuovien paalaamista
varten. PE-LD kalvomuovia keréttiin jatekirjanpidon mukaan kierratykseen 5,90
tonnia vuonna 2015. (Lassila & Tikanoja Oyj 2016). Kiertoon l&htevéa jatemuovi
prosessoidaan Lassila & Tikanojan toimesta ja siitd valmistetaan mm. kalvo-
muovia (Koski 2016).
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Kuva 16. Puristin tiivistdd muovit paaleiksi. Yhden paalin pai_no voi olla jopa

350 kilogrammaan.
8.2 Tuotannossa syntyva jate

Kokoonpanotydsta syntyva jate muodostuu pahvista, paperista, muovista, metal-
leista ja tuoteromusta. Tuoteromu sisaltad yleensa muovia, metallia ja voiteluras-
voja. Tuoteromun mé&ard on vahaista ja sitd syntyy esim. tuotteiden testauksista,
ikakokeista, kokoonpanovirheiden tai versiomuutosten seurauksena. Tuoteromut
ja metallijatteet noutaa Stena Recycling Oy, joka lajittelee ja tarkastaa metallit
oman tuotantonsa tarpeisiin. Stena Recycling Oy:ll4 on standardisoitu ISO 14001
ympéristojarjestelmé. Taulukossa 2 on merkittyna kupari, rosteri ja sekapellin ke-
raysmaéarat tonneina v. 2014. Sekapellin osuus on huomattavan suuri, muihin vuo-
siin verrattaessa ja syy loytyy toimistoremontin aiheuttamasta rakennusjatteen

synnysta.



Taulukko 2. Kierratysmaarat v.2015.

Materiaali Tonnia
Sekapelti 45,65tn
kupari; 96 %, <45 %, A3 6,83tn
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9. LOPPUPAATELMAT

ABB Oy:n sek& Protection and Connection -yksikon omat ohjeistukset ovat paa-
séantoisesti hyvin pdivitettyind ja ne ovat helposti saatavilla. Toimittajien siirty-
minen Suomen rajojen ulkopuolelle vaatii kuitenkin toimintatapojen tarkentamista
ja mahdollisesti uusien toimintatapojen luomista seka tulevien lainsd&dantojen

vaikutusten ennakoimista.

Toimittajille l&hetettavat listat kielletyista aineista ei ole selvésti méaritelty ke-
nenk&an toimenkuvaan ohjeistossa tai prosessikuvauksessa. Olisi syytd pohtia,
onko tarvetta luoda uusia ohjeistuksia tai pdivittad prosessikuvausta siita, kenelle
kuuluu hankkia toimittajalta vakuus, miten usein vakuus péivitetadan ja kenen yl-
lapitdma se on. Vakuuksien pyytaminen toimittajalta kuuluisi luontevasti strategi-
sen oston toimenkuvaan, koska silloin myds siirtoprojektien kautta tulevat uudet
toimittajat tulisi huomioitua siirron yhteydessé ja tieto olisi ajan tasalla. On myos
keskusteltava siitd, ettd mita jos asiakas testauttaa tuotteen ja kay ilmi, ettd tuot-
teessa esiintyy Kiellettyja aineita, toimittajan antamista vakuuksista huolimatta.

Onko téllaiseen varauduttu ja miten tilanteessa toimitaan?

Kemikaaliluetteloiden paivittdminen tuli esiin koskien tuotteiden valmistusta kos-
kevia siirtoja toimittajalta toiselle. Tama tarkoittaa kaytannossa sita, ettda kemikaa-
lien on 16ydyttava tuoterakenteista péivitettynd. Tuotannosta kemikaaleja 16ytyy
padosin koneiden ja laitteiden huoltotoimien tarpeisiin. Nait4 kemikaaleja olisi
hyva tarkastella, ovatko kaikki tarpeellisia tai 10ytyyko niista paallekkaisyyksia.

WEEE -direktiiviin osalta Protection and Connection -yksikkdssé ei ole viela tie-
dossa, ettd asiaan liittyvia toimenpiteité olisi kdynnistetty. Edelleen on epdselvéaa
tuleeko WEEE-direktiivi koskemaan kytkintuotteita elokuussa vuonna 2018 ja
milla tavalla mahdollinen tuottajavastuu aiotaan jérjestaa. Talle asialle olisi saata-
va nimettyd Protection and Connection -yksikkdsséa vastuuhenkild, joka lahtisi
selvittdméan tarvittavia toimenpiteitd ja luomaan edellytykset WEEE -direktiivin
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mahdolliselle toteuttamiselle. Mitd ennemmin saadaan painettua vaadittu merkki
tuotteeseen tai muuhun sille soveltuvaan paikkaan, niin sitd pienemmiksi kustan-

nukset jaavat.

Fenixin materiaalit ovat helposti Kierratettavid, eiké niissé esiinny kiellettyja ai-
neita. Materiaalijakeita on kolme ja tuote on helposti purettavissa, lisdksi pak-
kausmateriaalit ovat myds helposti kierratettdvissa. Fenix on myo6s painoltaan ke-
vyt, joka vahenté&é kuljetuskustannuksia.

Protection and Connection -yksikosta lahtevista tuotteista noin 90 % paatyy Suo-
men ulkopuolelle. Tuottajavastuu kohdistuu vain Suomeen myydyissa tuotteissa

ja raportoitavat maarat Rinki Oy:lle jaavéat melko véhaisiksi.

Tuotannossa kierratys toimii hyvin ja sitd tehostetaan kaiken aikaa. Tyontekij6ille
olisi kuitenkin hyva kerrata jatteiden oikea lajittelu. Myds tuoteromun osalta tar-
kempi ohjeistus olisi tarpeen, silla sinne viedddn myds muoviosia, joiden oikea
paikka on energiajatteessd. Tulevaisuudessa kierréatys tulee tehostumaan myos

metallien osalta ja lajittelun kriteerind tulee olemaan metallissa oleva pinnoite.
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LIITE 1/1

MECHANISM
PART NAME Qry. MATERIALS WEIGHT /G
NO.
1 Frame B 1 PAG6+GF25 36
2 Pipeshaft 1 PA46+GF50 8
3 Pipeshaft 1 PA46+GF50 12
4 Lever 1 PA46+GF50 28
5 Spring 2 Stainless X12CrNi 177 12
6 Contact guide support 2 PAG6 2
7 Support spring 2 Stainless X12CrNi 177 1
8 Rhythm part 1 PAG6 1
9 Rhythm spring 1 Stainless X12CrNi 177 1
10 Frame A 1 PAG66+GF25 72
11 Screw 4 Fe/Zn 2
12 Locking ring 1 Fe/Zn 5
13 screw Fe/Zn 1

Total weight: 181 g



LIITE 2/1

3-POLE
PART NAME QTY. MATERIALS WEIGHT
NO. /G
1 Window 1 PC 6
2 3-pole frame b 1 PAG6+ GF25 98
3 Art plate 18 Fe/zn 23
4 Roll asembly 3 pole 1 - -
Roll 1 PA66 + GF25 54
a) Contact knife 6 Cu/Ag7 40
b) Contactiron 6 Fe/zn 26
. 6 Stainless X12CrNi 5
c) Contact spring
177
) ) 1 1
d) Spring guide Stainless X12CrNi
177
5 Tunnel terminal and 6 Fe/Zn 103
screw
6 Fixed contact 6 Cu/Ag7 75
7 3 pole frame a 1 PA 66+GF 25 162
8 Screw 4 Fe/Zn 4
9 Holder 2 PAG6 4
10 Fixing piece 2 PAG6/6 4
11 O-ring 6 Rubber 1

Total weight: 606 g



LIITE 2




LITE 3




LIITE 4.

Dear supplier of ABB Oy, Protection and Connection

Hazardous substance compliance

In January 2, 2013 the European Union directive 2011/65/EU is com-
ing into force. There have also been many other developments in the
hazardous substance legislation front. The purpose of this letter is to
ensure the compliance of our products with the following, and to col-
lect necessary declarations for the new RoHS directive.

EU Regulation EC/1907/2006 on the Registration, Evalua-
tion, Authorization and Restriction of Chemicals (REACH),

EU directive 2011/65/EU on the Restriction of the use of
certain Hazardous Substances in electrical and electronic
equipment (RoHS) and

Other hazardous substances defined by ABB Oy.

ABB is strongly committed to the protection of the environment, and
to the health and safety of people and for compliance with all appli-
cable laws, regulations, orders and policies in providing its products.

Your company is delivering raw materials according to the attached
list 1, via sub suppliers to ABB Oy, Protection and Connection.

As a supplier, please fill in, confirm in writing and return the table of
substances in attachment 2, for all materials named in attachment 1.
This helps us to confirm that your materials do not include any of the
prohibited substances and comply with the given restrictions.

To be delivered to ABB Oy, Protection and Connection -unit by
27.5.2016






